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DECYZJA KOMISJI

z dnia 11 marca 2005 r.

zatwierdzajaca metody klasyfikacji tusz wieprzowych w Polsce
(notyfikowana jako dokument nr C(2005) 552)

(Jedynie tekst w jezyku polskim jest autentyczny)
(2005/240/WE)

KOMISJA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,

uwzgledniajac Traktat ustanawiajacy Wspolnote Europejska,

uwzgledniajac rozporzadzenie Rady (EWG) nr 3220/84 z dnia
13 listopada 1984 r. ustanawiajace wspdlnotows skale klasyfi-
kacji tusz wieprzowych (1), w szczegdlnosci jego art. 5 ust. 2,

a takze majgc na uwadze, co nastgpuje:

(1)  Artykul 2 ust. 3 rozporzadzenia (EWG) nr 3220/84
stanowi, ze klasyfikacja tusz wieprzowych musi by¢
dokonywana poprzez szacowanie zawartosci chudego
migsa zgodnie ze statystycznie sprawdzonymi metodami
oceny opartymi na fizycznym pomiarze jednej lub wigcej
anatomicznych czeici tuszy wieprzowej. Zatwierdzenie
metod klasyfikacji zalezy od zgodnosci z maksymalna
tolerancja  statystycznego bledu przy dokonywaniu
oceny. Tolerancja ta zostala okreslona w art. 3 rozporzg-
dzenia Komisji (EWG) nr 2967/85 z dnia 24 pazdzier-
nika 1985 r. ustanawiajacego szczegdlowe zasady stoso-
wania wspllnotowej skali klasyfikacji tusz wieprzo-

wych (3).

() Rzad Polski  skiecrowal do  Komisji  wniosek
o zatwierdzenie trzech metod klasyfikacji tusz wieprzo-
wych i przedlozyt wyniki dysekcji dokonanej przed przy-
stapieniem do Unii Europejskiej, przedkladajac drugg
cze$¢ protokotu przewidzianego w art. 3 rozporzadzenia
(EWG) nr 2967/85.

(3)  Ocena tego wniosku wykazala, Ze zostaly spelnione
warunki dla zatwierdzenia tych metod klasyfikacji.

(4 Artykut 2 rozporzadzenia (EWG) nr 3220/84 ustanawia,
ze Panstwa Czlonkowskie mogg uzyskaé zatwierdzenie
stosowania innej postaci tusz wieprzowych niz postaé
standardowa okreslona w tym samym artykule, ktory
przewiduje powyzsze, jezeli uzasadnia to praktyka hand-
lowa lub wymogi techniczne.

() Dz.U. L 301 z 20.11.1984, str. 1. Rozporzadzenie ostatnio zmie-
nione rozporzadzeniem (WE) nr 3513/93 (Dz.U. L 320
z 22.12.1993, str. 5).

() Dz.U. L 285 z 25.10.1985, str. 39. Rozporzadzenie zmienione
rozporzadzeniem (WE) nr 3127/94 (Dz.U. L 330 z 21.12.1994,
str. 43).

(5) W Polsce tradycja w zakresie obrébki poubojowej tusz
i wynikajaca z niej praktyka handlowa wymaga pozosta-
wienia w tuszy tluszczu okotonerkowego, nerek iflub
przepony. Nalezy wzigé to pod uwage przy okreslaniu
masy tuszy o postaci standardowe;.

(6)  Zadna modyfikacja przyrzadéw lub metod klasyfikacji
nie moze by¢ zatwierdzona inaczej niz na mocy nowej
decyzji Komisji przyjetej w Swietle uzyskanych doswiad-
czen; z tego wzgledu niniejsze zatwierdzenie moze
zostaé cofnigte.

(7)  Srodki przewidziane w niniejszej decyzji sa zgodne
z opinig Komitetu Zarzadzajacego ds. Wieprzowiny,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artyku} 1

Zgodnie z rozporzadzeniem (EWG) nr 3220/84 niniejszym
zatwierdza si¢ nastgpujace metody klasyfikacji tusz wieprzo-
wych w Polsce:

a) przyrzad okreslany jako ,Capteur gras/maigre — Sydel (CGM)”
oraz zwiazane z nim metody oceny, ktérych szczegély
podano w czesci 1 Zalacznika;

b) przyrzad okreslany jako ,Ultra FOM 300" oraz zwiazane
z nim metody oceny, ktérych szczegély podano w czesci
2 Zalacznika;

¢) przyrzad okreslany jako ,W pelni zautomatyzowana klasyfi-
kacja ultradzwigkowa (Autofom)” oraz zwigzane z nim
metody oceny, ktérych szczegdly podano w czgsci 3 Zalacz-
nika.

W odniesieniu do wspomnianego w ust. 1 lit. b) przyrzadu
,2Ultra FOM 300" ustalono, ze po zakoficzeniu procedury
pomiaru powinna istnie¢ mozliwo$¢ sprawdzenia na tuszy,
czy przyrzad zmierzyl warto$ci pomiaru T; i T, w miejscu
przewidzianym w Zalaczniku cze¢$¢ 2 pkt 3. Oznaczenie miejsca
pomiaru musi nastgpi¢ w chwili dokonywania pomiaru.
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Artyku} 2

Nie naruszajac przepiséw dotyczacych postaci standardowe;j,
o ktérej mowa w art. 2 ust. 1 rozporzadzenia (EWG) nr
3220/84, tluszcz okolonerkowy, nerki i przepon¢ mozna
pozostawi¢ w tuszach wieprzowych przed ich zwazeniem
i klasyfikacjag. W celu ustalenia ceny dla tusz wieprzowych na
poréwnywalnej podstawie, zarejestrowang mas¢ ciepla tuszy
pomniejsza si¢ wtedy o nastepujace wartosci:
a) przepona o 0,23 %;
b) tluszcz okotonerkowy i nerki o:

— 1,90% w przypadku tusz klasy S i E,

— 2,11% w przypadku tusz klasy U,

— 2,54 % w przypadku tusz klasy R,

— 3,12% w przypadku tusz klasy O,
— 3,35% w przypadku tusz klasy P.

Artykut 3

Nie zezwala si¢ na modyfikacje przyrzadéw lub metod oceny.

Artykut 4

Niniejsza decyzja skierowana jest do Rzeczpospolitej Polskiej.
Sporzadzono w Brukseli, dnia 11 marca 2005 r.
W imieniu Komisji

Mariann FISCHER BOEL
Czlonek Komisji
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ZALACZNIK
METODY KLASYFIKACJI TUSZ WIEPRZOWYCH W POLSCE
Czesé 1
CAPTEUR GRAS/MAIGRE - SYDEL (CGM)
1. Klasyfikacje tusz wieprzowych przeprowadza si¢ za pomocg przyrzadu zwanego ,Capteur gras/maigre — Sydel (CGM)”.

2. Przyrzad powinien by¢ wyposazony w sonde Sydel o $rednicy 8 mm, fluoroscencyjng fotodiod¢ na podczerwien
(Honeywell) i dwa fotodetektory (Honeywell). Odcinek pomiarowy wynosi pomiedzy 0 a 105 mm.

Wyniki pomiaréw sg przetwarzane na szacunkowg zawarto$¢ chudego miesa za pomocg samego CGM.
3. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastgpujacego wzoru:

$=50,11930 — 0,62421X; + 0,26979X,

gdzie:

A

y

szacowany procent chudego migsa w tuszy,

Xy = grubo$¢ stoniny (wlacznie ze skéra) w milimetrach zmierzona 6 centymetréw od linii $rodkowej tuszy
pomiedzy trzecim i czwartym zebrem od konca,

X, = grubo$¢ migénia w milimetrach, zmierzona w tym samym czasie i w tym samym miejscu co X;.

Niniejszy wzoér dotyczy tusz o masie pomigdzy 60 a 120 kilograméw.

Czesé 2
ULTRA-FOM 300
1. Klasyfikacje tusz wieprzowych przeprowadza si¢ za pomoca przyrzadu okreslanego jako ,Ultra-FOM 300"

2. Przyrzad jest wyposazony w sonde ultradZzwickowa o czestotliwosci 3,5 MHz (Krautkrimer MB 4 SE). Sygnat ultradz-
wigkowy jest zamieniany na postal cyfrows, przechowywany i przetwarzany przez mikroprocesor.

Wyniki pomiaréw sa przetwarzane na szacunkows zawarto$¢ chudego miesa za pomocg samego przyrzadu ,Ultra-
FOM”".

3. Zawarto§¢ chudego miesa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastepujacego wzoru:

$=49,88792 — 0,41858T; — 0,22302T, + 0,16050M, + 0,11181M,

gdzie:
§ = szacowany procent chudego migsa w tuszy,
T, = grubo$¢ stoniny (wlacznie ze skéra) w milimetrach zmierzona 7 centymetréw od linii $rodkowej tuszy na

wysokodci ostatniego zebra,

T, = grubo$¢ stoniny (wlacznie ze skéra) w milimetrach zmierzona 7 centymetréw od linii $rodkowej tuszy
pomiedzy trzecim i czwartym zebrem od konca,

M; = grubo$¢ mig$nia w milimetrach, zmierzona w tym samym czasie i w tym samym miejscu co Ty,
M, = grubo$¢ mig$nia w milimetrach, zmierzona w tym samym czasie i w tym samym miejscu co T.

Niniejszy wzoér dotyczy tusz o masie pomiedzy 60 a 120 kilograméw.

Czesé 3
W PELNI ZAUTOMATYZOWANA KLASYFIKACJA ULTRADZWIEKOWA (AUTOFOM)

1. Klasyfikacje tusz wieprzowych przeprowadza si¢ za pomoca przyrzadu okreslanego jako Autofom (W pelni zautoma-
tyzowana klasyfikacja ultradzwigkowa).

2. Przyrzad jest wyposazony w 16 przetwornikéw ultradZwickowych o czestotliwoici 16,2 MHz (Krautkriamer, SFK 2
NP), a odleglos¢ robocza miedzy przetwornikami wynosi 25 mm.

Dane z pomiaréw ultradZwiekowych powinny obejmowaé pomiary grubosci stoniny i grubosci mieénia.

Wyniki pomiaréw s przetwarzane na szacunkowa zawarto$¢ chudego miesa za pomocg komputera.
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. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ na podstawie 55 punktéw pomiarowych przy pomocy nastepujacego

wzoru:

¥ = 56,252136* - 0,028473*x; — 0,027282*x, — 0,015806*x3 — 0,016142*x, — 0,022851*x4 — 0,034145*x,
Z 0,020363*xg — 0,041058%x;9 — 0,037529%x,, — 0,037360%x,5 — 0,033079x,4 — 0,040317x,5 — 0,031628%x,¢
- 0,047627*X19 - 0,037751)(20 - 0,053476*){22 - 0,025057*){23 - 0,008859)(36 - 0,029586*X51 - 0,029084X52
= 0,028232%x55 — 0,037867*x55 — 0,042106*xs55 — 0,040204*x5, — 0,027405*x4 — 0,033291%x4;, — 0,036111%x4,
— 0,040422%x43 — 0,041369%x54 — 0,025033%x70 — 0,027128*x,; — 0,032544%x,, — 0,035766%x3 — 0,033897*x7,
- 0,035085%x,5 — 0,035188%x,5 — 0,036037*x77 — 0,030996*x,5 — 0,031859*x,9 — 0,031764%xg9 — 0,033305%xg,
= 0,033473*xg, — 0,034710*xg; — 0,042587*x9) — 0,039693*xg; — 0,033790%x9, +0,044578x,5 +0,041854%x,
+0,037605%;,,  +0,034210%;,5  +0,035420%%,,9  +0,031481%x,59  +0,020061%*x;,,  +0,030630%; 5
+ 0,030004*){126

gdzie:
9 = szacowany procent chudego migsa w tuszy,

X1, Xp... X126 S3 zmiennymi mierzonymi przez Autofom.

. Opis punktéw pomiarowych i metody statystycznej znajduje si¢ w czgsci II polskiego protokotu przekazanego Komisji

zgodnie z art. 3 ust. 3 rozporzadzenia (EWG) nr 2967/85.

Niniejszy wzér dotyczy tusz o masie pomigdzy 60 a 120 kilograméw.



