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DECYZJA KOMISJI
z dnia 18 maja 2005 r.

zatwierdzajaca metody klasyfikacji tusz wieprzowych na Wegrzech
(notyfikowana jako dokument nr C(2005) 1448)

(Jedynie tekst w jezyku wegierskim jest autentyczny)
(2005/382/WE)

KOMISJA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,

uwzgledniajac Traktat ustanawiajacy Wspdlnote Europejska,

uwzgledniajac rozporzadzenie Rady (EWG) nr 3220/84 z dnia
13 listopada 1984 r. ustanawiajgce wspdlnotowy skale klasyfi-
kagji tusz wieprzowych (1), w szczegdlnosci jego art. 5 ust. 2,

a takze majgc na uwadze, co nastgpuje:

(1)  Artykul 2 ust. 3 rozporzadzenia (EWG) nr 3220/84
stanowi, Ze klasyfikacja tusz wieprzowych musi by¢
dokonywana poprzez szacowanie zawartosci chudego
migsa zgodnie ze statystycznie sprawdzonymi metodami
oceny opartymi na fizycznym pomiarze jednej lub wiecej
anatomicznych czesci tuszy wieprzowej. Zatwierdzenie
metod klasyfikacji zalezy od zgodnosci z maksymalng
tolerancja statystycznego bledu przy dokonywaniu
oceny. Tolerancja ta zostala okreslona w art. 3 rozporzg-
dzenia Komisji (EWG) nr 2967/85 z dnia 24 pazdzier-
nika 1985 r. ustanawiajacego szczegblowe zasady stoso-
wania wspdlnotowej skali klasyfikacji tusz wieprzo-

wych (3).

(20 Rzad wegierski skierowal do Komisji wniosek
o zatwierdzenie czterech metod klasyfikacji tusz wieprzo-
wych i przedlozyl wyniki prébnego rozbioru dokona-
nego przed przystapieniem, przedkladajac druga czesé
protokolu przewidzianego w art. 3 rozporzadzenia
(EWG) nr 2967/85.

(3)  Ocena tego wniosku wykazala, ze zostaly spelnione
warunki dla zatwierdzenia tych metod klasyfikacji.

4  Artykut 2 rozporzadzenia (EWG) nr 3220/84 ustanawia,
ze Pafstwa Czlonkowskie moga uzyskaé zatwierdzenie
stosowania innej prezentacji tusz wieprzowych niz stan-
dardowa prezentacja okre$lona w tym samym artykule,

() Dz.U. L 301 z 20.11.1984, str. 1. Rozporzadzenie ostatnio zmie-
nione rozporzadzeniem (WE) nr 3513/93 (Dz.U. L 320
z 22.12.1993, str. 5).

() Dz.U. L 285 z 25.10.1985, str. 39. Rozporzadzenie zmienione
rozporzadzeniem (WE) nr 3127/94 (Dz.U. L 330 z 21.12.1994,
str. 43).

jezeli uzasadnia to praktyka handlowa lub wymogi tech-
niczne.

(5)  Na Wegrzech tradycja w zakresie prezentacji tusz
i wynikajaca z niej praktyka handlowa wymagaja, by
tusze byly prezentowane z tluszczem okolonerkowym
i przepong. Nalezy wzigé to pod uwage przy okreslaniu
wagi dla standardowej prezentacji.

(6)  Zadna modyfikacja przyrzadéw lub metod klasyfikacji
nie moze by¢ zatwierdzona inaczej niz na mocy nowej
decyzji Komisji przyjetej w $wietle zdobytych do$wiad-
czef. Z tego powodu niniejsze zatwierdzenie moze
zosta¢ wycofane.

(7)  Srodki przewidziane w niniejszej decyzji s3 zgodne
z opinig Komitetu Zarzadzajacego ds. Wieprzowiny,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Zgodnie z rozporzadzeniem (EWG) nr 3220/84 niniejszym
zatwierdza si¢ nastepujace metody klasyfikacji tusz wieprzo-
wych na Wegrzech:

a) przyrzady okreslane jako Fat-O-Meater FOM S70 i Fat-O-
Meater FOM S71 oraz zwigzane z nimi metody oceny,
ktérych szczegdly podano w czeici 1 Zalgcznika;

b) przyrzad okreSlany jako Uni-Fat-O-Meater FOM S89
(UNIFOM) oraz zwigzane z nim metody oceny, ktérych
szczegbly podano w czesci 2 Zalgcznika;

¢) przyrzad okrelany jako Ultra FOM 200 oraz zwigzane
z nim metody oceny, ktérych szczegdly podano w czesci
3 Zalgcznika;
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d) przyrzad okreslany jako Fully automatic ultrasonic carcase
grading (AUTOFOM) oraz zwigzane z nim metody oceny,
ktorych szczegdly podano w czesci 4 Zalacznika.

W odniesieniu do przyrzadu Ultra FOM 200, wymienionego
w pierwszym akapicie lit. c), ustalono, ze po zakoficzeniu
procedury pomiaru powinna istnie¢ mozliwo$¢ sprawdzenia
na tuszy, czy przyrzad zmierzyl wartosci pomiaru SZ; i SZ,
w miejscu przewidzianym w czeSci 3 pkt 3 Zalacznika. Ozna-
czenie miejsca pomiaru musi nastapi¢ w chwili dokonywania
pomiaru.

Artykut 2

Nie naruszajac przepiséw dotyczacych standardowej prezentacji,
o ktérej mowa w art. 2 ust. 1 rozporzadzenia (EWG) nr
3220/84, tluszcz okolonerkowy i przepona nie musza byé
usunigte z tusz $winskich przed ich zwazeniem i klasyfikacja.
W celu ustalenia ceny dla tusz wieprzowych na poréwnywalnej
podstawie, zarejestrowany ciezar cieplej tuszy pomniejsza sig
0 nastepujace wartosci:

a) przepona — 0,35 %;

b) tluszcz okotonerkowy — 1,68 %.

Artykut 3

Nie zezwala si¢ na modyfikacje przyrzadéw lub metod oceny.

Artykut 4

Niniejsza decyzja skierowana jest do Republiki Wegier.

Sporzadzono w Brukseli, dnia 18 maja 2005 r.

W imieniu Komisji
Mariann FISCHER BOEL
Czlonek Komisji
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ZALACZNIK
Metody klasyfikacji tusz wieprzowych na Wegrzech

Czesé 1
FAT-O-MEATER FOM S70 i FAT-O-MEATER FOM S71

1. Klasyfikacj¢ tusz wieprzowych przeprowadza si¢ za pomoca przyrzadéw okreslanych jako Fat-O-Meater FOM S70
i Fat-O-Meater FOM S71.

2. Przyrzad jest wyposazony w sond¢ o $rednicy 6 milimetréw zawierajaca optyczng sonde typu MQ z Fremstillet AF
Radiometer Copenhagen/Slagteriernes Forskningsinstitut Optisk Sonde oraz posiadajaca odcinek pomiarowy pomiedzy
51 105 milimetréw. Wyniki pomiaréw zamienia si¢ na przyblizong zawarto$¢ chudego migsa za pomocg komputera
odpowiednio typu S70 i S71.

3. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastgpujacego wzoru:
Y = 54,043661 - 0,170496 x SZy - 0,568425 x SZ, + 0,215384 x H, + 0,048995 x W
gdzie:

Y = szacunkowa zawarto§¢ chudego miesa w tuszy (w procentach)

SZ, = grubos¢ stoniny w milimetrach zmierzona w punkcie pomiaru P1 (8 centymetréw od linii Srodkowej tuszy
pomiedzy trzecim i czwartym kregiem ledZwiowym)

SZ, = grubos¢ stoniny w milimetrach zmierzona w punkcie pomiaru P2 (6 centymetréw od linii srodkowej tuszy
pomiedzy trzecim i czwartym zebrem od dotu)

H, = grubo$¢ mig$nia w milimetrach zmierzona w punkcie pomiaru P2 (6 centymetréw od linii $rodkowej tuszy
pomiedzy trzecim i czwartym zebrem od dotu)

W = waga tuszy przed schlodzeniem (kg).

Niniejszy wzér dotyczy tusz wazacych pomiedzy 50 a 120 kilograméw.

Czesé 2
UNI-FAT-O-MEATER FOM $89 (UNIFOM)

1. Klasyfikacje tusz wieprzowych przeprowadza si¢ za pomoca przyrzadu okreslanego jako Uni-Fat-O-Meater FOM S89
(UNIFOM).

2. Ten przyrzad jest taki sam jak przyrzad opisany w punkcie 2 czgsci pierwszej. Jednakze Unifom rézni si¢ od FOM
komputerem i oprogramowaniem komputerowym do interpretacji profilu odbicia z optycznej sondy. Ponadto Unifom
nie jest polaczony z waga.

3. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastgpujacego wzoru:

Y = 53,527 - 0,127 x SZ, - 0,563 xSZ, + 0,283 x H,

gdzie:
Y = szacunkowa zawartos¢ chudego migsa w tuszy (W procentach)
SZ, = grubo§¢ stoniny w milimetrach zmierzona w punkcie pomiaru P1 (8 centymetréw od linii srodkowej tuszy

pomiedzy trzecim i czwartym kregiem ledZwiowym)

SZ,

grubos¢ stoniny w milimetrach zmierzona w punkcie pomiaru P2 (6 centymetréw od linii $rodkowej tuszy
pomiedzy trzecim i czwartym zebrem od dotu)

H, = grubo$¢ migénia w milimetrach zmierzona w punkcie pomiaru P2 (6 centymetréw od linii Srodkowej tuszy
pomiedzy trzecim i czwartym zebrem od dotu).

Niniejszy wzér dotyczy tusz wazacych pomiedzy 50 a 120 kilograméw.
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Czesé 3
ULTRA FOM 200

1. Klasyfikacj¢ tusz wieprzowych przeprowadza si¢ za pomoca przyrzadu okreslanego jako Ultra FOM 200.
2. Przyrzad ten jest wyposazony w sond¢ ultradZwigkowa o czestotliwosci 4 Mhz (Krautkrimer MB 4 SE). Sygnal

ultradzwiekowy jest przeksztalcany na postaé cyfrows, przechowywany i przetwarzany przez mikroprocesor (typ
Intel 80 C 32). Wyniki pomiaréw zamienia si¢ na przyblizona zawarto$¢ chudego migsa za pomoca samego przyrzadu
Ultra-FOM.

. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastgpujacego wzoru:

Y = 59,989 - 0,265 x SZ; - 0,402 x SZ, + 0,007625 x H, + 0,08837 x W

gdzie:

¥ = szacunkowa zawarto§¢ chudego migsa w tuszy (w procentach)

SZ, = grubo$¢ stoniny w milimetrach zmierzona w punkcie pomiaru P1 (7 centymetréw od linii Srodkowej tuszy
pomiedzy trzecim i czwartym kregiem ledZwiowym)

SZ, = grubo§¢ stoniny w milimetrach zmierzona w punkcie pomiaru P2 (7 centymetréw od linii $rodkowej tuszy
pomiedzy trzecim i czwartym zebrem od dotu)

H, = grubo$¢ migénia w milimetrach zmierzona w punkcie pomiaru P2 (7 centymetréw od linii Srodkowej tuszy

pomiedzy trzecim i czwartym zebrem od dotu)
W = waga tuszy przed schlodzeniem (kg).

Niniejszy wzoér dotyczy tusz wazacych pomiedzy 50 a 120 kilograméw.

Cze$é 4
METODA ,FULLY AUTOMATIC ULTRASONIC CARCASE GRADING” (AUTOFOM)

. Klasyfikacje tusz wieprzowych przeprowadza si¢ za pomoca przyrzadu okreslanego jako AUTOFOM (Fully automatic

ultrasonic carcase grading).

. Przyrzad jest wyposazony w 16 przetwornikow ultradzwigkowych o czgstotliwosci 2 MHz (Krautkrdmer, SFK 2 NP),

a odcinek pomiarowy miedzy przetwornikami wynosi 25 mm.
Dane ultradZwigkowe powinny obejmowa¢ pomiary grubosci stoniny i grubosci migsnia.

Wyniki pomiaréw zamienia si¢ na przyblizong zawarto$¢ chudego migsa za pomocg komputera.

. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ na podstawie 60 punktéw pomiarowych przy pomocy nastgpujacego

wzoru:

§ =52,698684 — 0,033320 x1 — 0,027910 x2 - 0,033369 x3 — 0,042006 x4 — 0,044693 x5 — 0,038184 x6 —
0,021688 x7 — 0,023770 x8 — 0,020832 x9 — 0,018833 x10 — 0,014692 x11 — 0,018321 x12 - 0,025358 x13 —
0,024304 x14 - 0,026339 x15 - 0,020495 x16 — 0,016825 x17 - 0,019075 x18 — 0,021736 x19 — 0,020635 x20
-0,019779 x21 - 0,027397 x22 — 0,023439 x23 - 0,022317 x24 — 0,024994 x25 — 0,026247 x26 — 0,023531
x27 — 0,019013 x28 — 0,027384 x29 - 0,031072 x30 — 0,028046 x31 — 0,025150 x32 — 0,023167 x33 —
0,024394 x34 - 0,026832 x35 — 0,024874 x36 — 0,018853 x37 — 0,021229 x38 — 0,028275 x39 — 0,027372 x40
-0,018172 x41 - 0,017360 x42 — 0,019780 x43 — 0,022921 x44 — 0,023974 x45 — 0,024597 x46 — 0,013694
x47 — 0,014177 x48 — 0,016137 x49 — 0,016805 x50 — 0,017700 x51 — 0,022157 x52 — 0,027827 x53 +
0,051671 x54 + 0,049577 x55 + 0,049119 x56 + 0,050793 x57 + 0,050356 x58 + 0,050666 x59 + 0,053370
x60

gdzie:
$ = przyblizony procent chudego migsa w tuszy

x1, x2 ...x60 sg zmiennymi mierzonymi przez AUTOFOM.

. Opis punktéw pomiarowych i metody statystycznej znajduje si¢ w czesci II wegierskiego protokolu przekazanego

Komisji zgodnie z art. 3 ust. 3 rozporzadzenia (EWG) nr 2967/85.

Niniejszy wzoér dotyczy tusz wazacych pomiedzy 50 a 120 kilograméw.




