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ZALACZNIK I

ZASADNICZE WYMAGANIA W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA I BEZPIECZENSTWA ODNOSZACE SIE
DO PROJEKTOWANIA I WYKONYWANIA MASZYN

ZASADY OGOLNE

1. Producent maszyny lub jego upowazniony przedstawiciel musi zapewnié przeprowadzenie oceny
ryzyka w celu okrelenia wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa, ktére majg zastosowanie
do maszyny; zatem maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana z uwzglednieniem wynikéw oceny
ryzyka.

Za pomocg iteracyjnego procesu oceny ryzyka i zmniejszania ryzyka, o ktérym mowa powyzej, producent
lub jego upowazniony przedstawiciel:

— okresla ograniczenia dotyczace maszyny, w tym zamierzonego uzywania i mozliwego do przewidzenia
w uzasadniony sposob niewlasciwego jej uzycia;

— okresla zagrozenia, jakie moze stwarza maszyna i zwigzane z tym niebezpieczne sytuacje;

— szacuje ryzyko, bioragc pod uwage stopien mozliwych obrazeni lub uszczerbku na zdrowiu i prawdopo-
dobiefistwo ich wystapienia;

— ocenia ryzyko, majac na celu ustalenie czy wymagane jest zmniejszenie ryzyka, zgodnie z celem niniej-

szej dyrektywy;

— ecliminuje zagrozenia lub zmniejsza ryzyko zwigzane z takimi zagrozeniami poprzez zastosowanie $rod-
kéw ochronnych, zgodnie z hierarchig waznosci ustanowiong w sekgji 1.1.2.b).

2. Obowigzki ustanowione przez zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczefistwa
maja zastosowanie jedynie wtedy, gdy dla danej maszyny istnieja odpowiednie zagrozenia, gdy jest ona
uzytkowana zgodnie z warunkami przewidzianymi przez producenta lub jego upowaznionego przedstawi-
ciela, lub w mozliwych do przewidzenia sytuacjach odbiegajacych od normy. W kazdym przypadku, zasto-
sowanie majg zasady bezpieczefistwa kompleksowego okreslone w sekcji 1.1.2 oraz obowigzki dotyczace
oznakowania maszyn i instrukcji okre$lone w sekcjach 1.7.3 oraz 1.7.4.

3. Zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa ustanowione w niniejszym
zalaczniku s3 obowiazkowe. Jednakze, biorgc pod uwage stan wiedzy technicznej, osiagniecie wyznaczonych
przez nie celéow moze nie by¢ mozliwe. W takim przypadku, maszyna musi by¢ zaprojektowana i wyko-
nana, na ile to mozliwe, z zamiarem zblizenia si¢ do tych celéw.

4. Niniejszy zalgcznik sklada sie z kilku czesci. Pierwsza cze$¢ ma zakres ogdlny i ma zastosowanie do
wszystkich rodzajéw maszyn. Kolejne czesci odnosza si¢ do niektérych typéw bardziej okreslonych zagro-
zen. Niemniej jednak, sprawg zasadniczg jest przeanalizowanie niniejszego zalacznika w calosci, aby upew-
ni¢ si¢, Ze spelnione zostaly wszystkie odpowiednie wymagania zasadnicze. Podczas projektowania maszyn
nalezy wzig¢ pod uwage wymagania czesci ogélnej oraz wymagania zawarte w jednej lub wigcej pozosta-
tych czesci, w zaleznosci od wynikéw oceny ryzyka przeprowadzonej zgodnie z pozycja 1 niniejszych zasad
ogolnych.
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1. ZASADNICZE WYMAGANIA W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA I BEZPIECZENSTWA

1.1. Uwagi ogdlne

1.1.1.

Definicje

Do celéw niniejszego zalgcznika:

a)

b)

,zagrozenie” oznacza potencjalne Zrodlo obrazen lub uszczerbku na zdrowiu;

Lstrefa niebezpieczna” oznacza strefe w obrebie lub wokot maszyny, w ktdrej wystepuje
ryzyko dla zdrowia lub bezpieczenstwa osoby tam przebywajacej;

,osoba narazona” oznacza kazda osobe znajdujacy si¢ czg¢Sciowo lub catkowicie w strefie
niebezpiecznej;

L,operator” oznacza osobg lub osoby, instalujace, obstugujace, regulujace, konserwujace, czy-
szczace, naprawiajace lub przemieszczajace maszyny;

,ryzyko” oznacza kombinacje prawdopodobiefistwa i stopnia obrazen lub uszczerbku na
zdrowiu, ktore moga zaistnie¢ w sytuacjach niebezpiecznych;

,osfona” oznacza cze$¢ maszyny przeznaczong specjalnie do zapewnienia ochrony w
postaci bariery materialnej;

,urzadzenie ochronne” oznacza urzadzenie (inne niz ostona) zmniejszajace ryzyko, nieza-
leznie albo w polaczeniu z ostong;

,zamierzone zastosowanie” oznacza uzytkowanie maszyny zgodnie z informacja zawarta w
instrukcji obstugi;

,mozliwe do przewidzenia niewlasciwe uzycie” oznacza uzytkowanie maszyny w sposob
niezgodny z informacjg zawartg w instrukcji obstugi, ale ktére moze wynikac z dajacych
si¢ fatwo przewidzie¢ ludzkich zachowan.

Zasady bezpieczenstwa kompleksowego

a)

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby nadawala si¢ do wyko-
nywania swojej funkcji oraz mogla by¢ obstugiwana, regulowana i konserwowana bez
narazenia oséb na ryzyko w trakcie wykonywania tych czynnosci w przewidzianych
warunkach, ale takze z uwzglednieniem mozliwego do przewidzenia jej niewlaSciwego
uzycia.

Przedsiewziete $rodki musza mie¢ na celu wyeliminowanie wszelkiego ryzyka w okresie
calego zalozonego okresu eksploatacji maszyny, z jej transportem, montazem, demonta-
zem, unieruchomieniem i zlomowaniem wigcznie.

Przy wybieraniu najwlasciwszych metod producent lub jego upowazniony przedstawiciel
musi stosowa¢ nastepujace zasady, wedlug podanej kolejnosci:

— wyeliminowanie lub zminimalizowanie ryzyka, tak dalece jak jest to mozliwe (projek-
towanie i wykonywanie maszyn bezpiecznych z samego zalozenia);

— podjecie koniecznych $rodkéw ochronnych w zwiazku z ryzykiem, ktérego nie mozna
wyeliminowaé;

— informowanie uzytkownikéw o ryzyku resztkowym, spowodowanym jakimikolwiek
brakami w przyjetych $rodkach ochronnych, wskazanie, czy konieczne jest szczegdlne
przeszkolenie oraz okreSlenie potrzeby stosowania $rodkéw ochrony osobiste;j.

Podczas projektowania i wykonywania maszyny oraz podczas opracowywania instrukji,
producent lub jego upowazniony przedstawiciel musi wzig¢ pod uwage nie tylko zamie-
rzone zastosowanie maszyny, ale takze mozliwe do przewidzenia niewlasciwe uzycie.
Maszyna musi zostal zaprojektowana i wykonana w sposob zapobiegajacy uzytkowaniu
odbiegajagcemu od normalnego uzytkowania, jezeli takie uzytkowanie powodowaloby
ryzyko. W stosownych przypadkach nalezy w instrukcjach zwrdcié uzytkownikowi uwage
na niedozwolone sposoby uzytkowania maszyn, ktére, jak to wynika z do$wiadczenia,
moga mie¢ miejsce.

Maszyna musi by¢ zaprojektowania i wykonana z uwzglednieniem ograniczenia ruchéw
operatora w wyniku uzywania niezbednych lub przewidywanych $rodkéw ochrony indywi-
dualnej.

Maszyne musi by¢ dostarczona z calym wyposazeniem specjalnym i osprzetem, niezbed-
nym do umozliwienia jej bezpiecznej regulacji, konserwacji i uzytkowania.
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Materialy i produkty

Materialy uzyte do wykonania maszyny albo produkty stosowane lub powstajace w trakcie jej
uzytkowania nie mogg stwarzal zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa oséb. W szczeg6l-
nosci w przypadku stosowania plynéw maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w spo-
s6b zapobiegajacy ryzyku spowodowanemu napelnianiem, uzytkowaniem, odzyskiwaniem lub
usuwaniem plynéw.

Oswietlenie

Maszyna musi by¢ wyposazona w o$wietlenie stanowigce jej integralng cze$¢, odpowiednie do
przeprowadzania zwigzanych z nig czynnosci, w przypadku gdy brak takiego o$wietlenia moze
wywola ryzyko mimo o$wietlenia zewnetrznego o normalnym natgzeniu.

Maszyna musi by¢ zaprojektowania i wykonana w taki sposob, aby oswietlenie nie powodowalo
ucigzliwych obszaréw zacienienia, meczacych ol$nien i niebezpiecznego efektu stroboskopo-
wego spowodowanego o$wietleniem czgsci ruchomych.

Wewnetrzne czeSci wymagajace czestych kontroli i regulacji oraz obszary konserwacji musza
by¢ wyposazone w odpowiednie o$wietlenie.

Konstrukcja maszyny ulatwiajaca jej obstuge

Maszyna lub kazda z jej czesci sktadowych musza:

— umozliwiaé bezpieczng obstuge i transport;

— by¢ zapakowane lub zaprojektowane w sposéb umozliwiajacy bezpieczne i nie powodujgce
uszkodzen skladowanie.

W trakcie transportowania maszyny lub jej czesci skladowych nie moze by¢ mozliwosci
naglego ruchu lub powstania zagrozenia wynikajacego z braku statecznoici, jezeli maszyna
lub jej czgsci skladowe obstugiwane sg zgodnie z instrukcjami.

W przypadku, gdy masa, wielko$¢ lub ksztalt samej maszyny lub jej réznych czesci sktadowych
uniemozliwiajg jej reczne przemieszczanie, maszyna lub kazda z jej czesci skladowych musza:

— by¢ wyposazone w elementy umozliwiajace zamocowanie do urzadzenia podnoszacego,
lub

— Dby¢ zaprojektowane w sposdb umozliwiajacy zamocowanie tego rodzaju elementéw, lub
— mie¢ ksztalt umozliwiajacy latwe zamocowanie ich do typowych urzadzefn podnoszacych.
W przypadku, gdy maszyna lub jedna z jej czesci skfadowych jest przewidziana do przemie-
szczania recznego, musi ona:

— by¢ fatwo przemieszczalna, albo

— posiada¢ wyposazenie do bezpiecznego podnoszenia i przemieszczania.

W przypadku obstugi narzedzi lub czesci maszyn, ktére mimo niewielkiej masy moga stwarzaé
zagrozenie, musza by¢ opracowane szczegdlne ustalenia.

Ergonomia

Niewygoda, zmeczenie oraz fizyczne i psychiczne napiecie odczuwane przez operatora w
zamierzonych warunkach uzytkowania musza by¢ ograniczone do mozliwego minimum, z
uwzglednieniem zasad ergonomii, takich jak:

— dopuszczenie réznorodnosci warunkéw fizycznych operatora, jego sily i wytrzymatosci;
— zapewnienie wystarczajacej przestrzeni dla ruchéw czesci ciata operatora;

— unikanie okreslania tempa pracy przez maszyne;

— unikanie monitorowania wymagajacego dlugotrwalej koncentracji;

— dostosowanie oddzialywania czlowiek/maszyna do mozliwych do przewidzenia cech cha-
rakterystycznych operatorow.

Stanowisko operatora

Stanowisko operatora musi by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby uniknaé ryzyka powodo-
wanego przez gazy spalinowe lub brak tlenu.

Jezeli maszyna jest przeznaczona do uzytkowania w Srodowisku niebezpiecznym, stwarzajgcym
ryzyko dla zdrowia i bezpieczefistwa operatora lub jezeli sama maszyna przyczynia si¢ do
powstania niebezpiecznego Srodowiska, musza zostaé zastosowane odpowiednie Srodki w celu
zapewnienia operatorowi dobrych warunkéw pracy i ochrony przed mozliwymi do przewidze-
nia zagrozeniami.
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W stosownych przypadkach stanowisko pracy operatora musi by¢ wyposazone w odpowiednig
kabing zaprojektowans, wykonana lub wyposazona tak, aby spelniala powyzsze wymagania.
Wyjscie musi umozliwiaé szybkg ewakuacje. Ponadto, w stosownych przypadkach nalezy prze-
widzie¢ wyjicie awaryjne w kierunku innym niz wyjscie normalne.

Siedzisko

W stosownych przypadkach i jezeli pozwalaja na to warunki pracy, stanowiska pracy bedace
integralng czgScig maszyny musza by¢ tak zaprojektowane, aby umozliwialy zamontowanie
siedziska.

Jezeli przewiduje si¢, ze operator bedzie siedzial w trakcie pracy, a stanowisko operatora jest
integralng cze$cig maszyny, w maszynie musi by¢ przewidziane siedzisko.

Siedzisko operatora musi umozliwia¢ mu utrzymanie stabilnej pozycji. Ponadto musi istnie¢
mozliwo$¢ dostosowania siedziska i jego odleglosci od urzadzen sterujacych do operatora.

Jezeli maszyna jest narazona na drgania, siedzisko musi by¢ zaprojektowane i wykonane tak,
aby drgania przenoszone na operatora byly zredukowane do najnizszego poziomu, ktéry jest
mozliwy do uzyskania w uzasadniony sposéb. Zamocowanie siedziska musi wytrzymywacl
wszystkie sily, jakie moga na nie oddzialywal. Jezeli pod nogami operatora nie ma podlogi,
muszg by¢ przewidziane podnézki pokryte materialem przeciwposlizgowym.

1.2. Uklady sterowania

1.2.1.

1.2.2.

Bezpieczefistwo i niezawodno$¢ uktadéw sterowania

Uklady sterowania musza by¢ zaprojektowane i wykonane w sposdb, ktéry zapobiegnie
powstawaniu sytuacji zagrozenia. Przede wszystkim muszg one by¢ zaprojektowane i wykonane
w taki sposéb, aby:

— mogly wytrzymaé przewidywane obcigzenia podczas pracy i oddzialywanie czynnikéw
zewnetrznych;

— defekty sprzetu komputerowego i oprogramowania ukladu sterowania nie prowadzily do
sytuacji zagrozenia;

— bledy w ukladach logicznych sterowania nie prowadzily do sytuacji zagrozenia;

— mozliwe do przewidzenia bledy ludzkie w trakcie pracy nie prowadzily do sytuacji zagro-
Zenia.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na nastepujace kwestie:

— maszyna nie moze si¢ uruchamia¢ nieoczekiwanie;

— parametry maszyny nie moga zmienia¢ si¢ w sposéb niekontrolowany, jezeli taka zmiana
moze prowadzi¢ do sytuacji zagrozenia;

— po wydaniu polecenia zatrzymania, maszyna musi si¢ zatrzymaé;

— Zadna ruchoma cz¢$¢ maszyny lub element zamocowany w maszynie nie moze odpadaé
lub zostaé wyrzucony;

— automatyczne lub reczne zatrzymywanie czesci ruchomych nie moze zostaé zaklécone;
— urzadzenia ochronne muszg by¢ w pelni skuteczne lub wydaé polecenie zatrzymania;
— czgdci ukladu sterowania zwigzane z bezpieczefistwem muszg dziata¢ w spéjny sposéb w

calym zespole maszyn lub maszyn nieukonczonych.

W przypadku sterowania bezprzewodowego musi zosta¢ uruchomione automatyczne zatrzyma-
nie w momencie nieotrzymania prawidtowego sygnalu sterujacego, w tym w przypadku utraty
facznodci.

Elementy sterownicze

Elementy sterownicze musza by¢:
— wyraznie widoczne i rozpoznawalne, z uzyciem piktograméw we wiasciwych przypadkach;

— rozmieszczone w sposob zapewniajacy bezpieczng obstuge, pozbawiong watpliwosci, bez-
zwloczng i jednoznaczna;

— zaprojektowane tak, aby ich kierunek ruchu byt zgodny z wywolywanym skutkiem;
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— umiejscowione poza strefami niebezpiecznymi, z wyjatkiem, w przypadku, gdy jest to
konieczne, niektorych elementéw sterowniczych, takich jak urzadzenie do zatrzymywania
awaryjnego lub reczny programator robotow;

— umieszczone tak, aby ich obsluga nie mogla powodowaé dodatkowego ryzyka,

— zaprojektowane lub zabezpieczone tak, aby pozadany efekt, jezeli wigze si¢ z nim zagroze-
nie, mégt by¢ osiagniety tylko poprzez $wiadome dzialtanie;

— wykonane tak, aby mogly wytrzymaé mozliwe do przewidzenia sily; szczegdlng uwage
nalezy zwr6ci¢ na urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego, co do ktérych istnieje praw-
dopodobiefistwo, Ze bedg narazone na dzialanie znacznych sil.

W przypadku, gdy element sterowniczy jest zaprojektowany i wykonany w celu spelniania kilku
réznych funkeji, to znaczy przy braku wzajemnej jednoznacznej relacji, czynnosé, jaka ma by¢
wykonana musi by¢ wyraznie zasygnalizowana i w razie potrzeby potwierdzona.

Elementy sterownicze musza by¢ tak wykonane, aby ich rozplanowanie, przemieszczenie i opér
zwigzany z operowaniem nimi byly zbiezne z czynnoscia, jaka ma by¢ wykonywana, z uwz-
glednieniem zasad ergonomii.

Maszyna musi by¢ wyposazona we wskazniki wymagane do bezpiecznej obstugi. Operator
musi by¢ w stanie odczytywad ich wskazania ze stanowiska sterowania.

Operator musi mie¢ mozliwo§¢ stwierdzenia z kazdego stanowiska sterowania, ze nikt nie
znajduje si¢ w strefie niebezpiecznej, lub uklad sterowania musi by¢ zaprojektowany i wyko-
nany w sposob uniemozliwiajgcy uruchomienie jezeli jakakolwiek osoba znajduje si¢ w strefie
niebezpiecznej.

Jezeli zadna z tych mozliwosci nie ma zastosowania, uruchomienie maszyny musi by¢ poprzed-
zone dzwigkowym lub optycznym sygnalem ostrzegawczym. Osoby narazone muszg mieé czas
na opuszczenie strefy niebezpiecznej lub zapobiezenie uruchomieniu maszyny.

Jezeli to konieczne, nalezy zastosowal $rodki zapewniajace, ze maszyna moze by¢ sterowana
jedynie ze stanowisk sterowania zlokalizowanych w jednej lub kilku ustalonych wczesniej stre-
fach lub miejscach.

Jezeli istnieje kilka stanowisk sterowania uklad sterowania musi by¢ zaprojektowany w taki
sposob, aby uzywanie jednego stanowiska wykluczalo uzywanie pozostalych, z wyjatkiem ele-
mentéw sterowniczych zatrzymujacych i urzadzen do zatrzymywania awaryjnego.

W przypadku, gdy maszyna posiada dwa lub wigcej stanowiska operatora, kazde stanowisko
musi by¢ tak wyposazone we wszystkie wymagane elementy sterownicze, aby operatorzy nie
przeszkadzali sobie lub nie stwarzali wzajemnie sytuacji zagrozenia.

Uruchamianie

Uruchomienie maszyny musi by¢ mozliwe jedynie przez zamierzone uaktywnienie elementu
sterowniczego przewidzianego do tego celu.

To samo wymaganie ma zastosowanie:

— w przypadku ponownego uruchomienia maszyny po jej zatrzymaniu, niezaleznie od przy-
czyny zatrzymania;

— w przypadku, gdy wprowadza si¢ znaczace zmiany w warunkach pracy maszyny.

Jednakze ponowne uruchomienie maszyny lub zmiany w warunkach pracy maszyny moga by¢
dokonane przez zamierzone uaktywnienie urzadzenia innego niz element sterowniczy przewi-
dziany do tego celu, pod warunkiem, ze nie prowadzi to do sytuacji zagrozenia.

W przypadku maszyny funkcjonujgcej w trybie automatycznym, uruchomienie maszyny,
ponowne uruchomienie maszyny po jej zatrzymaniu lub zmiana w warunkach pracy maszyny,
moga by¢ mozliwe bez ingerencji pod warunkiem, Ze nie prowadzi to do sytuacji zagrozenia.

W przypadku, gdy maszyna wyposazona jest w kilka uruchamiajacych elementéw sterowni-
czych, przez co operatorzy moga powodowal wzajemne zagrozenia, w celu wyeliminowania
takiego ryzyka muszg by¢ zainstalowane urzadzenia dodatkowe.

Jezeli bezpieczenstwo wymaga, aby uruchomienie lub zatrzymanie zostalo przeprowadzone w
okreslonej kolejnosci, niezbedne sg urzadzenia zapewniajace, ze czynnosci te zostang wykonane
we wlasciwym porzadku.
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1.2.4. Zatrzymanie

1.2.5.

1.2.4.1.

1.2.4.2

1.2.4.3

1.2.4.4.

Zatrzymanie normalne

Maszyna musi by¢ wyposazona w element sterowniczy, przy uzyciu ktérego mozna
doprowadzi¢ w bezpieczny sposéb do calkowitego zatrzymania maszyny.

Kazde stanowisko pracy musi by¢ wyposazone w element sterowniczy umozliwiajacy
zatrzymanie niektorych lub wszystkich funkcji maszyny, w zaleznosci od istniejacego
zagrozenia, tak aby maszyna pozostawala przez caly czas bezpieczna.

Element sterowniczy zatrzymujgcy maszyng musi by¢ uprzywilejowany w stosunku
do elementéw uruchamiajacych.

Z chwilg zatrzymania maszyny lub jej niebezpiecznych funkdji zasilanie odpowiednich
napedéw uruchamiajacych musi zostaé odlaczone.

Zatrzymanie eksploatacyjne

W przypadku, gdy z przyczyn eksploatacyjnych wymagany jest element sterowniczy
zatrzymujacy, ktéry nie odlgcza zasilania odpowiednich napedéw uruchamiajacych,
stan zatrzymania musi by¢ monitorowany i utrzymywany.

Zatrzymanie awaryjne

Maszyna musi by¢ wyposazona w co najmniej jedno urzadzenie do zatrzymywania
awaryjnego, umozliwiajace zapobiezenie istniejgcemu lub zagrazajgcemu niebezpie-
czefstwu.

Stosuje si¢ nastepujace wyjatki:

— maszyny, w ktérych urzadzenie do zatrzymywania awaryjnego nie obnizyloby
ryzyka, poniewaz albo nie skrdcitoby czasu zatrzymania albo nie umozliwitoby
podjecia szczegdlnych $rodkéw, niezbednych do przeciwdzialania ryzyku;

— maszyny przenosne trzymane w reku lub prowadzone recznie.

Urzadzenie to musi:

— by¢ wyposazone w wyraznie rozpoznawalne, widoczne oraz szybko dostgpne
elementy sterownicze;

— mozliwie najszybciej zatrzymywaé niebezpieczny proces, bez stwarzania dodat-
kowego ryzyka;

— jezeli jest to niezbedne, inicjowaé lub umozliwiaé zainicjowanie pewnych ruchéw
zabezpieczajacych.

Z chwilg ustania aktywnego dzialania urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego po

wydaniu polecenia zatrzymania, polecenie to musi zostaé podtrzymane przez zablo-

kowanie urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego az do momentu, w ktérym zablo-

kowanie to zostanie w sposdb zamierzony zniesione; urzadzenia nie mozna zabloko-

waé bez wydania polecenia zatrzymania; odblokowanie urzadzenia moze nastapié

wylacznie przez dokonanie odpowiedniej czynnosci, przy czym odblokowanie to nie

moze ponownie uruchomi¢ maszyny, a powinno jedynie umozliwia¢ jej ponowne

uruchomienie.

Funkcja zatrzymania awaryjnego musi by¢ dostgpna i gotowa do uzycia przez caly

czas, bez wzgledu na tryb pracy.

Urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego muszg wspomagac pozostale $rodki zabez-
pieczajace a nie zastgpowac je.

Zesp6t maszyn

W przypadku maszyn lub czesci maszyn zaprojektowanych w celu wspdlnego dziata-
nia maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby elementy ste-
rownicze zatrzymujace, w tym urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego, mogly
zatrzyma¢ nie tylko sama maszyne, ale i wszystkie powigzane z nig urzadzenia, jezeli
dalsze dziatanie tych urzadzef moze by¢ niebezpieczne.

Wyb6r trybu sterowania lub trybu pracy

Wybrany tryb sterowania lub pracy musi odlaczaé wszystkie inne tryby sterowania lub pracy z
wyjatkiem zatrzymania awaryjnego.

Jezeli maszyna zostala zaprojektowana i wykonana w sposob pozwalajacy na jej wykorzystanie
w kilku trybach sterowania lub pracy, wymagajacych réznych Srodkéw ochronnych lub proce-
dur roboczych, musi ona by¢ wyposazona w przelacznik wyboru trybu, ktéry mozna zabloko-
wal w kazdym polozeniu. Kazde polozenie takiego przelacznika wyboru musi by¢ wyraznie
rozpoznawalne i musi odpowiada¢ tylko jednemu trybowi pracy lub sterowania.
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Przelacznik wyboru mozna zastapi¢ inng metoda wybierania, ktéra ogranicza uzycie niektérych
funkcji maszyny do okreslonych kategorii operatoréw.

Jezeli przy niekt6rych pracach maszyna musi dziataé przy przeniesionych lub usunigtych osto-
nach lub unieruchomionym urzadzeniu ochronnym, przelacznik wyboru trybu sterowania lub
pracy musi jednocze$nie:

— unieruchomi¢ wszystkie inne tryby sterowania lub pracy;

— pozwoli¢ na uruchamianie niebezpiecznych funkcji jedynie przez elementy sterownicze
wymagajace stalego podtrzymania;

— pozwoli¢ na uruchamianie niebezpiecznych funkcji jedynie w warunkach obnizonego
ryzyka, przy jednoczesnym zapobieganiu zagrozeniom wynikajacym z sekwencji sprzezo-
nych;

— zapobiega¢ jakiemukolwiek uruchomieniu niebezpiecznych funkeji przez zamierzone lub
niezamierzone dzialanie na czujniki maszyny.

Jezeli powyzsze cztery warunki nie moga by¢ spelnione jednoczesnie, przelacznik wyboru trybu
sterowania lub pracy musi uruchomi¢ pozostate srodki ochronne zaprojektowane i wykonane w
celu zapewnienia bezpiecznej strefy interwencji.

Ponadto operator musi mie¢ mozliwo$¢ sterowania z miejsca regulacji maszyny dzialaniem
urzadzen, przy ktorych pracuje.

1.2.6. Zanik zasilania energig

Przerwa w zasilaniu, przywrdcenie zasilania po przerwie lub dowolnego rodzaju wahania w
zasilaniu maszyny nie mogg prowadzi¢ do niebezpiecznej sytuacji.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na nastepujace kwestie:

— maszyna nie moze uruchamia¢ si¢ nieoczekiwanie;

— parametry maszyny nie mogg zmienia¢ si¢ w niekontrolowany sposéb, jezeli taka zmiana
moze prowadzi¢ do sytuacji zagrozenia;

— po wydaniu polecenia zatrzymania, maszyna musi si¢ zatrzymac;

— Zadna ruchoma cze$¢ maszyny lub element zamocowany w maszynie nie moze odpadaé
lub zostaé wyrzucony;

— automatyczne lub reczne zatrzymywanie jakichkolwiek czesci ruchomych nie moze zostaé
zaklocone;

— urzadzenia ochronne muszg pozostawaé w pelni skuteczne lub wydaé polecenie zatrzyma-
nia.

1.3. Ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi

1.3.1. Ryzyko utraty statecznosci

Maszyny, ich elementy i wyposazenie musza by¢ wystarczajgco stateczne, aby zapobiec wywrd-
ceniu si¢ maszyny, upadkowi lub niekontrolowanemu przemieszczeniu podczas transportu,
montazu demontazu i wszystkich innych dzialai dotyczacych maszyny.

Jezeli ksztalt samej maszyny lub zamierzony sposéb jej instalowania nie zapewniaja dostatecz-
nej statecznosci, do maszyny nalezy wbudowa¢ odpowiednie elementy mocujace i opisaé je w
instrukdji.

1.3.2. Ryzyko uszkodzenia podczas pracy

Rézne czeSci maszyny i elementy je laczace muszg by¢ zdolne do wytrzymania obciazeni, kt6-
rym podlegaja podczas eksploataciji.

Trwalo$¢ uzytych materialéw musi by¢ odpowiednia do charakteru Srodowiska pracy przewi-
dzianego przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, w szczegdlnosci w odnie-
sieniu do zjawisk zmeczenia materialu, starzenia, korozji i Scierania.

Instrukcja musi wskazad rodzaj i czgstotliwos¢ kontroli oraz konserwacji maszyny, wymaganych
ze wzgledow bezpieczenstwa. Musi takze, w stosownych przypadkach, wskazal czesci, ktore
ulegaja zuzyciu oraz okresli¢ kryteria ich wymiany.

W przypadku, gdy mimo podjetych $rodkéw ostroznosci ryzyko pekniecia lub rozerwania
nadal wystepuje, odpowiednie czgsci muszg by¢ zamontowane, umiejscowione lub zabezpie-
czone tak, aby w takim przypadku ich odlamki pozostawaly wewnatrz ostony, zapobiegajac
sytuacji zagrozenia.
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1.3.3.

1.3.4.

1.3.5.

1.3.6.

1.3.7.

1.3.8.

Sztywne i elastyczne przewody do transportu plynéw, w szczegblnosci pod wysokim ci$nie-
niem, musza wytrzymywal przewidziane obcigZenia zewnetrzne i wewnetrzne oraz musza
by¢ pewnie zamocowane lub zabezpieczone, aby zapewni¢ wyeliminowanie ryzyka spowodo-
wanego peknieciem.

W przypadkach automatycznego podawania obrabianego materiatu, w celu uniknigcia ryzyka w
stosunku do oséb, konieczne jest spelnienie nastepujgcych warunkéw:

— w momencie, gdy narzedzie zetknie si¢ z przedmiotem obrabianym, musi ono osiggnaé
swoje normalne warunki pracy;

— w przypadku zamierzonego lub przypadkowego uruchomienia lub zatrzymania narzedzia,
ruch podajacy i ruch narzedzia musza by¢ skoordynowane.

Ryzyko powodowane przez przedmioty spadajace lub wyrzucane

Konieczne jest podjecie srodkéw ostrozno$ci majgcych na celu zapobiezenie ryzyku powodo-
wanemu przez przedmioty spadajace lub wyrzucane.

Ryzyko powodowane przez powierzchnie, krawedzie lub naroza

W zakresie, w jakim pozwala na to ich przeznaczenie, dostgpne czg$ci maszyny nie moga mieé
zadnych ostrych krawedzi, ostrych narozy ani chropowatych powierzchni, ktére moga spowo-
dowa¢ obrazenia.

Ryzyko powodowane przez maszyny zespolone

W przypadku, gdy maszyna przeznaczona jest do wykonywania kilku réznych operacji z recz-
nym usuwaniem przedmiotu obrabianego miedzy poszczegdlnymi operacjami (maszyna zespo-
lona), musi ona by¢ zaprojektowana i wykonana w taki spos6b, aby umozliwi¢ uzytkowanie
kazdego z jej elementéw oddzielnie, bez powodowania ryzyka dla os6b na nie narazonych
przez pozostale elementy.

W tym celu, musi by¢ mozliwe oddzielne uruchamianie i zatrzymywanie kazdego niechronio-
nego elementu.

Ryzyko zwigzane z rdznicami w warunkach pracy

W przypadku, gdy maszyny dzialajace w réznych warunkach pracy musza by¢ zaprojektowane
i wykonane w sposéb umozliwiajacy bezpieczny i pewny wybér oraz regulacje tych warunkéw
pracy.

Ryzyko zwigzane z czg¢sciami ruchomymi

Ruchome czg$ci maszyny musza by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposéb, aby zapobiec
ryzyku ich zetknigcia sie, co mogloby spowodowaé wypadek lub, gdy ryzyko nadal istnieje,
muszg by¢ wyposazone w ostony lub urzadzenia zabezpieczajace.

Muszg zosta¢ podjete wszelkie niezbedne kroki w celu zapobiezenia przypadkowemu zabloko-
waniu si¢ czeci ruchomych podczas pracy. W przypadkach, gdy mimo podjetych $rodkéw
ostroznosci prawdopodobiefistwo zablokowania nadal wystepuje, muszg by¢ zapewnione, w
stosownych przypadkach, niezbedne specjalne urzadzenia ochronne i narzedzia do bezpiecz-
nego odblokowania sprzetu.

Instrukcje i, jezeli jest to mozliwe, oznakowanie na maszynie wskazuja takie specjalne urzadze-
nia ochronne i sposéb ich uzywania.

Dobér ochrony przed ryzykiem powodowanym przez czg$ci ruchome

Ostony lub urzadzenia ochronne zaprojektowane w celu ochrony przed ryzykiem powodowa-
nym przez czg$ci ruchome dobiera si¢ w zaleznosci od rodzaju ryzyka. Przy doborze nalezy

postugiwaé si¢ nastepujacymi wytycznymi.
1.3.8.1. Ruchome czgsci przenoszenia napedu

Oslony zaprojektowane w celu ochrony oséb przed zagrozeniami powodowanymi
przez ruchome czeéci przenoszenia napedu musza byé:

— ostonami stalymi, o ktérych mowa w sekeji 1.4.2.1, albo
— ruchomymi ostonami blokujacymi, o ktérych mowa w sekcji 1.4.2.2.

Zaleca si¢ stosowanie ruchomych oston blokujacych, jezeli przewiduje si¢ konieczno$é
czestego dostepu.
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Ruchome czg$ci zwigzane z procesem

Oslony lub urzadzenia ochronne zaprojektowane w celu ochrony oséb przed zagro-
zeniami powodowanymi przez ruchome czeéci zwigzane z procesem muszg by¢:

— ostonami stalymi, o ktérych mowa w sekcji 1.4.2.1, albo

— ruchomymi ostonami blokujacymi, o ktérych mowa w sekcji 1.4.2.2, albo

— urzadzeniami ochronnymi, o ktérych mowa w sekcji 1.4.3, albo

— kombinacjg powyzszych.

Jednakze, jezeli niektore czg$ci ruchome bezposrednio zwigzane z procesem techno-

logicznym nie mogg pozostawal calkowicie niedostepne podczas pracy z uwagi na
dzialania wymagajace interwencji operatora, czgci takie muszg by¢ wyposazone:

— w ostony stale lub ruchome ostony blokujace, zapobiegajace dostgpowi do tych
fragmentéw czesci ruchomych, ktére nie s3 wykorzystywane podczas pracy, oraz

— w ostony nastawne, o ktérych mowa w sekcji 1.4.2.3, ograniczajace dostep do
tych fragmentéw czesci ruchomych, do ktérych dostep jest niezbedny.

1.3.9. Ryzyko zwigzane z ruchami niekontrolowanymi

Po zatrzymaniu ruchu cz¢ici maszyny wszelkie przemieszczenie si¢ jej od pozycji zatrzymania,
wywolane dowolnymi przyczynami innymi niz dzialanie na elementy sterownicze, musi by¢
uniemozliwione lub nie moze stanowi zagrozenia.

1.4. Wymagane wlasciwosci oston i urzadzen ochronnych

1.4.1.

1.4.2.

Wymagania ogdlne

Ostony i urzadzenia ochronne:

— muszg by¢ solidnej konstrukgji;

— musza by¢ pewnie przymocowane na swoim miejscu;

— nie mogg stwarza¢ zadnego dodatkowego zagrozenia;

— nie mogg by¢ latwe do ominigcia lub wylaczenia z dzialania;

— muszg by¢ umieszczone w odpowiedniej odlegtosci od strefy niebezpiecznej;

— moga powodowa¢ tylko minimalne utrudnienia w obserwacji procesu produkcyjnego; oraz

— powinny umozliwial wykonanie koniecznych prac zwigzanych z mocowaniem lub
wymiang narz¢dzi oraz konserwacja, przez ograniczenie dostepu wylacznie do obszaru,
w ktérym dana praca musi by¢ wykonana w miar¢ mozliwoéci bez konieczno$ci demon-
tazu oston lub wylaczenia dzialania urzadzen ochronnych.

Ponadto ostony musza w miarg mozliwosci chroni¢ przed wyrzucaniem lub spadaniem mate-
riatéw lub przedmiotéw oraz przed emisjami powodowanymi przez maszyny.

Wymagania szczegdlne dotyczace oston

1.4.2.1.

1.4.2.2.

Oslony stale

Ostony stale muszg by¢ mocowane za pomoca systeméw, ktére umozliwiajg otwarcie
lub demontaz wylacznie przy uzyciu narzedzi.

Systemy mocowania oston muszg pozostal przymocowane do oston lub do maszyny,
jezeli ostony zostaly usunigte.

Jezeli istnieje taka mozliwo$¢, brak elementéw mocujacych musi uniemozliwiaé
pozostawanie oston na swoim miejscu.

Ruchome ostony blokujace
Ruchome ostony blokujace musza:
— w miarg mozliwosci, pozostawal po otwarciu przymocowane do maszyny;

— by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposéb, aby mogly by¢ nastawiane tylko
poprzez zamierzone dzialanie.
Ruchome ostony blokujace musza by¢ sprzezone z urzadzeniem blokujacym,
ktore:

— zapobiega uruchomieniu niebezpiecznych funkcji maszyny do ich zamknigcia;
oraz

— wydaje polecenie zatrzymania ilekro¢ nie sg one nadal zamknigte.
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1.4.3.

W przypadku, gdy operator moze znaleZ¢ si¢ w strefie niebezpiecznej zanim ustanie

ryzyko zwigzane z niebezpiecznymi funkcjami maszyny, ruchome ostony musza by¢

polaczone z urzadzeniem ryglujacym ostony jako uzupelnienie urzadzenia blokujg-

cego, aby:

— zapobiec uruchomieniu niebezpiecznych funkeji do chwili zamkniecia i zaryglo-
wania oslon, oraz

— oslony pozostawaly zamkniete i zaryglowane dopdki nie ustanie ryzyko obrazen
wynikajace z niebezpiecznych funkcji maszyny.

Ruchome ostony blokujace musza by¢ zaprojektowane w taki sposéb, aby brak lub

uszkodzenie jednej z ich czeci skfadowych uniemozliwial uruchomienie lub zatrzy-

mywal niebezpieczne funkcje maszyny.

1.4.2.3. Oslony nastawne ograniczajace dostep
Ostony nastawne ograniczajace dostep do tych fragmentéw czesci ruchomych, ktére
sa niezbedne do wykonania pracy, musza by¢:
— nastawiane recznie lub automatycznie, w zaleznosci od rodzaju pracy, oraz
— latwe do nastawiania bez uzycia narzedzi.

Wymagania szczegélne dotyczace urzadzen ochronnych

Urzadzenia ochronne muszg by¢ zaprojektowane i wbudowane w uklad sterowania tak, aby:

— czedci ruchome nie mogly zosta¢ uruchomione dopéki znajdujg sie w zasiegu operatora;

— osoby nie mogly dosta¢ si¢ do czg$ci ruchomych znajdujacych si¢ w ruchu, oraz

— brak lub uszkodzenie jednego z ich elementéw uniemozliwial uruchomienie czgsci lub
zatrzymywal czesci ruchome.

Urzadzenia zabezpieczajgce musza by¢ nastawiane tylko poprzez dzialanie zamierzone.

1.5. Ryzyko zwigzane z innymi zagrozeniami

1.5.1.

Zasilanie energig elektryczng

W przypadku, gdy maszyna zasilana jest energig elektryczng, musi ona by¢ zaprojektowana,
wykonana i wyposazona w sposob zapobiegajacy lub umozliwiajacy zapobieganie wszelkim
zagrozeniom o charakterze elektrycznym.

Cele zwigzane z bezpieczefistwem okreslone w dyrektywie 73/23/EWG maja zastosowanie do
maszyn. Jednakze obowiazki dotyczace oceny zgodnosci i wprowadzania do obrotu lub odda-
wania do uzytku maszyn w odniesieniu do zagrozen ze strony elektrycznosci sg regulowane
wylacznie niniejszg dyrektywa.

Elektrycznos¢ statyczna

Maszyny muszg by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby zapobiega¢ lub ograniczaé groma-
dzenie si¢ potencjalnie niebezpiecznych ladunkéw elektrostatycznych lub wyposazone w
uklad do ich roztadowywania.

Zasilanie energig inng niz energia elektryczna

Maszyna zasilana ze Zrddla energii innej niz energia elektryczna musi by¢ zaprojektowana,
wykonana i wyposazona tak, aby uniknaé wszystkich potencjalnych rodzajéw ryzyka zwigza-
nych z takimi Zroédlami energii.

Bledy w montazu

Bledy mozliwe do popelnienia przy pierwszym lub ponownym montazu niektérych czesci,
mogace stanowi¢ zrodlo ryzyka, musza zostaé wyeliminowane przez projekt i wykonanie tych
czesci, albo, przy braku takiej mozliwosci, poprzez umieszczenie informacji na samych czes-
ciach lub na ich obudowach. Takie same informacje musza by¢ umieszczone na czg$ciach
ruchomych lub ich obudowach w przypadkach, gdy w celu unikniecia ryzyka konieczna jest
znajomo$¢ kierunku ruchu.

W koniecznych przypadkach, instrukcje muszg zawiera¢ dodatkowe informacje o tych rodza-
jach ryzyka.

W przypadku, gdy bledne polaczenie moze by¢ zrédlem ryzyka, nalezy uniemozliwi¢ kon-
strukcyjnie niewlasciwe polgczenia, a przy braku takiej mozliwosci, za posrednictwem infor-
magcji podanej na elementach, ktore beda faczone i, w razie potrzeby, na zlaczach.
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Skrajne temperatury

Nalezy przedsigwzia¢ Srodki w celu wyeliminowania ryzyka obrazen spowodowanych zetknie-
ciem si¢ z czg$cig maszyny lub z materialami o wysokiej lub bardzo niskiej temperaturze albo
na skutek zblizenia si¢ do takiej maszyny lub materialow.

Nalezy podja¢ niezbedne Srodki w celu unikniecia lub zabezpieczenia przed ryzykiem wyrzu-
cenia przez maszyng¢ goracego lub bardzo zimnego materiatu.

Pozar

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby unikna¢ jakiegokolwiek
ryzyka wywolania pozaru lub przegrzania spowodowanego przez sama maszyne albo przez
gazy, ciecze, pyly, opary lub inne substancje przez nig wytwarzane lub uzywane podczas jej
eksploatacji.

Wybuch

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby uniknaé ryzyka wybuchu
spowodowanego przez samg maszyn¢ lub przez gazy, ciecze, pyly, pary lub inne substancje
przez nig wytwarzane lub uzywane podczas jej eksploatacji.

O ile wystepuje ryzyko wybuchu spowodowanego przez eksploatacje maszyny w przestrze-
niach zagrozonych potencjalnym wybuchem, maszyna musi spelniaé przepisy wspélnotowych
dyrektyw szczeg6lnych.

Halas

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby ryzyko wynikajace z emisji
halasu zostalo ograniczone do mozliwie najnizszego poziomu, z uwzglednieniem postepu
technicznego i dostepnosci srodkéw ograniczajacych poziom hatasu, w szczeg6lnosci u Zrédla
jego powstawania.

Poziom emisji halasu moze by¢ mierzony poprzez odniesienie do danych poréwnawczych
emisji dla podobnej maszyny.

Drgania

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby ryzyko wynikajace z drgan
wytwarzanych przez maszyne zostalo ograniczone do mozliwie najnizszego poziomu, z uwz-
glednieniem postepu technicznego i dostgpnosci srodkéw ograniczajacych drgania, w szcze-
g6Inosci u Zrédla ich powstawania.

Poziom emisji drgan moze by¢ mierzony poprzez odniesienie do danych poréwnawczych
emisji dla podobnej maszyny.

Promieniowanie

Niepozadana emisja promieniowania przez maszyne musi zosta¢ wyeliminowana lub ograni-
czona do takiego poziomu, aby nie miala niekorzystnego wpltywu na osoby.

Kazda emisja promieniowania jonizujagcego zwigzana z funkcjonowaniem musi by¢ ograni-
czona do najnizszego poziomu, wystarczajagcego do wihasciwego funkcjonowania maszyny
podczas ustawiania, dzialania i czyszczenia. W przypadku wystgpowania ryzyka nalezy podjaé
srodki zapobiegawcze.

Kazda emisja promieniowania niejonizujgcego zwigzana z funkcjonowaniem podczas ustawia-
nia, dzialania i czyszczenia musi by¢ ograniczona do takiego poziomu, aby nie miala nieko-
rzystnego wplywu na osoby.

Promieniowanie zewnetrzne

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby promieniowanie zew-
netrzne nie zakldcalo jej dzialania.

Promieniowanie laserowe

W przypadku stosowania urzadzen laserowych nalezy uwzgledni¢ co nastepuje:

— urzadzenia laserowe stosowane w maszynach muszg by¢ zaprojektowane i wykonane w
taki sposéb, aby zapobiec wszelkiej przypadkowej emisji promieniowania;

—  urzgdzenia laserowe stosowane w maszynach muszg by¢ zabezpieczone w taki sposéb, aby
promieniowanie robocze, promieniowanie odbite lub rozproszone i promieniowanie
wtorne nie zagrazaly zdrowiu;

— wyposazenie optyczne do obserwacji lub nastawiania wyposazenia laserowego w maszy-
nie powinno by¢ takie, aby promieniowanie laserowe nie stwarzalo zadnego ryzyka dla
zdrowia.



C 286 E[416

Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej

23.11.2006

Czwartek 15 grudziefi 2005

1.5.13.

1.5.14.

1.5.15.

1.5.16.

Emisja materialéw i substancji niebezpiecznych

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby mozna bylo unikngé
ryzyka wdychania, spozycia, zetkniecia ze skéra, oczami lub blong $luzows oraz przenikniecia
przez skore materialéw i substancji niebezpiecznych przez nig wytwarzanych.

Jezeli nie mozna wyeliminowa¢ zagrozenia, maszyny nalezy wyposazy¢ tak, aby materialy i
substancje niebezpieczne mogly by¢ odseparowane, usunigte, wytrgcone przez zraszanie
woda, filtrowane lub poddane dzialaniu innej réwnie skutecznej metody.

W przypadku, gdy maszyna podczas normalnego trybu pracy nie jest ostonigta, urzadzenia do
separacji lub usuwania tych substancji musza by¢ umieszczone w taki sposéb, aby uzyskaé
maksymalny efekt.

Ryzyko uwigzienia we wnetrzu maszyny

Maszyna musi by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposazona w $rodki zapobiegajace
zamknieciu osoby wewnatrz maszyny lub, w przypadku braku takiej mozliwosci, w $rodki
umozliwiajace wezwanie pomocy.

Ryzyko zwigzane z poslizgnieciem sig¢, potknieciem lub upadkiem

Czgsci maszyny, po ktorych moga si¢ poruszal lub na ktérych moga znajdowaé si¢ osoby,
powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w spos6b zapewniajacy wyeliminowanie ryzyka
poslizgniecia si¢, potknigcia lub upadku na te czgsci lub z tych czgsci.

W odpowiednich przypadkach, czesci te muszg by¢ wyposazone w uchwyty stale wzgledem
uzytkownika i pozwalajace mu utrzymaé réwnowage.

Wyladowania atmosferyczne

Maszyny, ktére wymagaja ochrony przed skutkami wyladowan atmosferycznych podczas
uzytkowania muszg by¢ wyposazone w uklad odprowadzajacy powstate fadunki do ziemi.

1.6. Konserwacja

1.6.1.

1.6.2.

1.6.3.

Konserwacja maszyn

Punkty regulacji i konserwacji musza by¢ umieszczone poza strefami niebezpiecznymi. Nalezy
zapewni¢ mozliwo$¢ przeprowadzenia regulacji, konserwacji, napraw, czyszczenia i innych
czynnosci serwisowych podczas postoju maszyny.

Jezeli przynajmniej jeden z powyzszych warunkéw nie moze by¢ spetniony z powodéw tech-
nicznych, nalezy podja¢ Srodki w celu zapewnienia, ze dzialania te zostana przeprowadzone w
sposéb bezpieczny (patrz sekcja 1.2.5).

W przypadku maszyn automatycznych i, w razie potrzeby, w przypadku innych maszyn, nalezy
zapewni¢ przylgcza dla sprzetu diagnostycznego wykrywajacego defekty.

Czgsci skladowe maszyn automatycznych, ktore trzeba czgsto wymieniaé, powinny by¢ przy-
stosowane tak, aby je usuwaé i zastgpowal w latwy i bezpieczny sposéb. Dostep do tego
rodzaju czgci skfadowych musi umozliwiaé wykonanie tych czynnosci za pomoca niezbednych
srodkéw technicznych, zgodnie z okreslong metodg dzialania.

Dostep do stanowisk obslugi i punktéw konserwacji

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposdb, aby umozliwi¢ bezpieczny
dostep do wszystkich obszardw, gdzie niezbedna jest interwencja w trakcie obstugi, regulacji i
konserwacji.

Odlaczanie od Zrddel energii

Maszyny musza by¢é wyposazone w urzadzenia odlgczajace je od wszystkich zZrédet energii.
Urzadzenia takie musza by¢ wyraznie oznakowane. Koniecznie nalezy zapewni¢ mozliwo$é
ich zablokowania, jezeli ponowne podlaczenie mogloby zagrazaé osobom. Nalezy réwniez
zapewni¢ mozliwo$¢ zablokowania urzadzenia w przypadku, gdy operator nie jest w stanie
sprawdzi¢ odlaczenia od Zrddla energii z kazdego dostepnego mu miejsca.

W przypadku maszyn podigczanych do zasilania elektrycznego, wystarczy wyjecie wtyczki, pod
warunkiem, ze operator jest w stanie sprawdzi¢ z kazdego dostepnego mu miejsca, Ze wtyczka
zostala wyjeta.
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Po odlgczeniu energii, nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ roztadowania w normalny spos6b energii
pozostajacej lub zmagazynowanej w obwodach maszyny, bez ryzyka dla oséb.

Jako wyjatek od wymagan okreslonych w powyzszych ustepach niektére obwody moga pozos-
tal przylaczone do swoich zrodel energii, na przyklad celem utrzymania polozenia okreslonych
czedci, zachowania informacji, oéwietlenia wnetrza, itp. W takim przypadku nalezy podjaé
szczegOlne $rodki dla zapewnienia bezpieczenstwa operatora.

Interwencja operatora

Maszyna musi by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona w spos6b ograniczajacy potrzebe
interwencji operatora. W przypadku, gdy interwencji operatora nie mozna uniknaé, musi by¢
mozliwe przeprowadzenie jej w latwy i bezpieczny sposob.

Czyszczenie czgici wewnetrznych

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby mozliwe bylo czyszczenie jej
czedci wewnetrznych, ktére uprzednio zawieraly niebezpieczne substancje lub preparaty, bez
potrzeby wchodzenia do nich; wszelkie konieczne odblokowywanie musi by¢ réwniez mozliwe
od zewnatrz. Jezeli uniknigcie wchodzenia do maszyny jest niemozliwe, musi ona by¢ zapro-
jektowana i wykonana tak, aby umozliwi¢ jej bezpieczne czyszczenie.

1.7. Informacje

1.7.1.

1.7.2.

1.7.3.

Informacje i ostrzezenia umieszczone na maszynie

Informacje i ostrzezenia umieszczone na maszynie powinny by¢ przewidziane najlepiej w for-
mie fatwo zrozumialych symboli lub piktograméw. Wszelkie pisemne lub ustne informacje i
ostrzezenia musza by¢ wyrazone w jezyku lub jezykach oficjalnych Wspdlnoty, ktére moga
zostaé okreSlone zgodnie z Traktatem przez Pafistwa Czlonkowskie, w ktérych maszyna jest
wprowadzana do obrotu lub oddana do uzytku i mogg zawieraé zalaczone, na Zyczenie, wersje
w innym jezyku lub jezykach oficjalnych Wspélnoty zrozumiatych dla operatoréw.

1.7.1.1. Informacje i urzadzenia informacyjne

Informacje potrzebne do sterowania maszyna muszg by¢ przedstawione w jedno-
znacznej i fatwo zrozumialej formie. Nie mozna stosowa¢ nadmiaru informacji moga-
cych przecigzy¢ operatora.

Wyswietlacz ekranowy i inne interaktywne $rodki komunikacji pomigdzy operatorem
a maszyng muszg by¢ latwe w zrozumieniu i uZyciu.

1.7.1.2.  Urzadzenia ostrzegawcze

W przypadku, gdy zdrowie i bezpieczefistwo 0séb moze by¢ zagrozone przez defekt
w dzialaniu maszyny pozostawionej bez nadzoru, maszyna musi by¢ wyposazona w
odpowiednig dzwigckowa lub optyczng sygnalizacje ostrzegawcza.

W przypadku, gdy maszyna jest wyposazona w urzadzenia ostrzegawcze, sygnaly tych
urzadzet muszg by¢ jednoznaczne i fatwo dostrzegalne. Operator musi mieé zawsze
mozliwos¢ sprawdzenia dzialania urzadzen ostrzegawczych.

Wymagania wspdlnotowych dyrektyw szczegélnych dotyczace barw i sygnaléw bez-
pieczenistwa musza by¢ przestrzegane.

Ostrzezenia przed ryzykiem resztkowym

Jezeli ryzyko nadal istnieje mimo zastosowania konstrukgji bezpiecznej z samego zalozenia,
Srodkéw zabezpieczajacych i ochronnych, nalezy zapewnié niezbedne ostrzezenia, w tym urzg-
dzenia ostrzegawcze.

Oznakowanie maszyny
Wszystkie maszyny muszg by¢ oznakowane w sposéb widoczny, czytelny i trwaly, z podaniem
co najmniej nastepujacych danych:

— firmy i pelnego adresu producenta, a w stosownych przypadkach upowaznionego przed-
stawiciela producenta;

—  okreslenia maszyny;

— oznakowania CE (patrz Zalacznik III);
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—  okreslenia serii lub typu;
— numeru seryjnego, jezeli istnieje;

— roku wykonania maszyny, to znaczy roku zakoficzenia procesu produkcji.

Zakazane jest antydatowanie lub postdatowanie maszyny w momencie umieszczania oznako-
wania CE.

Ponadto, maszyny zaprojektowane i wykonane z przeznaczeniem do eksploatacji w przestrzeni
potencjalnie zagrozonej wybuchem musza by¢ odpowiednio oznakowane.

Na maszynie muszg znajdowac si¢ réwniez pelne informacje dotyczace jej typu oraz informacje
niezbedne do jej bezpiecznego uzytkowania. Takie informacje sa przedmiotem zapiséw w sekcji
1.7.1.

W przypadku, gdy czg$¢ maszyny trzeba przemieszczaé podczas uzytkowania przy pomocy
urzadzent podnoszacych, jej masa musi by¢ wskazana w sposéb czytelny, trwaly i jednoznaczny.

Instrukcja

Wszystkie maszyny musza by¢ zaopatrzone w instrukcje sporzadzone w oficjalnym jezyku lub
jezykach wspdlnotowych Panstwa Czlonkowskiego, w ktérym maszyna zostaje wprowadzona
do obrotu lub oddana do uzytku.

Instrukcja dolagczona do maszyny musi by¢ albo ,Instrukcjg oryginalng” albo ,Tlumaczeniem
instrukcji oryginalnej”, w ktérym to przypadku oryginalna instrukcja musi by¢ dolaczona do
tlumaczenia.

W drodze wyjatku instrukcja konserwacji przeznaczona do uzytku przez wyspecjalizowany
personel zatrudniony przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, moze by¢
dostarczona tylko w jednym z jezykéw wspdlnotowych, zrozumialym dla tego personelu.

Instrukcje musza by¢ opracowane zgodnie z nizej okre$lonymi zasadami.
1.7.4.1. Ogdlne zasady opracowywania instrukcji

a) Instrukcja musi by¢ opracowana w przynajmniej jednym oficjalnym jezyku
Wspblnoty. Zwrot ,Instrukcja oryginalna” musi by¢ umieszczony na wersji lub
wersjach jezykowych zweryfikowanych przez producenta lub jego upowaznio-
nego przedstawiciela.

b) Jezeli ,Oryginalna instrukcja” nie istnieje w jezyku lub jezykach oficjalnych kraju,
w ktérym maszyna bedzie uzytkowana, thumaczenie na ten jezyk lub jezyki musi
zostal dostarczone przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela
lub przez osobe¢ wprowadzajaca t¢ maszyne na dany obszar jezykowy. Tlumacze-
nie musi by¢ opatrzone zwrotem ,Tlumaczenie instrukeji oryginalne;”.

¢) Tres¢ instrukcji nie moze obejmowal jedynie zamierzonego zastosowania
maszyny, ale musi réwniez uwzglednia¢ wszelkie mozliwe do przewidzenia nie-
wlasciwe jej uzycie.

d) W przypadku maszyn przeznaczonych do stosowania przez uzytkownikéw nie-
profesjonalnych, w sformutowaniach i ukladzie instrukeji uzytkowania, uwzgled-
nia si¢ réwniez ogdélny poziom wyksztalcenia i sprawnosci umystowej, jakich
mozna w sposob uzasadniony oczekiwaé od tych uzytkownikéw.

1.7.4.2. Tres¢ instrukgji
Kazda instrukcja obslugi musi zawieral przynajmniej nastepujace informacje, jezeli
majg one zastosowanie:

a) firme i pelny adres producenta i jego upowaznionego przedstawiciela;

b) okreslenie maszyny, ktére zostalo umieszczone na samej maszynie, z wyjatkiem
numeru seryjnego (patrz sekcja 1.7.3);

¢) deklaracje zgodnoici WE lub dokument przedstawiajacy tre$¢ deklaracji zgod-
nosci WE, wskazujacy szczegblowe dane dotyczace maszyny, niekoniecznie
zawierajacy numer seryjny i podpis;

d) ogdlny opis maszyny;
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) rysunki, schematy, opisy i objasnienia niezbedne do uzytkowania, konserwacji i
naprawy maszyny oraz sprawdzenia prawidtowosci jej dzialania;

f) opis stanowiska lub stanowisk pracy, ktére moga zajmowal operatorzy;
g) opis zamierzonego zastosowania maszyny;

h) ostrzezenia dotyczace niedozwolonych sposobéw uzytkowania maszyn, ktore, jak
to wynika z do$wiadczenia, moga mie¢ miejsce;

i) instrukcje montazu, instalacji i faczenia, zawierajace rysunki, schematy i sposoby
mocowania oraz okreSlenie podwozia lub instalacji, na jakim maszyna ma by¢
zamontowana;

j)  instrukcje dotyczace instalacji i montazu, majace na celu zmniejszenie hatasu lub
drgan;

k) instrukcje dotyczace oddania do uzytku i eksploatacji maszyny oraz, jezeli jest to
niezbedne, instrukcje dotyczace szkolenia operatoréw;

) informacje dotyczace ryzyka resztkowego istniejagcego mimo zastosowania kon-
strukeji bezpiecznej z samego zalozenia, Srodkéw zabezpieczajacych i dodatko-
wych $rodkéw ochronnych;

m) instrukcje w sprawie $rodkéw ochronnych jakie musi podjaé uzytkownik, we
wlaSciwych przypadkach, facznie z dostarczeniem $rodkéw ochrony indywidual-
nej;

n) zasadnicze wlasno$ci narzedzi, ktére mozna stosowal w maszynie;

o) warunki w jakich maszyna spelnia wymagania statecznosci podczas uzytkowania,
transportu, montazu, demontazu, postoju, badan czy mozliwych do przewidzenia
awarii;

p) instrukcje majace na celu zapewnienie, Ze transport, przenoszenie i przechowy-
wanie moga by¢ przeprowadzane bezpiecznie, z podaniem masy maszyny i jej
réznych czesci, jezeli s3 one zazwyczaj transportowane osobno;

q) metode dzialania w stosowang w razie wypadku lub awarii; jezeli wystepuje
prawdopodobiefistwo zablokowania, metode¢ dzialania stosowang w celu przepro-
wadzenia bezpiecznego odblokowania urzadzenia;

r)  opis czynnosci regulacyjnych i konserwacyjnych, jakie powinien wykonywad uzyt-
kownik oraz zapobiegawcze $rodki konserwadji, jakich nalezy przestrzegaé;

s) instrukcje umozliwiajace bezpieczne przeprowadzenie regulacji i konserwacji, w
tym $rodki ochronne, jakie nalezy podjaé w trakcie tych czynnosci;

t)  specyfikacje czeSci zamiennych jakie majg zostaé uzyte, jezeli maja one wplyw na
zdrowie i bezpieczenstwo operatoréw;

u) nastgpujace informacje na temat emisji halasu:

— poziom emitowanego ci$nienia akustycznego na stanowiskach pracy skory-
gowanego charakterystyka A, jezeli przekracza on 70dB (A); jezeli poziom
ten nie przekracza 70dB (A), fakt ten musi zostal wskazany w instrukcji;

— szczytowa chwilowa warto$¢ ci$nienia akustycznego na stanowiskach pracy,
skorygowang charakterystyka C, jezeli przekracza ona 63 Pa (130 dB w sto-
sunku do 20 pPa);

— poziom mocy akustycznej maszyny skorygowany charakterystyka A, jezeli
poziom cinienia akustycznego emisji na stanowiskach pracy skorygowany
charakterystyka A przekracza 80 dB (A).
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2.1.

1.7.4.3.

Wartosci te muszg by¢ albo faktycznie zmierzone dla danej maszyny albo usta-
lone na podstawie pomiaréw wykonanych dla technicznie poréwnywalnej
maszyny, reprezentatywnej dla maszyny, ktora bedzie wykonana.

W przypadku bardzo duzych maszyn zamiast poziomu mocy akustycznej z
korekcja A dopuszcza si¢ wskazanie pozioméw ciSnienia akustycznego z korekejg
A emisji w okreslonych punktach otoczenia maszyny.

W przypadkach niestosowania norm zharmonizowanych poziomy dzwicku mie-
rzy si¢ przy uzyciu metody najbardziej odpowiedniej dla danej maszyny. Ilekro¢
podane sg warto$ci dotyczace emisji dZwigku, nalezy okresli¢ niepewnosci pomia-
rowe tych warto$ci. Nalezy opisa warunki pracy maszyny podczas pomiaréw i
zastosowane metody pomiaru.

W przypadku, gdy stanowisko lub stanowiska pracy nie sg lub nie moga zostaé
okreslone, poziom ci$nienia akustycznego z korekcja A mierzy si¢ w odleglosci 1
metra od powierzchni maszyny i na wysokosci 1,6 metra od podloza lub pod-
estu, z ktérego mozliwy jest dostep do maszyny. Podaje si¢ réwniez polozenie i
warto$ci najwyzszego ci$nienia akustycznego.

W przypadku, gdy wspélnotowe dyrektywy szczegétowe okreslajg inne wymaga-
nia dotyczace pomiaréw ci$nienia akustycznego czy mocy akustycznej, dyrektywy
te nalezy stosowal, a odpowiednie przepisy niniejszej sekcji nie majg zastosowa-
nia;

informacje dotyczgce promieniowania emitowanego na operatora i osoby nara-
zone, gdy maszyna moze emitowal promieniowanie niejonizujgce, ktére moze
zagrozi¢ osobom, w szczeg6lnosci posiadajacym wszczepione aktywne lub nieak-
tywne urzadzenia medyczne.

Materialy promocyjne

Materialy promocyjne opisujagce maszyn¢ nie mogg pozostawal w sprzecznosci z
instrukcjg w odniesieniu do zagadnien ochrony zdrowia i bezpieczenstwa. Materialy
promocyjne opisujace parametry maszyny musza zawiera te same informacje na
temat emisji, jakie zawarte s3 w instrukcji.

DODATKOWE ZASADNICZE WYMOGI W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA 1 BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE NIEKTORYCH KATEGORII MASZYN

Maszyny stosowane w przemysle spozywczym, kosmetycznym lub farmaceutycznym, maszyny trzy-
mane w reku lub prowadzone recznie, przeno$ne maszyny udarowe, montazowe i inne, maszyny do
obrébki drewna i materialéw o podobnych wlasciwosciach fizycznych musza spetniaé wszystkie zasad-
nicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczefistwa, opisane w niniejszym rozdziale (patrz
Zasady og6lne, poz. 4).

Maszyny stosowane w przemysSle spozywczym, kosmetycznym lub farmaceutycznym

2.1.1.

Przepisy og6lne

Maszyny przeznaczone do stosowania w kontakcie z artykulami spozywczymi lub z produk-
tami kosmetycznymi lub farmaceutycznymi musza by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby
unikna¢ jakiegokolwiek ryzyka wywolania infekcji, choroby lub zarazenia.

Konieczne jest przestrzeganie nastepujacych wymagan:

a)  materialy majace kontakt z artykutami spozywczymi lub z produktami kosmetycznymi lub
farmaceutycznymi lub przeznaczone do kontaktu z tymi artykulami lub produktami,
muszg spetnial warunki okreSlone w odpowiednich dyrektywach. Maszyna musi by¢
zaprojektowana i wykonana w taki spos6b, aby materialy te mozna bylo oczysci¢ kazdo-
razowo przed ich uzyciem. W przypadku, gdy nie jest to mozliwe, nalezy uzywaé czgsci
jednorazowego uzytku;

b) wszystkie powierzchnie majace kontakt z artykulami spozywczymi albo z produktami
kosmetycznymi lub farmaceutycznymi, inne niz powierzchnie czeSci jednorazowego
uzytku, musza:

— by¢ gladkie i pozbawione wszelkich wypuklosci czy szczelin, w ktorych moglyby sie
gromadzi¢ substancje pochodzenia organicznego; to samo dotyczy ich polaczen;

— by¢ zaprojektowane i wykonane w spos6b ograniczajacy do minimum wystepy, kra-
wedzie i wglebienia w polaczeniach;
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— by¢ latwe do oczyszczenia i zdezynfekowania, jezeli to konieczne, po usunigciu fat-
wych do zdemontowania czg$ci; promien krzywizn powierzchni wewnetrznych musi
umozliwia¢ ich dokladne oczyszczenie;

¢) musi istnie¢ mozliwo$¢ catkowitego usunigcia z maszyny cieczy, gazéw i aerozoli pocho-
dzacych ze $rodkéw spozywezych lub z produktéw kosmetycznych lub farmaceutycznych,
jak réwniez z plynéw stosowanych do czyszczenia, dezynfekowania i ptukania (w miarg
mozliwo$ci w trybie ,czyszczenie”);

d) maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby do miejsc, ktérych nie mozna
oczyscié, nie przenikaly zadne substancje, nie przedostawaly si¢ organizmy zywe, w szcze-
g6lnosci owady, ani nie gromadzily si¢ substancje organiczne;

e) maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby zadne substancje
pomocnicze niebezpieczne dla zdrowia, lacznie ze stosowanymi smarami, nie mogly
wchodzi¢ w kontakt ze $rodkami spozywczymi, z produktami kosmetycznymi lub farma-
ceutycznymi. Jezeli jest to konieczne, maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w
taki sposéb, aby mozna bylo sprawdzi¢, czy wymaganie to jest zawsze spelnione.

Instrukcje

Instrukcje dotyczace maszyn stosowanych w przemysle spozywczym, kosmetycznym i farma-
ceutycznym musza wskazywal zalecane Srodki i metody czyszczenia, dezynfekgji i plukania, nie
tylko dla obszaréw latwo dostepnych, ale takze dla tych obszaréw, do ktérych nie ma dostepu
lub nie jest on zalecany.

2.2. Maszyny przeno$ne trzymane w reku lub prowadzone recznie

2.2.1.

Przepisy og6lne

Maszyny przenosne trzymane w reku lub prowadzone recznie musza:

— w zaleznosci od rodzaju maszyny, mie¢ odpowiednio duzg powierzchni¢ podpierajacy i
posiada¢ odpowiednia liczbe uchwytéw i wspornikéw o wilasciwych wymiarach, rozmie-
szczonych tak, aby zapewnialy stateczno$¢ maszyny w zamierzonych warunkach uzytko-
wania;

— jezeli maszyna wyposazona jest w uchwyty, ktérych nie mozna zwolni¢ przy zachowaniu
catkowitego bezpieczenistwa, by¢ wyposazona w reczne elementy sterownicze uruchamia-
nia i zatrzymywania, rozmieszczone w sposéb umozliwiajacy operatorowi postugiwanie
si¢ nimi bez zwalniania uchwytéw, z wyjatkiem przypadkéw, gdy jest to technicznie nie-
mozliwe oraz gdy maszyna jest wyposazona w niezalezne urzadzenie sterownicze;

— nie stwarza¢ ryzyka przypadkowego uruchomienia lub kontynuowania dziatania maszyny

po zwolnieniu uchwytéw przez operatora. Jezeli spelnienie tego wymogu nie jest technicz-
nie osiagalne, nalezy zastosowal réwnorzedne Srodki;

— pozwala¢, jezeli jest to konieczne, na wzrokowg obserwacje strefy niebezpiecznej i dziala-
nia narzedzia na obrabiany material.

Uchwyty maszyn przeno$nych musza by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby uruchamianie i
zatrzymywanie maszyny bylo nieskomplikowane.

2.2.1.1. Instrukcje

Instrukcje muszg zawieraé nastepujace informacje dotyczace drgan przenoszonych
przez przenos$ne maszyny trzymane w reku lub prowadzone recznie:

— calkowita warto$¢ drgan, dzialajaca na uklad dlofjramie, jezeli warto$¢ ta prze-
kracza 2,5 m/s2. Jezeli warto$¢ ta nie przekracza 2,5 m/s2, nalezy to potwierdzié
w instrukeji;

— niepewno$¢ pomiarowa.

Wartosci te muszg by¢ albo faktycznie zmierzone dla danej maszyny albo ustalone na
podstawie pomiaréw wykonanych dla technicznie poréwnywalnej maszyny, reprezen-
tatywnej dla maszyny, ktéra bedzie produkowana.

W przypadku, gdy normy zharmonizowane nie maja zastosowania, parametry drgan
mierzy si¢ przy zastosowaniu najbardziej odpowiedniej metodyki pomiaréw dla danej
maszyny.

Nalezy okresli¢ warunki pracy maszyny podczas pomiaréw i zastosowane metody
pomiaru lub odniesienie do stosowanej normy zharmonizowane;j.
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2.2.2. Przeno$ne maszyny udarowe, montazowe i inne

2.2.2.1. Przepisy ogdlne

Przeno$ne maszyny udarowe, montazowe i inne musza zosta¢ zaprojektowane i
wykonane w taki sposéb, ze:

— energia jest przekazywana do elementu uderzanego poprzez posrednig czesé
sktadowg, ktéra nie opuszcza urzadzenia;

— urzadzenie zwalniajace zapobiega uderzeniu dopdki maszyna nie znajdzie si¢ w
prawidlowym polozeniu z odpowiednim naciskiem na material bazowy;

— wyeliminowana jest mozliwo$¢ niezamierzonego zainicjowania uderzenia; w razie
potrzeby, aby zainicjowa¢ uderzenie nalezy wymaga¢ odpowiedniej kolejnosci
czynnodci na urzadzeniu zwalniajagcym i elemencie sterowniczym;

— wyeliminowana jest mozliwo$¢ przypadkowego zainicjowania uderzenia podczas
przenoszenia lub z powodu wstrzasu;

— zaladunek i roztadunek moga by¢ przeprowadzane w latwy i bezpieczny sposéb.

W razie potrzeby musi istnie¢ mozliwo$¢ wyposazenia urzadzenia w ostone lub
ostony przeciw odpryskom, a odpowiednia ostona lub ostony musza by¢ dostarczone
przez producenta maszyny.

2.2.2.2. Instrukcje
Instrukcja musi zawieraé informacje dotyczace:
— osprzetu i wyposazenia wymiennego, ktére moga by¢ uzywane z dana maszyna;
— odpowiednich elementéw montazowych lub innych elementéw uderzanych, ktére
moga by¢ uzywane w danej maszynie;
— w razie potrzeby odpowiednich nabojéw.

2.3. Maszyny do obrébki drewna i materialéw o podobnych wlasciwosciach fizycznych

3.1

Maszyny do obrobki drewna i materialéw o podobnych wlasciwosciach fizycznych muszg spelniaé
nastepujace wymagania:

a)

Maszyna musi by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposazona w taki sposéb, aby mozna bylo
bezpiecznie w niej umiesci¢ i prowadzi¢ przedmiot obrabiany; jezeli przedmiot obrabiany jest
trzymany recznie na stole warsztatowym, stél ten musi by¢ odpowiednio stabilny podczas
pracy i nie moze utrudnia¢ przesuwania przedmiotu obrabianego.

Jezeli istnieje mozliwo$¢ pracy maszyny w warunkach stwarzajacych ryzyko wyrzucania przed-
miotu obrabianego lub jego cze¢sci, maszyna musi by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposa-
zona w taki sposob, aby wyeliminowaé mozliwos¢ takiego wyrzucania lub, jezeli nie da si¢ tego
osiggna¢, aby takie wyrzucenie nie stwarzalo ryzyka dla operatora lub oséb narazonych.

Maszyna musi by¢ wyposazona w hamulec automatyczny, ktéry zatrzymuje narzedzie w
wystarczajaco krotkim czasie, jezeli istnieje ryzyko wystapienia kontaktu z narzedziem podczas
zmniejszania przez nie predkosci.

W przypadku, gdy narzedzie jest wbudowane w maszyne, ktéra nie jest w pelni zautomatyzo-
wana, maszyna ta musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposdb, aby wyeliminowa¢ lub
zmniejszy¢ ryzyko przypadkowych obrazen.

DODATKOWE ZASADNICZE WYMOGI W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA I BEZPIECZENSTWA
ZAPOBIEGAJACE ZAGROZENIOM POWODOWANYM PRZEZ PRZEMIESZCZANIE SIE MASZYN

Maszyny, ktére moga stanowi¢ zagrozenie ze wzgledu na ich przemieszczanie si¢, musza spelniac
wszystkie zasadnicze wymogi w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczefistwa opisane w niniejszym roz-
dziale (patrz Zasady ogélne, poz. 4).

Przepisy ogélne

3.1.1.

Definicje
a)  ,Maszyna, ktéra moze stanowi zagrozenie ze wzgledu na jej przemieszczanie si¢ “oznacza

— maszyng, ktorej dzialanie wymaga albo przemieszczania si¢ w trakcie pracy, albo cigg-
fego lub przerywanego przemieszczania si¢ migdzy kolejnymi stalymi stanowiskami
pracy, lub

— maszyng, ktéra nie przemieszcza si¢ w trakcie pracy, ale ktéra moze zostaé wyposa-
zona w sposob ulatwiajacy ewentualne przemieszczanie z miejsca na miejsce.
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b) ,Kierowca” oznacza operatora odpowiedzialnego za przemieszczanie si¢ maszyny. Kierowca
moze by¢ transportowany przez maszyneg, towarzyszy<¢ jej pieszo albo kierowaé nig zdal-
nie.

. Stanowiska pracy

3.2.1. Stanowisko kierowcy

Widocznos¢ ze stanowiska kierowcy powinna by¢ taka, aby moglt on sterowal maszyna i jej
czedciami roboczymi w przewidzianych warunkach uzytkowania, przy zachowaniu catkowitego
bezpieczefistwa wlasnego i osob narazonych. W razie koniecznosci, nalezy przewidzie¢ odpo-
wiednie urzadzenia, ktére zapobiegng niebezpieczefistwom wynikajagcym ze niedostatecznej
bezposredniej widocznosci.

Maszyna, na ktérej transportowany jest kierowca, musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki
sposéb, aby nie wystepowalo dla kierowcy na stanowisku ryzyko wynikajace z przypadkowego
kontaktu z kotami lub gasienicami.

Stanowisko pracy kierowcy jezdzacego na maszynie musi by¢ tak zaprojektowane i wykonane,
aby mozna bylo zamocowa¢ kabing kierowcy, pod warunkiem, ze nie zwigksza to ryzyka i jest
na to miejsce. W kabinie musi znajdowac si¢ miejsce na potrzebne kierowcy instrukcje.

3.2.2. Siedzisko

Jezeli istnieje ryzyko, ze operatorzy lub inne osoby transportowane przez maszyne moga zostaé
zgniecione pomiedzy czeSciami maszyny a podtozem w przypadku przechylenia si¢ lub prze-
wrécenia maszyny, w szczegdlno$ci maszyny wyposazonej w konstrukcje chronigce, o ktérych
mowa w sekcji 3.4.3 lub 3.4.4, wowczas ich siedziska musza by¢ zaprojektowane lub wyposa-
zone w system ograniczajacy utrzymujgcy osoby w siedziskach, bez ograniczania ich ruchéw
niezbednych do prowadzenia maszyny lub ruchéw wzgledem konstrukeji powodowanych przez
zawieszenie siedziska. Takie systemy ograniczajace nie powinny by¢ montowane jezeli powo-
duja zwigkszenie ryzyka.

3.2.3. Stanowiska innych oséb

Jezeli warunki pracy maszyny przewiduja mozliwo$¢ okazjonalnego lub regularnego przewozu
badZ pracy na niej operatoréw nie bedacych kierowcami, nalezy dla nich przewidzie¢ odpo-
wiednie stanowiska umozliwiajace im bezpieczng jazde lub prace.

Sekcja 3.2.1 ustepy drugi i trzeci maja takze zastosowanie do miejsc przewidzianych dla oséb
nie bedacych kierowcami.

Uklady sterowania

W razie potrzeby, nalezy podja¢ Srodki zapobiegajace nieupowaznionemu uzyciu elementéw sterowni-
czych.

W przypadku zdalnego sterowania kazda jednostka sterujaca musi wyraZnie rozpoznawaé maszyne,
ktéra ma by¢ sterowana z tej jednostki.

System zdalnego sterowania musi by¢ zaprojektowany i wykonany w taki sposéb, aby oddzialywal
tylko na:

— dang maszyng;

— dane funkgje;

Zdalnie sterowana maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby odpowiadaé
jedynie na sygnaly z przeznaczonych dla niej jednostek sterujacych.

3.3.1. Elementy sterownicze

Kierowca musi mie¢ mozliwo$¢ uruchomienia ze swego stanowiska wszystkich elementéw
sterowniczych wymaganych do obstlugi maszyny, z wyjatkiem funkcji, ktére mozna bezpiecz-
nie uruchomi¢ tylko przy uzyciu elementéw sterowniczych umieszczonych gdzie indziej. Funk-
cje te obejmuja, w szczegdlnosci, funkcje za ktore odpowiedzialni s3 operatorzy nie bedacy
kierowcami lub przy ktérych kierowca opuszcza swoje stanowisko w celu bezpiecznego stero-
wania nimi.
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Jezeli maszyna wyposazona jest w pedaly, muszg one by¢ zaprojektowane, wykonane i umie-
szczone w taki sposob, aby umozliwi¢ bezpieczng obstuge przez kierowce, z minimalnym
ryzykiem blednego dzialania. Ich powierzchnia musi by¢ przeciwposlizgowa i fatwa do czy-
szczenia.

Jezeli obstuga elementéw sterowniczych moze prowadzi¢ do zagrozenia, w szczegélnosci do
wykonywania przez maszyne niebezpiecznych ruchéw, elementy te muszg wraca¢ do poloze-
nia neutralnego z chwila zwolnienia ich przez operatora.

W przypadku maszyn poruszajacych si¢ na kolach, uklad kierowniczy musi by¢ zaprojekto-
wany i wykonany w taki sposéb, aby ograniczy¢ sily wywolane naglymi ruchami kierownicy
lub dZwigni sterowniczej, spowodowanymi przez wstrzasy kot kierowanych.

Wszelkie urzadzenia blokujgce mechanizm réznicowy muszg by¢ zaprojektowane i zbudo-
wane w taki sposéb, aby mozliwe bylo jego odblokowanie, gdy maszyna jest w ruchu.

Sekcja 1.2.2 ustep szésty dotyczacy dzwiekowych lub optycznych sygnaléw ostrzegawczych,
ma zastosowanie jedynie w przypadku cofania.

Uruchamianie/przemieszczanie

Kazde przemieszczenie si¢ maszyny samobieznej z kierowca jadgcym na maszynie, powinno
by¢ mozliwe tylko wowczas, gdy kierowca znajduje si¢ przy elementach sterowniczych.

Jezeli do celéw eksploatacyjnych maszyna jest wyposazona w urzadzenia wystajace poza jej
normalne gabaryty (np.: stabilizatory, wysiegnik, itp.), przed ruszeniem kierowca musi mie¢
mozliwo$¢ latwego sprawdzenia, czy urzadzenia te znajduja si¢ w okreSlonym polozeniu
umozliwiajgcym bezpieczne przemieszczenie maszyny.

Dotyczy to takze innych czesci, ktére w celu zapewnienia bezpiecznej pracy maszyny musza
pozostawaé w okreSlonym, w razie potrzeby zablokowanym, polozeniu.

Jezeli nie powoduje to innego ryzyka, ruch maszyny musi by¢ uwarunkowany bezpiecznym
polozeniem wyzej wymienionych czedci.

Niezamierzony ruch maszyny podczas uruchamiania silnika musi by¢ uniemozliwiony.

Funkcja jazdy

Bez uszczerbku dla przepiséw ruchu drogowego, maszyny samobiezne i ich przyczepy musza
spelnia¢ wymagania dotyczace zwalniania, zatrzymywania si¢, hamowania i unieruchamiania,
w sposob zapewniajacy bezpieczenstwo w kazdych dopuszczalnych warunkach pracy, obcig-
zenia, szybkosci, nawierzchni i jej nachylenia.

Kierowca musi mie¢ mozliwo$¢ zmniejszania predkosci i zatrzymania maszyny samobieznej
przy uzyciu hamulca gtéwnego. Jezeli wymaga tego bezpieczefistwo, na wypadek uszkodzenia
hamulca gléwnego lub braku doplywu uruchamiajgcej go energii, nalezy zainstalowaé urzadze-
nie awaryjne umozliwiajgce zmniejszenie predkosci i zatrzymanie maszyny, przy czym urzg-
dzenie to musi mie¢ calkowicie niezalezny i fatwo dostepny element sterowniczy.

Jezeli wymagaja tego wzgledy bezpieczenstwa, nalezy przewidzie¢ urzadzenie pozwalajace na
unieruchomienie maszyny podczas postoju. Urzadzenie moze by¢ polgczone z jednym z urzg-
dzeni okre$lonych w ustepie drugim, pod warunkiem, ze jest ono typu wylacznie mechanicz-
nego.

Zdalnie sterowane maszyny muszg by¢ wyposazone w urzadzenia do zatrzymania dzialania
automatycznie i niezwlocznie oraz do zapobiegania potencjalnie niebezpiecznym dzialaniom
w nastepujacych sytuacjach:

—  kierowca traci kontrole nad sterowaniem;
— maszyna otrzymuje sygnal do zatrzymania;
— wykryto defekt w czgsci systemu zwigzanej z bezpieczenstwem;

— brak sygnalu potwierdzajacego w okreslonym czasie.

Sekcja 1.2.4 nie ma zastosowania do funkcji jazdy.
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Ruch maszyn sterowanych przez kierowcéw pieszych

Ruch maszyn samobieznych, sterowanych przez kierowce pieszego, musi by¢ mozliwy wylacz-
nie w przypadku cigglego dzialania kierowcy na odpowiedni element sterowniczy. W szczegdl-
nosci, ruch maszyny nie moze nastapi¢ podczas uruchamiania silnika.

Uklady sterowania maszyny sterowanej przez kierowce pieszego musza by¢ zaprojektowane w
taki sposéb, aby zminimalizowaé ryzyko wynikajace z przypadkowego ruchu maszyny w kie-
runku kierowcy, w szczeg6lnosci ryzyko:

—  zgniecenia;

— zranienia obracajacymi si¢ narzedziami.

Predko$¢ jazdy maszyny musi by¢ zgodna z predkoscia poruszania si¢ kierowcy pieszego.

W przypadku maszyn, w ktérych mozna zamocowaé obracajace si¢ narzedzia, nalezy wyklu-
czy¢ mozliwo§¢ uruchomienia tych narzedzi, gdy wlaczony jest element sterowniczy powodu-
jacy cofanie, z wyjatkiem przypadku, gdy ruch maszyny powodowany jest przez ruch narze-
dzia. W takich przypadkach predko$¢ cofania nie moze zagrazaé kierowcy.

Uszkodzenie obwodu sterowniczego

Uszkodzenie zasilania uktadu kierowniczego ze wspomaganiem, jezeli zostalo ono zainstalo-
wane, nie powinna uniemozliwi¢ kierowania maszyng przez czas niezbedny do jej zatrzyma-
nia.

3.4. Ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi

3.4.1.

3.4.2.

3.4.3.

3.4.4.

Ruchy niekontrolowane

Maszyny musza by¢ zaprojektowane, wykonane i, w odpowiednich przypadkach, umieszczone
na konstrukeji jezdnej w taki sposéb, aby w trakcie ruchu niekontrolowane wahania ich $rod-
kéw ciezkosci nie mialy wplywu na ich stateczno$¢ ani nie powodowaly nadmiernych napre-
zen w ich konstrukgji.

Ruchome czgsci przenoszenia napedu

W drodze odstepstwa od sekeji 1.3.8.1, w przypadku silnikéw, zdejmowane ostony zapobiega-
jace dostgpowi do ruchomych czesci w przedziale silnikowym nie wymagaja urzadzen bloku-
jacych, jezeli otwierajg si¢ przy pomocy narzedzia lub klucza lub przy uzyciu elementu ste-
rowniczego znajdujacego si¢ na stanowisku kierowcy, pod warunkiem, Ze element ten znajduje
si¢ w catkowicie obudowanej kabinie z zamkiem uniemozliwiajgcym dostgp osobom nieupo-
waznionym.

Przewrdcenie i przechylenie

Maszyna samobiezna przewozaca kierowce, operatoréw lub inne osoby, narazona na ryzyko
wywrdcenia si¢ lub przechylenia, musi by¢ wyposazona w odpowiednia konstrukcje chroniaca,
chyba ze zwigksza to ryzyko.

W przypadku przewrdcenia lub przechylenia, konstrukcja ta musi zapewni¢ przewozonym na
maszynie osobom odpowiednig przestrzen zabezpieczong przed odksztalceniami.

W celu sprawdzenia, czy konstrukcja taka spelnia wymagania ustanowione w ustepie drugim,
producent lub jego upowazniony przedstawiciel musi przeprowadzi¢ odpowiednie badania dla
kazdego typu takiej konstrukeji lub zleci¢ ich przeprowadzenie.

Spadajace przedmioty

Maszyna samobiezna przewozaca kierowce, operatoréw lub inne osoby, narazona na ryzyko
spowodowane przez spadajace przedmioty lub materialy, musi by¢ zaprojektowana i wyko-
nana z uwzglednieniem ryzyka i wyposazona, jezeli pozwalajg na to jej wymiary, w odpowied-
nia konstrukcje chronigca.

W przypadku spadajgcych przedmiotéw lub materialéw, konstrukcja ta musi gwarantowaé
przewozonym na maszynie osobom odpowiednig przestrzen zabezpieczong przed odksztalce-
niami.

W celu sprawdzenia, czy konstrukcja taka spelnia wymagania ustanowione w ustgpie drugim,
producent lub jego upowazniony przedstawiciel musi przeprowadzi¢ odpowiednie badania dla
kazdego typu takiej konstrukeji lub zleci¢ ich przeprowadzenie.



C286E[426

Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej

23.11.2006

Czwartek 15 grudziefi 2005

3.4.5.

3.4.6.

3.4.7.

Srodki dostepu

Uchwyty i stopnie musza by¢ zaprojektowane, wykonane i rozmieszczone w taki sposéb, aby
operatorzy uzywali ich instynktownie i nie uzywali elementéw sterowniczych do pomocy w
dostepie.

Urzadzenia holownicze

Wszystkie maszyny uzywane do holowania lub holowane muszg by¢ wyposazone w urzadze-
nia holownicze lub sprzegajace, zaprojektowane, wykonane i umieszczone w sposéb zapew-
niajacy latwe i bezpieczne polaczenie i rozlaczenie oraz uniemozliwiajacy przypadkowe rozla-
czenie si¢ w trakcie uzytkowania maszyny.

Jezeli cigzar dyszla holowniczego tego wymaga, maszyna taka musi by¢ wyposazona w ele-
ment wsporczy o powierzchni nosnej dostosowanej do cigzaru i do rodzaju podloza.

Przenoszenie mocy z maszyny samobieznej (lub ciagnika) do maszyny napedzanej

Odlgczalne urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napedu laczace maszyne samobiezng
(lub ciagnik) z pierwszym stalym lozyskiem maszyny napedzanej musza by¢ zaprojektowane i
wykonane w taki sposéb, ze kazda z czeSci poruszajacych sie w trakcie pracy jest chroniona
na calej swojej dtugosci.

Po stronie maszyny samobieznej (lub ciagnika), punkt odbioru mocy, do ktérego podiaczone
jest odlaczalne urzadzenie do mechanicznego przenoszenia napedu musi by¢ chronione przez
ostong przymocowang do maszyny samobieznej (lub ciagnika) i z nig polaczona, albo przez
inne dowolne urzadzenie zapewniajace réwnowazng ochrong.

Dla uzyskania dostepu do odlgczalnego urzadzenia do przenoszenia napedu musi istnie¢ moz-
liwo$¢ otwarcia ostony. Po zalozeniu ostony, musi pozostaé wystarczajacy odstep zapobiega-
jacy uszkodzeniu ostony przez wal napedowy podczas ruchu maszyny (lub ciggnika).

Po stronie maszyny napedzanej, wal wejSciowy musi by¢ oslonigty obudowa ochronng przy-
mocowana do maszyny.

Ograniczniki momentu obrotowego lub sprzegla jednokierunkowe mogg by¢ przymocowane
do napedéw z przegubami uniwersalnymi wylacznie po stronie maszyny napedzanej. Odla-
czalne urzgdzenie do mechanicznego przenoszenia napedu musi by¢ odpowiednio oznako-
wane.

Wszystkie maszyny napedzane, ktérych dzialanie wymaga odlaczalnego urzadzenia do mecha-
nicznego przenoszenia napedu do podlaczenia ich do maszyny samobieznej (lub ciagnika)
musza by¢ wyposazone w taki uklad mocowania odigczalnego urzadzenia do mechanicznego
przenoszenia napedu, ktéry zapewni, ze odlaczalnego urzadzenie do mechanicznego przeno-
szenia napedu i jego oslona nie ulegng uszkodzeniu wskutek kontaktu z podlozem lub z
czeSciami maszyny, gdy maszyna zostanie odlaczona.

Zewnetrzne cze$ci ostony musza by¢ zaprojektowane, wykonane i umiejscowione w taki spo-
sob, aby nie mogly si¢ obraca¢ wraz z odlgczalnym urzadzeniem do mechanicznego przeno-
szenia napedu. Ostona musi przykrywaé przeniesienie napedu do koficow widelek wewnetrz-
nych, w przypadku zwyklego przegubu uniwersalnego, oraz co najmniej do Srodkowej czgsci
przegubu zewnetrznego lub przegub6éw, w przypadku przegubdéw uniwersalnych szerokokat-
nych.

Jezeli dostep do stanowiska pracy przewidziany jest w poblizu odlaczalnego urzadzenia do
mechanicznego przenoszenia napedu, musi by¢ zaprojektowany i wykonany w taki sposob,
zeby ostony walu nie mogly by¢ uzywane jako stopnie, jezeli nie zostaly w tym celu zapro-
jektowane i wykonane.

3.5. Ochrona przed innymi zagrozeniami

3.5.1.

Akumulatory

Obudowa akumulatora musi by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby uniknaé wylania si¢
elektrolitu na operatora w przypadku wywrdcenia sig lub przechylenia maszyny oraz groma-
dzenia si¢ oparéw w miejscach pracy operatoréw.

Maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby mozna bylo bez trudnosci odla-
cza¢ akumulator za pomocg latwo dostgpnego narzedzia przewidzianego do tego celu.
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Pozar

W zalezno$ci od zagrozen przewidywanych przez producenta, maszyna musi, jezeli pozwala
na to jej wielkos¢:

— umozliwia¢ wyposazenie w latwo dostepne gasnice, lub

— mie¢ wbudowane systemy gasnicze.

Emisja substancji niebezpiecznych

Sekcja 1.5.13 ustepy drugi i trzeci nie majg zastosowania, jezeli gtéwng funkcjg maszyny jest
rozpylanie produktéw. Jednakze operator musi by¢ chroniony przed ryzykiem narazenia si¢ na
taka niebezpieczng emisjg.

3.6. Informacje i wskazéwki

3.6.1.

3.6.2.

3.6.3.

Znaki, sygnaly i ostrzezenia

Wszystkie maszyny musza by¢ wyposazone w symbole lub w tablice z instrukcjami dotycza-
cymi uzytkowania, regulacji i konserwacji, wszg¢dzie tam, gdzie jest to konieczne w celu
zapewnienia ochrony zdrowia i bezpieczenstwa osob. Musza one zostaé tak wybrane, zapro-
jektowane i wykonane, aby byly wyraznie widoczne i niescieralne.

Bez uszczerbku dla przepiséw ruchu drogowego, maszyna przewozaca kierowce musi posia-
daé nastgpujace wyposazenie:
— ostrzegawcza sygnalizacje dZwickowa w celu ostrzegania oséb;

— system sygnalow S$wietlnych odpowiednich do zamierzonych warunkéw uzytkowania,
wymaganie to nie ma zastosowania w odniesieniu do maszyn przeznaczonych wylacznie
do uzytkowania pod ziemig i nie zasilanych energia elektryczna;

— w razie potrzeby musi istnie¢ odpowiednie polgczenie pomiedzy przyczepg i maszyna
umozliwiajace dzialanie sygnatow.

Maszyny zdalnie sterowane, ktére w normalnych warunkach uzytkowania stwarzaja dla oséb
ryzyko uderzenia lub zgniecenia, musza by¢ wyposazone w odpowiednie $rodki sygnalizujace
ruch maszyny lub tez w $rodki chroniace osoby przed tego rodzaju ryzykiem. Takie same
wymagania majg zastosowanie w odniesieniu do maszyn, ktére podczas uzytkowania wyko-
nuja stale powtarzajace si¢ ruchy w przéd i w tyl wzdluz jednej osi, w sytuacji, gdy obszar z
tylu maszyny nie jest bezposrednio widoczny dla kierowcy.

Maszyny musza by¢ zaprojektowane w sposéb uniemozliwiajacy przypadkowe wylaczenie
wszystkich urzadzen sygnalizujacych i ostrzegawczych. W przypadkach koniecznych ze

wzgledu na bezpieczeistwo, w urzadzeniach tych nalezy przewidzie¢ $rodki sprawdzenia ich
stanu technicznego, za$ ich uszkodzenia musza by¢ widoczne dla operatora.

Jezeli ruch maszyny albo jej narzedzi stanowi szczegdlne zagrozenie, na maszynie umieszcza
si¢ znaki ostrzegajace przed zblizaniem si¢ do pracujacej maszyny. Znaki te musza by¢ czy-
telne z wystarczajgcej odlegtosci, w celu zapewnienia bezpieczefistwa 0séob, ktdre zmuszone sg
przebywaé w poblizu maszyny.

Oznakowanie

Na wszystkich maszynach musza by¢ w sposéb czytelny i trwaly widoczne:
— moc nominalna wyrazona w kilowatach (kW);
— masa dla najczesciej stosowanego ukladu maszyny, podana w kilogramach (kg);

oraz, w stosownych przypadkach:
— przewidziana maksymalna sita uciggu na haku sprzegajacym, wyrazona w niutonach (N);

— przewidziane maksymalne obciazenie pionowe dla haka sprzegajacego, wyrazone w niu-
tonach (N).

Instrukcje
3.6.3.1. Drgania

Instrukcje muszg podawal nastepujace informacje dotyczace drgan przenoszonych
przez maszyng na uklad dlofijrami¢ lub na cale cialo:

— calkowita warto$¢ drgan dzialajacych na uklad dlofi/ramig, jezeli wartos ta
przekracza 2,5 m/[s2. Jezeli warto$¢ ta nie przekracza 2,5 mfs2, nalezy to
potwierdzi¢ w instrukcji;
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— najwyzsza wazong warto$¢ skuteczng przyspieszenia dzialajgcego na cale cialo
operatora, jezeli warto$¢ ta przekracza 0,5 m/s2. Jezeli warto$¢ ta nie przekra-
cza 0,5 m/[s2, nalezy to potwierdzi¢ w instrukeji;

— niepewno$¢ pomiarows.

Wartosci te muszg by¢ albo faktycznie zmierzong dla danej maszyny albo ustalona

na podstawie pomiaréw wykonanych dla technicznie poréwnywalnej maszyny,

reprezentatywnej dla maszyny, ktéra bedzie wykonana.

W przypadku, gdy nie zastosowano norm zharmonizowanych, pomiary drgan

wykonuje si¢ przy zastosowaniu uznanej metody pomiarowej najbardziej odpowied-

niej dla danej maszyny.

Nalezy opisa¢ warunki pracy podczas pomiaréw i zastosowane uznane metody

pomiarowe.

3.6.3.2. Wielorakie zastosowania

Instrukcje do maszyny posiadajacej kilka zastosowan w zaleznosci od uzytego
wyposazenia i instrukcji do wyposazenia wymiennego musza zawieraé informacje
niezbedne do celéw bezpiecznego montazu i stosowania maszyny podstawowej i
dolgczanego do niej wyposazenia wymiennego.

DODATKOWE ZASADNICZE WYMOGI W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA I BEZPIECZENSTWA
ZAPOBIEGAJACE ZAGROZENIOM ZWIAZANYM Z PODNOSZENIEM

Maszyny stwarzajace zagrozenie zwigzane z podnoszeniem, muszg spelniaé wszystkie odpowiednie
zasadnicze wymogi w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczefistwa opisane w niniejszym rozdziale
(patrz Zasady ogdlne, pkt. 4).

Przepisy ogdlne

4.1.1.

Definicje

a)

b)

g

,Podnoszenie” oznacza przemieszczanie pojedynczych tadunkéw zawierajacych towary lub
osoby, wymagajacych w danym momencie zmiany poziomu polozenia.

,Ladunek prowadzony” oznacza tadunek, ktérego przenoszenie odbywa si¢ w catosci wzdluz
sztywnych lub elastycznych prowadnic, ktérych polozenie ustalone jest za pomocy sta-
ych zamocowan.

"Wspélczynnik bezpieczeristwa” oznacza arytmetyczny stosunek obcigzenia, ktore wedlug
gwarancji producenta maszyny lub jego upowaznionego przedstawiciela cze$¢ sktadowa
jest w stanie utrzyma¢, do maksymalnego udZwigu naniesionego na danej czesci sklado-
wej.

Wspélczynnik przecigzenia” oznacza arytmetyczny stosunek obcigzenia uzytego do przepro-
wadzenia préb statycznych lub dynamicznych na maszynie podnoszacej lub osprzecie do
podnoszenia do maksymalnego udzwigu naniesionego na maszynie podnoszacej lub
osprzecie do podnoszenia.

,Préba statyczna” oznacza badanie, podczas ktérego maszyna podnoszaca lub osprzet
nosny sg poddawane ogledzinom, a nastgpnie poddawane dzialaniu sily odpowiadajacej
maksymalnemu udzwigowi pomnozonemu przez odpowiedni wspdtczynnik przeciazenia
dla préb statycznych i ponownie skontrolowane bezposrednio po zdjeciu obcigzenia w
celu upewnienia si¢, Ze nie nastapito zadne uszkodzenie.

,Préba dynamiczna” oznacza badanie, podczas ktdrego maszyna podnoszgca obciazona pel-
nym udZwigiem pomnozonym przez odpowiedni wspdlczynnik przecigzenia dla préb
dynamicznych pracuje we wszystkich mozliwych konfiguracjach, ze zwréceniem uwagi
na dynamiczne zachowanie si¢ maszyny podnoszacej w celu sprawdzenia, czy dziala
wlasciwie.

,Podstawa tadunkowa” oznacza cze$¢ maszyny, na ktorej lub w ktorej umieszcza si¢ ludzi
lub towary w celu ich podnoszenia.

Ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi

4.1.2.1. Ryzyko zwiazane z brakiem statecznosci

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby zapewnia¢ utrzymanie sta-
tecznosci opisanej w sekcji 1.3.1, zaréwno podczas pracy jak i postoju, a takze pod-
czas wszystkich etapéw transportu, montazu i demontazu, podczas dajacych sie
przewidzie¢ uszkodzen czgsci skladowych, jak réwniez podczas prob przeprowadza-
nych zgodnie z instrukcjg obstugi. W tym celu, producent lub jego upowazniony
przedstawiciel musi zastosowaé wlasciwe metody sprawdzania.
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Maszyny poruszajace si¢ po prowadnicach i torach szynowych

Maszyny musza by¢é wyposazone w urzadzenia, ktére zapobiegaja wypadnieciu z
szyn lub prowadnic, dzialajac na prowadnice lub szyny.

Jezeli, mimo takich urzadzen, pozostaje ryzyko wykolejenia si¢ lub uszkodzenia
szyny lub prowadnicy lub czgsci jezdnych, nalezy zastosowal takie urzadzenia,
ktdre zapobiegna upadkowi sprzetu, czesci skladowej maszyny czy tadunku, lub tez
wywrdceniu si¢ maszyny.

Wytrzymato$¢ mechaniczna

Maszyny, osprzet do podnoszenia i ich czgsci sktadowe musza wytrzymywaé napre-
zenia, ktérym sa poddawane zaréwno podczas pracy jak i, jezeli ma to zastosowanie,
podczas postoju, oraz w przewidywanych warunkach instalowania i uzytkowania, we
wszystkich odpowiednich konfiguracjach i przy uwzglednieniu, tam gdzie jest to
wlasciwe, warunkow atmosferycznych oraz sit wywieranych przez osoby. Spetnienie
niniejszego wymagania obowigzuje réwniez podczas transportu, montazu i demon-
tazu.

Maszyny i osprzet do podnoszenia muszg by¢ zaprojektowane i wykonane w sposéb
zapobiegajacy uszkodzeniom spowodowanym zmeczeniem materiatu i zuzyciem
czesci, z nalezytym uwzglednieniem ich uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

Stosowane materialy dobiera si¢ zgodnie z zamierzonym S$rodowiskiem pracy
maszyny, ze szczegdlnym uwzglednieniem korozji, Scierania, udaréw, skrajnych tem-
peratur, zmeczenia materialu, kruchosci i starzenia.

Maszyny i osprzet do podnoszenia musza by¢ zaprojektowane i wykonane w taki
sposéb, aby mogly wytrzyma¢ przeciazenie podczas prob statycznych, nie wykazujac
trwalych odksztalcen lub innych uszkodzen. Przy obliczeniach wytrzymatosci nalezy
uwzgledni¢ warto$¢ wspdlczynnika przeciazenia dla préb statycznych, wybranego w
celu zagwarantowania odpowiedniego poziomu bezpieczefistwa. Dla tego wsp6lczyn-
nika przyjmuje si¢ z reguly nastepujace wartosci:

a) dla maszyn obstugiwanych recznie i osprzetu do podnoszenia: 1,5;

b) dla pozostalych maszyn: 1,25.

Maszyny muszg by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposéb, aby mogly by¢ pod-
dane bez uszkodzenia prébom dynamicznym pod maksymalnym obciazeniem réw-
nym udZwigowi pomnozonemu przez wspéOlczynnik przecigzenia dla préb dyna-
micznych. Wspélezynnik ten dobiera si¢ w celu zapewnienia wlaSciwego poziomu
bezpieczefistwa: jego warto$¢ wynosi z reguly 1,1. Z zasady, préby te przeprowadza
si¢ przy zalozonych predkoSciach nominalnych. Jezeli obwdd sterowania maszyny
pozwala na kilka jednoczesnych ruchéw, préby przeprowadza si¢ w najmniej sprzy-
jajacych warunkach, zwykle przy kojarzeniu odpowiednich ruchéw.

Krazki, bebny, kola, liny i taicuchy.
Srednica krazkéw, bebnéw i kot musi by¢ proporcjonalna do rozmiaru lin lub tafcu-
choéw, do ktérych mozna je zamontowac.

Bebny i kola musza by¢ zaprojektowane, wykonane i zainstalowane w taki sposéb,
aby wspolpracujace z nimi liny lub tafcuchy mogly zosta¢ nawinigte nie spadajac.
Na linach uzywanych bezposrednio do podnoszenia lub podtrzymywania fadunkéw
nie mogg wystepowaé zadne zaplecenia, z wyjatkiem zaplecen na koficowkach. Jed-
nakze, zaplecenia takie s3 dopuszczalne w instalacjach zaprojektowanych do regular-
nej modyfikacji w zaleznosci od potrzeb.

Wspdlczynnik bezpieczefistwa dla calych lin i ich koficéwek musi by¢ tak dobrany,
aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczefistwa; warto$¢ tego wspolczynnika
wynosi z reguly 5.

Wspdlczynnik bezpieczenistwa tancuchéw do podnoszenia musi by¢ tak dobrany,
aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczefistwa; warto$¢ tego wspolczynnika
wynosi z reguly 4.

W celu sprawdzenia doboru odpowiedniego wspélczynnika bezpieczenistwa, produ-
cent lub jego upowazniony przedstawiciel musi przeprowadzi¢ odpowiednie préby
dla kazdego typu laicucha i liny zastosowanej bezposrednio do podnoszenia
fadunku oraz dla koficéwek lin, lub zleci¢ przeprowadzenie takich prob.

Osprzet do podnoszenia i jego czgsci skladowe
Wymiary osprzetu do podnoszenia jego czesci skladowych muszg by¢ dobierane z
nalezytym uwzglednieniem proceséw zmeczenia i starzenia materialu podczas okres-

lonej liczby cykli roboczych, odpowiadajacej oczekiwanemu okresowi uzytkowania
okreslonemu w warunkach pracy dla danego zastosowania.



C286E[430

Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej

23.11.2006

Czwartek 15 grudziefi 2005

4.1.2.6.

4.1.2.7.

Ponadto:

a)

wspolczynnik bezpieczefistwa lin stalowych z kofcéwkami musi by¢ tak
dobrany, aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa; warto$¢ tego
wspolczynnika wynosi z reguly 5. Zaplecenia lub petle moga wystepowad
wylacznie na koncéwkach liny;

w przypadku zastosowania tancuchéw o ogniwach spawanych lub zgrzewanych,
muszg to by¢ laicuchy o ogniwach krétkich. Wspélezynnik bezpieczenstwa dla
faficuchéw musi by¢ tak dobrany, aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpie-
czefistwa; jego warto$¢ wynosi z reguly 4;

wspolczynnik bezpieczefistwa dla lin lub zawiesi widkiennych zalezy od mate-
riatu, metody wykonania, wymiaréw i zastosowania. Wspdlczynnik ten musi by¢
tak dobrany, aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczefistwa; jego wartosé
wynosi z reguly 7, pod warunkiem, Ze uzyte materialy s3 wysokiej jakosci, a
metoda produkcji jest odpowiednia do zamierzonego zastosowania. W przeciw-
nym razie, warto$§¢ wspélczynnika z reguly zwigksza sig, aby zapewni¢ réwno-
wazny poziom bezpieczefistwa. Liny i zawiesia widkienne musza by¢ pozba-
wione wezloéw, polaczen i zaplecen, poza koficowkami; wyjatek stanowig
zawiesia tworzgce zamknigta petle bez konca;

wspolczynnik bezpieczenstwa wszystkich metalowych czesci sktadowych stano-
wiacych czg$¢ zawiesi lub stosowanych wraz z zawiesiami musi by¢ tak dobrany,
aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa; warto$¢ tego wspolczynnika
wynosi z reguly 4;

maksymalny udzwig zawiesia wielociggnowego okresla si¢ na podstawie wspol-
czynnika bezpieczefistwa najstabszego ciegna; liczby ciggien i wspélczynnika
redukcyjnego, ktory zalezy od konfiguracji zawiesia;

w celu sprawdzenia doboru wilasciwego wspélczynnika bezpieczefistwa produ-
cent lub jego upowazniony przedstawiciel musi przeprowadzi¢ odpowiednie
préby dla kazdego typu elementéw, o ktérych mowa w lit. a), b), ¢) i d), lub
zleci¢ przeprowadzenie takich préb.

Sterowanie ruchami

Urzadzenia do sterowania ruchami musza dziala¢ w taki sposob, aby maszyny, na
ktérych s one zainstalowane byly bezpieczne.

a)

e)

Maszyny muszg by¢ tak zaprojektowane i wykonane lub wyposazone w takie
urzadzenia, aby amplituda ruchu ich czg$ci skladowych nie przekraczala okres-
lonych granic. W odpowiednich przypadkach rozpoczecie pracy przez takie
urzadzenie musi zostaé poprzedzone ostrzezeniem.

W przypadku, gdy mozna manewrowaé jednoczes$nie w tym samym miejscu
kilkoma maszynami stacjonarnymi lub maszynami na szynach, co moze grozi¢
kolizjg, projekt i wykonanie takich maszyn musi umozliwia¢ zamontowanie
ukladéw zapobiegajacych takiemu ryzyku.

Maszyny musza by zaprojektowane i wykonane tak, aby ladunki nie mogly
przesuwac si¢ w sposob stwarzajacy niebezpieczefistwo lub nieoczekiwanie spa-
da¢, nawet w przypadku czeSciowego lub catkowitego odcigcia zasilania, lub
kiedy operator przestaje kierowaé maszyng.

W normalnych warunkach pracy nie moze istnie¢ mozliwo$¢ opuszczenia
fadunku wylgcznie za pomocg hamulca ciernego, z wyjatkiem tych maszyn,
ktérych funkcja wymaga takiego sposobu dzialania.

Urzadzenia chwytajagce musza by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposéb,
aby zapobiega¢ przypadkowemu upuszczeniu tadunku.

Ruchy tadunkéw podczas przemieszczania

Stanowisko operatora maszyny musi by¢ umiejscowione w sposob zapewniajacy
mozliwie jak najszerszy widok trajektorii czg¢sci ruchomych, w celu uniknigcia kolizji
z osobami, sprzgtem lub innymi maszynami, ktére moga manewrowaé w tym
samym czasie i stwarza¢ tym samym potencjalne zagrozZenie.

Maszyny o tadunkach prowadzonych musza by¢ zaprojektowane i wykonane w taki
sposéb, aby zapobiec obrazeniom os6b powodowanym przez ruch ladunku, pod-
stawy ladunkowej lub przeciwwagi, jezeli jest.
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4.1.2.8. Maszyny obslugujace stale przystanki

4.1.2.8.1. Ruchy podstawy tadunkowej
Przemieszczanie si¢ podstawy ladunkowej maszyny obslugujacej stale
przystanki musi by¢ sztywno prowadzone do przystankéw i na przy-
stanki. Uklad nozycowy réwniez jest traktowany jako sztywne prowadze-
nie.

4.1.2.8.2. Dostep na podstawe tadunkows
Jezeli na podstawe tadunkowa maja dostgp osoby, maszyna musi by¢
zaprojektowana i wykonana tak, aby zapewni¢, ze podstawa ladunkowa
podczas wchodzenia na nig pozostaje nieruchoma, w szczegdlnosci zas
podczas zatadunku i roztadunku.
Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby zapewni¢, ze
réznica pozioméw pomiedzy podstawa ladunkowa a obstugiwanym
pomostem nie stwarza ryzyka potkniecia sie.

4.1.2.8.3. Ryzyko powodowane kontaktem z ruchomg podstawg tadunkows
Jezeli jest to konieczne w celu spelnienia wymagan wyrazonych w sekcji
4.1.2.7 ustep drugi, strefa przemieszczania musi by¢ niedostepna podczas
normalnego trybu pracy.
Jezeli podczas kontroli lub konserwacji, istnieje ryzyko, Ze osoby znajdu-
jace si¢ pod lub nad podstawg ladunkows moga ulec zgnieceniu migedzy
podstawg tadunkowg a jakimikolwiek cze$ciami stalymi, musi by¢ zapew-
niona dostateczna wolna przestrzen w postaci materialnego schronienia
albo za pomoca urzadzenia mechanicznego blokujacego ruch podstawy
fadunkowej.

4.1.2.8.4. Ryzyko powodowane lfadunkiem spadajacym z podstawy ladunkowej
Jezeli istnieje ryzyko powodowane ladunkiem spadajagcym z podstawy
fadunkowej, maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby
zapobiec takiemu ryzyku.

4.1.2.8.5. Przystanki
Nalezy wyeliminowaé ryzyko kontaktu oséb znajdujacych si¢ na przy-
stankach z przemieszczajacy sie podstawa fadunkowg lub innymi czes-
ciami ruchomymi.
Jezeli istnieje ryzyko wpadnigcia oséb do strefy przemieszczania gdy na
przystanku nie ma podstawy ladunkowej, nalezy zamontowaé oslony
zapobiegajace takiemu ryzyku. Oslony nie moga otwieral si¢ w kierunku
strefy przemieszczania. Musza one by¢ wyposazone w urzadzenie ryglu-
jace sterowane poprzez polozenie podstawy fadunkowej, ktéra uniemoz-
liwia:
— niebezpieczne ruchy podstawy tadunkowej, dopdki ostony nie sa

zamkniete i zaryglowane;
— niebezpieczne otwarcie ostony, dopdki podstawa ladunkowa nie
zatrzyma si¢ na odpowiednim przystanku.

4.1.3. Przydatnos§¢ do pracy zgodnie z przeznaczeniem
Kiedy maszyna podnoszaca lub osprzet do podnoszenia jest wprowadzana do obrotu lub po
raz pierwszy oddawana do uzytku, producent lub jego upowazniony przedstawiciel musi
zapewni¢, poprzez podjecie whasciwych $rodkéw lub zlecenie ich podjecia, aby maszyny lub
osprzet no$ny w stanie gotowym do uzytku, zaréwno obstugiwane recznie jak i napedzane
mechanicznie, mogly spelnia¢ swoje funkcje w sposéb bezpieczny.
Préby statyczne i dynamiczne okreslone w sekcji 4.1.2.3 musza byé przeprowadzone na
wszystkich maszynach podnoszacych gotowych do oddania do uzytku.
Jezeli maszyna nie moze by¢ zmontowana w zakladzie producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela, nalezy podjaé wlasciwe $rodki w miejscu uzytkowania maszyny. W pozosta-
lych przypadkach, srodki te moga zosta¢ podjete w zakladzie producenta albo w miejscu
uzytkowania maszyny.

4.2. Wymogi w odniesieniu do maszyn z napedem innym niz reczny

4.2.1. Sterowanie ruchami

Do sterowania ruchami maszyny lub jej wyposazenia nalezy stosowaé elementy sterownicze
wymagajace podtrzymywania. Jednakze, w przypadku wykonywania ruchéw czesciowych lub
pelnych, przy ktérych nie istnieje ryzyko zwigzane z mozliwoscia kolizji fadunku lub maszyny,
elementy te mozna zastapi¢ elementami sterowniczymi umozliwiajgcymi automatyczne zatrzy-
mywanie w wybranych polozeniach, bez stalego oddzialywania przez operatora na element
sterowniczy wymagajacy podtrzymywania.
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4.2.2.

4.2.3.

Kontrola obcigzenia

Maszyny o maksymalnym udZwigu nie mniejszym niz 1000 kilograméw lub o momencie
wywracajacym nie mniejszym niz 40000 Nm muszg by¢ wyposazone w urzadzenia ostrzega-
jace kierowce i zapobiegajace niebezpiecznym ruchom w przypadku:

—  przecigzenia, w wyniku przekroczenia maksymalnego udzwigu albo przekroczenia mak-
symalnego dopuszczalnego momentu wskutek obcigzenia, lub

—  przekroczenia momentu wywracajgcego.

Instalacje prowadzone za pomocg lin

Liny nosne, liny napedne i liny nosno — napedne musza by¢ podtrzymywane przez obciaz-
niki lub przez urzadzenie pozwalajace na nieprzerwang kontrole naciagu.

4.3. Informacje i oznakowania

4.3.1.

Lancuchy, liny i pasy

Kazdy odcinek lafcucha, liny lub pasa nie bedacy czescia zespotu musi zostaé oznakowany,
za§ w przypadku braku takiej mozliwosci, musi mie¢ zamocowang na stale tabliczke lub nie-
usuwalny pierscien z podang nazwa i adresem producenta lub jego upowaznionego przedsta-
wiciela oraz dane identyfikacyjne odpowiedniego $wiadectwa.

Wyzej wymienione $wiadectwo musi zawieral przynajmniej nastgpujace informacje:

a) nazwe i adres producenta i, w stosownych przypadkach, jego upowaznionego przedsta-
wiciela;

b) opis taficucha lub liny zawierajacy:
— wymiary nominalne;
— rodzaj konstrukeji;
— materialy uzyte do wykonania, oraz

— wszelkie specjalne procesy obrébki metalurgicznej, jakim materiat ten zostal pod-

dany;
¢) zastosowane metody badan;

d) maksymalne obcigzenie eksploatacyjne faficucha lub liny podczas pracy. Mozna podaé
szereg warto$ci dla zamierzonych zastosowari.

Osprzet do podnoszenia

Na osprzecie do podnoszenia muszg by¢ umieszczone nastepujgce dane szczegdtowe:
— okreslenie materiatu, jezeli informacja ta jest niezbedna do bezpiecznego uzytkowania;

— maksymalny udzwig.

W przypadku osprzgtu do podnoszenia, na ktérym niemozliwe jest umieszczenie oznakowa-
nia, dane wymienione w ustepie pierwszym musza zosta¢ podane na tabliczce lub w inny
réwnowazny sposob i trwale przymocowane do osprzetu.

Dane muszg by¢ czytelne i umieszczone w taki sposéb, aby nie mogly ulec zniszczeniu wsku-
tek $cierania lub nie mogly obnizy¢ wytrzymalosci tego osprzetu.

Maszyny podnoszace

Maksymalny udzwig musi by¢ w sposéb widoczny umieszczony na maszynie. Oznakowanie
to musi by¢ fatwe do odczytania, nieusuwalne i w formie niezakodowane;.

Jezeli maksymalny udZwig zalezy od konfiguracji maszyny, kazde stanowisko operatora musi
zostaé zaopatrzone w tablice obciazefi podajaca nominalne obcigzenie dla kazdej konfiguracj,
przy czym zaleca si¢ stosowanie formy wykresu lub tabeli.

Maszyny przeznaczone do podnoszenia jedynie towaréw, wyposazone w podstawe tadunkowg
umozliwiaja dostgp osobom, muszg by¢ wyposazone w czytelne i nieusuwalne ostrzezenia
zabraniajgce podnoszenia ludzi. Ostrzezenia te musza by¢ widoczne z kazdego miejsca, z
ktérego mozliwy jest dostep.



23.11.2006 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej C286E[433
Czwartek 15 grudziefi 2005
4.4. Instrukcje
4.41. Osprzet do podnoszenia

Kazdy element osprzetu do podnoszenia lub kazda niepodzielna partia tego osprzetu muszg

by¢ zaopatrzone w instrukcje, zawierajaca co najmniej nastepujace dane szczeg6lowe:

a) zamierzone zastosowanie;

b) ograniczenia stosowania (szczegélnie dotyczace takiego osprzetu do podnoszenia jak
chwytaki magnetyczne lub prézniowe, ktére nie w pelni odpowiadajg postanowieniom
sekeji 4.1.2.6(e));

¢) instrukcje montazu, obstugi i konserwacji;

d)  zastosowane wspélczynniki dla préb statycznych.

4.4.2. Maszyny podnoszace

Do maszyn podnoszacych zalacza si¢ instrukcje zawierajace nastepujace informagje:

a)  wiasciwosci techniczne maszyny, w szczegdlnosci:

— maksymalny udZwig i, w stosownych przypadkach, kopie tablicy obciazeni lub tabele
obcigzen, opisane w sekcji 4.3.3 ustep drugi;

— reakcje na podporach lub zakotwiczeniach oraz, w stosownych przypadkach, charak-
terystyke toréw;

— w stosownych przypadkach, okreslenie obcigzenia balastowego i sposéb jego moco-
wania;

b) zawarto$¢ dziennika eksploatacji, jezeli nie jest on dostarczony wraz z maszyna;

¢) wskazowki dotyczgce uzytkowania, w szczegdlnosci w przypadku, gdy operator urzadze-
nia nie widzi bezposrednio podnoszonego tadunku;

d) w stosownych przypadkach, sprawozdanie z préb wyszczegdlniajace préby statyczne i
dynamiczne przeprowadzone przez lub dla producenta lub jego upowaznionego przed-
stawiciela;

e) w przypadku maszyn nie zmontowanych w zakladzie producenta w formie, w jakiej bedg
one uzytkowane, niezbedne instrukcje do wykonania czynnosci okreslonych w sekeiji
4.1.3. przed oddaniem do uzytku po raz pierwszy.

5. DODATKOWE ZASADNICZE WYMOGI W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA I BEZPIECZENSTWA W
ODNIESIENIU DO MASZYN PRZEZNACZONYCH DO PRACY POD ZIEMIA
Maszyny przeznaczone do pracy pod ziemig musza spelnia wszystkie zasadnicze wymogi w zakresie
ochrony zdrowia i bezpieczefistwa opisane w niniejszym rozdziale (patrz Zasady ogélne, pkt. 4).

5.1. Ryzyko zwigzane z brakiem statecznosci
Zmechanizowane obudowy kroczace muszg by¢ zaprojektowane i zbudowane w taki sposdb, aby
poruszajac si¢ utrzymywaly okreslony kierunek ruchu i nie ulegaly poslizgowi przed obcigzeniem,
podczas obcigzenia ani po usunieciu fadunku. Musza one by¢ wyposazone w zakotwiczenia plyt gor-
nych poszczegdlnych stojakéw hydraulicznych.

5.2. Ruch
Zmechanizowane obudowy kroczace muszg umozliwiaé swobodne poruszanie si¢ 0séb.

5.3. Urzadzenia sterownicze

Urzadzenia sterujgce przyspieszeniem i hamowaniem maszyn poruszajacych si¢ po szynach musza byé
obstugiwane reczne. Jednakze urzadzenia czuwakowe moga by¢ sterowane noznie.

Urzadzenia sterownicze zmechanizowanej obudowy kroczacej musza by zaprojektowane i umie-
szczone w taki sposob, aby w czasie przemieszczania si¢ obudowy operator znajdowal si¢ pod ostona
nieruchomego segmentu obudowy. Urzadzenia sterownicze musza by¢ zabezpieczone przed ich przy-
padkowym zwolnieniem.
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5.4.

5.5.

5.6.

6.1.

6.2.

Zatrzymywanie

Przeznaczone do pracy pod ziemia maszyny samobiezne poruszajace si¢ po szynach muszg by¢ wypo-
sazone w urzgdzenia czuwakowe dzialajgce na obwdd sterujacy ruchem maszyny w taki sposéb, aby
ruch zostal zatrzymany jezeli kierowca utracit nad nim kontrole.

Pozar

W przypadku maszyn zawierajacych wysoce fatwopalne czgsci obowiazuja przepisy sekcji 3.5.2 tiret
drugie.

System hamulcowy maszyn przeznaczonych do wykonywania prac pod ziemig musi by¢ zaprojekto-
wany i wykonany w taki sposob, aby nie powodowat iskrzenia i nie wywolywal pozaréw.

Maszyny przeznaczone do wykonywania prac pod ziemig, zaopatrzone w silniki spalinowe, musza by¢
wyposazone wylacznie w silniki na paliwo o niskiej preznosci pary, w ktérych wykluczone jest wyste-
powanie iskier pochodzenia elektrycznego.

Emisje spalin

Emisje spalin z silnikéw spalinowych nie moga by¢ odprowadzane w gore.

DODATKOWE ZASADNICZE WYMOGI W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA I BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE MASZYN STWARZAJACYCH SZCZEGOLNE ZAGROZENIE POWODOWANE PODNO-
SZENIEM OSOB

Maszyny stwarzajace zagrozenie powodowane podnoszeniem oséb musza spelniaé wszystkie odpo-
wiednie zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenistwa opisane w niniejszym
rozdziale (patrz Zasady ogélne, pkt. 4).

Przepisy ogdlne

6.1.1  Wytrzymalo§¢ mechaniczna

Podstawa tadunkowa, wilacznie z klapami, musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki spo-
sob, aby zapewni¢ wytrzymalo$¢ i przestrzen odpowiadajace maksymalnej liczbie oséb
dopuszczalnej dla podstawy fadunkowej i maksymalnemu udzwigowi.

Wspdlczynniki bezpieczefistwa dla elementéw sktadowych okreSlone w sekcjach 4.1.2.4 i
4.1.2.5 s3 nieodpowiednie w odniesieniu do maszyn przeznaczonych do podnoszenia oséb i
z reguly musza one zosta¢ podwojone. Maszyna przeznaczona do podnoszenia osob lub oséb
i towaréw musi by¢ wyposazona w system zawieszenia lub podparcia podstawy fadunkowe;j,
zaprojektowany i wykonany tak, aby zapewni¢ odpowiedni ogélny poziom bezpieczenstwa i
zapobiec ryzyku spadku podstawy tadunkowe;.

Przy zastosowaniu lin lub tadcuchéw do zawieszenia podstawy tadunkowej z reguly wyma-
gane sg co najmniej dwie niezalezne liny lub lancuchy, kazde ciegno z wlasnym zamocowa-
niem.

6.1.2. Kontrola obcigzenia w urzadzeniach z napedem innym niz sita ludzka

Bez wzgledu na maksymalny udzwig i moment wywracajacy, stosuje si¢ wymagania okreslone
w sekcji 4.2.2, chyba ze producent moze wykazaé, Ze nie istnieje ryzyko przecigzenia lub
wywrdcenia sie.

Urzadzenia sterownicze

Jezeli wymagania w zakresie bezpieczefistwa nie nakazujg stosowania innych rozwigzan, przyjmuje sig
0g0lng zasade, ze podstawa tadunkowa musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby osoby
znajdujace si¢ w jej wnetrzu mialy mozliwo$¢ sterowania ruchem w gore lub w dot oraz, w odpowied-
nich przypadkach, poruszania podstawa ladunkowa w innych kierunkach.

W czasie dzialania omawiane urzgdzenia sterownicze muszg by¢ nadrzedne w stosunku do wszelkich
innych urzadzen sterujacych tymi samymi ruchami, z wyjatkiem urzadzen do zatrzymania awaryjnego.

Urzgdzenia sterujgce tymi ruchami musza by¢ urzadzeniami wymagajacymi podtrzymywania, z wyjat-
kiem przypadkéw, gdy podstawa fadunkowa jest catkowicie obudowana.
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6.3. Ryzyko dla oséb znajdujacych si¢ wewnatrz podstawy fadunkowej lub na podstawie fadunkowej

6.3.1.

Ryzyko powodowane ruchami podstawy tadunkowej

Maszyny przeznaczone do podnoszenia 0séb musza by¢ zaprojektowane, wykonane i wypo-
sazone w taki sposob, aby przyspieszanie lub zwalnianie podstawy tadunkowej nie powodo-
walo ryzyka dla oséb.

Ryzyko wypadnigcia 0s6b z podstawy tadunkowej

Podstawa tadunkowa nie moze przechyli¢ si¢ w stopniu zagrazajagcym wypadnigciem pasaze-
réw, rowniez w trakcie ruchu maszyny wraz z podstawa tadunkows.

Jezeli podstawa tadunkowa zostala zaprojektowana jako stanowisko pracy, musza zosta¢ wyko-
nane zabezpieczenia zapewniajace statecznos¢ i zapobiegajace niebezpiecznym ruchom.

Jezeli Srodki okreslone w sekcji 1.5.15. sg niewystarczajace, podstawy tadunkowe musza zostaé
wyposazone w taka liczbe odpowiednich punktéw zaczepienia, ktéra wystarczy dla liczby
oséb dopuszczalnej dla podstawy ladunkowej. Punkty zaczepienia musza by¢ wystarczajaco
mocne do zastosowania $rodkéw ochrony indywidualnej zapobiegajacych wypadnigciu.

Wszelkie klapy w podlodze lub suficie, oraz wszystkie drzwi musza by¢ zaprojektowane i
wykonane w sposéb zapobiegajacy przypadkowemu otwarciu i muszg otwieral si¢ w kierunku
wykluczajacym wypadnigcie 0s6b w razie ich naglego otwarcia.

Ryzyko powodowane przedmiotami spadajacymi na podstawe fadunkowa

Jezeli istnieje ryzyko spadania przedmiotéw na podstawe tfadunkowa i osoby narazone, pod-
stawa tadunkowa musi zosta¢ wyposazona w dach ochronny.

6.4. Maszyny obstugujace stale przystanki

6.5.

6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

Ryzyko dla 0séb znajdujacych si¢ wewnatrz podstawy ladunkowej lub na podstawie fadunko-
wej

Podstawa fadunkowa musi by¢ zaprojektowana i wykonana w sposéb zapobiegajacy ryzyku
powodowanemu kontaktem oséb lub przedmiotéw znajdujacych si¢ wewnatrz podstawy
fadunkowej lub na podstawie tadunkowej z jakimikolwiek statymi lub ruchomymi elementami.
Jezeli to konieczne, w celu spelnienia niniejszych warunkéw podstawa fadunkowa musi byé
catkowicie zabudowana, z drzwiami wyposazonymi w urzadzenie blokujace, zapobiegajace
niebezpiecznym ruchom podstawy fadunkowej, jezeli drzwi nie sg zamknigte. Jezeli podstawa
fadunkowa zatrzymuje si¢ migdzy przystankami, co grozi wypadnigciem z podstawy tadunko-
wej, drzwi musza pozostaé zamknigte.

Maszyna musi by¢ tak zaprojektowana, wykonana i, jezeli to konieczne, wyposazona w urzg-
dzenia zapobiegajace niekontrolowanemu ruchowi podstawy ladunkowej w gére badz w dot.
Urzadzenia te muszg by¢ w stanie zatrzyma¢ podstawe fadunkowa obcigzong maksymalnym
udzwigiem i przy maksymalnej mozliwej do przewidzenia predkosci.

Zatrzymywanie nie moze wywolywal wytracenia predkosci szkodliwego dla pasazeréw, bez
wzgledu na warunki obcigZzenia.

Elementy sterownicze na przystankach

Elementy sterownicze na przystankach, poza elementami do uzytku na wypadek awarii, nie
moga inicjowaé ruchu podstawy tadunkowe;:

— podczas dzialania elementéw sterowniczych na podstawie ladunkowej;

— gdy podstawa fadunkowa nie znajduje si¢ na przystanku.

Dostep do podstawy tadunkowej

Ostony na przystankach i ostony podstawy ladunkowej musza by¢ zaprojektowane i wyko-
nane tak, aby zapewni¢ bezpieczne przemieszczanie do i z podstawy ladunkowej, uwzglednia-
jac mozliwa do przewidzenia ilo§¢ towaréw i osdb, jakie beda podnoszone.

Oznakowanie

Na podstawie fadunkowej nalezy umiesci¢ informacje niezbedne dla zapewnienia bezpieczefistwa, w

tym:

—  liczbe 0s6b dopuszczalng dla podstawy fadunkowej;

— maksymalny udzwig.



