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— dokumentacje oceny ryzyka przedstawiajaca zastosowang procedure, zawierajaca:

i) wykaz zasadniczych zastosowanych i spelnionych wymagan w zakresie ochrony zdrowia i
bezpieczefistwa;

ii) opis Srodkéw zapobiegawczych wdrozonych w celu wyeliminowania rozpoznanych zagrozef
lub zmniejszenia ryzyka oraz, w stosownych przypadkach, wskazanie ryzyka resztkowego;

iii) zastosowane normy i inne specyfikacje techniczne, wskazujace zasadnicze wymagania w zakre-
sie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa objete tymi normami;

iv) wszelkie sprawozdania techniczne podajace wyniki wszystkich badan przeprowadzonych albo
przez producenta albo przez jednostke wybrang przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela;

v) egzemplarz instrukcji montazu maszyny nieukoficzonej;

b) w przypadku produkcji seryjnej, Srodki wewnatrzzakladowe, jakie zostana podjete w celu zapewnienia
zgodno$ci maszyny nieukoniczonej z zastosowanymi zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenistwa.

Producent musi przeprowadzi¢ odpowiednie badania i proby czesci sktadowych, osprzetu lub maszyn nie-
ukoniczonych, aby ustalié, czy ich projekt lub wykonanie pozwalajg na bezpieczny montaz i uzytkowanie.
Odpowiednie sprawozdania i wyniki podlegaja wlaczeniu do dokumentacji technicznej.

Odpowiednia dokumentacja techniczna musi by¢ dostgpna przez okres przynajmniej 10 lat od daty produk-
¢ji maszyny nieukoficzonej lub, w przypadku produkcji seryjnej, od daty wyprodukowania ostatniego
egzemplarza, a na wniosek przedlozona wlasciwym organom Panstw Czlonkowskich. Nie musi ona znajdo-
wac si¢ na terytorium Wspdlnoty, i nie musi by¢ stale dostepna w formie materialnej. Musi by¢ mozliwe jej
skompletowanie i przedtozenie wlasciwym organom przez osob¢ wyznaczong w deklaracji wlaczenia.

Niedopetnienie obowigzku przedlozenia odpowiedniej dokumentacji technicznej w odpowiedzi na prawid-
fowo uzasadniony wniosek wiasciwych organéw krajowych moze stanowil wystarczajaca podstawe do
zakwestionowania zgodno$ci maszyny nieukoficzonej z zastosowanymi i poddanymi atestacji zasadniczymi
wymaganiami w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa.

ZALACZNIK VIII

OCENA ZGODNOSCI POLACZONA Z KONTROLA WEWNETRZNA
W FAZIE WYTWARZANIA MASZYNY

1. W niniejszym zalaczniku opisano procedure, zgodnie z ktérg producent albo jego upowazniony
przedstawiciel, ktory realizuje zobowiazania ustanowione w pkt. 2 i 3, zapewnia i o$wiadcza, ze dana
maszyna spelnia odpowiednie wymagania niniejszej dyrektywy.

2. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel opracowuja dokumentacje techniczng okreslong w
zalgczniku VII czg$¢ A dla kazdego reprezentatywnego typu z danej serii.

3. Producent musi podja¢ wszelkie niezbedne Srodki tak, aby proces produkeji zapewnial zgodnosé

wytworzonych maszyn z dokumentacja techniczng okreslong w zalaczniku VII czg$¢ A oraz z wymaganiami
niniejszej dyrektywy.

ZALACZNIK IX

BADANIE TYPU WE

Badanie typu WE jest procedurg, wedtug ktérej jednostka notyfikowana stwierdza i zaswiadcza, ze reprezen-
tatywny wzorzec maszyny okre§lonej w zalgczniku IV (zwany dalej ,typem”) spelnia przepisy niniejszej
dyrektywy.

1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel musi sporzadzi¢ dla kazdego typu dokumentacje tech-
niczng okreslong w zatgczniku VII cze$é A.



