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ROZPORZADZENIA

ROZPORZADZENIE RADY (WE) NR 41/2008

z dnia 14 stycznia 2008 r.

zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1371/2005 nakladajace ostateczne clo antydumpingowe na
przywéz wyrobéw walcowanych plaskich ze stali krzemowej elektrotechnicznej o ziarnach
zorientowanych pochodzacych ze Stanéw Zjednoczonych Ameryki i Rosji

RADA UNII EUROPEJSKIE],

uwzgledniajac Traktat ustanawiajacy Wspdlnote Europejska,

uwzgledniajac rozporzadzenie Rady (WE) nr 384/96 z dnia
22 grudnia 1995 r. w sprawie ochrony przed dumpingowym
przywozem z krajéw niebedacych czlonkami Wspdlnoty Euro-
pejskiej () (,rozporzadzenie podstawowe”), w szczeg6lnosci jego
art. 11 ust. 3,

uwzgledniajac wniosek przedstawiony przez Komisje po konsul-
tacji z Komitetem Doradczym,

a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

A. OBOWIAZUJACE SRODKI

Rozporzadzeniem (WE) nr 1371/2005 (3), Rada nalozyla
ostateczne clo antydumpingowe na przywdz wyroboéw
walcowanych plaskich ze stali krzemowej elektrotech-
nicznej o ziarnach zorientowanych (,elektrotechniczne
blachy teksturowane”) pochodzacych ze Stanéw Zjedno-
czonych Ameryki (,USA”) i Rosji (,rozporzadzenie
w sprawie cel ostatecznych”).

Decyzja 2005/622/WE (°) Komisja przyjeta zobowiazanie
cenowe zlozone przez dwoéch wspélpracujgcych produ-
centéw eksportujacych, w odniesieniu do ktérych wpro-
wadzono specjalne stawki celne dla przedsigbiorstw
wynoszace odpowiednio 31,5 % (AK Steel Corporation,
USA) i 11,5 % (Novolipetsk Iron and Steel Corporation
(NLMK), Rosja). Ogolnokrajowe cla antydumpingowe
majgce zastosowanie do wszystkich innych przedsie-
biorstw, z wyjatkiem Viz Stal, Rosja — objetego zerowa
stawka celng — wynosza 37,8 % dla USA i 11,5 % dla
Ros;ji.

() Dz.U. L 56 z 6.3.1996, s. 1. Rozporzadzenie ostatnio zmienione

rozporzadzeniem (WE) nr 2117/2005 (Dz.U. L 340 z 23.12.2005,
s. 17).

() Dz.U. L 223 z 27.8.2005, s. 1.
() Dz.U. L 223 z 27.8.2005, s. 42.

B. OBECNE DOCHODZENIE

Posiadane przez Komisje informacje wskazujg na to, iz
niektére  elektrotechniczne  blachy  teksturowane,
o grubosci zazwyczaj nieprzekraczajacej 0,1 mm oraz
z uwagi na m.in. wysoka wydajnos¢ elektromagnetyczna,
malag wage i niski poziom wytwarzania ciepla przy ich
uzywaniu, posiadaja whasciwosci, ktére nie wystepuja
w innych typach elektrotechnicznych blach teksturowa-
nych. W zwiazku z tym wladciwosciami uwaza sie, zZe
takie produkty maja réwniez inne zastosowanie, zazwy-
czaj w przemySle inzynierii lotniczej i medycznej.
Dlatego tez stwierdzono, ze nalezy dokona przegladu
tej sprawy w odniesieniu do zakresu produktu.

Ustaliwszy, po konsultacji z Komitetem Doradczym, ze
istnieja wystarczajace dowody uzasadniajace wszczecie
czeSciowego przegladu okresowego, Komisja wszczela,
na mocy zawiadomienia opublikowanego w Dzienniku
Urzgdowym  Unii  Europejskiej, — czeSciowy — przeglad
okresowy, zgodnie z art. 11 ust. 3 rozporzadzenia
podstawowego (). Dochodzenie dotyczylo wylacznie
okreslenia produktéw, ktére objete sa obowigzujacymi
Srodkami, celem oceny, czy istnieje potrzeba zmiany
zakresu produktu.

C. PRODUKT OBJETY PRZEGLADEM

Produktem objetym przegladem sa wyroby walcowane
plaskie ze stali krzemowej elektrotechnicznej o ziarnach
zorientowanych, obecnie sklasyfikowane w ramach
kodéw CN 7225 11 00 (o szerokosci 600 mm lub wigk-
szej) oraz 72261100 (o szerokosci mniejszej niz
600 mm). Powyzsze kody podane sg jedynie w celach
informacyjnych.

Elektrotechniczne blachy teksturowane sg produkowane
z walcowanych na goraco kregéw krzemowej stali
stopowej o r6znej grubosci, ktorych szczegdlna struktura
ziaren jest zorientowana jednolicie w celu umozliwienia
przewodzenia pola magnetycznego z duzg wydajnoscia.
Brak wydajnosci w odniesieniu do wymienionego prze-
wodzenia magnetycznego nazywany jest ,strata magne-
tyczng”, ktéra jest podstawowym wskaznikiem jakosci
produktu.

() Dz.U. C 254 z 20.10.2006, s. 10.
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Rynek podzielony jest zazwyczaj na gatunki blach
o ,wysokiej przepuszczalnosci”, o wysokim stopniu prze-
wodzenia lub zwykle. Gatunki o wysokiej przepuszczal-
nosci umozliwiajg osiagniecie nizszych strat magnetycz-
nych dla kazdej grubosci blach. Takie wlasciwosci sa
szczegblnie odpowiednie dla przemystowych produ-
centow transformatorow elektrycznych.

D. DOCHODZENIE

Komisja oficjalnie poinformowala o wszczeciu przegladu
wspdlnotowych producentéw elektrotechnicznych blach
teksturowanych, — wszystkich ~ znanych  importeréw
i uzytkownikéw we Wspdlnocie oraz wszystkich
znanych producentéw eksportujacych w USA i Rosji.

Komisja zwroécila si¢ o przekazanie informacji do wszyst-
kich wyzej wymienionych stron, jak réwniez do wszyst-
kich innych stron, ktore zglosily si¢ przed uplywem
terminu okre$lonego w zawiadomieniu o wszczeciu
postepowania. Komisja dala wszystkim zainteresowanym
stronom mozliwo$¢ przedstawienia na piSmie swoich
stanowisk oraz wystgpienia z wnioskiem o przestuchanie.

Nastepujace przedsigbiorstwa wspolpracowaly podczas
dochodzenia i dostarczyly Komisji odpowiednich infor-
macji:

Producenci wspélnotowi

— ThyssenKrupp Electrical Steel GmbH, Gelsenkirchen,
Niemcy

— Orb Electrical Steels Limited — Cogent Power Limited,
Newport, Zjednoczone Krélestwo

Producenci elektrotechnicznych blach teksturowanych w USA
— AK Steel Corporation, Butler, Pensylwania

— Allegheny Technologies Incorporated, Pittsburgh,

Pensylwania

Producenci elektrotechnicznych blach teksturowanych w Rosji

— Novolipetsky Iron & Steel Corporation (NLMK),
Lipeck

— VIZ Stal, Jekaterynburg
Producenci cienkich elektrotechnicznych blach  teksturowanych
w USA

— Arnold Magnetic Technologies, Marengo, Illinois

(12)

(14)

Producenci cienkich elektrotechnicznych blach teksturowanych
we Wspdlnocie

— Gebruder Waasner GmbH, Forchheim, Niemcy

Uzytkownicy cienkich elektrotechnicznych blach teksturowanych
we Wspdlnocie

— Gebruder Waasner GmbH, Forchheim, Niemcy
— Sangl GmbH, Erlangen, Niemcy

— Vacuumschmelze GmbH, Hanau, Niemcy
E. WYNIKI DOCHODZENIA

1. Réznice pomiedzy producentami ,zwyklych”
i ,cienkich” elektrotechnicznych blach teksturo-
wanych

Zaden z producentéw elektrotechnicznych blach tekstu-
rowanych, ktorzy byli objeci dochodzeniem w ramach
postepowania prowadzacego do wprowadzenia obowig-
zujacych $rodkéw, nie produkuje elektrotechnicznych
blach teksturowanych o grubosci wskazanej w obecnym
dochodzeniu dotyczacym zakresu produktu.

ThyssenKrupp Electrical Steel GmbH i Orb Electrical
Steels Limited (Cogent) nie produkuja cienkich elektro-
technicznych blach teksturowanych, podobna sytuacja
wystepuje  w  przypadku  producentéw w  USA,
tj. AK Steel Corporation i Allegheny Technologies Incor-
porated, oraz producentéw rosyjskich — VIZ Stal i NLMK.
W konsekwencji wskazany produkt nie byt zwigzany
z bezposrednimi interesami wymienionych producentéw
i zaden z nich nie sprzeciwil si¢ ewentualnemu wyla-
czeniu cienkich elektrotechnicznych blach teksturowa-
nych z zakresu Srodkow.

Produkgja cienkich elektrotechnicznych blach teksturowa-
nych wiaze si¢ z procesem ponownego walcowania prze-
prowadzanego przez wyspecjalizowane przedsigbiorstwa,
z ktérych tylko dwa znane sa Komisji w krajach, ktérych
dotyczy postgpowanie: producent z USA - Arnold
Magnetic Technologies oraz producent rosyjski — Ileko
(Asha). Jedynie pierwsze z wymienionych przedsigbiorstw
wspolpracowalo. Jak wskazano w motywach 10 i 11
powyzej — tego rodzaju produkeji nie prowadzi si¢ we
Wspdlnocie.

2. Réznice dotyczace produktu

Do 1971 r. AK Steel Corporation produkowato cienkie
elektrotechniczne blachy teksturowane zwane blachami
gatunku T. Proces produkgji rozpoczynal si¢ w oparciu
o gotowe gatunki elektrotechnicznej blachy teksturo-
wanej (zwykle i o wysokiej przepuszczalnosci),
z ktérych usuwano powloke, a nastepnie blachy byly
ponownie walcowane, wyzarzane i powlekane. Gatunek
ten znalazt  specyficzne  zastosowania  koncowe
w  przemySle samolotowym, transformatorach oraz
w szerokim asortymencie produktéw elektrotechnicz-
nych, w przypadku ktérych rozmiar i waga materialu
odgrywa decydujaca role. Ustalono, ze tego rodzaju
cienkie elektrotechniczne blachy teksturowane nie moga
by¢ stosowane zamiennie z innymi elektrotechnicznymi
blachami teksturowanymi.
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(15)  Zbadano réwniez, czy blachy gatunku T skladaly si¢ (20)  Wnioski o zwrot lub umorzenie nalezy sklada¢ do krajo-
z produktu, ktéry mozna by odrézni¢ od ,zwyklych” wych organéw celnych zgodnie z obowigzujacymi prze-
elektrotechnicznych blach teksturowanych na podstawie pisami prawa celnego.
wladciwosci technicznych. Ustalono, ze proces ponow-
nego Walcowania (p(?legajq,cy na mechanicznym rozcig- (21)  Poniewaz obecne dochodzenie przegladowe skupia si¢ na
ganiu 1 rpzplaszczamu na zimno), z ponownym wyza- doprecyzowaniu  zakresu produktu oraz majac na
rzaniem 1 ponownym .powlekamem, zmienia zasadrycz.o uwadze, ze wskazany rodzaj produktu nie miat podlegaé
techniczne - specyfikacje pr(.)du%(t.u. Fakt ten  znajduje pierwotnym $rodkom, uwaza si¢ za wiasciwe, by zasto-
pot\'merdz'enle W utracie Waznosci gwarancji na produkt sowa¢ wymienione ustalenia od dnia wejscia w Zycie
udzielanej przez pierwotnego producenta. rozporzadzenia w sprawie cel ostatecznych, aby zapobiec

wyrzadzeniu szkéd importerom tego produktu. Ponadto

(16)  Stwierdzono réwniez, ze wiasciwosci fizyczne dotyczace Zwazywszy, Ze pierwotne rozporzadzenie weszto w zycie
grubosci nie s3 ograniczone do 0,10 mm - maksymal- stosunkowo niedawno, a oczekiwana ilo§¢ wnioskow
nego poziomu grubosci wskazanego w zawiadomieniu o zwrot jest niewielka, nie ma istotnych powoddéw, aby
0 wszczgciu  postgpowania.  Najczesciej  spotykana uniemozliwi¢ zastosowanie z mocg wsteczng.
w obrocie handlowym grubo$¢ wynosi 0,1016 mm
oraz 0,15 24 mm, .(.)krg’s’lana zazwycza) W US/.\.]ako (22)  Niniejszy przeglad nie ma wplywu na termin, w ktérym
4 ,.,mlhcale i 6 ,milicali”. Jeden ,milical” wynosi jedng wygasa rozporzadzenie (WE) nr 13712005 zgodnie
tysigezng cala lub 0,0254 mm. z art. 11 ust. 2 rozporzadzenia podstawowego,

(17) W zwigzku z powyzszym definicje produktu dotyczacy PRZYJMUJE NINIEJSZE ROZPORZADZENIE:
cienkich elektrotechnicznych blach teksturowanych nale-
zalo sprecyzowaé i wskazal, Ze sa one poddawane
ponownemu walcowaniu do grubosci nieprzekraczajacej Artykut 1
0.16 mm, ponownie wyzarzane i ponownie powlekane. Artykut 1 ust. 1 rozporzadzenia (WE) nr 1371/2005 otrzymuje

brzmienie:
F. ZASTOSOWANIE Z MOCA WSTECZNA

(18)  Biorac pod uwage powyzsze ustalenia, zgodnie z ktérymi »1.  Niniejszym naklada si¢ ostateczne clo antydumpin-
cienkie elektrotechniczne blachy teksturowane maja gowe na przywoz wyrobéw walcowanych plaskich ze stali
odmienne podstawowe wlasciwosci fizyczne krzemowej elektrotechnicznej o ziarnach zorientowanych
i techniczne oraz zastosowania konicowe od pozostatych i o grubosci przekraczajacej 0,16 mm pochodzacych ze
elektrotechnicznych blach teksturowanych, uznano za Stanéw Zjednoczonych Ameryki i Rosji, objetych kodami
whasciwe zwolni¢ przywéz elektrotechnicznych blach CN ex72251100 (o szerokosci 600 mm lub wigkszej)
teksturowanych o grubosci nieprzekraczajacej 0,16 mm (kod TARIC 72251100 10) i ex 7226 11 00 (o szerokosci
z obowigzujacych $rodkéw antydumpingowych. mniejszej niz 600 mm) (kody TARIC 7226 1100 11

i 722611 0091).".
(19) W konsekwencji nalezy zwrdci¢ lub umorzy¢ ostateczne

cla antydumpingowe, ktére zostaly uiszczone lub zaksie-
gowane zgodnie z art. 1 ust. 1 rozporzadzenia (WE)
nr 1371/2005 w jego pierwotnej wersji, w odniesieniu
do towaréw nieobjetych art. 1 ust. 1 rozporzadzenia
(WE) nr 1371/2005 zmienionego niniejszym rozporza-
dzeniem.

Artykut 2

Niniejsze rozporzadzenie wchodzi w zycie nastgpnego dnia po
jego opublikowaniu w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej.

Niniejsze rozporzadzenie stosuje si¢ od dnia 28 sierpnia 2005 r.

Niniejsze rozporzadzenie wigze w calosci i jest bezposrednio stosowane we wszystkich

panstwach cztonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli, dnia 14 stycznia 2008 r.

W imieniu Rady
D. RUPEL
Przewodniczgcy



