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ROZPORZADZENIE RADY (UE) NR 1228/2009
z dnia 15 grudnia 2009 r.

zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 423/2007 dotyczace $rodkéw ograniczajacych wobec Iranu

RADA UNII EUROPE]JSKIE],

uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,
w szczegblnosci jego art. 215 ust. 11 2;

uwzgledniajac  wspdlne stanowisko Rady 2007/140/WPZiB
z dnia 27 lutego 2007 r. w sprawie $rodkow ograniczajacych
wobec Iranu (1),

uwzgledniajac wsp6lng propozycje Wysokiego Przedstawiciela
Unii ds. Zagranicznych i Polityki Bezpieczefistwa oraz Komisji;

a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

1

©)

Zgodnie ze wspdlnym stanowiskiem 2007/140/WPZiB
w rozporzadzeniu (WE) nr 423/2007 (3 zakazuje si¢
w szczegblnosci dostawy, sprzedazy lub przekazywania
Iranowi towaréw i technologii, oprécz tych okreslonych
przez Rade Bezpieczefistwa Organizacji Narodoéw Zjed-
noczonych lub Komitet ds. Sankcji, ktére moglyby by¢
wykorzystane przez Iran w dzialaniach zwigzanych ze
wzbogacaniem i ponownym przetwarzaniem uranu lub
cigzka woda, opracowaniem systeméw przenoszenia
broni jadrowej lub do prowadzenia dzialan zwigzanych
z innymi zagadnieniami, co do ktérych Miedzynarodowa
Agencja Energii Atomowej (MAEA) wyrazita zaniepoko-
jenie lub ktore okreslita jako nierozstrzygniete.

Wspomniane artykuly zostaly wymienione w zalgczniku
IA do rozporzadzenia (WE) nr 423/2007. Niektore
odniesienia w zalgczniku powinny zostaé skorygowane.

Rozporzadzenie (WE) nr 423/2007 ogranicza réwniez
wywoz niektérych towaréw i technologii wymienionych
w zalgczniku II. Wykaz, by byl skuteczny, musi zostaé
zmieniony.

Ze wzgledow praktycznych Komisja powinna mieé
uprawnienia do prowadzenia wykazéw towardw
i technologii zabronionych i kontrolowanych oraz do
ich zmiany na podstawie informacji dostarczonych
przez Rade Bezpieczenstwa Organizacji Narodow Zjed-
noczonych lub Komitet ds. Sankcji, lub tez przez
panstwa czlonkowskie.

Nalezy zatem odpowiednio zmieni¢ rozporzadzenie (WE)
nr 423/2007,

() Dz.U. L 61 z 28.2.2007, s. 49.
() Dz.U. L 103 z 20.4.2007, s. 1.

PRZYJMUJE NINIEJSZE ROZPORZADZENIE:

Artykut 1

W rozporzadzeniu (WE) nr 423/2007 wprowadza si¢ nastepu-
jace zmiany:

1)

4)

Art. 3 ust. la otrzymuje brzmienie:

,l.a  Dla wszystkich wywozonych towaréw, w odniesieniu
do ktérych na mocy niniejszego rozporzadzenia wymagane
jest zezwolenie, zostaje ono wydane przez wilaciwe organy
panstwa cztonkowskiego, w ktérym eksporter ma siedzibe,
i jest zgodne ze szczegélowymi przepisami okreslonymi
w art. 11 rozporzadzenia (WE) nr 428/2009 =z dnia
5 maja 2009 r. ustanawiajace wspolnotowy system kontroli
wywozu, transferu, posrednictwa i tranzytu w odniesieniu do
produktéw podwoéjnego zastosowania (*). Zezwolenie jest
wazne na terenie calej Unii.

(*) Dz.U. L 134 z 29.5.2009, s. 1”;

Art. 15 ust. 1 otrzymuje brzmienie:
»1.  Komisja:

a) zmienia zalgcznik I na podstawie ustalen dokonanych
przez Rade Bezpieczenistwa Organizacji Narodéw Zjedno-
czonych albo Komitet ds. Sankgji,

b) zmienia zalacznik IA i zalgcznik I na podstawie infor-
magji przekazanych przez panistwa cztonkowskie;

¢) zmienia zalgcznik Il na podstawie informacji przekaza-
nych przez pafistwa czlonkowskie;

d) zmienia zalgcznik IV na podstawie ustalen dokonanych
przez Radg¢ Bezpieczefistwa Organizacji Narodéw Zjedno-
czonych albo Komitet ds. Sankdji,

e) zmienia zalgcznik VI na podstawie decyzji podjetych
w odniesieniu do zalacznikéow III i IV do wspdlnego
stanowiska Rady 2007/140/WPZiB.”;

Zalacznik TA otrzymuje brzmienie okreslone w zalgczniku
I do niniejszego rozporzadzenia.

Zalgcznik 11 zastepuje si¢ zalgcznikiem II do niniejszego
rozporzadzenia.



L 330/50 Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej 16.12.2009

Artykut 2

Niniejsze rozporzadzenie wchodzi w Zycie w dniu nastepujagcym po jego opublikowaniu w Dzienniku
Urzgdowym Unii Europejskiej.

Niniejsze rozporzadzenie wigze w calosci i jest bezposrednio stosowane we wszystkich
panstwach czlonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli dnia 15 grudnia 2009 r.

W imieniu Rady
E. ERLANDSSON
Przewodniczgcy
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ZALACZNIK 1

W zalaczniku IA do rozporzadzenia (WE) nr 4232007 wprowadza si¢ nastepujace zmiany:
1) Opis we wpisie IA.A1.009 otrzymuje brzmienie:
,Nastepujace »materialy wiokniste lub widkienkowe« lub prepregi:

a. weglowe lub aramidowe »materialy widkniste lub widkienkowe« posiadajace przynajmniej jedng z nastepujacych
wiasciwosci:

1. »modutl whasciwy« przekraczajacy 10 x 106 m; albo
2. »wytrzymalo$¢ wlasciwa na rozcigganie« przekraczajaca 17 x 104 m;
b. szklane »materialy widkniste lub wi6kienkowe« posiadajace przynajmniej jedna z nizej wymienionych wlasciwosci:
1. »modut whasciwy« przekraczajacy 3,18 x 10° m; albo
2. »wytrzymalo§é wiasciwa na rozciaganie« przekraczajaca 76,2 x 10° m;

c. termoutwardzalne, impregnowane zywica, ciagle »przedze«, »rowingic, »kable« lub »tasmy« o szerokosci nieprzekra-
czajacej 15 mm (poprzednio prepregi), wykonane z weglowych lub szklanych »materiatéw widknistych lub
wldkienkowych, inne niz wyszczegdlnione w pozycji IA.A1.010.a. lub b.

Uwaga: Pozycja nie obejmuje »materialéw widknistych ani widkienkowych« okreslonych w pozycjach 1C010.a,
1C010.b, 1C210.a i 1C210.b.".

2) Opis we wpisie IA.A1.010 otrzymuje brzmienie:

,Nastepujace widkna impregnowane zywicg lub pakiem (prepregi), wtokna powlekane metalem lub weglem (preformy)
lub »preformy widkien weglowych«:

a. wykonane z »materialéw wioknistych lub widkienkowych« okreslonych w pozycji 1A.A1.009 powyzej;

b. weglowe »materialy widkniste lub wiékienkowe« impregnowane »matryca« z zywicy epoksydowej (prepregi) okre-
$lone w pozycjach 1C010.a, 1C010.b lub 1C010.c, przeznaczone do naprawy konstrukeji lotniczych lub lami-
natéw, pod warunkiem Ze wymiary pojedynczych arkuszy materialu nie przekraczaja wielkosci 50 x 90 cm;

c. prepregi okreslone w pozycjach 1C010.a, 1C010.b lub 1C010.c, impregnowane zywicami fenolowymi lub epoksy-
dowymi majacymi temperature zeszklenia (Tg) ponizej 433 °K (160 °C) i temperature sieciowania nizsza niz
temperatura zeszklenia.

Uwaga: Pozycja nie obejmuje »materialéw widknistych lub widkienkowyche, o ktérych mowa w pozycji 1C010.e.”
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ZALACZNIK II

JLZALACZNIK 11
Towary i technologie, o ktérych mowa w art. 3

NOTATKI WPROWADZAJACE

. O ile nie stwierdzono inaczej, numery odniesienia znajdujace si¢ w kolumnie »Opis« odnoszg si¢ do opisu produktow
i technologii podwojnego zastosowania, zamieszczonego w zalgczniku I do rozporzadzenia (WE) nr 428/2009.

. Numer odniesienia w kolumnie o nagléwku »Pozycja z zalacznika I do rozporzadzenia (WE) nr 428/2009« oznacza,
ze whasciwosci produktow lub technologii opisanych w kolumnie »Opis« odbiegaja od parametréw przedstawionych
w opisie produktu podwdjnego zastosowania, ktérego dotyczy odniesienie.

. Definicje terminéw znajdujacych si¢ w »pojedynczym cudzystowie« zamieszczone s3 w uwadze technicznej do odpo-
wiedniej pozycji.

. Definicje terminéw znajdujacych si¢ w »podwéjnym cudzystowie« mozna znalezé w zalaczniku 1 do rozporzadzenia
(WE) nr 428/2009.

UWAGI OGOLNE

. Cel kontroli przewidzianej w niniejszym zalaczniku nie moze by¢ omijany przez wywoéz towaréw niepodlegajacych
kontroli (facznie z instalacjami) zawierajacych jeden lub wigcej sktadnikow podlegajacych kontroli, gdy kontrolowany
sktadnik lub skladniki sa zasadniczymi elementami dostarczanych towaréw i mozliwe jest ich wydzielenie lub zasto-
sowanie do innych celow.

Uwaga: Rozstrzygajgc, czy kontrolowany skltadnik lub skladniki majg by¢ uznane za podstawowy element, nalezy rozwazy¢ czynniki
ilosci, wartosci i technologicznego know-how oraz inne szczegdlne okolicznosci, ktére mogg decydowaé o tym, ze kontro-
lowany skladnik lub skladniki stanowig podstawowy element produkowanego towaru.

. Towary wymienione w niniejszym wykazie obejmuja zaréwno towary nowe, jak i uzywane.

UWAGA OGOLNA DO TECHNOLOGII (UODT)

(Nalezy czyta¢ w powigzaniu z sekcja IL.B.)

1.

Sprzedaz, dostawa, przekazywanie lub wywoéz stechnologiic, ktéra jest »niezbg¢dna« do »rozwoju«, »produkgjic lub
»uzytkowania« towarow, ktérych sprzedaz, dostawa, przekazywanie lub wywoéz sg kontrolowane w ponizszej czesci
A (Towary), podlega kontroli zgodnie z przepisami sekgji I1.B.

. »Technologia« »wymagana« do »rozwoju¢, »produkcjic lub »uzytkowania« towaréw podlegajacych kontroli pozostaje
pod kontrolg nawet wowczas, gdy ma zastosowanie do towaréw niepodlegajacych kontroli.

. Kontrolg nie obejmuje si¢ minimalnej »technologiic wymaganej do zainstalowania, eksploatacji, konserwacji (spraw-
dzania) i naprawy tych towaréw, ktére nie podlegajg kontroli lub na wywoéz ktérych uzyskano pozwolenie zgodnie
z rozporzgdzeniem (WE) nr 423/2007.

. Kontrole transferu »technologii« nie maja zastosowania do informacji »bedacych wlasnoscia publiczna«, zwigzanych
z »podstawowymi badaniami naukowymi« lub minimum informacji koniecznych przy skladaniu wnioskéw patento-

wych.

ILA. TOWARY

A0. Materialy, instalacje i urzadzenia jadrowe

Pozycja z zalgcznika I do
Nr Opis rozporzadzenia (WE) nr
428/2009

1.A0.002 Izolatory Faradaya o dlugosci fali w zakresic od 500 do 650 nm —

1.A0.003 Siatki optyczne o diugosci fali w zakresie od 500 do 650 nm —
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Opis

Pozycja z zalacznika I do
rozporzadzenia (WE) nr
428/2009

1.A0.004

Widékna $wiattowodowe o diugosci fali od 500 do 650 nm pokryte
warstwami przeciwodblaskowymi o dlugosci fali od 500 do 650 nm
i $rednicy rdzenia wigkszej niz 0,4 mm, lecz nie przekraczajacej 2 mm

1.A0.008

Zwierciadla laserowe, inne niz okreSlone w pozycji 6A005.¢, skladajace si¢
z warstw podloza o wspélczynniku rozszerzalnosci termicznej wynoszacym
nie wiecej niz 10-°%K-! w temperaturze 20 °C (np. stopionej krzemionki lub
szafiru).

Uwaga: Pozycga nie obejmuje uktadow optycznych przeznaczonych do zastosowar
w astronomii, z wyjgtkiem zwierciadet zawierajgcych stopiong krzemionke.

0B001.g.5, 6A005.e

I1.A0.009

Soczewki laserowe, inne niz okreslone w pozycji 6A005.e.2, skladajace sie
z warstw podloza o wspélczynniku rozszerzalnosci termicznej wynoszacym
nie wigcej niz 10-°K-! w temperaturze 20 °C (np. stopionej krzemionki).

0B001.g, 6A005.e.2

1.A0.010

Rury, rurociagi, kolnierze, armatura z niklu, stopéw niklu lub powlekana
niklem lub stopami niklu zawierajacymi ponad 40 % wagowych niklu, niewy-
szczegdlnione w pozycji 2B350.h.1.

2B350

I.LA0.011

Nastgpujgce pompy prézniowe niewyszczegdlnione w pozycjach 0B002.f.2
ani 2B231:

pompy turbomolekularne o natezeniu przeptywu réwnym lub przekracza-
jacym 400 1/s;

pompy Rootsa do wytwarzania prozni wstepnej, o wydajnosci ssania prze-
kraczajacej 200 m3|h.

Suche sprezarki Srubowe o uszczelnieniu mieszkowym oraz suche Srubowe
pompy prézniowe o uszczelnieniu mieszkowym.

0B002.f.2, 2B231

1.A0.014

Komory detonacyjne o zdolnosci do absorpcji eksplozji przekraczajacej 2,5
kg ekwiwalentu TNT.

Al. Materialy, substancje chemiczne, »mikroorganizmy« i »toksyn;

«

Opis

Pozycja z zalgcznika I do
rozporzadzenia (WE) nr
428/2009

I.A1.003

Uszczelnienia i uszczelki pierScieniowe o wewnetrznej Srednicy nie wigkszej
niz 400 mm wykonane z nastgpujacych materiatow:

a. kopolimery fluorku winylidenu posiadajace w 75 % lub wigcej strukture
beta krystaliczng bez rozciggania;

b. poliimidy fluorowane zawierajace 10 % wagowych lub wigcej zwigzanego
fluoru;

c. fluorowane elastomery fosfazenowe zawierajace 30 % wagowych lub
wiecej zwiazanego fluory;

d. polichlorotrifluoroetylen (PCTFE, np. Kel-F ®),
e. fluoroelastomery (np. Viton ®, Tecnoflon ®);

f. politetrafluoroetylen (PTFE).

ILA1.004

Wyposazenie osobiste do wykrywania promieniowania o pochodzeniu
jadrowym, w tym dozymetry osobiste.

Uwaga: Pozygja nie obejmuje jgdrowych systemdw detekji, o ktérych mowa w pozyji
1A004.c.

1A004.c

I.A1.006

Katalizatory, inne niz wyszczeg6lnione w pozycji 1.1A.003, zawierajace
platyng, palad lub rod, wykorzystywane do wspomagania reakcji wymiany
izotopéw wodoru migdzy wodorem a woda w celu separacji trytu z cigzkiej
wody lub w celu produkgji cigzkiej wody.

1B231, 1A225
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Opis

Pozycja z zalacznika 1 do
rozporzadzenia (WE) nr
428/2009

II.LA1.007

Aluminium i jego stopy, inne niz wyszczegdlnione w pozycji 1C002.b.4
i 1C202.a, w formie surowej lub pélfabrykatu o jednej z nastepujacych
wlasciwosci:

a. zdolne do osiagania wytrzymatoici na rozcigganie réwnej 460 MPa lub
wiekszej w temperaturze 293 °K (20 °C); lub

b. posiadajace wytrzymato$¢ na rozcigganie réwng 415 MPa lub wigcej
w temperaturze 298 °K (25 °C).

1C002.b.4, 1C202.a

ILA1.014

Sproszkowane pierwiastki kobaltu, neodymu lub samaru lub ich stopy lub
mieszanki zawierajace co najmniej 20 % wagowych kobaltu, neodymu lub
samaru, o rozmiarach czasteczek mniejszych niz 200 pm.

ILA1.015

Czysty fosforan tributylu (TBP) [CAS 126-73-8] lub jakakolwiek mieszanka
o zawarto$ci TBP przekraczajacej 5 % wagowych.

ILA1.016

Stal maraging, inna niz okreSlona w pozycjach 1.1A.030, 1.1A.035 lub
IA.A1.012

Uwaga techniczna:

Stale maraging to stopy Zelaza stale charakteryzujgce sig wysokg zawartoscig niklu,
bardzo niskg zawartoscig wegla, a takze wykorzystaniem sktadnikow zastgpczych lub
osaddw umozliwiajgcych wzmocnienie i utwardzenie wydzieleniowe stopu.

ILA1.017

Nastgpujace metale, proszki metali i materialy:

a. Wolfram i stopy wolframu, inne niz okreSlone w pozycji 1.1A.031,
w postaci regularnych kulistych lub rozpylonych czastek o Srednicy 500
pm lub mniejszej i zawartoéci wolframu réwnej lub wigkszej niz 97 %
wagowych;

b. Molibden i stopy molibdenu, inne niz okreslone w pozycji 1.1A.031,
w postaci regularnych, kulistych lub rozpylonych czastek o $rednicy 500
pm lub mniejszej i zawartosci molibdenu réwnej lub wigkszej niz 97 %
wagowych;

¢. Materialy wolframowe w postaci stalej, inne niz okre$lone w pozydji
1.1A.037 czy IA.A1.013 o nastgpujacym skladzie materialowym:
1. Wolfram i stopy wolframu zawierajace 97 % wagowych wolframu lub
wiecej;
2. Wolfram nasycony miedzia, zawierajacy 80 % wagowych wolframu lub
wiecej; lub

3. Wolfram nasycony srebrem, zawierajacy 80 % wagowych wolframu lub
wiecej.

ILA1.018

Stopy magnetycznie migkkie o nastepujacym skladzie chemicznym:
a. zawarto$¢ zelaza od 30 % do 60 % oraz

b. zawarto$¢ kobaltu od 40 % do 60 %.

1L.A1.019

Nastepujace »materialy widkniste lub widkienkowe« lub prepregi, niewyszcze-
g6lnione w zalaczniku I lub zalaczniku IA (w pozycji IA.A1.009, IA.A1.010)
do niniejszego rozporzadzenia lub tez niewymienione w zalgczniku I do
rozporzgdzenia (WE) nr 428/2009:

a. weglowe »materialy widkniste lub widkienkowes
Uwaga: pozycja I.LA1.019a. nie obejmuje tkanin.

b. termoutwardzalne, impregnowane zywica, ciagle »przedze«, »rowingic,
»kable« lub »ta$my« wykonane z weglowych lub szklanych »materiatléw
widknistych lub widkienkowyche

c. poliakrylonitrylowe ciagle »przedze«, »rowingic, »kable« lub »ta§mye.
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A2. Przetwarzanie materialéw

Pozycja z zalgcznika I do

Nr Opis rozporzgdzenia (WE) nr
42812009
1.A2.002 Szlifierki o doktadnosci pozycjonowania z uwzglednieniem »wszystkich 2B201.b, 2B001.c

mozliwych kompensacjic réwnej lub mniejszej (lepszej) niz 15 pm, zgodnie
z 1SO 230/2 (1988) (1) lub réwnowazng normg krajowa, mierzong wzdluz
dowolnej osi liniowej.

Uwaga: Pozycja nie obejmuje szlifierek okreslonych w pozycjach 2B201.b oraz
2B001.c.

I1.A2.002a Czgsci i sterowniki cyfrowe specjalnie zaprojektowane do obrabiarek,
o ktérych mowa w pozycjach 2B001, 2B201 lub ILA2.002 powyzej.

1.A2.003 Nastepujgce maszyny do wywazania i powigzany z nimi sprzet: 2B119

a. wywazarki zaprojektowane lub zmodyfikowane dla urzadzen dentystycz-
nych i innego sprzgtu medycznego, posiadajace wszystkie nastepujace
wlaciwosci:

1. nienadajace si¢ do wywazania wirnikow/zespoléw o masie wigkszej niz

3 kg;

2. nadajgce si¢ do wywazania wirnikéw/zespotéw przy predkosciach
obrotowych wigkszych niz 12 500 obr./min;

3. nadajace si¢ do korekcji niewywazenia w dwu lub wigcej plaszczy-
znach; oraz

4. nadajgce si¢ do wywazenia resztkowego niewywazenia wlasciwego
wynoszacego 0,2 gmm/kg masy wirnika;

b. glowice wskaznikoéw zaprojektowane lub zmodyfikowane do wykorzys-
tania w maszynach wyszczegdlnionych w pozycji a. powyzej

Uwaga techniczna:

Glowice wskaznikéw okreslane sq czasami jako oprzyrzgdowanie wywazajgce.

I.A2.005 Nastepujace piece do obrébki cieplnej z regulowang atmosfera: 2B226, 2B227
Piece zdolne do pracy w temperaturach powyzej 400 °C.

I.A2.006 Piece do utleniania zdolne do pracy w temperaturach powyzej 400 °C. 2B226, 2B227

Uwaga: Niniejsza pozycja nie obejmuje piecéw tunelowych z przenosnikiem watkowym
lub wozkowym, piecow tunelowych z przenosnikiem tasmowym, piecéw prze-
pychowych ani piecéw z przenosnikiem zwrotnym, specjalnie zaprojektowa-
nych do produkdji szkta, ceramiki stofowej lub konstrukcyjnej.

1.A2.007 »Przetworniki ci$nieniac, inne niz zdefiniowane w pozycji 2B230, zdolne do 2B230
pomiaru ci$nienia bezwzglednego w dowolnym punkcie z przedzialu od 0 do
200 kPa, posiadajace obydwie nizej wymienione cechy:

a. czujniki ci$niefi wykonane z »materialéw odpornych na korozyjne dzia-
fanie fluorku uranu (UFg)« lub chronione takimi materialami; oraz

b. posiadajace kt6ra$ z nizej wymienionych cech:

1. pelny zakres pomiarowy ponizej 200 kPa i »dokladno$é« lepsza niz +
1% w calym zakresie; albo

2. pelny zakres pomiarowy wynoszacy 200 kPa lub wiecej i »doktadnosé«
lepsza niz 2 kPa.

Uwaga techniczna:

Dla potrzeb pozygii 2B230 pojecie »doktadnoséc obejmuje nieliniowosc, histereze
i powtarzalnos¢ w temperaturze otoczenia.
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Pozycja z zalacznika 1 do

Nr Opis rozporzadzenia (WE) nr
428/2009
I.A2.008 Urzadzenia stosowane w procesie wymiany chemicznej ciecz—ciecz (mieszal- 2B350.e
niki-odstojniki, kolumny pulsacyjne lub kontaktory wiréwkowe); oraz
zraszacze, zraszacze parowe lub kolektory cieczy zaprojektowane do takich
urzadzen, gdy wszystkie powierzchnie, ktére wchodzg w bezposredni kontakt
z przetwarzanymi substancjami chemicznymi sa wykonane z jednego
z nastepujacych materiatow:
1. stopéw o zawartoSci wagowej powyzej 25 % niklu i 20 % chromu;
2. polimeréw fluorowych;
3. szkla (w tym materialéw powlekanych szkliwami lub emaliowanych lub
wykladanych szklem);
4. grafitu lub »grafitu weglowego«
5. niklu lub stopéw o zawartosci wagowej niklu powyzej 40 %;
6. tantalu lub stopéw tantalu;
7. tytanu lub stopéw tytanu;
8. cyrkonu lub stopéw cyrkonu; lub
9. stali nierdzewnej.
Uwaga techniczna:
»Grafit weglowy« jest zwigzkiem wegla amorficznego i grafitu, w ktérym zawartos¢
wagowa grafitu stanowi 8 % lub wigcej.
IL.A2.009 Nastepujace wyposazenie i czg¢éci przemystowe, inne niz te wymienione 2B350.d

w pozycji 2B350.d:

wymienniki ciepta lub skraplacze o polu powierzchni wymiany ciepla
powyzej 0,05 m? oraz ponizej 30 m? oraz tuleje, plyty, sprezyny lub
bloki przeznaczone do takich wymiennikéw ciepta lub skraplaczy,
w ktorych wszystkie powierzchnie posiadajace bezposredni kontakt ze znaj-
dujgcym si¢ w nich $rodkiem chemicznym (Srodkami chemicznymi), wyko-
nane s3 z jednego z nastepujgcych materiatow:

1. stopéw o zawartosci wagowej powyzej 25 % niklu i 20 % chromu;

2. polimeréw fluorowych;

3. szkla (w tym materialow powlekanych szkliwami lub emaliowanych lub

wykladanych szklem);
4. grafitu lub »grafitu weglowego
5. niklu lub stopow o zawarto$ci wagowej niklu powyzej 40 %;
6. tantalu lub stopéw tantalu;
7. tytanu lub stopow tytanu;
8. cyrkonu lub stopéw cyrkonu;
9. weglika krzemu;
10. weglika tytanu; lub
11. stali nierdzewnej.
Uwaga: Pozycja nie obejmuje chtodnic samochodowych.
Uwaga techniczna:
Materialy wykorzystane do produkcji uszczelek i uszczelnien oraz

inne zastosowania wlasciwosci uszczelniajacych nie maja wplywu
na status wymiennika ciepta pod wzgledem kontroli.
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Pozycja z zalacznika I do

Nr Opis rozporzadzenia (WE) nr
428/2009
I.A2.010 Pompy wielokrotnie uszczelnione i nieuszczelnione, inne niz okreSlone 2B350.d
w pozycji 2B350., odpowiednie dla plynow agresywnych korozyjnie,
o maksymalnym natezeniu przeplywu wedlug specyfikacji producenta,
powyzej 0,6 m3|h, lub pompy prézniowe o maksymalnym natezeniu prze-
plywu, wedtug specyfikacji producenta, powyzej 5 m*[h [w warunkach znor-
malizowanej temperatury (273 K lub 0 °C) oraz cisnienia (101,3 kPa)]; oraz
ostony (korpus pompy), preformowane wkladki pomp, wirniki, tloki oraz
dysze pompy rozpylajacej skonstruowane do takich pomp, w ktérych
wszystkie powierzchnie stykajace si¢ bezposrednio z wytwarzang substancja
chemiczng (substancjami chemicznymi) sa wykonane z jakiegokolwiek
z nastgpujacych materiatow:
1. stopéw o zawarto$ci wagowej powyzej 25 % niklu i 20 % chromu;
2. materialéw ceramicznych;
3. zelazokrzemu;
4. polimeréw fluorowych;
5. szkla (w tym materialéw powlekanych szkliwami lub emaliowanych, lub
wykladanych szklem);
6. grafitu lub »grafitu weglowego«;
7. niklu lub stopéw o zawartosci wagowej niklu powyzej 40 %;
8. tantalu lub stopéw tantalu;
9. tytanu lub stopéw tytanu;
10. cyrkonu lub stopéw cyrkonu;
11. niobu lub stopéw niobu;
12. stali nierdzewnej; lub
13. stopéw aluminium.
Uwaga techniczna:
Materialy wykorzystane do produkeji uszczelek i uszczelnief oraz inne zasto-
sowania wlasciwosci uszczelniajacych nie maja wplywu na status pompy
w zakresie kontroli.
ILA2.013 Maszyny do wyoblania i tloczenia ksztaltowego, inne niz wymienione
w pozycji 2B009 lub zabronione w pozycjach 1.2A.009 lub 1.2A.020,
ktére posiadajg nacisk watka wigkszy niz 60 kN, a takze specjalnie zaprojek-
towane elementy.
Uwaga techniczna:
Do celéw pozygji 11.A2.013, maszyny lgczgce funkcie wyoblania i tloczenia ksztal-
towego sqg uwazane za maszyny do tloczenia ksztattowego.
A3. Electronics
Pozycja z zalacznika I do
Nr Opis rozporzadzenia (WE) nr
428/2009
I.A3.003 Przemienniki czestotliwosci lub generatory, inne niz wyszczeg6lnione

w pozycji 1.0A.002.b.13 lub 1.3A.004, posiadajace wszystkie nizej wymie-
nione cechy:

a. wyjécie wielofazowe umozliwiajace uzyskanie mocy réwnej 40 W lub
wigkszej;

b. zdolno$¢ do pracy w zakresie czgstotliwosci pomigdzy 600 a 2 000 Hz;
oraz

c. doktadno$¢ regulacji czestotliwosci lepsza (mniejsza) niz 0,1 %.
Uwaga techniczna:

Przemienniki czgstotliwosci w pozycji I.A3.003 nazywane sqg réwniez konwerterami
lub inwerterami.
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Pozycja z zalacznika 1 do

Nr Opis rozporzadzenia (WE) nr
428/2009
IL.A3.004 Spektrometry i dyfraktometry zaprojektowane do orientacyjnego pomiaru lub
analizy iloSciowej skladu pierwiastkowego metali lub stopéw bez rozkladu
chemicznego materiatu.
A6. Czujniki i lasery
Pozycja z zalgcznika I do
Nr Opis rozporzadzenia (WE) nr
428/2009
IL.A6.002 Nastepujace  wyposazenie i czgSci optyczne, inne niz te wymienione 6A002, 6A004.b
w pozycjach 6A002 i 6A004.b:
Optyka podczerwona o dlugosci fal od 9 000 nm do 17 000 nm i jej czesci
sktadowe, w tym czgsci z telurydu kadmu (CdTe)
I.A6.005 »Lasery« pétprzewodnikowe i czesci do nich, w tym: 6A005.b
a. Indywidualne »lasery« pétprzewodnikowe o mocy wigkszej niz 200 mW
kazdy, w ilociach wigkszych niz 100;
b. baterie »laseréw« polprzewodnikowych o mocy wigkszej niz 20 W.
Uwagi
1. »Lasery« pdtprzewodnikowe sq powszechnie nazywane diodami »laserowymic.
2. Pozyga nie obejmuje »laserowe, zdefiniowanych w  pozygach 0B001.g.5,
0B001.h.6 oraz 6A005.b.
3. Pozygja nie obejmuje diod »laserowych« o dhugosci fali w zakresie 1 200-2 000
nm.
I.A6.007 Nastepujace »przestrajalne« »lasery« na ciele statym oraz czesci zaprojektowane 6A005.c.1
specjalnie do nich:
a. lasery tytanowo-szafirowe;
b. lasery aleksandrytowe.
Uwaga: Pozycja nie obejmuje laserow tytanowo-szafirowych i aleksandrytowych,
o ktorych mowa w pozycjach 0B001.g.5, 0BOO1.h.6 oraz 6A005.c.1.
I.A6.009 Elementy akustyczno-optyczne, w tym: 6A203.b.4.c
a. lampy obrazowe i pélprzewodnikowe urzadzenia obrazowe, majace czgs-
totliwo$¢ powtarzania réwna 1 kHz lub wigcej;
b. urzgdzenia zwigzane z czestotliwoscig powtarzania;
c. komorki Pockelsa.
A7. Nawigacja i awionika
Pozycja z zalgcznika I do
Nr Opis rozporzadzenia (WE) nr
428/2009
IL.A7.001 Nastepujace inercyjne systemy nawigacji i specjalnie zaprojektowane do nich 7A003, 7A103

podzespoly:

I. Nastepujace inercyjne systemy nawigacyjne certyfikowane do stosowania
w »cywilnych statkach powietrznych« przez wladze cywilne paristwa
strony Porozumienia z Wassenaar i specjalnie zaprojektowane do nich
podzespoly:

a. Nastepujace inercyjne uklady nawigacyjnie (INS) (z zawieszeniem
kardanowym lub innym) i urzadzenia bezwladnosciowe, przeznaczone
dla »statkéw powietrznyche, pojazdéw ladowych, jednostek plywaja-
cych (nawodnych i podwodnych) lub »statkéw kosmicznych« do okre-
Slania polozenia, naprowadzania lub sterowania, posiadajace ktérekol-
wiek z wymienionych nizej cech, oraz specjalnie do nich zaprojekto-
wane podzespoly:
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Opis

Pozycja z zalacznika I do
rozporzadzenia (WE) nr
428/2009

1. blad nawigacji (czysto inercyjny) po prawidtowej regulacji, wynoszacy
0,8 (lub mniej) mili morskiej na godzing »krag réwnego prawdopodo-
biefistwa« (CEP) lub mniej (lepiej); lub

2. Przeznaczone do okreslonych zadan na poziomach przyspieszen linio-
wych powyzej 10 g;

b. hybrydowe inercyjne systemy nawigacyjne wbudowane w Globalne

Globalne Satelitarne Systemy Nawigacyjne (GNSS) lub wspdlpracujace
z systemami »Nawigacji opartej na danych z bazy danych« (»DBRN«) do
okreslania polozenia, naprowadzania lub sterowania, po normalnym
zestrojeniu i odznaczajace si¢ dokladnoscia pozycyjng nawigacji INS po
utracie kontaktu z GNSS lub »DBRN« przez okres do czterech minut,
mniejszg (lepsza) niz 10 metréw »kregu rownego prawdopodobieristwac
(CEP);

c. inercyjne urzadzenia pomiarowe do wyznaczania azymutu, kursu lub
wskazywania pélnocy, spehniajace ktérekolwiek z ponizszych kryteriow,
oraz specjalnie do nich zaprojektowane podzespoly:

1. zaprojektowane tak, zeby dokladno$¢ wyznaczania azymutu, kursu lub
p6inocy byla réwna lub mniejsza (lepsza) niz 6 minut luku (warto§é
$rednia kwadratowa) na 45 stopniu szerokosci geograficznej; lub

2. zaprojektowane tak, Zeby mialy nieroboczy poziom wstrzaséw 900
¢ lub wickszy przez okres 1 milisekundy lub wigkszy.

Uwaga: Parametry pozygji La i Lb majg zastosowanie wraz z jednym z ponizszych
warunkéw Srodowiskowych:

1. wejsciowe drgania przypadkowe o catkowitej wielkosci Sredniej kwadratowej 7,7
g przez pierwsze 0,5 godziny oraz ogdlny czas trwania testu 1,5 godziny na
kazdg z 3 prostopadlych osi, gdy drgania przypadkowe spelniajg wszystkie naste-
pujgce warunki:

a. stala gestos¢ widmowa mocy (PSD) o wartosci 0,04 g?/Hz w przedziale
czgstotliwosci 15—-1000 Hz; oraz

b. gestos¢ widmowa mocy malejgca od 0,04 g?/Hz do 0,01 g?/Hz w przedziale
czgstotliwosci 1000-2000 Hz;

2. przechylenie i odchylenie réwne lub wigksze niz + 2,62 radian/s (150 deg/s); lub
3. zgodnie z normami krajowymi réwnowaznymi pkt 1 lub 2 powyzej.

Uwagi techniczne:

1. Pozyga Lb. odnosi si¢ do systemow, w ktdrych INS lub inne niezalezne pomoce
nawigacyjne sg wbudowane w jeden zesp6t w celu uzyskania poprawy parametrow.

2. »Krgg réwnego prawdopodobieristwa« (CEP) — w kotowym rozkladzie normalnym
promieri okregu zawierajgcego 50 % poszczegdlnych wynikéw pomiaréw lub
promieri okregu, w ktdrym wystepuje 50 % prawdopodobieristwo, ze obiekt
zostanie zlokalizowany.

II. Systemy teodolitowe zawierajace urzadzenia inercyjne specjalnie zaprojek-
towane do cywilnych zastosowan badawczych i zaprojektowane tak, zeby
dokladno$¢ wyznaczania azymutu, kursu lub pélnocy byta réwna lub
mniejsza (lepsza) niz 6 minut katowych (warto$¢ Srednia kwadratowa)
na 45 stopniu szerokoéci geograficznej oraz specjalnie do nich zaprojek-
towane podzespoly.

III. Urzadzenia inercyjne, w ktdrych zastosowano akcelerometry okreslone
w pozycji 7A001 lub 7A101, zaprojektowane i opracowane jako czujniki
MWD (pomiar podczas wiercenia) stosowane podczas prac wiertniczych.

A9. Kosmonautyka, aeronautyka, naped

1.A9.001

Sworznie $cinane wybuchowo.
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IL.B. TECHNOLOGIA

Opis

Pozycja z zalgcznika I do
rozporzadzenia (WE) nr
428/2009

11.B.001

Technologia niezbedna do rozwoju, produkcji lub uzytkowania towaréw
wymienionych w czesci II A (Towary).

Uwaga techniczna:

W art. 1 lit. d) rozporzgdzenia (WE) nr 423/2007 termin »technologia« obejmuje
oprogramowanie. ”




