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ROZPORZADZENIA

ROZPORZADZENIE WYKONAWCZE RADY (UE) NR 1064/2010
z dnia 17 listopada 2010 r.

w sprawie zakonczenia czeSciowego przegladu okresowego Srodkéw antydumpingowych
i wyréwnawczych majacych zastosowanie do przywozu folii z politereftalanu etylenu (PET)
pochodzacej z Indii

RADA UNII EUROPE]JSKIE],
uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac rozporzadzenie Rady (WE) nr 1225/2009 z dnia
30 listopada 2009 r. w sprawie ochrony przed przywozem
produktéw po cenach dumpingowych z krajéw niebedacych
czfonkami Wspdlnoty Europejskiej (') (,podstawowe rozporzg-
dzenie antydumpingowe”), w szczegélnosci jego art. 11 ust. 3
is,

uwzgledniajac rozporzadzenie Rady (WE) nr 597/2009 z dnia
11 czerwca 2009 r. w sprawie ochrony przed przywozem
towaréw subsydiowanych z krajow niebedacych czlonkami
Wspdlnoty Europejskiej () (,podstawowe rozporzadzenie anty-
dumpingowe”), w szczegdlnosci jego art. 19 i 22 ust. 1 zdanie
pierwsze,

uwzgledniajac wniosek przedstawiony przez Komisje Europejska
(,Komisja”) po konsultacji z Komitetem Doradczym,

a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

1. OBOWIAZUJACE SRODKI

1.1. Poprzednie dochodzenia i obowigzujace Srodki
wyréwnawcze

W grudniu 1999 r. w drodze rozporzadzenia (WE) nr
2597/1999 (}) Rada nalozyla ostateczne clo wyrdw-
nawcze na przywoz folii z politereftalanu etylenu (PET)
(,produkt objety postgpowaniem”) pochodzacej z Indii.
Dochodzenie, ktére doprowadzilo do przyjecia tego
rozporzadzenia, zwane jest dalej ,pierwotnym dochodze-
niem antysubsydyjnym”. Srodki przyjely forme cla
wyréwnawczego ad valorem na poziomie od 3,8 % do
19,1 % nalozonego na przywéz pochodzacy od indywi-
dualnie wskazanych eksporteréw, ze stawka cla rezydual-
nego w wysokosci 19,1 % nalozong na przywéz ze
wszystkich innych przedsigbiorstw. Pierwotne docho-
dzenie antysubsydyjne objelo  okres od  dnia
1 pazdziernika 1997 r. do dnia 30 wrzesnia 1998 r.

W wyniku przegladu wygasniecia przeprowadzonego na
mocy art. 18 podstawowego rozporzadzenia antysubsy-
dyjnego, rozporzadzeniem (WE) nr 367/2006 (*) Rada
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utrzymata w marcu 2006 r. ostateczne clo wyréwnawcze
nalozone rozporzadzeniem (WE) nr 2597/1999 na
przywéz folii PET pochodzacej z Indii. Dochodzenie
przegladowe objelo okres od dnia 1 pazdziernika
2003 r. do dnia 30 wrzesnia 2004 r.

W wyniku cze$ciowego przegladu okresowego dotyczg-
cego subsydiowania indyjskiego producenta folii PET,
przedsiebiorstwa Garware Polyester Limited (,Garware”),
rozporzadzeniem (WE) nr 1288/2006 (°) Rada dokonala
w sierpniu 2006 r. zmiany ostatecznego cla wyréwnaw-
czego nalozonego na Garware rozporzadzeniem (WE) nr
367/2006.

W wyniku cze$ciowego przegladu okresowego dotyczg-
cego subsydiowania innego indyjskiego producenta folii
PET, przedsigbiorstwa Jindal Poly Films Limited, znanego
weze$niej pod nazwa Jindal Polyester Ltd (,Jindal’),
rozporzadzeniem (WE) nr 1124/2007 (°) Rada dokonala
we wrzesniu 2007 r. zmiany ostatecznego cla wyrow-
nawczego natozonego na Jindal rozporzadzeniem (WE)
nr 367/2006.

W wyniku cze$ciowego przegladu okresowego wszcze-
tego przez Komisje z wiasnej inicjatywy i dotyczacego
subsydiowania pieciu indyjskich producentéw folii z PET,
rozporzadzeniem (WE) nr 15/2009 (') Rada dokonala
w styczniu 2009 r. zmiany ostatecznego cla wyréwnaw-
czego nalozonego na te przedsigbiorstwa rozporzadze-
niem (WE) nr 367/2006.

W wyniku cze$ciowego przegladu okresowego dotyczg-
cego subsydiowania indyjskiego Jindal, rozporzadzeniem
(UE) nr 579/2010 (%) Rada dokonala w czerwcu 2010 r.
zmiany ostatecznego cla wyréwnawczego nalozonego na
Jindal rozporzadzeniem (WE) nr 367/2006.

1.2. Wczeéniejsze dochodzenia oraz obowigzujace
$rodki antydumpingowe

Na mocy rozporzadzenia (WE) nr 1676/2001 (°) Rada
natozyla w sierpniu 2001 r. ostateczne clo antydumpin-
gowe na przywéz folii z politereftalanu etylenu (PET)
pochodzacej migdzy innymi z Indii. Dochodzenie, ktére
doprowadzito do przyjecia tego rozporzadzenia, zwane
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gowym”. Srodki przyjely forme cla antydumpingowego
ad valorem na poziomie od 0 % do 62,6 % nalozonego na
przywéz pochodzacy od indywidualnie wskazanych
producentéw eksportujacych, ze stawka cla rezydualnego
w wysokosci 53,3 % natozong na przywéz od wszystkich
innych przedsigbiorstw.

Rozporzadzeniem (WE) nr 366/2006 (') Rada zmienita
w marcu 2006 r. $rodki wprowadzone w drodze rozpo-
rzadzenia (WE) nr 1676/2001. Nalozono clo antydum-
pingowe na poziomie od 0 % do 18 %, biorac pod uwage
ustalenia przegladu wygasnigcia ostatecznych $rodkéw
wyréwnawczych przeprowadzonego na mocy rozporzg-
dzenia Rady (WE) nr 367/2006.

W wyniku przegladu okresowego dotyczacego subsydio-
wania Garware, indyjskiego producenta folii z PET,
rozporzadzeniem (WE) nr 1288/2006 Rada dokonata
w sierpniu 2006 r. zmiany ostatecznego cla wyréwnaw-
czego nalozonego na Garware rozporzadzeniem (WE) nr
1676/2001.

Na wniosek nowego producenta eksportujacego, rozpo-
rzadzeniem (WE) nr 1424/2006 () Rada zmienita we
wrzesniu 2006 r. rozporzadzenie (WE) nr 1676/2001 w
odniesieniu do SRF Limited. Na mocy zmienionego
rozporzadzenia ustalono dla tego przedsigbiorstwa
margines dumpingu w wysokosci 15,5 % i stawke cla
antydumpingowego w wysokoéci 3,5 %, biorac pod
uwage margines subsydium wywozowego dla tego przed-
sighiorstwa ustalony w dochodzeniu antysubsydyjnym,
ktére doprowadzito do przyjecia rozporzadzenia (WE)
nr 367/2006. Poniewaz w odniesieniu do przedsigbior-
stwa nie ustalono indywidualnego cla wyréwnawczego,
zastosowano stawke cla ustalong dla wszystkich innych
przedsigbiorstw.

W wyniku przegladu wygas$niecia na mocy art. 11 ust. 2
podstawowego  rozporzadzenia  antydumpingowego,
rozporzadzeniem (WE) nr 1292/2007 (}) Rada nalozyla
w listopadzie 2007 r. ostateczne clo antydumpingowe na
przywoéz folii z PET pochodzgcej z Indii. Zgodnie z art.
11 ust. 3 podstawowego rozporzadzenia antydumpingo-
wego w drodze rozporzadzenia (WE) nr 12922007
zakonczono cz¢iciowy przeglad okresowy ograniczony
do jednego eksportera indyjskiego.

W wyniku cze$ciowego przegladu okresowego wszcze-
tego przez Komisj¢ z wlasnej inicjatywy i dotyczacego
subsydiowania pieciu indyjskich producentéw folii PET,
rozporzadzeniem (WE) nr 15/2009 Rada dokonala
w styczniu 2009 r. zmiany ostatecznego cla antydumpin-
gowego nalozonego na te przedsigbiorstwa rozporzadze-
niem (WE) nr 1292/2007.

2. PROCEDURA
2.1. Podstawy dokonania przegladu

Whiosek o dokonanie czg$ciowego przegladu okreso-
wego zgodnie z art. 11 ust. 3 podstawowego rozporza-
dzenia antydumpingowego oraz art. 19 podstawowego
rozporzadzenia antysubsydyjnego zostal zlozony przez

() Dz.U. L 68 z 8.3.2006, s. 6.
() Dz.U. L 270 z 29.9.2006, s. 1.
() Dz.U. L 288 z 6.11.2007, s. 1.
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z Indii (,wnioskodawca”). Wniosek ograniczony byt do
zbadania zakresu produktu w celu wyjasnienia, czy
zakres $rodkéw antydumpingowych i wyréwnawczych
stosowanych w przywozie folii z PET obejmuje okre§lone
rodzaje produktow.

Whioskodawca wnosil o wylaczenie ,silikonowanej poli-
estrowej folii antyadhezyjnej” w zakresie, w jakim jest
ona objeta definicja produktu objetego postgpowaniem,
z zakresu obowigzujacych Srodkéw antydumpingowych
i wyréwnawczych wprowadzonych w odniesieniu do folii
z PET pochodzacej z Indii. Wnioskodawca przedstawit
dowody prima facie $wiadczace o tym, ze podstawowe
wiasciwosci fizyczne, techniczne i chemiczne silikono-
wanej poliestrowej folii antyadhezyjnej réznig sie
znacznie od wiasciwosci produktu objetego postepowa-
niem.

2.2. Wszczgcie postgpowania

Ustaliwszy, po konsultacji z Komitetem Doradczym, ze
istnieja wystarczajace dowody uzasadniajace wszczecie
czeSciowego przegladu okresowego, Komisja wszczela,
publikujagc w dniu 9 wrze$nia 2009 r. stosowne zawia-
domienie w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej (%)
(,zawiadomienie o wszczeciu”), czgSciowy przeglad okre-
sowy, zgodnie z przepisami art. 11 ust. 3 podstawowego
rozporzadzenia antydumpingowego oraz art. 19 podsta-
wowego rozporzadzenia antysubsydyjnego, ograniczony
do zbadania zakresu produktu. Celem przegladu bylo
w szczegdlnosci ustalenie, czy silikonowana poliestrowa
folia antyadhezyjna nalezy do zakresu produktu objetego
postepowaniem, w rozumieniu definicji zawartej
w dochodzeniu pierwotnym.

2.3. Dochodzenie przeglagdowe

Komisja oficjalnie powiadomita wiladze Indii (,pafistwo,
ktorego dotyczy postepowanie”) oraz wszystkie inne
znane zainteresowane strony, tj. znanych producentow
eksportujacych w panstwie, ktérego dotyczy postepo-
wanie, uzytkownikéw i importeréw w Unii oraz produ-
centéw w Unii, o wszczeciu czgSciowego okresowego
dochodzenia przegladowego. Zainteresowanym stronom
umozliwiono przedstawienie opinii na piSmie oraz
ztozenie wniosku o przestuchanie w terminie okreslonym
w zawiadomieniu o wszczeciu.

Wszystkie  strony, ktére wystgpily z wnioskiem
o przestuchanie oraz wykazaly szczegdlne powody, dla
ktérych powinny zostal wystuchane, uzyskaly taka
mozliwos¢.

Komisja przestala kwestionariusze do  wszystkich
znanych zainteresowanych stron oraz do wszystkich
innych podmiotéw, ktére zglosily si¢ w terminach okre-
Slonych w zawiadomieniu o wszczeciu.

Odpowiedzi na pytania zawarte w kwestionariuszu wply-
nely od wnioskodawcy, dwoch innych indyjskich produ-
centéow eksportujacych, czterech unijnych producentéw
i dwoch unijnych importeréw.

() Dz.U. C 215 z 9.9.2009, s. 19.
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Komisja zgromadzila i zweryfikowala wszystkie infor-
macje uznane za niezbedne do oceny koniecznosci
zmiany zakresu obowigzujacych Srodkéw antydumpingo-
wych i wyréwnawczych, a nastgpnie przeprowadzila
wizyty weryfikacyjne na terenie nastgpujacych przedsie-
biorstw:

— Garware Polyester Limited, Bombaj, Indie,
— Mitsubishi Polyester Film, Wiesbaden, Niemcy,
— Polyplex Corporation Limited, Noida, Indie.

Dochodzenie objelo okres od dnia 1 kwietnia 2008 r. do
dnia 31 marca 2009 r. (zwany dalej ,okresem objetym
dochodzeniem przegladowym” lub ,ODP”).

3. PRODUKT OBJETY POSTEPOWANIEM

Produktem objetym niniejszym przegladem jest taki sam
produkt, jak ten zdefiniowany w rozporzadzeniu (WE) nr
367/2006 oraz (WE) nr 1292/2007, a mianowicie folia
z politereftalanu etylenu (PET) pochodzgca z Indii,
obecnie  objeta  kodami  CN  ex 39206219
iex 392062 90.

4. WYNIKI DOCHODZENIA PRZEGLADOWEGO
4.1. Przebieg procedury

Folia z PET jest niesamoprzylepng folig z politereftalanu
etylenu. Folia z PET zawsze jest produkowana z polimeru
PET i sklada si¢ z folii bazowej, ktéra moze podlegaé
dalszej obrébce w trakcie lub po zakoficzeniu procesu
produkcji. Obrébka folii bazowej polega zwykle na
obrébce  koronowej, metalizacji lub  powlekaniu
chemicznym.

Folia z PET ma okreSlone wlasciwosci fizyczne,
chemiczne i techniczne, ktére odrézniaja ja od innych
folii. Niektore z tych whasciwosci folii PET to np. wysoka
wytrzymalo$¢ na rozcigganie, bardzo dobre wlasciwosci
elektryczne, male wchlanianie wilgoci i odporno$¢ na
wilgotno$¢, maly skurcz i dobre wlasciwosci barierowe.
Podczas gdy te specyficzne whasciwosci cechujg rézne
rodzaje folii z PET, rodzaje te zachowuja te same podsta-
wowe wiasciwosci fizyczne, techniczne i chemiczne folii
bazowej z PET. Folia z PET ma pigé szerokich zasto-
sowan konficowych w pieciu segmentach rynku, ¢tj.
nos$niki magnetyczne, opakowania, zastosowania elek-
tryczne, w zakresie obrazowania i zastosowania przemy-
stowe.

4.2. Metodologia

W celu ustalenia, czy silikonowana poliestrowa folia
antyadhezyjna oraz inne rodzaje folii z PET powinny
by¢ uznane za jeden czy za dwa rdézne produkty,
zbadano, czy silikonowana poliestrowa folia antyadhe-
zyjna i inne rodzaje folii z PET posiadajg te same podsta-
wowe wlasciwosci fizyczne i chemiczne. Zbadano takze
proces produkcji, réznice w zastosowaniach koficowych
i wymienne stosowanie oraz réznice w kosztach
i cenach.

(27)

4.3. Gléwne argumenty stron

Whioskodawca twierdzil, Ze podstawowe wiasciwosci
fizyczne, techniczne i chemiczne silikonowanej poli-
estrowej folii antyadhezyjnej réznig si¢ od whasciwosci
produktu objetego postepowaniem. W szczegdlnosci
wzglednie niski opdr oddzielania silikonowanej poli-
estrowej folii antyadhezyjnej oraz jej niskie napigcie
powierzchniowe czynia ja S$liska, przez co jej
powierzchnia nie reaguje z tuszami, powlokami, klejami
ani nie poddaje si¢ metalizacji. Wedlug wnioskodawcy
z powodu przemieszczania si¢ nieutwardzonego silikonu
w obrebie silikonowanej poliestrowej folii antyadhezyjnej
nawet odwrotna strona jednostronnie powlekanej siliko-
nowanej poliestrowej folii antyadhezyjnej wykazuje
znaczne réznice w stosunku do innych rodzajow folii
z PET pod wzgledem whasciwosci fizycznych
i technicznych. Jak twierdzi wnioskodawca, cechy te
utrudniaja stosowanie silikonowanej poliestrowej folii
antyadhezyjnej w segmentach przemystu folii bazowej
z PET okreSlonych w pierwotnym dochodzeniu, tj.
w segmentach opakowan, nosnikéw magnetycznych,
zastosowan w zakresie obrazowania i zastosowan prze-
mystowych. Z drugiej strony funkcjonalnie czynna
powierzchnia innych rodzajéow folii z PET uniemozliwia
ich stosowanie jako folii antyadhezyjnych, poniewaz
nieodwracalnie przyklejalyby si¢ one do lepkich
powierzchni. W zwigzku z powyzszym wnioskodawca
stangl na stanowisku, Ze silikonowana poliestrowa folia
antyadhezyjna nie moze by¢ wymiennie stosowana
z jakimkolwiek innym rodzajem folii z PET.

Przedstawiciele przemystu unijnego twierdzili, ze wnio-
skodawca oparl swoje argumenty na dwodch kolejnych
zestawach  sztucznie ograniczonych poréwnai. Po
pierwsze, wnioskodawca poréwnat silikonowang poli-
estrowy foli¢ antyadhezyjna do waskiego zakresu folii
z PET, tj. do folii bazowej z PET, pomijajgc inne rodzaje
powlekanych folii z PET, w wigkszym stopniu pordw-
nywalnych do silikonowanej poliestrowej folii antyadhe-
zyjnej. Ponadto to ograniczone wedlug przemyshu unij-
nego poréwnanie zostalo przeprowadzone na podstawie
bardzo wybidrczego i ograniczonego zestawu wlasci-
wosci fizycznych i chemicznych. Przedstawiciele prze-
myshu unijnego twierdzili, ze po poréwnaniu silikono-
wanej poliestrowej folii antyadhezyjnej do szerokiego
zakresu innych rodzajéw folii z PET, biorgc pod uwage
reprezentatywng  liczbe  wlasciwosci  chemicznych
i fizycznych, oczywiste jest, ze silikonowana poliestrowa
folia antyadhezyjna jest takim samym produktem jak
inne rodzaje folii z PET i powinna nadal by¢ objeta
srodkami  antydumpingowymi i  wyréwnawczymi.
Wedlug przemystu unijnego silikonowana poliestrowa
folia antyadhezyjna jest w rzeczywistosci folia z PET,
na ktéra naniesiono powloke z silikonu. Folia ta nie
rézni si¢ zasadniczo od innych rodzajéw folii powle-
kanej, takich jak folia metalizowana, folia z powloka
antystatyczna czy tez folia z powloka barierows,
bezsprzecznie nalezy zatem do zakresu produktu obje-
tego postepowaniem. Na poparcie swoich argumentéw
przemyst unijny przedstawil poréwnanie wielu réznych
rodzajow folii z PET pod katem szeregu réznych whasci-
wosci fizycznych i chemicznych.
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4.4. Ustalenia
4.4.1. Wihasciwosci fizyczne i chemiczne

Dochodzenie wykazalo, ze dwie wlasciwosci wymienione
w motywie 27, tj. wzglednie niski opér oddzielania sili-
konowanej poliestrowej folii antyadhezyjnej oraz jej
niskie napiecie powierzchniowe, s3 wlasciwoSciami
dodatkowymi w poréwnaniu z podstawowymi fizycz-
nymi, technicznymi i chemicznymi cechami folii z PET,
okreslonymi w pierwotnym dochodzeniu antydumpin-
gowym (!) i wymienionymi w motywie 24. W tym
kontekscie nalezy zauwazy(, ze silikonowana poliestrowa
folia antyadhezyjna ma te same podstawowe wlasciwosci
fizyczne, techniczne i chemiczne co wszystkie inne
rodzaje folii z PET.

Jesli chodzi o dwie wlasciwosci specyficzne dla silikono-
wanej poliestrowej folii antyadhezyjnej, tj. niski opér
oddzielania i niskie napigcie powierzchniowe, stwier-
dzono, zZe nie s3 to wlasciwosci folii z PET jako takiej,
lecz jej silikonowanej powierzchni, a konkretnie wiasci-
wosci silikonu. Powlekanie silikonem, tak jak powlekanie
kazda inng substancja, zmienia niektére wlasciwosci
powierzchni folii, lecz nie zmienia podstawowych fizycz-
nych, technicznych i chemicznych wlasciwosci samej folii
bazowej z PET, ktéra pod warstwa powloki pozostaje
taka sama.

Podczas gdy rzeczywiscie pokrycie folii z PET silikonem
powoduje niski opér oddzielania powierzchni, a takze
niskie napigcie powierzchniowe, podobny argument
mozna by przedstawi¢ w odniesieniu do innych
rodzajéow powlok, gdyz po nalozeniu innych rodzajow
powlok powierzchnia folii z PET uzyskuje inne specjalne
wlasciwosci. W niektérych  przypadkach nalozenie
powloki moze nadaé folii z PET takie wihaSciwosci,
ktére umozliwiajg jej uzycie tylko do $cisle okreslonych
celow. Powlekanie silikonem nie jest bynajmniej pod tym
wzgledem wyjatkowe. Wsréd innych specjalistycznych
produktéw z innego rodzaju powloka mozna wymieni¢
na przyklad folie zgrzewalne, z powlokg przeciwmgielna,
folie z tasiemka samoprzylepna i folie powlekane kopo-
liestrem. Wszystkie te rodzaje folii majg jednak te same
podstawowe  wilasciwosci  fizyczne,  techniczne
i chemiczne i naleza do zakresu produktu objetego
postepowaniem zdefiniowanego w pierwotnym docho-
dzeniu.

Na tej podstawie nalezy uznad, ze pod wzgledem podsta-
wowych  wiasciwosci  fizycznych,  technicznych
i chemicznych nie ma znaczacych réznic miedzy siliko-
nowang poliestrowa folig antyadhezyjna a innymi rodza-
jami folii z PET, ktére to rdznice uzasadnialyby wyklu-
czenie silikonowanej poliestrowej folii antyadhezyjnej
z zakresu produktu.

4.4.2. Poréwnanie innych kryteriéw

Dla pelnego obrazu sytuacji rozpatrzono takze pozostate
argumenty przywolane we wniosku o przeglad przez
wnioskodawce na poparcie tezy, ze silikonowana poli-
estrowa folia antyadhezyjna jest innym rodzajem
produktu niz folia z PET.

(") Motyw 10 rozporzadzenia (WE) nr 367/200.

(33)

(34)

(35)

(36)

(37)

4.4.2.1. Proces produkecji

Whioskodawca twierdzil, ze silikonowana poliestrowa
folia antyadhezyjna wymaga innych urzadzeri produkcyj-
nych niz pozostate produkowane rodzaje folii z PET.

Jak wspomniano w motywie 23, folia z PET zawsze jest
produkowana z polimeru PET i sklada si¢ z folii bazowej,
ktéra moze podlega¢ dalszej obrobce w trakcie lub po
zakonczeniu procesu produkcyjnego. Obrébka  folii
bazowej polega zwykle na obrébce koronowej, metali-
zacji lub powlekaniu chemicznym.

Silikonowana poliestrowa folia antyadhezyjna jest folia
z PET pokrytg powloka z silikonu. W dochodzeniu usta-
lono, ze s3 dwie rézne technologie produkgji silikono-
wanej poliestrowej folii antyadhezyjnej. Producent unijny
objety dochodzeniem stosuje w produkcji technologie
powlekania typu in-line. W ramach tego procesu folia
bazowa z PET jest powlekana w trakcie procesu
produkgji przed rozciaganiem. Modul powlekajacy jest
po prostu dodatkows, odlgczalng czescig linii produk-
cyjnej. Indyjscy producenci objeci dochodzeniem stosuja
natomiast technologie powlekania typu off-line. W tym
procesie najpierw produkuje si¢ foli¢ z PET, a nast¢pnie
powleka ja na osobnej linii produkcyjne;j.

Ustalono, ze wybor miedzy technologia powlekania typu
in-line a off-line ma charakter czysto ekonomiczny, jako
ze koszt inwestycji w przeno$ne moduly do powlekania
in-line jest okolo 10 razy wyzszy niz koszt inwestycji
w lini¢ do powlekania typu off-line. Zaleta powlekania
w technologii typu in-line jest duzo wigksza predkosé
tej linii, umozliwiajaca uzyskanie znacznej wielkosci
produkcji. Powlekanie w  technologii typu in-line
prowadzi takze do oszczednosci jednostkowych na kosz-
tach silikonu, gdyz warstwa powierzchni silikonu jest
w tym przypadku ciefisza niz przy powlekaniu
w technologii typu off-line.

Nalezy zauwazyé, ze wystgpowanie dwoch réznych
metod powlekania nie zmienia podstawowych wiasci-
wosci silikonowanej poliestrowej folii antyadhezyjne;j,
ktore pozostaja takie same w pordwnaniu z innymi
rodzajami folii z PET. Zréznicowanie proceséw produkcji
nie jest samo w sobie kryterium rozstrzygajacym o tym,
czy dany rodzaj produktu jest odrgbnym produktem,
zwazywszy, ze rodzaje produktéw uzyskane w ramach
tych proceséw produkcji sg podobne pod wzgledem
podstawowych wlasciwosci fizycznych, technicznych
i chemicznych.

4.4.22. Réznice pod wzgledem zasto-
sowan koficowych i wymienne
stosowanie

W zwigzku z powyzszym wnioskodawca twierdzil, ze
silikonowana poliestrowa folia antyadhezyjna nie moze
by¢ wymiennie stosowana z innymi rodzajami folii
z PET. Teze te potwierdzono w dochodzeniu. Jednakze,
jak ustalono w pierwotnym dochodzeniu, ma to zasto-
sowanie takze do innych rodzajéw folii z PET poddanych
specjalnej obrdbce.
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(39) W dochodzeniu potwierdzono, ze celem powlekania, lub posiada te same podstawowe wlasnosci fizyczne, tech-
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kazdej innej specjalnej obrobki folii z PET, jest uzyskanie
folii nadajacej si¢ do okreslonych specjalnych zasto-
sowan. W kazdym przypadku substancja wybrana jako
warstwa powloki ma pewne wlasciwosci stuzgce okreslo-
nemu celowi. Na przyklad silikon nadaje folii niski opér
oddzielania. Substancja powlekajgca moze mieé¢ inne
specjalne cechy (w przypadku silikonu jest to niskie
napiecie powierzchniowe), uniemozliwiajace wykorzys-
tanie produktu z powltoka do innych zastosowan. Wyste-
puje wiele innych rodzajéw folii z PET, powleczonych
innymi substancjami lub poddanych innego rodzaju
obrébce, ktére z powyzszych powodéw maja okreslone
lub ograniczone zastosowania.

A zatem, chociaz silikonowana poliestrowa folia anty-
adhezyjna jest uzywana do pewnych okreslonych zasto-
sowafl, ma te same podstawowe wlasciwosci fizyczne,
techniczne i chemiczne co inne rodzaje folii z PET.
W zwigzku  z  tym  wymienno$¢  stosowania
i zastosowanie koncowe nie sg kryteriami, ktére moglyby
postuzy¢ do ustalenia, czy silikonowana poliestrowa folia
antyadhezyjna stanowi osobny produkt.

4.423. Ré6znice kosztéw i cen

Whioskodawca twierdzit wreszcie, ze proces silikono-
wania folii bazowej z PET pociaga za soba dodatkowe
koszty.

Ustalono, ze dodatkowe koszty powlekania silikonem
rzeczywiscie moga siega¢ 10 % kosztéw produkgji,
w zaleznoci od wybranej technologii powlekania. Jak
opisano w motywach 35 i 36, wnioskodawca wybrat
metode drozsza w przeliczeniu na jednostkowe koszty
silikonu. Nalezy jednak podkreslié, ze jest to dodatkowy
koszt w poréwnaniu z kosztem produkgji folii bazowej
z PET. Powlekanie folii bazowej z PET innymi substan-
¢jami, podobnie jak proces metalizacji, rowniez podnosi
koszty jej wytworzenia, a co za tym idzie, jej ceny.

W tej kwestii nalezy jednak uzna¢, ze dodatkowy koszt
powlekania silikonem nie jest sam w sobie kryterium
rozstrzygajacym dla ustalenia, czy silikonowana poli-
estrowa folia antyadhezyjna jest osobnym produktem.
Réznice kosztéw i cen nie uzasadniajg bowiem same
w sobie wniosku, iz dany rodzaj produktu nalezaloby
uznaé za inny produkt, dopdki ten rodzaj produktu
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niczne i chemiczne, co produkt objety postepowaniem.

5. WNIOSKI DOTYCZACE ZAKRESU PRODUKTU

Ustalenia dokonane w dochodzeniu potwierdzily, ze
proces silikonowania folii z PET powoduje, ze produkt
koficowy ma inng powierzchni¢ niz folia bazowa z PET.
Proces ten nie zmienia jednak podstawowych wlasciwosci
fizycznych, technicznych i chemicznych produktu.
W dochodzeniu potwierdzono, ze na rynku wystepuje
wiele rodzajow folii z PET poddanych specjalnej obrébee,
ktére wchodza w zakres definicji produktu objetego
postepowaniem, okreslonej w pierwotnym dochodzeniu.
Analiza pozostalych kryteriow, tj. procesu produkdji,
wymiennosci stosowania, zastosowan koncowych oraz
réznic kosztéw 1 cen, nie doprowadzita do zmiany
tego wniosku.

Wszystkie zainteresowane strony zostaly poinformowane
o istotnych faktach i okolicznosciach, na podstawie
ktérych poczyniono powyzsze ustalenia. Wyznaczono
réwniez termin, w ktérym strony mialy mozliwosé
przedstawienia uwag dotyczacych ujawnionych infor-
macji.

Ustne i pisemne uwagi przedstawione przez zaintereso-
wane strony zostaly w nalezyty sposob rozpatrzone, lecz
nie doprowadzily one do zmiany przyjetych ustalen
0 pozostawieniu bez zmian zakresu produktu objetego
obowiazujacymi srodkami antydumpingowymi
i wyréwnawczymi wprowadzonymi wzgledem przywozu
folii z PET,

PRZYJMUJE NINIEJSZE ROZPORZADZENIE:

Artykut 1

CzeSciowy przeglad okresowy $rodkéw antydumpingowych
i wyréwnawczych majacych zastosowanie do przywozu niekté-
rych rodzajéow folii z PET pochodzgcej z Indii zostaje niniej-
szym zakoficzony bez wprowadzania zmian do obowiazujacych
srodkéw antydumpingowych i wyréwnawczych.

Artykut 2

Niniejsze rozporzadzenie wchodzi w zycie nastgpnego dnia po
jego opublikowaniu w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskie;.

Niniejsze rozporzadzenie wigze w caloSci i jest bezposrednio stosowane we wszystkich

panstwach czlonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli dnia 17 listopada 2010 r.

W imieniu Rady
D. REYNDERS
Przewodniczgcy



