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ROZPORZADZENIA

ROZPORZADZENIE RADY (UE) NR 333/2011

z dnia 31 marca 2011 r.

ustanawiajace kryteria okreslajace, kiedy pewne rodzaje zlomu przestaja by¢ odpadami na mocy
dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE

RADA UNII EUROPE]JSKIE],

uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac  dyrektywe Parlamentu Europejskiego i Rady
2008/98/WE z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie odpadéw
oraz uchylajaca nicktére dyrektywy (1), w szczegdlnoci jej art. 6

ust. 2,

uwzgledniajac wniosek Komisji Europejskiej,

po przedlozeniu proponowanych $rodkéw Parlamentowi Euro-
pejskiemu,

a takze majgc na uwadze, co nastgpuje:

(1)

Z oceny szeregu strumieni odpadéw wynika, ze dla
rynkéw recyklingu ztomu korzystne byloby opracowanie
szczegdtowych kryteriow okreslajacych, kiedy ztom uzys-
kany z odpadéw przestaje by¢ odpadem. Takie kryteria
powinny zapewni¢ wysoki poziom ochrony Srodowiska.
Powinny takze pozostawac bez uszczerbku dla klasyfi-
kacji ztomu jako odpadu w panstwach trzecich.

Sprawozdania Wspdlnego Centrum Badawczego Komisji
Europejskiej pokazaly, ze istnieje rynek i popyt na ztom
zelaza, stali i aluminium jako material wsadowy stoso-
wany do produkcji metali w hutach, odlewniach, rafina-
torach aluminium i zakladach przetapiania aluminium.
W zwigzku z tym zlom zZelaza, stali i aluminium powi-
nien by¢ wystarczajgco czysty i zgodny z odpowiednimi
normami lub specyfikacjami dotyczacymi ztomu, ktérych
wymaga przemyst metalurgiczny.

Kryteria okreslajace, kiedy zlom zelaza, stali i aluminium
przestaje by¢ odpadem, powinny zapewniaé, aby zlom
zelaza, stali i aluminium otrzymany w wyniku procesu
odzysku spelnial wymogi techniczne przemystu metalur-
gicznego, byl zgodny =z istniejacymi przepisami
i normami, ktére maja zastosowanie do produktow,
oraz nie doprowadzit do ogélnych niekorzystnych
oddzialywan na $rodowisko lub zdrowie ludzkie. Spra-

() Dz.U. L 312 z 22.11.2008, s. 3.

wozdania Wspdlnego Centrum Badawczego Komisji
Europejskiej pokazaly, ze proponowane kryteria doty-
czace odpadow stosowanych jako wsad w procesie
odzysku, proceséw i technik przetwarzania, a takze
zlomu otrzymanego w wyniku procesu odzysku, spel-
niajg te cele, poniewaz ich stosowanie powinno umoz-
liwi¢ produkcje zlomu zelaza, stali i aluminium pozba-
wionego niebezpiecznych wlasciwoici i w wystarcza-
jacym stopniu wolnego od zwigzkéw niemetalicznych.

W celu zapewnienia przestrzegania kryteriéw, nalezy
zapewni¢ udostepnianie informacji o zlomie, ktéry prze-
stal by¢ odpadem, oraz wprowadzi¢ w Zycie system
zarzgdzania jakoscig.

Przeglad kryteriéw moze okazaé si¢ konieczny, jezeli na
podstawie monitorowania ewolucji warunkéw rynko-
wych dotyczacych zlomu zZelaza, stali i aluminium
stwierdzi si¢ niekorzystne skutki dla rynkéw recyklingu
ztomu zelaza, stali i aluminium, zwlaszcza w odniesieniu
do dostepnosci takiego ztomu i dostepu do niego.

Aby umozliwi¢ przedsi¢biorcom dostosowanie si¢ do
kryteriow okreSlajacych, kiedy zlom przestaje by¢
odpadem, nalezy przewidzie¢ rozsadny termin rozpo-
czg¢cia stosowania niniejszego rozporzadzenia.

Komitet ustanowiony na mocy art. 39 ust. 1 dyrektywy
2008/98/WE nie wydat opinii w sprawie $rodkéw prze-
widzianych w niniejszym rozporzadzeniu, w zwiazku
z czym Komisja przedlozyla Radzie wniosek dotyczacy
tych $rodkéw i przekazata go do Parlamentu Europej-
skiego.

Parlament Europejski nie wyrazit sprzeciwu wobec zapro-
ponowanych srodkéw,

PRZYJMUJE NINIEJSZE ROZPORZADZENIE:

Artykut 1

Przedmiot

Niniejsze rozporzadzenie ustanawia kryteria okreslajace, kiedy
ztom zelaza, stali i aluminium, w tym réwniez zlom stopéw
aluminium, przestaje by¢ odpadem.
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Artykut 2
Definicje

Do celéw niniejszego rozporzadzenia stosuje si¢ definicje
zawarte w dyrektywie 2008/98/WE.

Stosuje si¢ ponadto nastepujace definicje:

a) ,ztom zelaza i stali” oznacza zlom skladajacy si¢ glownie
z zelaza i stali;

b) ,zlom aluminium” oznacza zlom skladajacy si¢ gléwnie
z aluminium i stopu aluminium;

) ,posiadacz” oznacza osobe fizyczng lub prawna, ktdra
posiada ztom;

d) ,producent” oznacza posiadacza, ktéry przemieszcza zlom
do innego posiadacza po raz pierwszy jako zlom, ktéry
przestal by¢ odpadem;

e) ,importer” oznacza kazdg osobe fizyczng lub prawng,
zamieszkala lub majacy siedzib¢ w Unii, ktéra wprowadza
ztom, ktéry przestal by¢ odpadem, na obszar celny Unii;

f) .wykwalifikowany personel” oznacza personel, ktory z racji
doswiadczenia lub przeszkolenia posiada kwalifikacje do
monitorowania i oceny wla$ciwosci ztomu;

g) ,ogledziny” oznaczaja inspekcje zlomu obejmujaca wszystkie
czeSci przesylki przy uzyciu ludzkich zmystéw lub wszel-
kiego sprzetu niespecjalistycznego;

h) ,przesytka” oznacza parti¢ ztomu przeznaczona do dostawy
od producenta do innego posiadacza, ktéra moze znajdowaé
si¢ w jednej jednostce transportowej lub wigkszej ich liczbie,
na przyklad w kontenerach.

Artykut 3

Kryteria dotyczace ztomu Zelaza i stali

Zlom zelaza i stali przestaje by¢ odpadem w przypadku gdy,
przy przemieszczaniu od producenta do innego posiadacza,
spelnione sa wszystkie nastepujace warunki:

a) odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku sg zgodne
z kryteriami okre$lonymi w zalgczniku I sekcja 2;

b) odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku byly obra-
biane zgodnie z kryteriami okreSlonymi w zalgczniku
[ sekcja 3;

¢) zlom zelaza i stali otrzymany w wyniku procesu odzysku
jest zgodny <z kryteriami okreSlonymi w zalaczniku
[ sekcja 1;

d) producent spelnit wymogi okreslone w art. 5 i 6.

Artykut 4
Kryteria dotyczace zlomu aluminium

Ztom aluminium, w tym réwniez ztom stopéw aluminium,
przestaje by¢ odpadem w przypadku gdy, przy przemieszczaniu

od producenta do innego posiadacza, spelnione sa wszystkie
nastepujace warunki:

a) odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku sa zgodne
z kryteriami okre$lonymi w zalaczniku II sekcja 2;

b) odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku byly obra-
biane zgodnie z kryteriami okrelonymi w zalaczniku II
sekcja 3;

¢) zlom aluminium otrzymany w wyniku procesu odzysku jest
zgodny z kryteriami okreslonymi w zalaczniku II sekcja 1;

&

producent spehit wymogi okreslone w art. 5 i 6.

Artykut 5
Oswiadczenie o zgodnosci

1. Dla kazdej przesytki zlomu producent lub importer
wydaje o$wiadczenie o zgodnosci zgodnie ze wzorem okres-
lonym w zalgczniku IIL

2. Producent lub importer przekazuje o$wiadczenie
o zgodnosci nastgpnemu posiadaczowi przesylki zlomu. Produ-
cent lub importer przechowuja kopi¢ o§wiadczenia o zgodnosci
przez co najmniej rok po jego wydaniu i na zadanie udostep-
niajg ja wlasciwym organom.

3. O$wiadczenie o zgodnosci moze mie¢ forme elektro-
niczng.

Artykut 6
Zarzadzanie jako$cia

1. Producent wprowadza w zycie system zarzadzania jako-
$cig umozliwiajacy wykazanie zgodnosci z kryteriami, o ktérych
mowa odpowiednio w art. 3 i 4.

2. System zarzadzania jakoScig obejmuje zbidr udokumento-
wanych procedur dotyczacych kazdej z nastepujacych kwestii:

a) kontrola przyjecia dotyczaca odpadéw stosowanych jako
wsad w procesie odzysku zgodnie z zalgcznikiem I sekcja
2 oraz zalgcznikiem II sekcja 2;

b) monitorowanie proceséw i technik przetwarzania opisanych
w zalgczniku I sekcja 3.3 oraz zalgczniku II sekcja 3.3;

¢) monitorowanie jakosci zlomu otrzymanego w wyniku
procesu odzysku zgodnie z zalgcznikiem I sekcja 1 oraz
zalacznikiem 1II sekcja 1 (w tym réwniez pobieranie probek
i analiza);

d) skuteczno$¢ monitorowania promieniowania zgodnie z,
odpowiednio, sekcja 1.5 zalacznikéw I oraz II;

¢) informacja zwrotna od klientéw dotyczaca zgodnosci
z jakoscig zlomu;
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f) ewidencja wynikéw monitorowania prowadzonego na
podstawie lit. a)-d);

g) przeglad i ulepszanie systemu zarzadzania jakoscia;
h) szkolenie personelu.

3. System zarzadzania jakoScia musi réwniez przewidywal
szczegbtowe wymogi w  zakresie monitorowania okreslone
w zalacznikach I oraz II dla kazdego kryterium.

4. W przypadku gdy jakiekolwick przetworzenie, o ktérym
mowa w zalaczniku I sekcja 3.3 lub zalaczniku II sekcja 3.3,
zostaje dokonane przez wczesniejszego posiadacza, producent
zapewnia, aby dostawca wprowadzil w Zycie system zarzg-
dzania jakoscia, ktéry jest zgodny z wymogami niniejszego
artykutu.

5. Jednostka oceniajgca zgodno$¢, okreslona
w rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr
765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r. ustanawiajace wymagania
w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszace si¢ do
warunkéw wprowadzania produktéw do obrotu i uchylajace
rozporzadzenie (EWG) nr 339/93 (), ktora uzyskala akredytacje
zgodnie z tym rozporzadzeniem, lub kazdy inny weryfikator

Srodowiskowy, okreslony w art. 2 pkt 20 lit. b) rozporzadzenia
Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1221/2009 z dnia
25 listopada 2009 r. w sprawie dobrowolnego udzialu organi-
zacji w systemie eckozarzadzania i audytu we Wspdlnocie
(EMAS) (%), sprawdzajg, czy system zarzgdzania jakoScig jest
zgodny z wymogami niniejszego artykulu. Weryfikacje nalezy
przeprowadzaé co trzy lata.

6. Importer naklada na swoich dostawcow wymog wprowa-
dzenia w Zycie systemu zarzadzania jakoscig, ktdry jest zgodny
z wymogami ust. 1, 2 i 3 niniejszego artykulu i zostal spraw-
dzony przez niezaleznego weryfikatora zewnetrznego.

7. Na zadanie producent zapewnia wlasciwym organom
dostep do systemu zarzadzania jakoscia.

Artyku} 7
Wejscie w Zycie
Niniejsze rozporzadzenie wchodzi w zycie dwudziestego dnia

po jego opublikowaniu w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej.

Niniejsze rozporzadzenie stosuje si¢ od dnia 9 pazdziernika
2011 r.

Niniejsze rozporzadzenie wigze w caloSci i jest bezposrednio stosowane we wszystkich

panstwach czlonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli dnia 31 marca 2011 r.

() Dz.U. L 218 z 13.8.2008, s. 30.

W imieniu Rady
VOLNER P.
Przewodniczgcy

() Dz.U. L 342 z 22.12.2009, s. 1.



ZALACZNIK 1

Kryteria dotyczgce ztomu Zelaza i stali

Kryteria Wymogi dotyczace automonitorowania
1. Jako$¢ ztomu otrzymanego w wyniku procesu odzysku
1.1. Zlom jest klasyfikowany zgodnie ze specyfikacjami klienta, specyfikacjami branzowymi lub normag | Wykwalifikowany personel klasyfikuje kazda przesylke.
w celu bezposredniego wykorzystania w produkcji substancji lub przedmiotéw metalowych
w hucie lub odlewni.
1.2. Catkowita ilo§¢ materialéw obcych wynosi < 2 % masy. Wykwalifikowany personel przeprowadza ogledziny kazdej przesytki.
Materialy obce to: W odpowiednich odstgpach (co najmniej co 6 miesigcy) analizuje si¢ reprezentatywne probki mate-
o o ) ) ) . o rialéw obcych poprzez wazenie po magnetycznym lub recznym (w zaleznosci od przypadku) oddzie-
1) metale niezelazne (poza pierwiastkami stopowymi w kazdym podiozu na bazie zelaza) oraz | |y, czastek i przedmiotéw zelaznych i stalowych poddanych dokladnym ogledzinom.
materialy niemetalowe, takie jak ziemia, pyl, materialy izolacyjne i szklo;
. ) o ) o Odpowiednig czestotliwo$¢ monitorowania poprzez pobieranie prébek ustala sig, biorgc pod uwage
2) palne m'aterla%y'nlemetalowe, tgkle jak guma, tworzywa sztuczne, tkanina, drewno i inne nastepujace czynniki:
substancje chemiczne lub organiczne;
. N L . o 1) przewidywang zmienno$¢ (na przyklad na podstawie wynikéw uzyskanych w przesztosci);
3) wicksze fragmenty (wielkosci cegly), ktére nie przewodza elektrycznosci, takie jak opony, rury
wypelnione cementem, drewno lub beton; 2) ryzyko nieodlaczne zmiennoéci dotyczacej jakoSci odpadéw stosowanych jako wsad w procesie
- o ) ) . . . . odzysku oraz przy péZniejszym przetwarzaniu;
4) pozostatoici po topieniu, nagrzewaniu, oczyszczaniu powierzchni (w tym oczyszczaniu plomie-
niowym), szlifowaniu, wyrzynaniu, spawaniu i cigciu stali przy pomocy palnika uniwersalnego, | 3) wewngtrzng precyzje metody monitorowania; oraz
takie jak zuzel, zgorzelina walcownicza, pyl z odpylania, pyt szlifierski, szlam. L L L. L )
4) stopien zblizenia wynikéw do putapu zawarto$ci materialéw obcych wynoszacego maksymalnie 2 %
masy.
Proces okreslania czestotliwo$ci monitorowania nalezy dokumentowaé jako czg$¢ systemu zarzadzania
jakoscig i udostepniaé w celu kontroli.
1.3. Ztom nie zawiera nadmiernej iloSci tlenku Zelaza w Zzadnej formie, z wyjatkiem typowych ilosci | Wykwalifikowany personel przeprowadza ogledziny pod katem wystgpowania tlenkéw.
wynikajacych ze skladowania przygotowanego ztomu na zewnatrz w normalnych warunkach
atmosferycznych.
1.4. Ztom jest wolny od widocznego oleju, emulsji oleistych, smaréw lub smaréw stalych, z wyjatkiem | Wykwalifikowany personel przeprowadza ogledziny kazdej przesylki, zwracajac szczegdlng uwage na te
bardzo niewielkich ilosci, ktére nie spowoduja jakiegokolwiek skapywania. elementy, z ktérych najprawdopodobniej moze skapywac olej.
1.5. Promieniotwérczo$é: nie wystepuje konieczno$é podjecia natychmiastowych dziatan zgodnie | Wykwalifikowany personel monitoruje promieniotwérczos$¢ kazdej przesytki.

z krajowymi lub migdzynarodowymi przepisami dotyczacymi monitorowania oraz procedur
reagowania w odniesieniu do promieniotworczego ztomu.

Niniejszy wymog pozostaje bez uszczerbku dla podstawowych norm ochrony zdrowia pracow-
nikéw i ludnosci przyjetych w aktach objetych zakresem rozdzialu I Traktatu Euratom,
w szczeg6lnosci dyrektywy 96/29/Euratom (1).

Do kazdej przesylki zlomu dolgczone jest swiadectwo ustanowione zgodnie z krajowymi lub miedzy-
narodowymi przepisami dotyczacymi monitorowania oraz procedur reagowania w odniesieniu do
promieniotworczego ztomu. Swiadectwo moze stanowié czg$¢ pozostalej dokumentacji dotgczonej
do przesylki.
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Kryteria

Wymogi dotyczace automonitorowania

1.6. Ztom nie wykazuje zadnych wiasciwosci niebezpiecznych wymienionych w zalaczniku 11 do
dyrektywy 2008/98/WE. Ztom jest zgodny z dopuszczalnymi warto$ciami stezenia okreslonymi
w decyzji 2000/532/WE (%) i nie przekracza dopuszczalnych wartoici stezenia okre$lonych
w zalaczniku IV do rozporzadzenia (WE) nr 850/2004 (3).

Wiasciwosci poszezeglnych elementéw zawartych w stopach zelaza i stali nie sg istotne dla
niniejszego wymogu.

1.7. Ztom nie zawiera zadnych pojemnikéw pod cinieniem, zamknietych lub niewystarczajgco otwar-
tych, ktére mogg spowodowaé wybuch w piecu metalurgicznym.

Wykwalifikowany personel przeprowadza ogledziny kazdej przesylki. W przypadku gdy w wyniku
ogledzin powstanie podejrzenie, ze wystepuja potencjalne wiasciwosci niebezpieczne, podejmuje sie
dalsze odpowiednie $rodki w zakresie monitorowania, takie jak pobieranie probek i badania,
w zaleznosci od przypadku.

Personel jest przeszkolony w zakresie potencjalnych wlasciwosci niebezpiecznych, ktére moga dotyczy¢
ztomu Zelaza i stali oraz w zakresie sktadnikéw materiatowych i cech, ktére umozliwiaja wykrycie
wlasciwosci niebezpiecznych.

Procedure wykrywania materialéw niebezpiecznych dokumentuje si¢ w ramach systemu zarzadzania
jakoscig.

Wykwalifikowany personel przeprowadza ogledziny kazdej przesytki.

2. Odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku

2.1. Jako wsad mozna stosowal wylacznie odpady zawierajace odzyskiwalne zelazo lub odzyskiwalng
stal.

2.2. Odpadéw niebezpiecznych nie stosuje si¢ jako wsadu, chyba ze przedstawiono dowody na to, ze
zastosowano procesy i techniki okreslone w sekeji 3 niniejszego zalacznika, aby usunaé wszystkie
wlasciwosci niebezpieczne.

2.3. Nastepujacych odpadéw nie stosuje si¢ jako wsadu:
a) opitkéw i wioréw, ktére zawieraja ciecze, takie jak olej lub emulsje oleiste; oraz

b) beczek i pojemnikéw (z wyjatkiem wyposazenia pojazdow wycofanych z eksploatacji), ktore
zawieraja lub zawieraly oleje lub farby.

Wykwalifikowany personel, ktory jest przeszkolony w zakresie metod rozpoznawania odpadéw niespel-
niajacych kryteriow okrelonych w niniejszej sekcji, dokonuje kontroli przyjecia dotyczacej wszystkich
otrzymanych odpadéw (poprzez ogledziny) oraz dolgczonej dokumentacji.

3. Procesy i techniki przetwarzania

3.1. Ztom zelaza lub stali posegregowano u Zrédla lub podczas zbidrki oraz przechowywano osobno
lub przetworzono wsad odpadowy, aby oddzieli¢ ztom Zelaza i stali od skladnikéw niemetalowych
i niezelaznych.

3.2. Zakonficzono wszystkie etapy przetwarzania mechanicznego (na przyklad cigcie, rozdrabnianie lub
granulowanie, sortowanie, oddzielanie, czyszczenie, usuwanie zanieczyszczefl, opréznianie)
niezbedne do przygotowania ztomu do bezposredniego zastosowania jako wklad w celu ostatecz-
nego wykorzystania w hutach i odlewniach.

3.3. W przypadku odpadéw zawierajacych skladniki niebezpieczne majg zastosowanie nastgpujace

wymogi szczegblowe:

a) material wsadowy, ktéry pochodzi ze zuzytego sprzetu elektrotechnicznego lub elektronicznego
lub z pojazdéw wycofanych z eksploatacji, poddano wszystkim etapom przetwarzania wyma-
ganym w art. 6 dyrektywy 2002/96/WE Parlamentu Europejskiego i Rady () oraz w art. 6
dyrektywy 2000/53/WE Parlamentu Europejskiego i Rady (°);

b) chlorofluoroweglowodory w usuwanym wyposazeniu wychwycono w procesie zatwierdzonym
przez whasciwe organy;
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Kryteria

Wymogi dotyczgce automonitorowania

¢) kable rozdrobniono lub usunigto z nich izolacje. Jezeli kabel zawiera ostony organiczne (z
tworzyw sztucznych), zostaly one usunigte zgodnie z najlepsza dostepna technika;

d) beczki i pojemniki zostaly opréznione i oczyszczone; oraz

e) substancje niebezpieczne w odpadach, ktérych nie wymieniono w lit. a), skutecznie usunigto
w procesie zatwierdzonym przez wlasciwy organ.

(") Dyrektywa Rady 96/29/Euratom z dnia 13 maja 1996 r. ustanawiajgca podstawowe normy bezpieczefistwa w zakresie ochrony zdrowia pracownikéw i ogélu spoleczenstwa przed zagrozeniami wynikajgcymi z promieniowania

jonizujacego (Dz.U. L 159 z 29.6.1996, s. 1).

(%) Decyzja Komisji 2000/532/WE z dnia 3 maja 2000 r. zastgpujgca decyzje 94/3/WE ustanawiajgca wykaz odpadow zgodnie z art. 1 lit. a) dyrektywy Rady 75/442/EWG w sprawie odpadéw oraz decyzj¢ Rady 94/904/WE ustanawiajacg

wykaz odpadéw niebezpiecznych zgodnie z art. 1 ust. 4 dyrektywy Rady 91/689/EWG w sprawie odpadéw niebezpiecznych (Dz.U. L 226 z 6.9.2000, s. 3).
(}) Rozporzadzenie (WE) nr 850/2004 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 29 kwietnia 2004 r. dotyczace trwalych zanieczyszczen organicznych (Dz.U. L 158 z 30.4.2004, s. 7).

* Dz.U. L 37 z 13.2.2003, 5. 24.
() Dz.U. L 269 z 21.10.2000, s. 34.
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ZALACZNIK 11

Kryteria dotyczace

ztomu aluminium

Kryteria

Wymogi dotyczgce automonitorowania

1. Jako$¢ ztomu

1.1. Zlom jest klasyfikowany zgodnie ze specyfikacjami klienta, specyfikacjami branzowymi lub normga
w celu bezposredniego wykorzystania w produkeji substancji lub przedmiotéw metalowych
poprzez rafinacje lub przetapianie.

1.2. Calkowita ilo§¢ materiatéw obcych wynosi < 5 % masy lub uzysk metalu wynosi > 90 %.
Materialy obce to:
1) metale inne niz aluminium i stopy aluminium;
2) materialy niemetalowe, takie jak ziemia, pyl, materialy izolacyjne i szklo;

3) palne materialy niemetalowe, takie jak guma, tworzywa sztuczne, tkanina, drewno i inne
substancje chemiczne lub organiczne;

4) wigksze fragmenty (wiclkosci cegly), ktére nie przewodza elektrycznosci, takie jak opony, rury
wypelnione cementem, drewno lub beton; lub

5) pozostalosci po przetapianiu aluminium i stopéw aluminium, nagrzewaniu, oczyszczaniu
powierzchni (w tym oczyszczaniu plomieniowym), szlifowaniu, wyrzynaniu, spawaniu
i cigciu stali przy pomocy palnika uniwersalnego, takie jak zuzel, zgary, szumowiny, pyt
z odpylania, pyt szlifierski, szlam.

1.3. Ztom nie zawiera polichlorku winylu (PVC) w postaci oston, farb i tworzyw sztucznych.

Wykwalifikowany personel klasyfikuje kazda przesylke.

Producent ztomu aluminium sprawdza zgodno$¢ poprzez monitorowanie ilosci materiatéw obcych lub
przez okreslenie uzysku metalu.

Wykwalifikowany personel przeprowadza ogledziny kazdej przesylki.

W odpowiednich odstepach (co najmniej co 6 miesigcy) analizuje si¢ reprezentatywne probki kazdej
klasy zlomu aluminium, aby zmierzy¢ catkowitg ilo$¢ materialéw obcych lub uzysk metalu.

Reprezentatywne probki uzyskuje si¢ zgodnie z procedurg pobierania prébek opisana w normie EN
13920 ().

Calkowita ilo$¢ materialéw obcych mierzy si¢ za pomocg wazenia po oddzieleniu czastek
i przedmiotéw z aluminium od czastek i przedmiotéw skladajacych si¢ z materialéw obcych — recznie
lub innymi metodami oddzielania (na przyklad przy uzyciu magnesu lub wykorzystaniu gestosci jako

podstawy).

Uzysk metalu mierzy si¢ zgodnie z nastgpujaca procedura:

1) okreslenie masy (m;) po usunieciu i okresleniu wilgoci (zgodnie z pkt 7.1. normy EN 13920-
1:2002);

2) usunigcie i okreslenie wolnego zelaza (zgodnie z pkt 7.2. normy EN 13920-1:2002);

3) okreslenie masy metalu po wytopieniu i zestaleniu si¢ (m,) po procedurze okreslenia uzysku metalu
zgodnie z pkt 7.3. normy EN 13920-1:2002;

4) obliczenie uzysku metalu m [%] = (m,/m;) x 100.

Odpowiednia czestotliwos¢ analizy reprezentatywnych prébek ustala sig, biorac pod uwage nastepujace
czynniki:

1) przewidywang zmienno$¢ (na przyklad na podstawie wynikow uzyskanych w przesztosci);

2) ryzyko nieodlaczne zmienno$ci dotyczacej jako$ci odpadéw stosowanych jako wsad w procesie
odzysku oraz wydajnosci proceséw przetwarzania;

3) wewnetrzng precyzje metody monitorowania; oraz

4) stopien zblizenia wynikéw do putapu dotyczacego catkowitej ilosci materialéw obcych lub do progu
dotyczgcego uzysku metalu.

Wykwalifikowany personel przeprowadza ogledziny kazdej przesytki.
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Kryteria

Wymogi dotyczgce automonitorowania

1.4. Ztom jest wolny od widocznego oleju, emulsji oleistych, smaréw lub smaréw stalych, z wyjatkiem
bardzo niewielkich ilo$ci, ktére nie spowoduja jakiegokolwiek skapywania.

1.5. Promieniotwérczo$é: nie wystepuje konieczno$é podjecia natychmiastowych dziatan zgodnie
z krajowymi lub miedzynarodowymi przepisami dotyczacymi monitorowania oraz procedur
reagowania w odniesieniu do promieniotworczego ztomu.

Niniejszy wymég pozostaje bez uszczerbku dla podstawowych norm ochrony zdrowia pracow-
nikéw i ludnosci przyjetych w aktach objetych zakresem rozdzialu II Traktatu Euratom,
w szczeg6lnosci dyrektywy Rady 96/29/Euratom (?).

1.6. Ztom nie wykazuje zadnych wlasciwosci niebezpiecznych wymienionych w zalaczniku III do
dyrektywy 2008/98/WE. Ztom jest zgodny z dopuszczalnymi warto$ciami stezenia okreslonymi
w decyzji 2000/532/WE (}) i nie przekracza dopuszczalnych wartoici stezenia okreslonych
w zalaczniku IV do rozporzadzenia (WE) nr 850/2004 (*).

Wlasciwosci poszczegdlnych elementéw zawartych w stopach aluminium nie sg istotne dla niniej-
$Zego wymogu.

1.7. Ztom nie zawiera zadnych pojemnikéw pod ci$nieniem, zamknigtych lub niewystarczajaco otwar-
tych, ktére moga spowodowaé wybuch w piecu metalurgicznym.

Wykwalifikowany personel przeprowadza ogledziny kazdej przesytki, zwracajac szczegdlng uwage na te
elementy, z ktérych najprawdopodobniej moze skapywaé olej.

Wykwalifikowany personel monitoruje promieniotwérczo$¢ kazdej przesytki. Do kazdej przesylki
zlomu dolgczone jest $wiadectwo ustanowione zgodnie z krajowymi lub migedzynarodowymi przepi-
sami dotyczacymi monitorowania oraz procedur reagowania w odniesieniu do promieniotwdrczego
zhomu. Swiadectwo moze stanowié czgsé pozostatej dokumentacji dotgczonej do przesytki.

Wykwalifikowany personel przeprowadza ogledziny kazdej przesytki. W przypadku gdy w wyniku
ogledzin powstanie podejrzenie, ze wystepuja potencjalne wiasciwosci niebezpieczne, podejmuje sie
dalsze odpowiednie $rodki w zakresie monitorowania, takie jak pobieranie prébek i badania,
w zaleznosci od przypadku.

Personel jest przeszkolony w zakresie potencjalnych wlasciwosci niebezpiecznych, ktére moga dotyczy¢
zlomu aluminium oraz w zakresie skladnikéw materialowych i cech, ktére umozliwiajg wykrycie
wla$ciwosci niebezpiecznych.

Procedure wykrywania materialéw niebezpiecznych dokumentuje si¢ w ramach systemu zarzadzania
jakoscig.

Wykwalifikowany personel przeprowadza ogledziny kazdej przesylki.

2. Odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku

2.1. Jako wsad mozna stosowa wylacznie odpady zawierajace odzyskiwalne aluminium lub odzyski-
walne stopy aluminium.

2.2. Odpadéw niebezpiecznych nie stosuje si¢ jako wsadu, chyba ze przedstawiono dowody na to, ze
zastosowano procesy i techniki okreslone w sekeji 3 niniejszego zalacznika, aby usunaé wszystkie
wlasciwosci niebezpieczne.

2.3. Nastepujacych odpadéw nie stosuje si¢ jako wsadu:
a) opitkéw i widréw, ktdre zawieraja ciecze, takie jak olej lub emulsje oleiste; oraz

b) beczek i pojemnikéw (z wyjatkiem wyposazenia pojazdow wycofanych z eksploatacji), ktore
zawierajg lub zawieraly oleje lub farby.

Wykwalifikowany personel, ktéry jest przeszkolony w zakresie metod rozpoznawania odpadéw niespel-
niajacych kryteriow okre§lonych w niniejszej sekcji, dokonuje kontroli przyjecia dotyczacej wszystkich
otrzymanych odpadéw (poprzez ogledziny) oraz dofgczonej dokumentacji.

3. Procesy i techniki przetwarzania

3.1. Ztom aluminium posegregowano u zrodfa lub podczas zbidrki oraz przechowywano osobno lub
przetworzono wsad odpadowy, aby oddzieli¢ ztom aluminium od sktadnikéw niemetalowych
i niealuminiowych skladnikéw metalowych.
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Kryteria

Wymogi dotyczace automonitorowania

3.2. Zakonczono wszystkie etapy przetwarzania mechanicznego (na przyklad cigcie, rozdrabnianie lub
granulowanie, sortowanie, oddzielanie, czyszczenie, usuwanie zanieczyszczefl, opréZnianie)
niezbedne do przygotowania zlomu do bezposredniego zastosowania jako wklad w celu ostatecz-
nego wykorzystania.

3.3. W przypadku odpadéw zawierajacych skladniki niebezpieczne majg zastosowanie nastgpujace
wymogi szczegblowe:

a) material wsadowy, ktory pochodzi ze zuzytego sprzetu elektrotechnicznego lub elektronicznego
oraz z pojazdéw wycofanych z eksploatacji, poddano wszystkim etapom przetwarzania wyma-
ganym w art. 6 dyrektywy 2002/96/WE Parlamentu Europejskiego i Rady (°) oraz w art. 6
dyrektywy 2000/53/WE Parlamentu Europejskiego i Rady (6);

b) chlorofluoroweglowodory w usuwanym wyposazeniu wychwycono w procesie zatwierdzonym
przez wlasciwe organy;

¢) kable rozdrobniono lub usunigto z nich izolacje. Jezeli kabel zawiera ostony organiczne (z
tworzyw sztucznych), zostaly one usunigte zgodnie z najlepsza dostepna technika;

d) beczki i pojemniki zostaly opréznione i oczyszczone;

e) substancje niebezpieczne w odpadach, ktérych nie wymieniono w lit. a), skutecznie usunigto
w procesie zatwierdzonym przez wiasciwy organ.

(") EN 13920-1:2002; Aluminium i stopy aluminium — Zlom - Czg$¢ 1: Wymagania ogélne, pobieranie probek i badania; CEN 2002.
() Dz.U. L 159 z 29.6.1996, s. 1.

() Dz.U. L 226 7 6.9.2000, s. 3.

() Dz.U. L 229 z 30.4.2004, s. 1.

() DzU. L 37 z 13.2.2003, 5. 24.

(%) Dz.U. L 269 z 21.10.2000, s. 34.
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ZALACZNIK III

110Tt'8

Oswiadczenie o zgodnosci z kryteriami zniesienia statusu odpadu, o ktérym mowa w art. 5 ust. 1

1. | Producent/importer zlomu:
Imi¢ i nazwisko/nazwa:
Adres:

Osoba do kontaktu:

Tel.:

Faks:

E-mail:

[1d ]

2. | a) Nazwa lub kod kategorii ztomu zgodnie ze specyfikacjami branzowymi lub normag:
b) jezeli dotyczy — najwazniejsze przepisy techniczne specyfikacji klienta, takie jak sklad, wielko$¢, rodzaj i whasciwosci:

3. | Przesylka zlomu jest zgodna ze specyfikacja lub normg, o ktérych mowa w pkt 2:

4. | Masa przesylki w tonach:

5. | Wydano $wiadectwo przeprowadzenia badania promieniotwérczosci ztomu zgodnie z krajowymi lub miedzynarodowymi przepisami dotyczacymi monitorowania oraz procedur reagowania
w odniesieniu do promieniotwérczego ztomu:

6. | Producent zlomu stosuje system zarzadzania jakoscia zgodny z art. 6 rozporzadzenia (UE) nr 333/2011 ('), ktéry zostal sprawdzony przez akredytowanego weryfikatora lub — w przypadku gdy zlom,
ktory przestal by¢ odpadem, zostal przywieziony na obszar celny Unii — przez niezaleznego weryfikatora:

7. | Przesylka ztomu spelnia kryteria, o ktorych mowa w art. 3 lit. a)—c) oraz art. 4 lit. a)—) rozporzadzenia (UE) nr 333/2011 ('):

8. | Oswiadczenie producenta/importera ztomu: O$wiadczam, ze zgodnie z mojg najlepszg wiedzg powyzsze informacje s3 kompletne i poprawne.
Imi¢ i nazwisko/nazwa:

Data:

Podpis:

forysfodoang ntun Amopdzin yruusizq

(") Rozporzadzenie Rady (UE) nr 333/2011 z dnia 31 marca 2011 r. ustanawiajgce kryteria okreslajace, kiedy pewne rodzaje ztomu przestajg by¢ odpadami na mocy dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE (Dz.U. L 94
z 8.4.2011, s. 2).
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