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II

(Akty o charakterze nieustawodawczym)

AKTY PRZYJETE PRZEZ ORGANY UTWORZONE NA
MOCY UMOW MIEDZYNARODOWYCH

Jedynie oryginalne teksty EKG ONZ maja skutek prawny w $wietle miedzynarodowego prawa publicznego. Status i date wejscia w Zycie
niniejszego regulaminu nalezy sprawdza¢ w najnowszej wersji dokumentu EKG ONZ dotyczgcego statusu TRANS/WP.29/343, dostepnej
pod adresem:
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Regulamin nr 81 Europejskiej Komisji Gospodarczej Organizacji Narodéw Zjednoczonych (EKG

ONZ) - Jednolite wymagania dotyczace homologacji lusterek wstecznych dwukotowych pojazdow

silnikowych z woézkiem bocznym lub bez w odniesieniu do montazu lusterek wstecznych na
kierownicach

Obejmujacy wszystkie obowigzujace teksty, w tym:

Suplement nr 2 do pierwotnej wersji regulaminu — data wejScia w zycie: 18 czerwca 2007 r.

SPIS TRESCI
REGULAMIN
1. Zakres
[. LUSTERKA WSTECZNE
2. Definicje
3. Wniosek o udzielenie homologacji

Oznakowania

>

Homologacja
Wymagania ogdlne
Specyfikacje szczegblowe

Badania

o 0 N O W

Zgodnos¢ produkdiji
10. Sankcje z tytutu niezgodnosci produkgji
11. Zmiana typu lusterka wstecznego i rozszerzenie homologacji
12. Ostateczne zaniechanie produkgji
II. INSTALACJA LUSTEREK WSTECZNYCH
13. Definicje
14. Wystapienie o homologacje
15. Homologacja
16. Wymagania
17. Zgodnos$¢ produkgji
18. Sankgje z tytulu niezgodnosci produkeji

19. Zmiana typu pojazdu i rozszerzenie homologacji


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

L 1852

Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej

13.7.2012

20. Ostateczne zaniechanie produkcji

21. Nazwy i adresy placéwek technicznych upowaznionych do przeprowadzania badan homologacyjnych
oraz nazwy i adresy organdw administracji

ZALACZNIKI

Zalacznik 1 — Zawiadomienie dotyczace udzielenia, rozszerzenia, odmowy, wycofania homologacji lub
ostatecznego zaprzestaniu produkeji typu tylnego lusterka wstecznego, zgodnie z regula-
minem nr 81

Zalacznik 2 — Zawiadomienie dotyczace udzielenia, rozszerzenia, odmowy lub wycofania homologacji lub
ostatecznego zaprzestania produkcji typu pojazdu w odniesieniu do montazu lusterek
wstecznych, zgodnie z regulaminem nr 81

Zalacznik 3 — Uklad znaku homologacji lusterka wstecznego

Zalagcznik 4 — Uklad znakéw homologacji pojazdu w odniesieniu do montazu lusterek wstecznych
Zalacznik 5 — Metoda badan stuzaca do okreslania wspolczynnika odbicia

Zakgcznik 6 — Procedura wyznaczania promienia krzywizny ,t” powierzchni odbicia lusterka

Zalacznik 7 — Kontrola zgodnosci produkeji

1. ZAKRES

Niniejszy regulamin stosuje si¢ do:

1.1. lusterek wstecznych przeznaczonych do instalowania na pojazdach kategorii L (') bez nadwozia
co najmniej czg¢Sciowo ostaniajgcego kierowce; oraz

1.2. montazu lusterek wstecznych na pojazdach kategorii L bez nadwozia co najmniej czgsciowo
ostaniajgcego kierowce (2).

[. — LUSTERKA WSTECZNE
2. DEFINICJE

Do celéw niniejszego regulaminu,
2.1. Justerko wsteczne” oznacza kazde urzadzenie zapewniajace wyrazny widok z tylu;

2.2. Jtyp lusterka wstecznego” oznacza urzadzenia, ktdére nie réznig si¢ pod wzgledem ponizszych
zasadniczych cech charakterystycznych:

2.2.1. wymiaréw i promienia krzywizny powierzchni odbicia lusterka wstecznego;

2.2.2. konstrukeji, ksztaltu lub materialéw stosowanych w lusterkach wstecznych wraz z ich polacze-
niem z pojazdem;

2.3. ,klasa lusterek wstecznych” oznacza wszystkie urzadzenia majace jedna lub wigcej wspdlnych
cech charakterystycznych lub funkgji.

Lusterka wsteczne wymienione w niniejszym regulaminie sa objete klasg ,L”;

2.4. " oznacza $redni promiefl krzywizny mierzony w stosunku do powierzchni odbicia, zgodnie
z metodg opisang w pkt 2 zalacznika 6 do niniejszego regulaminu;

(") Zgodnie z definicja zawartg w zalaczniku 7 do ujednoliconej rezolucji w sprawie budowy pojazdéw (R.E.3) (dokument
TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend.2, ostatnio zmieniony poprawka 4).

() Do pojazdéw silnikowych posiadajgcych mniej niz cztery kola, z nadwoziem co najmniej cz¢Sciowo ostaniajacym
kierowcg, stosuje si¢ postanowienia regulaminu nr 46.
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3.3.

3.4.

4.2

5.2.

,glowne promienie krzywizny w jednym punkcie powierzchni odbicia (ri) oraz (r'i)” oznacza
warto§ci otrzymane za pomocg urzadzenia opisanego w zalgczniku 6, ktére s mierzone na
tuku powierzchni odbicia zawartym w plaszczyznie réwnoleglej do najwickszego wymiaru
lusterka i przechodzacym przez $rodek lusterka oraz na tuku do niego prostopadlym;

,promiefi krzywizny w jednym punkcie powierzchni odbicia (rp)” oznacza $rednig arytmetyczng
glownych promieni krzywizny ri oraz r'i, tj.:

ri+r'i
p = 5

,Srodek lusterka” oznacza centroid strefy widocznego obszaru powierzchni odbicia;

~promien krzywizny czeici skladowych lusterka wstecznego” oznacza promien ,¢” tuku okregu
najbardziej zblizonego do zakrzywionego ksztattu danej czesci.

WNIOSEK O UDZIELENIE HOMOLOGAC]I

O udzielenie homologacji typu pojazdu w zakresie instalacji lusterek wstecznych wystepuje
posiadacz nazwy handlowej lub znaku towarowego lub jego nalezycie upowazniony przedstawi-
ciel.

Dla kazdego typu lusterka wstecznego nalezy zlozy¢ wniosek wraz z wymienionymi ponizej
dokumentami w trzech egzemplarzach oraz nastgpujacymi szczegdlowymi informacjami:

opis techniczny, w tym instrukcja montazu i wskazanie typu (typéw) pojazdéw, dla ktérego
(ktérych) przeznaczone jest lusterko wsteczne;

wystarczajaco szczegbltowe rysunki, umozliwiajace:

sprawdzenie zgodnosci ze specyfikacjami ogélnymi okre$lonymi w pkt 6;

sprawdzenie zgodnosci z wymiarami okre$lonymi w pkt 7.1; oraz

sprawdzenie zgodnosci z miejscem przeznaczonym na znak homologacji okreslonym w pkt 4.2.

Ponadto do wniosku nalezy dolaczy¢ cztery prébki lusterka wstecznego. Na wniosek placowki
technicznej odpowiedzialnej za badania homologacyjne konieczne moze by¢ dostarczenie dodat-
kowych prébek.

Przed udzieleniem homologacji typu wlasciwy organ sprawdza, czy istnieja odpowiednie sposoby
zapewnienia skutecznej kontroli zgodnosci produkgji.

OZNAKOWANIA

Probki lusterek wstecznych przedstawione do homologacji muszg by¢ oznaczone s3 nazwa
handlowg lub znakiem towarowym producenta; oznakowanie to musi by¢ czytelne i nieusu-
walne.

Kazde lusterko wsteczne na swojej oprawie musi mie¢ wystarczajgco duzo miejsca do umiesz-
czenia znaku homologacji, ktéry musi by¢ czytelny po przymocowaniu lusterka do pojazdu;
miejsce to nalezy zaznaczy¢ na rysunkach, o ktérych mowa w pkt 3.2.2 powyzej.

HOMOLOGACJA

Jezeli prébki przedstawione do homologacji spelniaja wymogi pkt 6-8 ponizej, to nalezy udzieli¢
homologacji tego typu lusterka wstecznego.

Kazdemu homologowanemu typowi nalezy nada¢ numer homologacji. Dwie pierwsze jego cyfry
(obecnie 00 dla regulaminu w jego pierwotnej formie) musza wskazywaé numer serii poprawek,
obejmujacych najnowsze zmiany techniczne, wprowadzone do regulaminu i obowigzujace
w chwili udzielania homologacji. Ta sama Umawiajaca si¢ Strona Porozumienia nie moze
nada¢ tego samego numeru innemu typowi lusterka wstecznego.
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5.4.
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6.3.1.
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7.1.
7.1.1.

7.1.1.1.

7.1.1.2.

7.1.1.3.

7.1.2.1.

7.1.2.2.

Zawiadomienie o udzieleniu, rozszerzeniu lub odmowie homologacji typu lusterka wstecznego
na podstawie niniejszego regulaminu nalezy przesta¢ Stronom Porozumienia z 1958 r. stosu-
jacym niniejszy regulamin na formularzu zgodnym ze wzorem zamieszczonym w zalgczniku 1
do niniejszego regulaminu.

Na kazdym lusterku wstecznym zgodnym z typem homologowanym zgodnie z niniejszym
regulaminem, oprocz znaku wymaganego w pkt 4.1, w widocznym miejscu, okreslonym
w pkt 4.2 powyzej, umieszcza si¢ miedzynarodowy znak homologacji skladajacy sie z:

okregu otaczajacego litere ,E”, po ktérej nastepuje numer wskazujacy parnistwo, ktére udzielito
homologaciji (%);

numer homologacji;
dodatkowy symbol w formie litery ,L".
Znak homologagji i dodatkowy symbol musza by¢ czytelne i nieusuwalne.

W zalgczniku 3 do niniejszego regulaminu przedstawiono przyklad ukladu znaku homologaciji
i dodatkowego symbolu.

WYMAGANIA OGOLNE

Wszystkie lusterka wsteczne muszg by¢ regulowane.

Krawedz powierzchni odbicia musi by¢ zamknieta w oprawie majacej na obwodzie warto$¢ ,¢” 2
2,5 mm we wszystkich punktach i we wszystkich kierunkach. Jezeli powierzchnia odbicia wystaje
poza oprawe, promien krzywizny ,c¢” na krawedzi czesci wystajacej musi wynosi¢ co najmniej
2,5 mm, a powierzchnia odbicia musi powrdci¢ do oprawy pod dziataniem sily 50 N, przylo-
zonej w punkcie, w ktérym powierzchnia ta wystaje najbardziej w stosunku do oprawy

w kierunku poziomym i w przyblizeniu réwnolegle do wzdluznej, Srodkowej plaszczyzny
pojazdu.

Jezeli lusterko wsteczne zamontowane jest na plaskiej powierzchni, wszystkie cz¢sci niezaleznie
od ustawienia urzadzenia, facznie z czgSciami przymocowanymi do oprawy po badaniu przewi-
dzianym w pkt 8.2, znajdujgce si¢ w potencjalnym statycznym kontakcie ze sferg o Srednicy

wynoszacej 100 mm, muszg mie¢ promien krzywizny ,c” nie mniejszy niz 2,5 mm.

Krawedzie otworéw mocujacych lub wglebien krétsze niz 12 mm sg wylaczone z wymagan
dotyczacych promienia, zamieszczonych w pkt 6.3, pod warunkiem Ze sa one stepione.

Czgsci lusterek wstecznych wykonane z materialu o twardoSci ponizej 60 punktéw w skali
Shore’a A s3 wylaczone z przepiséw okreSlonych w pkt 6.2 i 6.3 powyzej.

SPECYFIKACJE SZCZEGOLOWE
Wymiary

Minimalne wymiary powierzchni odbicia muszg by¢ dobrane w nastepujacy sposéb:
powierzchnia ta nie moze by¢ mniejsza niz 69 cm?
lusterka okragle nie moga mie $rednicy mniejszej niz 94 mm;

wymiar lusterek o innym ksztalcie niz okragly pozwala na wpisanie okregu o Srednicy 78 mm na
powierzchni odbicia.

Wymiary maksymalne powierzchni odbicia muszg by¢ takie, aby:
lusterka okragle nie mialy $rednicy wigkszej niz 150 mm;

powierzchnia odbicia lusterek o innym ksztalcie niz okragly miescita si¢ w prostokacie o wymia-
rach 120 mm na 200 mm.

(}) Numery wyrdzniajace Umawiajacych si¢ Stron Porozumienia z 1958 r. podano w zalgczniku 3 do ujednoliconej

rezolucji w sprawie budowy pojazdéw (R.E.3), dokument ECE[TRANS/WP.29/78/Rev.2/Amend.1.
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Powierzchnia odbicia oraz wspélczynniki odbicia

Powierzchnia odbicia lusterka wstecznego musi by¢ sferycznie wypukla.
Réznice migdzy promieniami krzywizny:

Roéznica pomiedzy wartosciami ,ri” lub ,r'i” oraz ,rp” w zadnym z punktéw odniesienia nie moze
przekroczy¢ 0,15 r.

léolisnica miedzy jakimikolwiek promieniami krzywizny (r,;, 1y, i rp3) i r nie moze przekraczac
15 1.

Warto$¢ ,1” nie moze by¢ nizsza niz 1 000 mm i wyzsza niz 1 500 mm.

Warto§¢ normalnego wspdlczynnika odbicia ustalonego zgodnie z metodg przedstawiong
w zalgczniku 5 do niniejszego regulaminu nie moze by¢ mniejsza niz 40 %. Jezeli lusterko
ma dwie pozycje nastawne (,dzien” i ,noc”), pozycja ,dzied” musi pozwala¢ na rozpoznanie
koloréw sygnatéw uzywanych w ruchu drogowym. Warto$¢ normalnego wspétczynnika odbicia
w pozydji ,noc” nie moze by¢ mniejsza niz 4 %.

Powierzchnia odbicia musi zachowaé whasciwosci okreslone w pkt 7.2.4 pomimo dlugiego czasu
narazenia lusterka na niekorzystne warunki pogodowe podczas normalnej eksploatacji.

BADANIA

Lusterka wsteczne podlegaja badaniom okre$lonym w punktach 8.2 i 8.3 ponizej, w celu usta-
lenia ich zachowania w przypadku uderzenia w oprawe przytwierdzong do nasady lub wspornika

i jego wygiecia.
Préba udarowa

Opis urzadzenia badawczego:

Urzadzenie badawcze sklada si¢ z wahadla, ktére moze wychyla¢ si¢ pomiedzy dwoma pozio-
mymi osiami prostopadlymi wzgledem siebie, przy czym jedna z nich jest prostopadia do plasz-
czyzny przedniej, w ktorej znajduje si¢ trajektoria puszczonego w ruch wahadla. Koncowke
wahadla stanowi mlot w formie sztywnej sfery o Srednicy 165 + 1 mm pokrytej guma o grubosci
5 mm i twardo$ci w skali Shore’a A 50. Nalezy uzy¢ urzadzenia, ktore pozwala okresli¢ maksy-
malny kat ustawienia ramienia w plaszczyznie swobodnego ruchu wahadla. Wspornik przymo-
cowany trwale do struktury nosnej wahadla stuzy do utrzymywania badanych lusterek w poto-
zeniu spelniajgcym wymagania dotyczace uderzenia okreSlone w pkt 8.2.2.6 ponizej. Wymiary
urzadzenia do badan i specjalne specyfikacje projektowe sa podane na rys. 1 ponizej.

Srodek uderzenia wahadla pokrywa si¢ ze §rodkiem sfery stanowiacej miot. Znajduje si¢ on
w odlegloici ,1” od osi wahania w plaszczyznie swobodnego ruchu réwnej 1m % 5mm.
Masa wahadta zmniejszona do jego $rodka uderzenia wynosi m, = 6,8 + 0,05 kg. Relacje migdzy
srodkiem cigzkos$ci wahadla a jego osig obrotu wyraza réwnanie:

d.

m, =m —

1
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Rysunek 1
(Wymiary w mm)

Opis testu:

Do umocowania zacisku wstecznego lusterka we wsporniku nalezy stosowaé procedure zalecana
przez producenta urzadzenia lub w razie potrzeby przez producenta pojazdu.

Ustawienie wstecznego lusterka do badania.

Lusterka wsteczne sa ustawiane na wahadlowym urzadzeniu do préb udarowych tak, aby osie,
ktére sa poziome i pionowe, gdy lusterko wsteczne jest zamocowane na pojezdzie zgodnie
z instrukcjami producenta pojazdu lub lusterka wstecznego dotyczacymi zamontowania, byly
w podobnej pozycji.

Gdy lusterko wsteczne jest nastawne w stosunku do podstawy, pozycja przeprowadzania badania
musi by¢ taka, aby stwarzala jak najmniejsza mozliwo$¢ dla dzialania jakiegokolwiek urzadzenia
obrotowego w granicach okreslonych przez producenta lusterka lub pojazdu.

Jesli lusterko wsteczne posiada urzadzenie do regulacji jego odleglosci od podstawy, takie urza-
dzenie musi by¢ ustawione w pozycji, w ktorej odleglos¢ miedzy oprawa a podstawa jest
najkrotsza.

Gdy w oprawie powierzchnia odbicia jest ruchoma, musi by¢ tak wyregulowana, aby jej gorny
rég, znajdujacy sie w najdalszej odlegtosci od pojazdu, w jak najwigkszym stopniu wystawat
w stosunku do oprawy.

Gdy wahadlo znajduje si¢ w pozycji pionowej, to plaszczyzny poziome i wzdluzne przechodzace
przez $rodek mlota musza przechodzi¢ przez Srodek lusterka, tak jak jest to okreslone w pkt 2.7
powyzej. Kierunek wzdluzny oscylacji wahadla musi by¢ réwnolegly do plaszczyzny wzdluznej
pojazdu.

Gdy w warunkach dotyczacych regulacji, opisanych w pkt 8.2.2.2.1 i 8.2.2.2.2, cz¢sci lusterka
wstecznego ograniczaja powrdt miota, punkt uderzenia musi by¢ przemieszczony w kierunku
prostopadlym do osi danego obrotu lub ruchu obrotowego. Przesunigcie moze nastgpi¢ jedynie
tak dalece, jak to jest absolutnie niezbedne do przeprowadzenia badania.
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Powinno ono by¢ ograniczone w taki sposéb, aby punkt stycznosci z mlotem znajdowal si¢
przynajmniej 10 mm od obrzeza powierzchni odbicia.

Badanie polega na swobodnym spadku mlota z wysokosci odpowiadajacej katowi wychylenia
wahadla 60° od pionu w taki sposéb, aby milot uderzyt lusterko wsteczne w momencie osiag-
nigcia pozycji pionu przez wahadlo.

W lusterka wsteczne uderza si¢ w réznych nastgpujacych warunkach:

Badanie 1: Punkt uderzenia odpowiada definicjom w pkt 8.2.2.3 lub 8.2.2.4 powyzej. Uderzenie
powinno polega¢ na uderzeniu lusterka wstecznego przez miot po stronie powierzchni odbicia.

Badanie 2: Punkt uderzenia odpowiada definicjom w pkt 8.2.2.3 lub 8.2.2.4 powyzej. Uderzenie
powinno polega¢ na uderzeniu lusterka wstecznego przez miot po stronie powierzchni odbicia.

Badanie zginania na oprawie umocowanej do nasady
Opis badania

Oprawa zostaje umieszczona poziomo w urzadzeniu w taki sposob, ze czgsci nastawne moco-
wania mogg by¢ bezpiecznie zaci$nigte. Koniec znajdujacy si¢ najblizej punktu umocowania na
czedci nastawnej jest unieruchomiony w kierunku najwigkszego wymiaru oprawy, za pomoca
zamocowanego na stale ogranicznika o szerokosci 15 mm pokrywajacego catkowita szerokosé

oprawy.

Na drugim koncu na oprawie umieszczony jest ogranicznik identyczny z opisanym powyzej, tak
aby mozna bylo zastosowaé okreslone obcigzenie probne (zob. rysunek 2 ponizej).

Zamiast utrzymywania w ustawieniu wskazanym na rysunku 2 mozna zacisna¢ koniec oprawy
przeciwny do kofica przylozenia sily.

bloki metalu

obudowa

nastawny

|~ ogranicznik
1 l

P nastawny

\‘ - l . / wspornik

Jd | AN
[ N\ - —p
v
ciezar P

mechanizm zaciskowy

Rysunek 2

Przyklad urzadzenia do badania zginania obudéw ochronnych lusterek wstecznych
Obciazenie testowe powinno wynosi 25 kg na minute.

Wyniki badan

W badaniach opisanych w pkt 8.2 powyzej wahadlo musi po uderzeniu kontynuowaé ruch
w taki sposéb, aby rzut pozycji przyjetej przez rami¢ w plaszczyZnie swobodnego ruchu wahadla
tworzyt z pionem kat co najmniej 20°.
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8.4.1.1. Pomiary kata wykonuje si¢ z dokladnoscig do + 1°.

8.4.2. Lusterko nie moze ulec sthuczeniu w czasie badai opisanych w pkt 8.2 i 8.3 powyzej. Niemniej
jednak stluczenie powierzchni odbicia lusterka jest dopuszczalne przy spetnieniu jednego z poniz-
szych warunkow:

8.4.2.1. odlamki szkta w dalszym ciagu przylegaja do tylnej cz¢sci oprawy lub tez do powierzchni mocno
do niej przymocowanej; dopuszczalne jest czgSciowe oddzielenie szkla od jego podloza, pod
warunkiem ze nie przekracza ono 2,5 mm po kazdej stronie peknieé. Dopuszczalne jest odlg-
czenie si¢ drobnych odpryskow od powierzchni szkla w punkcie uderzenia;

8.4.2.2. lusterko jest wykonane ze szkla bezpiecznego.

9. ZGODNOSC PRODUK(JI

9.1. Kazde lusterko wsteczne homologowane zgodnie z niniejszym regulaminem produkowane jest
w sposOb zapewniajacy jego zgodno$¢ z typem homologowanym w drodze spelnienia wymogéw
okreslonych w pkt 6 i 8 powyzej.

9.2. W celu sprawdzenia, czy spelnione s3 wymogi okre$lone w pkt 9.1, przeprowadza si¢ odpo-
wiednie kontrole produkgji.

9.3. Posiadacz homologacji zobowiazany jest w szczegélnosci:
9.3.1. zapewniaC istnienie procedur skutecznej kontroli jakosci lusterek wstecznych;
9.3.2.  mie¢ dostep do sprzetu kontrolnego niezbednego dla sprawdzenia zgodnosci kazdego homolo-

gowanego typu;

9.3.3. dopilnowa¢, aby wyniki badan byly rejestrowane, a zalaczone dokumenty pozostaly dostepne
przez okres ustalony w porozumieniu z organem administracji;

9.3.4. prowadzi¢ analize wynikéw kazdego typu badania w celu zweryfikowania i zapewnienia stabil-
nosci charakterystyki lusterka wstecznego z uwzglednieniem odchylenn wynikajacych z przemy-
stowego charakteru produkeji;

9.3.5. zagwarantowac, aby dla kazdego typu lusterka wstecznego przeprowadzane byly co najmniej
badania okreslone w zalgczniku 7 do niniejszego regulaminu;

9.3.6. zagwarantowaé, ze wszelkie badane probki lub czeSci testowe $wiadczace o niezgodnosci
z typem poddanym temu badaniu stanowia podstawe dla pobrania innej prébki oraz przeprowa-
dzenia innego badania; podjaé wszelkie niezbedne kroki w celu przywrécenia zgodnosci przed-
miotowej produkcji.

9.4. Wilasciwy organ, ktdéry udzielit homologacji typu, moze w dowolnej chwili sprawdzi¢ metody
kontroli zgodnosci stosowane w kazdej jednostce produkcyjne;.

9.4.1. Podczas kazdej kontroli inspektorowi udostepnia si¢ dokumentacje badan i dokumentacje
nadzoru produkdji.

9.4.2. Inspektor moze pobra¢ losowo prébki do zbadania w laboratorium producenta. Minimalna liczba
probek moze by¢ okreslona na podstawie wynikéw weryfikacji przeprowadzonej przez produ-
centa.

9.4.3. W przypadku stwierdzenia niezadowalajacej jakosci lub koniecznosci weryfikacji prawidtowosci

badan przeprowadzonych zgodnie z pkt 9.4.2 inspektor pobiera prébki do wystania do placowki
technicznej, ktéra przeprowadzita badania homologacyjne typu.

9.4.4. Wiasciwy organ moze przeprowadzi¢ dowolne badania okreslone w niniejszym regulaminie.

9.4.5. Kontroli z upowaznienia wlasciwego organu dokonuje si¢ zazwyczaj co dwa lata. W razie
odnotowania negatywnych wynikéw podczas jednej z takich kontroli wlasciwy organ zapewnia
podjecie wszelkich niezbednych krokéw w celu przywrdcenia zgodnosci produkeji w najkrétszym
mozliwym terminie.
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10.
10.1.

10.2.

11.

11.1.1.

11.1.2.

11.3.

12.

13.

13.1.

13.2.

13.2.1.

13.2.2.

14.
14.1.

14.2.

14.2.1.

14.2.2.

SANKCJE Z TYTULU NIEZGODNOSCI PRODUKC]I
Homologacja udzielona w odniesieniu do typu lusterka wstecznego zgodnie z niniejszym regu-

laminem moze zosta¢ cofnigta w razie niespelnienia wymogéw okreslonych powyze;j.

Jezeli Strona Porozumienia stosujgca niniejszy regulamin postanowi o cofnigciu uprzednio przez
siebie udzielonej homologacji, niezwlocznie powiadamia o tym fakcie, za pomoca formularza
zawiadomienia zgodnego ze wzorem przedstawionym w zalgczniku 1 do niniejszego regulaminu,
pozostale Umawiajace si¢ Strony stosujace niniejszy regulamin.

ZMIANA TYPU LUSTERKA WSTECZNEGO I ROZSZERZENIE HOMOLOGAC(]I

O kazdej zmianie typu lusterka wstecznego nalezy powiadomi¢ organ administracji, ktéry udzielit

jego homologacji. Organ taki moze wéwczas:

uznaé za malo prawdopodobne, aby dokonane zmiany mialy istotne negatywne skutki, i uznad,
ze w kazdym wypadku lusterko wsteczne spelnia dalej odpowiednie wymagania; lub

zazgdaé kolejnego sprawozdania z badan od placowki technicznej upowaznionej do ich prze-
prowadzenia.

Potwierdzenie lub odmowa homologagji, okreslajace zmiany, zostaja przekazane Stronom Poro-
zumienia stosujacym niniejszy regulamin zgodnie z procedura okreslong w pkt 5.3 powyzej.

Wiasciwy organ udzielajacy rozszerzenia homologacji przydziela numer seryjny dla takiego
rozszerzenia oraz informuje o nim, za pomoca formularza zawiadomienia zgodnego ze wzorem
w zalgczniku 1 do niniejszego regulaminu, pozostale Strony Porozumienia z 1958 r. stosujace
niniejszy regulamin.

OSTATECZNE ZANIECHANIE PRODUKCJI

Jezeli posiadacz homologacji catkowicie zaniecha produkeji typu lusterka wstecznego homologo-
wanego zgodnie z niniejszym regulaminem, informuje o tym organ, ktéry udzielit homologacji.
Po otrzymaniu stosownego zawiadomienia wyzej wymieniony organ powiadamia o tym pozos-
tale Strony Porozumienia z 1958 r. stosujace niniejszy regulamin za pomocg formularza zawia-
domienia zgodnego ze wzorem przedstawionym w zalaczniku 1 do niniejszego regulaminu.

II. INSTALACJA LUSTEREK WSTECZNYCH
DEFINICJE

Do celéw niniejszego regulaminu,
,maksymalna predko$¢ konstrukcyjna” zgodnie z pkt 16.2 niniejszego regulaminu;

,typ pojazdu w odniesieniu do lusterek wstecznych” oznacza pojazdy identyczne pod wzgledem
nastepujacych podstawowych cech:

cech geometrycznych pojazdu, ktére moga mie¢ wplyw na montaz lusterek wstecznych;
umiejscowienia i typu danego lusterka wstecznego.

WYSTAPIENIE O HOMOLOGACJE

O udzielenie homologacji typu pojazdu w zakresie instalacji lusterek wstecznych wystepuje
producent pojazdu lub jego nalezycie upowazniony przedstawiciel.

Do wniosku nalezy zalaczy¢ wymienione ponizej dokumenty w trzech egzemplarzach, a takze
nastepujace informacje:

opis typu pojazdu z uwzglednieniem aspektéw, o ktérych mowa w pkt 13.2 powyzej;

wykaz podzespoléw niezbednych do identyfikacji lusterek wstecznych, ktére moga by¢ zainsta-
lowane w pojezdzie;
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14.2.3.  rysunki przedstawiajace pozycje lusterka wstecznego i jego podzespoly dostosowujace na pojez-
dzie.

14.3. Egzemplarz typu pojazdu zgloszonego do homologacji nalezy przedstawi¢ placéwce technicznej
upowaznionej do przeprowadzania badai homologacyjnych.

14.4. Przed udzieleniem homologadji typu wlasciwy organ sprawdza, czy istnieja odpowiednie sposoby
zapewnienia skutecznej kontroli zgodnosci produkcji.

15. HOMOLOGACJA

15.1. Jezeli typ dostarczony do homologacji na podstawie pkt 14 powyzej spelnia wymogi punktu 16
niniejszego regulaminu, to nalezy udzieli¢ homologacji.

15.2. Kazdemu homologowanemu typowi nalezy nada¢ numer homologacji. Dwie pierwsze jego cyfry
(obecnie 00 dla wersji oryginalnej regulaminu) muszg wskazywa¢ numer serii poprawek, obej-
mujacych najnowsze istotne zmiany techniczne, wprowadzonych do niniejszego regulaminu,
obowigzujacych w chwili udzielania homologacji. Ta sama Strona Porozumienia nie moze
nada¢ tego samego numeru innemu typowi pojazdu.

15.3. Zawiadomienie o udzieleniu, rozszerzeniu lub odmowie homologacji typu pojazdu na podstawie
niniejszego regulaminu nalezy przesta¢ Stronom Porozumienia z 1958 r. stosujacym niniejszy
regulamin na formularzu zgodnym ze wzorem zamieszczonym w zalaczniku 2 do niniejszego
regulaminu.

15.4. Na kazdym pojezdzie zgodnym z typem homologowanym na mocy niniejszego regulaminu,
w sposéb widoczny i w miejscu tatwo dostgpnym, okreslonym w formularzu homologacii,
umieszcza si¢ miedzynarodowy znak homologacji skladajacy si¢ z:

15.4.1.  okregu otaczajacego litere ,E”, po ktérej nastepuje numer wskazujacy pafstwo, ktére udzielito
homologaciji (¥);

15.4.2. numeru niniejszego regulaminu, po ktérym nastepuje litera ,R”, myslnik oraz numer homologacji
po prawej stronie okregu okreslonego w pkt 15.4.1.

15.5. Jezeli pojazd jest zgodny z typem pojazdu homologowanym zgodnie z jednym lub wigksza
liczba regulaminéw stanowiacych zalaczniki do Porozumienia w panstwie, ktére udzielito homo-
logacji na podstawie niniejszego regulaminu, symbol podany w pkt 15.4.1 nie musi by¢ powta-
rzany. W takim przypadku numery regulaminu i homologacji oraz dodatkowe symbole wszyst-
kich regulaminéw, zgodnie z ktérymi udzielono homologacji w panstwie, w ktérym udzielono
homologacji na podstawie niniejszego regulaminu, umieszcza si¢ w kolumnach pionowych
z prawej strony symbolu opisanego w pkt 15.4.1.

15.6. Znak homologacji musi by¢ czytelny i nieusuwalny.

15.7. Znak homologacji umieszcza si¢ na tabliczce znamionowej pojazdu zamontowanej przez produ-
centa lub w jej poblizu.

15.8. Przykladowe uklady znakéw homologacji przedstawiono w zalaczniku 4 do niniejszego regula-
minu.

16. WYMAGANIA

16.1. Pojazd musi spelnia¢ nastgpujace wymogi:

16.1.1.  lusterka wsteczne zamontowane na pojezdzie powinny by¢ klasy/typu L homologowanego
zgodnie z niniejszym regulaminem;

16.1.2.  lusterka wsteczne musza by¢ zamontowane w taki sposob, aby nie zmienialy pozycji podczas
normalnych warunkéw eksploatacji.

16.2. Numer

16.2.1.  Wszystkie pojazdy dwukolowe o maksymalnej predkosci konstrukcyjnej nieprzekraczajacej
50 km/h musza by¢ wyposazone w co najmniej jedno lusterko wsteczne. Jezeli wystepuje
tylko jedno lusterko, musi ono by¢ zamontowane po lewej stronie pojazdu w panstwach,
w ktorych obowigzuje ruch prawostronny i po prawej stronie pojazdu w panstwach, w ktérych
obowiazuje ruch lewostronny.

(*) Zob. przypis 3 do pkt 5.4.1.
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16.2.2.

16.3.

16.3.1.

16.4.

16.4.1.

17.
17.1.

17.2.

17.3.

17.3.1.

17.3.2.

17.3.3.

17.4.

17.5.

18.
18.1.

18.2.

19.
19.1.

19.1.1.

Wszystkie pojazdy dwukolowe o maksymalnej predkosci konstrukeyjnej przekraczajacej 50 km/h
oraz wszystkie pojazdy trojkolowe muszg by¢ wyposazone w dwa lusterka wsteczne — jedno po
lewej i jedno po prawej stronie pojazdu.

Miejsce

Lusterka wsteczne musza by¢ zamontowane lub wyregulowane w taki sposéb, aby odleglosé
Srodka powierzchni odbicia, mierzona na plaszczyznie poziomej, wynosita co najmniej 280 mm
na zewnatrz od wzdluznej plaszczyzny pionowej przechodzacej przez $rodek zespolu kierowa-
nego kola i zwrotnicy pojazdu. Przed dokonaniem pomiaru kierownica powinna by¢ skierowana
na wprost, a lusterka ustawione w ich normalnej pozyciji.

Regulowanie

Lusterka wsteczne musza by¢ dobrane w taki sposdb, aby kierowca moglt je regulowaé
w normalnej pozycji prowadzenia pojazdu.

ZGODNOSC PRODUK(JI

Kazdy pojazd homologowany zgodnie z niniejszym regulaminem produkowany jest w sposob
zapewniajacy jego zgodno$¢ z typem homologowanym w drodze spelnienia wymogéw okre-
Slonych w pkt 16 powyzej.

W celu sprawdzenia, czy spelnione sa wymogi okreslone w pkt 17.1 powyzej, przeprowadza si¢
odpowiednie kontrole produkgji.

W szczegdlnosci posiadacz homologacji:

zapewnia istnienie procedur skutecznej kontroli jakosci pojazdéw w odniesieniu do wszelkich
aspektéw istotnych dla zgodnosci z wymogami okreslonymi w pkt 16 powyzej;

dopilnowuje, aby dla kazdego typu pojazdu przeprowadzane byly odpowiednie kontrole
w zakresie liczby i typu lusterek wstecznych oraz wymiaréw odpowiednich dla ich prawidlowego
zainstalowania, w celu zagwarantowania, ze wszystkie produkowane pojazdy s3 zgodne ze
specyfikacjami pojazdu przedstawionego do homologacji;

dopilnowuje, aby w przypadku stwierdzenia w wyniku badan przeprowadzonych na podstawie
pkt 17.3.2 powyzej niezgodnosci jednego lub wiccej pojazdéw z wymaganiami okreslonym
w pkt 16 powyzej, podjete zostaly wszelkie niezbedne kroki w celu przywrécenia zgodnosci
odpowiedniej produkcji.

Wiasciwy organ, ktéry udzielit homologacji typu, moze w dowolnej chwili sprawdzi¢ metody
kontroli zgodnosci stosowane w kazdej jednostce produkcyjnej. Moze on réwniez przeprowadzi¢
dowolne badania wyrywkowe produkowanych seryjnie pojazdéw w odniesieniu do wymogéw
okreslonych w pkt 16 powyze;j.

W przypadku odnotowania negatywnych wynikéw podczas weryfikacji i kontroli, zgodnie z pkt
17.4 powyzej, wlasciwy organ zapewnia podjecie wszelkich niezbednych krokéw w celu przy-
wroécenia zgodnosci produkcji w najkrétszym mozliwym terminie.

SANKCJE Z TYTULU NIEZGODNOSCI PRODUKC]I
Homologacja udzielona w odniesieniu do typu pojazdu zgodnie z niniejszym regulaminem moze

zostaé cofnigta w razie niespelnienia wymogdw okreslonych powyzej.

Jezeli Strona Porozumienia stosujaca niniejszy regulamin postanowi o cofnigciu uprzednio przez
siebie udzielonej homologacji, niezwlocznie powiadamia o tym fakcie, za pomocag formularza
zawiadomienia zgodnego ze wzorem przedstawionym w zalaczniku 2 do niniejszego regulaminu,
pozostale Strony Porozumienia stosujace niniejszy regulamin.

ZMIANA TYPU POJAZDU I ROZSZERZENIE HOMOLOGAC(]I

O kazdej zmianie typu nalezy powiadomi¢ organ administracji, ktory udzielit homologacji typu
pojazdu. Organ ten moze:

uznaé za malo prawdopodobne, aby dokonane zmiany mialy istotne negatywne skutki, i uzna¢,
ze w kazdym wypadku dany pojazd spelnia dalej odpowiednie wymagania; lub
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19.1.2.

19.2.

19.3.

20.

21.

zazadal kolejnego sprawozdania z badan od placowki technicznej upowaznionej do ich prze-
prowadzenia.

Strony Porozumienia stosujace niniejszy regulamin zostaja powiadomione o potwierdzeniu lub
odmowie udzielenia homologacji, z wyszczegélnieniem zmian, zgodnie z procedurg okreslona
w pkt 15.3 powyzej.

Wiasciwy organ udzielajacy rozszerzenia homologacji przydziela numer seryjny dla takiego
rozszerzenia oraz informuje o nim pozostale Strony Porozumienia z 1958 r. stosujace niniejszy
regulamin, za pomocg formularza zawiadomienia zgodnego ze wzorem w zalaczniku 2 do
niniejszego regulaminu.

OSTATECZNE ZANIECHANIE PRODUKCJI

Jezeli posiadacz homologacji ostatecznie zaniecha produkeji typu pojazdu homologowanego
zgodnie z niniejszym regulaminem, informuje o tym organ administracji, ktory udzielit homo-
logacji. Po otrzymaniu stosownego zawiadomienia wyzej wymieniony organ powiadamia o tym
pozostale Strony Porozumienia z 1958 r. stosujace niniejszy regulamin za pomoca formularza
zawiadomienia zgodnego ze wzorem przedstawionym w zalaczniku 2 do niniejszego regulaminu.

NAZWY I ADRESY PLACOWEK TECHNICZNYCH UPOWAZNIONYCH DO PRZEPROWADZANIA BADAN
HOMOLOGACYJNYCH ORAZ NAZWY I ADRESY ORGANOW ADMINISTRAC]I

Strony Porozumienia z 1958 r. stosujgce niniejszy regulamin przekazuja sekretariatowi Organi-
zacji Narodow Zjednoczonych nazwy i adresy placéwek technicznych upowaznionych do prze-
prowadzania badan homologacyjnych oraz nazwy i adresy organéw administracji udzielajacych
homologacji, ktérym nalezy przesyla¢ wydane w innych panstwach zawiadomienia pos$wiadcza-
jace udzielenie, rozszerzenie, odmowe udzielenia lub cofnigcie homologacji.
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ZALACZNIK 1

ZAWIADOMIENIE
(maksymalny format: A4 (210 x 297 mm))

wydane przez: Nazwa organu administracji:

dotyczace (3): UDZIELENIA HOMOLOGACJI

ROZSZERZENIA HOMOLOGAC]I

ODMOWY UDZIELENIA HOMOLOGAC]I
COFNIECIA HOMOLOGAC]I
OSTATECZNEGO ZANIECHANIA PRODUKC]I

typu lusterka wstecznego na podstawie regulaminu nr 81.

Nr

1.
2.
3.

3.1.

homologacji Nr rozszerzenia

Nazwa handlowa lub marka sprzetu:

Rodzaj sprzetu:

Krétki opis obejmujacy w szczegdlnoéei nastgpujace informacje:

Podstawowe wymiary powierzchni odbicia

3.2. Nominalny promien krzywizny powierzchni odbicia

11.
12.
13.
14.
15.
16.

O
A

Nazwa i adres producenta:

Jesli dotyczy, nazwa i adres przedstawiciela producenta:

Sprzgt przedstawiono do homologacji dnia:

Upowazniona placéwka techniczna wykonujaca badania homologacyjne:

Data wydania sprawozdania przez te placowke:

Numer sprawozdania sporzadzonego przez wyzej wymieniong placowke:

Pojazdy, dla ktérych przeznaczone jest urzadzenie:
Homologagji udzielono/odméwiono/homologacje rozszerzono/wycofano (%)

Powdd lub powody rozszerzenia homologacji:

Miegjscowosé:

Data:

Podpis:

Do niniejszego zawiadomienia zalaczono liste dokumentéw zawartych w aktach homologacji, przekazanych orga-
nowi administracji, ktéry udzielit homologacji.

Numer wyrézniajacy pafistwo, ktory udzielito/rozszerzytojodméwilo udzielenia homologacji/cofngto homologacje (zob. przepisy
dotyczace homologacji zawarte w regulaminie).
Niepotrzebne skrelic.
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do

ZALACZNIK 2

ZAWIADOMIENIE
(maksymalny format: A4 (210 x 297 mm))

wydane przez: Nazwa organu administracji

tyczace (: UDZIELENIA HOMOLOGAC]I
ROZSZERZENIA HOMOLOGAC]I
ODMOWY UDZIELENIA HOMOLOGAC]I
COFNIECIA HOMOLOGAC]I
OSTATECZNEGO ZANIECHANIA PRODUKCJI

typu pojazdu w odniesieniu do montazu lusterek wstecznych na podstawie regulaminu nr 81

Nr

1

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Q)
o)

homologacji Nr rozszerzenia

. Nazwa handlowa lub marka pojazdu:

. Typ pojazdu:

. Maksymalna predko$¢ konstrukcyjna: < 50 km/h [ > 50 km/h (%)

. Nazwa i adres producenta:

. Jesli dotyczy, nazwa i adres przedstawiciela producenta:

. Nazwa handlowa lub marka lusterka lub lusterek wstecznych:

. Znak homologacji lusterka wstecznego:

. Pojazd przedstawiony do homologacji w dniuw:

. Upowazniona placéwka techniczna wykonujgca badania homologacyjne:

Data wydania sprawozdania przez t¢ placowke:

Numer sprawozdania sporzadzonego przez wyzej wymieniona placowke:
Homologadji udzielonojodméwionofhomologacje rozszerzono/wycofano (%)

Powéd (powody) rozszerzenia homologacji:

Miejscowosé:

Data:

Podpis:

. Do niniejszego zawiadomienia zataczono liste dokumentéw zawartych w aktach homologacji, przekazanych orga-
nowi administracji, ktéry udzielit homologacji.

Numer wyrdézniajacy panistwa, ktore udzielito/rozszerzytojodméwito udzielenia homologacji/cofnglo homologacje (zob. przepisy
dotyczace homologacji zawarte w regulaminie).
Niepotrzebne skreslic.
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ZALACZNIK 3

UKEAD ZNAKU HOMOLOGAC]I LUSTERKA WSTECZNEGO

(zob. pkt 5.4 niniejszego regulaminu)

II 3

002439 {:

a = min. 8§ mm

Powyzszy znak homologacji umieszczony na lusterku wstecznym oznacza, ze lusterko jest lusterkiem wstecznym typu L,
ktore otrzymato homologacje w Niderlandach (E4) i ktéremu przypisano numer homologacji 002439. Pierwsze dwie
cyfry numeru homologacji oznaczajg, ze homologacji udzielono zgodnie z wymogami niniejszego regulaminu nr 81 w
wersji oryginalnej.

Uwaga: Numer homologacji i dodatkowy symbol musza by¢ umieszczone blisko okregu i nad albo pod litera ,E” lub po
lewej albo po prawej stronie tej litery. Cyfry numeru homologacji musza by¢ po tej samej stronie litery ,E” i musza by¢
zwrécone w tym samym kierunku. Dodatkowy symbol musi by¢ umieszczony dokladnie po przeciwnej stronie niz
numer homologacji. Nalezy unikaé stosowania cyfr rzymskich jako numeréw homologacji, aby zapobiec pomyleniu ich
z innymi symbolami.
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ZALACZNIK 4

UKLAD ZNAKOW HOMOLOGACJI POJAZDU W ODNIESIENIU DO MONTAZU LUSTEREK WSTECZNYCH

Wzér A

(zob. pkt 15.4 niniejszego regulaminu)

* [(E 4 = 81R-002439 ==

a = min. 8 mm

Powyzszy znak homologacji umieszczony na pojezdzie wskazuje, ze odnosny typ pojazdu uzyskal homologacje w Nider-
landach (E4) na podstawie regulaminu nr 81, pod numerem homologacji 022439. Pierwsze dwie cyfry wskazuja, ze
homologacja zostala udzielona zgodnie z wymogami regulaminu nr 81 w jego pierwotnej formie.

Wzér B

(zob. pkt 15.5 niniejszego regulaminu)

—« | 81 | 002439 [fw =
47 [ 011628 |

Y

a = min. 8 mm

Powyzszy znak homologacji umieszczony na pojezdzie wskazuje, ze odnosny typ pojazdu uzyskal homologacje w Nider-
landach (E 4) zgodnie z regulaminami nr 81 i 47 (!). Dwie pierwsze cyfry numeréw homologacji wskazuja, ze gdy
udzielano odnoénych homologacji, regulamin nr 81 nie zostal jeszcze zmieniony, a regulamin nr 47 obejmowal juz seri¢
poprawek 01.

(") Drugi numer podano jedynie dla przykladu.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.
2.1.1.

2.2.

2.2.1.

2.3.
2.3.1.

ZALACZNIK 5

METODA BADAN SLUZACA DO OKRESLANIA WSPOLCZYNNIKA ODBICIA

DEFINICJE

CIE standardowy oéwietlacz A (1).

A X ™
600 1,062 2
620 0,854 4
650 0,283 5

CIE standardowe zrédlo A (V): lampa z Zarnikiem wolframowym, wypelniona gazem i dzialajgca w skorelowanej
temperaturze barwowej wynoszacej Tgg = 2 855,6 K.

Obserwator kolorymetryczny normalny CIE 1931 (): receptor promieniowania, ktérego charakterystyka kolory-
metryczna odpowiada wspdtrzednym tréjchromatycznym X(N), y(\), z(\) (zob. tabela).

Wspdtrzedne tréjchromatyczne w przestrzeni barw CIE (): wspolrzedne tréjchromatyczne sktadowych widmo-
wych widma réwnoenergetycznego w systemie (XYZ) CIE.

Widzenie fotopowe ('): widzenie normalnym okiem przy jego dostosowaniu do pozioméw o$wietlenia wynosza-
cych przynajmniej kilka kandeli na metr kwadratowy.

URZADZENIE

Informacje ogdlne

Urzadzenie sklada si¢ ze Zrodla Swiatla, oprawy badanej prébki, odbiornika wyposazonego w fotodetektor i miernik
wskazéwkowy (zob. rysunek 1) oraz $rodkéw stuzacych do eliminacji $wiatla obcego.

. W sklad odbiornika moze wchodzi¢ sfera catkujaca $wiatlo, ulatwiajaca pomiar wspélezynnika odbicia nieplaskich

(wypuklych) lusterek (zob. rysunek 2).
Charakterystyka spektralna zrodla $wiatla oraz odbiornika

Zrédlo $wiatta sktada si¢ z CIE standardowego Zrédla A wraz z towarzyszaca optyka dla zapewnienia prawie
réwnoleglej wigzki $wiatla. Dla utrzymania stalego napigcia lampy w czasie pracy urzadzenia zaleca si¢ stosowanie
stabilizatora napiecia.

. Odbiornik posiada fotodetektor o czulosci widmowej proporcjonalnej do funkeji jasnosci fotopowej obserwatora

kolorymetrycznego normalnego CIE (1931) (zob. tabela). Dopuszcza si¢ stosowanie wszelkich innych kombinacji
o$wietlacza, filtra i receptora, dajacych ogdlny réwnowaznik standardowego o$wietlacza CIE A i widzenia foto-
powego. Jezeli w odbiorniku uzywana jest sfera catkujgca, wewnetrzna powierzchnia sfery powinna by¢ pokryta
matowy (rozpraszajaca), nieselektywna bialg powloka.

Warunki geometryczne

Kat padajacej wiazki Swiatla (0) wynosi optymalnie 0,44 £ 0,09 rad (25 + 5°) w stosunku do linii prostopadlej do
powierzchni badanej i nie przekracza gornej granicy tolerangji (tj. 0,53 rad lub 30°). O$ receptora tworzy z tg linia
prostopadly kat (0) rowny katowi padajacej wiazki $wiatla (zob. rysunek 1). Wigzka $wiatla w miejscu jej padania
na badang powierzchni¢ ma $rednicg nie mniejsza niz 19 mm. Wiazka odbita nie moze by¢ szersza niz wrazliwa
powierzchnia fotodetektora, nie moze obejmowaé wigcej niz 50 % tej powierzchni oraz musi pokrywac ten sam
wycinek powierzchni, jaki byl wykorzystany w czasie kalibracji przyrzadu, tak dokladnie, jak to jest mozliwe.

. Jezeli w odbiorniku stosowana jest sfera catkujaca, jej Srednica wynosi co najmniej 127 mm. Probka oraz otwory

w Sciance sfery, przez ktdre przechodzi wigzka $wiatla, powinny mie¢ wielko$¢ umozliwiajacg przepuszczenie calej
wigzki padajgcej i calej wigzki odbitej. Fotodetektor powinien by¢ umieszczony w taki sposdb, aby nie byt
bezposrednio o$wietlony ani przez wigzke padajaca, ani przez wigzke odbita.

(") Definicje pochodzg ze stownika CIE 50 (45), International Electronical Vocabulary, Grupa 45: Oswietlenie.
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2.4.

2.5.

3.2.

3.3.

Charakterystyka elektryczna zespotu fotodetektor-wskaznik

Odczyt wyjsciowy fotodetektora przedstawiony na mierniku wskaznikowym musi by¢ liniowa funkcja natezenia
$wiatla w obszarze $wiattoczulym. Zapewnione sa Srodki (elektryczne lub optyczne) ulatwiajace zerowanie i kalib-
racje. Srodki te nie moga mie¢ wplywu na liniowos¢ lub whasciwosci widmowe przyrzadu. Dokladno$¢ zestawu
receptor-miernik wskaznikowy musi by¢ wielkoScia rzedu + 2 % pelnej skali lub tez £ 10 % wiclkosci odczytu,
ktérakolwiek jest mniejsza.

Oprawa probki

Mechanizm ten pozwala umieici¢ badang probke w taki sposéb, aby osie ramienia Zrddla $wiatla i receptora
przecinaly si¢ na powierzchni odbicia. Powierzchnia ta moze znajdowal si¢ wewnatrz lub na dowolnej
powierzchni lusterka poddawanego prébie, w zaleznosci od tego, czy jest to pierwsza powierzchnia, druga
powierzchnia czy lusterko pryzmatyczne typu ,flip”.

PROCEDURA

Metoda kalibracji bezposredniej

. W przypadku metody kalibracji bezposredniej norma odniesienia jest powietrze. Metoda ta ma zastosowanie do

tych urzadzen, ktérych konstrukcja pozwala na kalibracie w punkcie 100 % przez wahadlowe przesunigcie
odbiornika do polozenia bezposrednio na osi zrédla $wiatla (zob. rysunek 1).

. W pewnych przypadkach (jak np. przy pomiarze powierzchni o niskim wspdlczynniku odbicia) moze byc

wskazane przy tej metodzie zastosowanie poSredniego punktu kalibracji (migdzy 0 a 100 % na skali). W takich
przypadkach na $ciezce optycznej nalezy umiescié filtr o neutralnej gestoci i znanej przepuszczalnosci, a nastgpnie
korygowa¢ regulacje kalibracji, dopdki miernik nie odczyta procentowego wskaznika przepuszczalnosci filtra
o neutralnej gestosci. Filtr ten zostaje usunigty przed dokonaniem pomiaréw wspélczynnika odbicia.

Metoda kalibracji posredniej

Metoda kalibracji posredniej ma zastosowanie do urzadzen ze stalg konfiguracjg ukladu Zrédto-odbiornik. W meto-
dzie tej wymagany jest prawidtowo skalibrowany i utrzymywany wzorzec wspétczynnika odbicia. Takim wzorcem
odniesienia powinno by¢ plaskie lusterko o wspdtczynniku odbicia mozliwie najbardziej zblizonym do wsp6t-
czynnika odbicia badanych prébek.

Pomiar dla lusterka nieplaskiego (wypuklego)

Pomiar wspoélczynnika odbicia lusterka nieplaskiego (wypuklego) wymaga uzycia urzadzenia zawierajacego
w obrebie odbiornika sfere catkujacg (zob. rysunek 2). Jesli przyrzad pomiarowy wskazuje n, dzialek podziatki
dla lusterka standardowego o wspélczynniku odbicia E %, to w przypadku lusterka o nieznanym wspétczynniku
odbicia n, dzialek bedzie odpowiadaé wspétczynnikowi odbicia X % wedlug ponizszego wzoru:

wspolezynnik
odbicia %

9@ @%— regulacja kalibracji

regulacja zerowa

oprawa probki

zrédlo $wiatla i optyka . .
ramie receptora W pozycji /

kolimacyjna /  kalibracji ,bezposredniej” //
fotoreceptor w pozycji \/ ‘/ P /
pomiaru i kalibracji 2
,posredniej” i

Rysunek 1

Ogélny schemat reflektometru, przedstawiajacy geometri¢ dla dwoch metod kalibracji
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zrédlo $wiatla i
optyka kolimacyjna

¢/

vy

regulacja zerowa —9@

miernik z regulacja

wspolczynnik

odbicia %
| regulacja
kalibracji

Ogélny schemat reflektometru, urzadzenia do pomiaru wspélczynnika odbicia, zawierajacego w obrebie

WSPOLRZEDNE TROJCHROMATYCZNE DLA OBSERWATORA KOLORYMETRYCZNEGO NORMALNEGO CIE

oprawa probki

czytnik optyczny

Rysunek 2

odbiornika sfere catkujaca

1931 (1)

(Ponizsza tabela pochodzi z publikacji CIE 50 (45) (1970))

\ nm x (\) y® z(y

380 0,0014 0,0000 0,0065
390 0,0042 0,0001 0,0201
400 0,0143 0,0004 0,0679
410 0,0435 0,0012 0,2074
420 0,1344 0,0040 0,6456
430 0,2839 0,0116 1,3856
440 0,3483 0,0230 1,7471
450 0,3362 0,0380 1,7721
460 0,2908 0,0600 1,6692
470 0,1954 0,0910 1,2876
480 0,0956 0,1390 0,8130
490 0,0320 0,2080 0,4652
500 0,0049 0,3230 0,2720
510 0,0093 0,5030 0,1582
520 0,0633 0,7100 0,0782
530 0,1655 0,8620 0,0422
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N nm x ) 70 z0)
540 0,2904 0,9540 0,0203
550 0,4334 0,9950 0,0087
560 0,5945 0,9950 0,0039
570 0,7621 0,9520 0,0021
580 0,9163 0,8700 0,0017
590 1,0263 0,7570 0,0011
600 1,0622 0,6310 0,0008
610 1,0026 0,5030 0,0003
620 0,8544 0,3810 0,0002
630 0,6424 0,2650 0,0000
640 0,4479 0,1750 0,0000
650 0,2335 0,1070 0,0000
660 0,1649 0,0610 0,0000
670 0,0874 0,0320 0,0000
680 0,0468 0,0170 0,0000
690 0,0227 0,0082 0,0000
700 0,0114 0,0041 0,0000
710 0,0058 0,0021 0,0000
720 0,0029 0,0010 0,0000
730 0,0014 0,0005 0,0000
740 0,0007 0,0002 (3 0,0000
750 0,0003 0,0001 0,0000
760 0,0002 0,0001 0,0000
770 0,0001 0,0000 0,0000
780 0,0000 0,0000 0,0000

(") Skrocona tabela. Wartoci y(\) = V(N) sa zaokraglone do czwartego miejsca po przecinku.

(3) Warto$¢ zmienita sie w 1966 r. (z 3 na 2)
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Rysunek poglgdowy

Przyklad urzadzenia do pomiaru wspélczynnika odbicia lusterek sferycznych

O

X

S

T

D
!
i
I

= w=f=p=
)

= Odbiornik
= Przestona
= Okno wejsciowe
Okno pomiarowe
= Soczewki

= Okno obiektu

v oz &= m om g N
1

= Zrédlo $wiatla

(S) = Sfera catkujgca
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ZALACZNIK 6

PROCEDURA WYZNACZANIA PROMIENIA KRZYWIZNY ,,r” POWIERZCHNI ODBICIA LUSTERKA

1. Pomiary
1.1.  Sprzet

Uzywa si¢ ,sferometru” przedstawionego na rysunku.

1.2.  Punkty pomiarowe

1.2.1. Gléwne promienie krzywizny mierzy si¢ w trzech punktach znajdujacych si¢ mozliwie jak najblizej 1/3, 1/2 1 2/3
dlugosci mierzonej wzdluz tuku powierzchni odbicia zawartego w plaszczyZnie réwnoleglej do najwickszego
wymiaru lusterka i przechodzgcego przez $rodek lusterka oraz na tuku do niego prostopadlym.

1.2.2. Tam gdzie ze wzgledu na wielko$¢ lusterka nie jest mozliwe uzyskanie pomiaru zgodnie z kierunkami ustalonymi
w pkt 1.2.1, stuzby techniczne odpowiedzialne za przeprowadzenie badafn moga dokona¢ pomiaréw w punkcie,
o ktérym mowa, w dwoch prostopadlych kierunkach jak najblizej tych ustalonych powyzej.

2. Obliczenie promienia krzywizny (r)
7 wyrazony w milimetrach oblicza si¢ przy pomocy nastgpujgcego wzoru:

_Tpt tIpo + 13
B 3

gdzie I, jest promieniem krzywizny w pierwszym punkcie pomiarowym, Ty W drugim i Ip3 W otrzecim.
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2.1.
2.1.1.

3.1.2.

3.2.

3.2.2.

3.3.

ZALACZNIK 7

KONTROLA ZGODNOSCI PRODUK(]I

DEFINICJE

Do celéw niniejszego zalgcznika:

,rodzaj systemu odchylenia” oznacza kombinacje osi, punktéw obrotowych i innych mechanizméw przegubowych
odpowiadajacych za odchylenie lusterka wstecznego w kierunku rozpatrywanego uderzenia.

BADANIA

Lusterka wsteczne poddaje si¢ nastepujacym badaniom:

Powierzchnia odbicia

Weryfikacja nominalnego promienia krzywizny zgodnie z wymaganiami pkt 2 zalacznika 6 do niniejszego
regulaminu.

. Pomiar réznic migdzy promieniami krzywizny zgodnie z wymaganiami pkt 7.2.2 niniejszego regulaminu.

System odchylenia

Préba udarowa spelniajaca wymogi pkt 8.2 niniejszego regulaminu.

CZESTOTLIWOSC I WYNIKI BADAN

Weryfikacja nominalnego promienia krzywizny i pomiar réznic pomiedzy promieniami krzywizny

. Czestotliwosé:

Jedno badanie co trzy miesigce na jeden numer homologacji i nominalny promien krzywizny.
Wyniki:

Wszystkie wyniki nalezy zapisywac.

Nalezy stosowa¢ si¢ do najwickszych wartosci réznic opisanych w pkt 7.2.2 niniejszego regulaminu.

Préba udarowa

. Czgstotliwos¢:

Jedno badanie co trzy miesigce na jeden numer homologacji, system odchylenia i konfiguracje podstawy.
Wiyniki:

Wszystkie wyniki nalezy zapisywac.

Nalezy stosowa¢ si¢ do postanowien pkt 8.4 niniejszego regulaminu.

Dobér prébek

Dobér prébek do badarn powinien uwzglednia¢ produkowane ilosci kazdego typu lusterek wstecznych.



	Regulamin nr 81 Europejskiej Komisji Gospodarczej Organizacji Narodów Zjednoczonych (EKG ONZ) – Jednolite wymagania dotyczące homologacji lusterek wstecznych dwukołowych pojazdów silnikowych z wózkiem bocznym lub bez w odniesieniu do montażu lusterek wstecznych na kierownicach

