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ROZPORZADZENIA

ROZPORZADZENIE WYKONAWCZE RADY (UE) NR 986/2012
z dnia 22 pazdziernika 2012 r.

udcislajgce zakres ostatecznych cel antydumpingowych nalozonych rozporzadzeniem (WE) nr
383/2009 na przywo6z niektérych drutéw i skretek PSC pochodzacych z Chinskiej Republiki
Ludowej

RADA UNII EUROPE]JSKIE],

uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac rozporzadzenie Rady (WE) nr 1225/2009 z dnia
30 listopada 2009 r. w sprawie ochrony przed przywozem
produktéw po cenach dumpingowych z krajéw niebedacych
czlonkami Wspdlnoty Europejskiej () (,rozporzadzenie podsta-
wowe”), w szczegblnosci jego art. 11 ust. 3,

uwzgledniajac wniosek Komisji Europejskiej (,Komisja”) przed-
stawiony po konsultacji z Komitetem Doradczym,

a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

A. PROCEDURA
1. Obowigzujace $rodki

Rozporzadzeniem (WE) nr 383/2009 (3 (,rozporza-
dzenie w sprawie cel ostatecznych”) Rada natozyla osta-
teczne clo antydumpingowe na przywéz drutdéw i skretek
PSC pochodzacych z Chinskiej Republiki Ludowej (,0bo-
wiazujace Srodki”).

2. Wniosek o przeprowadzenie przegladu okreso-
wego

Komisja otrzymala wniosek o dokonanie czgSciowego
przegladu okresowego na podstawie art. 11 ust. 3
rozporzadzenia podstawowego, zlozony przez ECN
Cable Group S.L., hiszpanskiego producenta kabli (,wnio-
skodawca”).

Whioskodawca wystapil o wylaczenie niektorych drutéw
i skretek z zakresu objetego obecnymi Srodkami anty-
dumpingowymi obowigzujacymi wzgledem przywozu
niektérych drutéw i skretek ze stali niestopowej do
wyrobu kabli sprezajacych i strun sprezajacych (druty
i skretki PSC) pochodzacych z Chinskiej Republiki Ludo-
wej. Produktem, o wylaczenie ktérego wnosi wniosko-
dawca, sg skretki skladajace si¢ z siedmiu drutéw ze stali
niestopowej, pokryte lub powleczone cynkiem, zawiera-
jace 0,6 % masy lub wiecej wegla, o maksymalnym
wymiarze przekroju poprzecznego przekraczajacym
3 mm, zgodne z normg miedzynarodowg IEC 60888

() Dz.U. L 343 z 22.12.2009, s. 51.
() Dz.U. L 118 z 13.5.2009, s. 1.

)

lub norma europejska/norma CENELEC UNE-EN 50189
(,skretki stosowane jako rdzen stalowy do przewoddow”).

Whioskodawca przedstawil dowody prima facie na to, ze
podstawowe fizyczne i techniczne wlasciwosci produktu,
o wylaczenie ktérego wystepuje, znacznie rdznig si¢ od
wlaSciwosci produktu objetego postepowaniem i obowig-
zujacymi $rodkami.

3. Wszczgcie postepowania

Ustaliwszy, ze istnieja wystarczajace dowody uzasadnia-
jace wszczecie czeSciowego przegladu okresowego, i po
konsultacji z Komitetem Doradczym, Komisja oglosita
wszczecie czgSciowego przegladu okresowego ograniczo-
nego do zbadania zakresu produktu, publikujac w dniu
4 pazdziernika 2011 r. zawiadomienie o wszczeciu
w  Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej (*) (,zawiado-
mienie o wszczgciu”) zgodnie z przepisami art. 11 ust.
3 rozporzadzenia podstawowego.

4. Dochodzenie przegladowe

Komisja oficjalnie powiadomita wladze Chinskiej Repub-
liki Ludowej (,pafistwo, ktorego dotyczy postepowanie”),
oraz wszystkie inne znane zainteresowane strony, tj.
znanych producentéw eksportujagcych w  panstwie,
ktérego dotyczy postgpowanie, uzytkownikéw i impor-
terow w Unii oraz producentéw w Unii, 0o wszczeciu
czeSciowego okresowego dochodzenia przegladowego.
Zainteresowanym stronom umozliwiono przedstawienie
uwag na piSmie oraz zgloszenie wniosku o przestuchanie
w terminie okreSlonym w zawiadomieniu o wszczeciu.

Komisja rozestata kwestionariusze do wszystkich zainte-
resowanych stron oraz do wszystkich innych stron, ktére
zglosily si¢ w terminie okreSlonym w zawiadomieniu
0 WSzczeciu.

Odpowiedzi na pytania zawarte w kwestionariuszu otrzy-
mano od wnioskodawcy, dwoch chifiskich producentéw
eksportujacych, dwunastu unijnych producentéw drutéw
i skretek PSC, dwoch unijnych producentéw przewodéw

() Dz.U. C 291 z 4.10.2011, s. 6.
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do linii energetycznych, szesciu uzytkownikéw oraz
dwoch unijnych importeré6w. W zwiazku z zakresem
przegladu czeSciowego nie ustalono w odniesieniu do
niego okresu objetego dochodzeniem.

Komisja zgromadzila i zweryfikowala wszystkie infor-
macje uznane za niezbedne do oceny koniecznosci
zmiany zakresu obowigzujacych $rodkéw antydumpingo-
wych, a nastepnie przeprowadzita wizyty weryfikacyjne
na terenie nastgpujacych przedsigbiorstw:

— ECN Cable Group S.L. Vitoria Gasteiz, Hiszpania

— Tycsa — Trenzas y Cables de Acero PSC, S.L., Santan-
der, Hiszpania

— DWK Drahtwerk K6ln GmbH, Kolonia, Niemcy
— Nedri Spanstaal B.V., Venlo, Niderlandy

— Gongyi Hengxing Hardware co., Ltd, Prowincja
Henan, Chiny

— Solidal Condutores Eléctricos S.A, Esposende, Portu-
galia

— Tele-Fonika Kable Sp. z o.0. SK.A, Krakéw, Polska

B. PRODUKT OBJETY POSTEPOWANIEM

Produkt objety postgpowaniem jest taki sam jak produkt
zdefiniowany w art. 1 rozporzadzenia w sprawie cel
ostatecznych, tj. drut ze stali niestopowej niepokryty
ani niepowleczony, drut ze stali niestopowej pokryty
lub powleczony cynkiem oraz skretki ze stali niesto-
powej pokrytej lub powleczonej badZ nie, posiadajace
nie wigcej niz 18 drutéw, zawierajace 0,6 % masy lub
wiecej wegla, o maksymalnym wymiarze przekroju
poprzecznego przekraczajgcym 3 mm, obecnie objete
kodami CN ex 7217 10 90, ex 7217 20 90,
ex 73121061, ex73121065 oraz ex73121069
i pochodzace z Chiniskiej Republiki Ludowej.

C. WYNIKI DOCHODZENIA PRZEGLADOWEGO
1. Przebieg procedury

Druty lub skretki do wyrobu kabli sprezajacych i strun
sprezajacych sa wytwarzane ze stali wysokoweglowej i sa
przede wszystkim wykorzystywane w przemysle budow-
lanym do zbrojenia betonu, w elementach zawieszenia
lub w konstrukcjach mostéw podwieszonych. Druty
i skretki PSC sg wytwarzane z walcowki stalowej.

Istnieja dwa podstawowe rodzaje drutéw i skretek PSC:
jedne sg stosowane do zbrojenia i nie s3 galwanizowane,
natomiast drugie s3 galwanizowane i stosowane
w konstrukcjach mostéw podwieszonych (kable odciago-
we). Skretki galwanizowane wykorzystywane w konstruk-
cjach mostéw podwieszonych stanowig jedynie 1 %
catego unijnego rynku drutéw i skretek PSC. W konsek-
wencji gléwnymi uzytkownikami drutéw i skretek PSC sa
przedsigbiorstwa z sektora budowlanego.
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Whnioskodawcg jest hiszpanski producent przewodéw do
napowietrznych  linii  energetycznych.  Rodzajem
produktu, o ktérego wylaczenie z definicji produktu
wystapit wnioskodawca, jest skretka galwanizowana
zlozona z siedmiu drutéw, stosowana jako rdzef stalowy
w przewodach do napowietrznych linii energetycznych.

2. Metodyka

Aby ocenié, czy skretki stosowane jako rdzefi stalowy
w przewodach do napowietrznych linii energetycznych
powinny by¢ objete definicja produktu zawarta w art. 1
rozporzadzenia w sprawie cel ostatecznych, zbadano, czy
skretki stosowane jako rdzen stalowy w przewodach oraz
pozostate druty i skretki PSC maja te same wlasciwosci
fizyczne i techniczne oraz koncowe zastosowanie.
W tym zakresie oceniono réwniez mozliwo$¢ wymien-
nego stosowania skretek wykorzystywanych jako rdzen
stalowy w przewodach do napowietrznych linii energe-
tycznych oraz pozostalych drutéw i skretek PSC objetych
srodkami w Unii.

Whioskodawca zaproponowat rozréznienie tych dwoch
produktéw przez odwolanie si¢ do norm. Wedtug wnio-
skodawcy druty i skretki PSC stosowane w przemysle
budowlanym nie spelniaja wymogéw normy miedzyna-
rodowej IEC 60888 lub normy europejskiej/normy
CENELEC UNE-EN 50189. Obie wymienione normy
maja zastosowanie do drutéw stalowych powleczonych
cynkiem, ktére s3 wykorzystywane w linkowych przewo-
dach elektrycznych.

3. Ustalenia
3.1. Wiasciwosci fizyczne i techniczne

Normy wskazane we wniosku i w powyZszym motywie
15 dotycza wylacznie przewodéw do linii energetycz-
nych. W zwigzku z powyzszym unijni producenci
drutéw i skretek PSC stosowanych w przemysle budow-
lanym nie byli zaznajomieni z wymienionymi normami,
a ich odpowiedzi na pytania zawarte w kwestionariuszu
wskazaly na rézne opinie dotyczace spelnienia tych
norm przez galwanizowane skretki skladajace si¢
z siedmiu drutéw wykorzystywane w konstrukcjach
mostéw podwieszonych.

W toku dochodzenia ustalono, ze wiekszo§¢ wlasciwosci
fizycznych i specyfikacji zawartych w normie dotyczg-
cych dwoéch rozpatrywanych produktéw jest przynaj-
mniej czeSciowo poréwnywalna, jednak wykazano
réwniez, ze istnieje jedna mozliwa do okreslenia fizyczna
réznica pozwalajgca na wyrazne rozréznienie tych
dwoch produktéw i wynikajaca z poréwnania norm
stosowanych dla przewodéw do linii napowietrznych
z norma dotyczaca stali sprezajacej stosowanej w branzy
budowlane;j.

Zgodnie z norma EN 10337 dotyczacy stali sprezajacej,
ktéra jest stosowana w przemysle budowlanym, ,$rednica
drutu $rodkowego jest wigksza o przynajmniej 3 % od
§rednicy zewnetrznych drutéw skreconych” (pkt 7.1.3
wymienionej normy), podczas gdy zgodnie z normg
dotyczaca przewodéw napowietrznych (EN 50182)
wszystkie druty w galwanizowanej skretce skladajacej
si¢ z siedmiu drutéw, stosowanej jako stalowy rdzen
do przewodéw, maja te samg Srednice.
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(19) Réznice w grubosci drutu $rodkowego mozna zweryfi- powlekane polietylenem oraz woskowane lub natlusz-
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kowaé przy uzyciu sprzgtu do pomiaru grubosci drutw.
W konsekwencji ten rodzaj produktu mozna odréznié
od innych rodzajéw produktu objetego postepowaniem.

Skonsultowano si¢ z zainteresowanymi stronami, ktore
ogélnie rzecz biorgc potwierdzily, ze mozliwe jest
rozréznienie tych dwoch rodzajow produktu, jak opisano
powyzej.

3.2. Podstawowe koficowe zastosowanie i wymienne stoso-
wanie

W toku dochodzenia wykazano réwniez, ze dwa rodzaje
produktu majg rozne, odrgbne zastosowania i s3 wyko-
rzystywane w dwoch réznych galeziach przemystu.
Druty i skretki PSC s3 stosowane w przemysle budow-
lanym, a skretki, o ktérych wylaczenie z zakresu
produktu wnioskowano, sg stosowane jako rdzefi nosny
w przewodach do napowietrznych linii energetycznych
w przemysle kablowym.

Ponadto z powodu réznych specyfikacji kazdego rodzaju
produktu nie ma mozliwo$ci wymiennego stosowania
drutéw i skretek PSC oraz skretek stosowanych jako
rdzen stalowy do przewodow.

Na tej podstawie uwaza sig, Ze istniejg znaczace mozliwe
do okreSlenia réznice w podstawowych wilasciwosciach
fizycznych i technicznych miedzy drutami i skretkami
PSC a skretkami stosowanymi jako rdzen stalowy do
przewodéw do napowietrznych linii energetycznych.

3.3. Produkt objety pierwotnym dochodzeniem

Zadne z przedsigbiorstw, ktére wspdtpracowaly w pier-
wotnym dochodzeniu (siedmiu producentéw unijnych,
siedmiu producentéw eksportujgcych w Chinskiej Repub-
lice Ludowej, czterech niepowigzanych importeréw w UE
oraz siedmiu uzytkownikéw), nie jest zaangazowane
w produkeje skretek stosowanych jako rdzen stalowy
w przewodach ani handel nimi. Z pierwotnego docho-
dzenia jasno wynika, ze nie zbierano wéwczas informacji
dotyczacych skretek stosowanych jako rdzen stalowy
w przewodach.

Dlatego tez wydaje si¢, ze chociaz skretki stosowane jako
rdzen stalowy w przewodach nie zostaly wyraznie wyla-
czone z zakresu produktu, 6wezesne dochodzenie nie
mialo w zalozeniu obejmowa¢ ich zakresem produktu
objetego postgpowaniem.

4. Zarzuty dotyczace mozliwego wystepowania
praktyk obchodzenia obowigzujacych $rodkow

Niektére zainteresowane strony wyrazily obawy doty-
czagce mozliwego obchodzenia $rodkéw, jezeli skretki
stosowane jako rdzen stalowy w przewodach zostalyby
wylaczone z zakresu $rodkéw.

Jednak galwanizowane skretki sktadajace si¢ z siedmiu
drutéw stosowane w przewodach do napowietrznych
linii energetycznych sa sprzedawane w formie niepowle-
kanej dodatkowo, podczas gdy galwanizowane skretki
sktadajace si¢ z siedmiu drutéw stosowane w konstruk-
¢jach mostéw, elementach zawieszenia oraz pradnicach
wiatrowych s3 w wigkszosci przypadkéow dodatkowo
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czane w celu osiggniecia przewidywanej trwatosci wyno-
szacej przynajmniej 50 lat.

W toku dochodzenia zidentyfikowano tylko jedno zasto-
sowanie galwanizowanych drutéw i skretek PSC, ktére
nie sa dodatkowo powlekane - jako tymczasowa
podpora mostéw w trakcie budowy. Jednak zastosowanie
to stanowi tylko niewielkg cze$¢ i tak juz matego rynku
wszelkich zastosowan galwanizowanych drutéw i skretek
PSC (zob. motyw 12).

Dlatego tez rézne rodzaje skretek — galwanizowane lub
niegalwanizowane, a w grupie galwanizowanych -
powlekane dodatkowo i niepowlekane dodatkowo — sa
w przewazajacej wiekszosci przypadkéw latwo odroz-
nialne, a tym samym umozliwiaja prowadzenie kontroli.

Ponadto znaczgca wigkszo$¢ panstw czlonkowskich UE
wymaga dla standardowych lub tradycyjnych zastosowan
PSC krajowej homologacji dotyczacej wykorzystania
drutéw i skretek PSC w celu zagwarantowania odpowied-
niej jakosci produktu. Proces homologacji jest bardzo
szczegblowy i zawiera obowigzek ujawnienia informacji
na temat jakosci walcowki, dostawcy, zakladow produk-
cyjnych, wykorzystanego sprzetu, testow laboratoryjnych

itp.

W niektérych przypadkach krajowy proces homologacji
zgodnie z obowigzujacymi procedurami w wigkszosci
panstw czlonkowskich UE moze zostal zastgpiony
odbiorem jakosciowym lub homologacja dotyczaca
konkretnego projektu.

W obu przypadkach jednak niezalezny ekspert tech-
niczny po$wiadcza, ze produkty przeznaczone do zasto-
sowania sa zgodne ze specyfikacjami PSC zawartymi
w normie. Wymienione procedury zapewniaja dodat-
kowe gwarancje dotyczace wszelkich mozliwych préb
obejscia Srodkow.

Ponadto w razie potrzeby rozrézinienie réznych
rodzajow produktu jest mozliwe poprzez zastosowanie
specjalnych przyrzadéw lub urzgdzen pomiarowych
w przypadkach poddawania galwanizowanych niepowle-
kanych dodatkowo skretek odprawie celnej w celu
dopuszczenia do swobodnego obrotu.

Z powyzszych ustalen mozna wywnioskowa¢, ze ryzyko
obchodzenia $rodkéw jest minimalne.

D. WNIOSKI DOTYCZACE ZAKRESU PRODUKTU

Z powyzszych ustalen wynika, ze skretki stosowane jako
rdzen stalowy w przewodach oraz pozostale druty
i skretki PSC objete Srodkiem, ktérego dotyczy postgpo-
wanie, nie majg takich samych podstawowych wlasci-
wosci fizycznych i technicznych oraz koficowego zasto-
sowania. Te dwa produkty maja rézne zastosowania
koficowe, majg rézne rynki docelowe i nie moga by¢
stosowane wymiennie. Ponadto skretki stosowane jako
rdzen stalowy w przewodach nie byly objete pierwotnym
dochodzeniem. Na tej podstawie stwierdza sig, ze skretki
stosowane jako rdzen stalowy w przewodach oraz inne
druty i skretki PSC to dwa rézne produkty.
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(36) Majac na uwadze powyzsze wnioski i poniewaz mozliwe
bylo ustalenie, iz skretki stosowane jako rdzen stalowy
w przewodach mozna odrézni¢ od produktu objetego
postepowaniem, powinny one zostaé wylaczone z zakresu
produktu objetego obowigzujagcymi Srodkami.

(37)  Wszystkie zainteresowane strony zostaly poinformowane
o istotnych faktach i okolicznosciach, na podstawie
ktérych poczyniono powyzsze ustalenia. Wyznaczono
réwniez termin, w ktérym strony mialy mozliwo$¢
przedstawienia uwag dotyczacych ujawnionych informa-
¢ji. Nie otrzymano zadnych o$wiadczen, ktére spowodo-
walyby zmiang wniosk6w.

E. STOSOWANIE Z MOCA WSTECZNA

(38)  Z uwagi na to, Ze obecne postgpowanie ogranicza si¢ do
uciSlenia zakresu produktu, a skretki stosowane jako
rdzen stalowy w przewodach nie byly objete ani pierwo-
tnym dochodzeniem, ani wprowadzonym w jego wyniku
srodkiem antydumpingowym, wlasciwe byloby zastoso-
wanie ustalen z datg wejScia w Zycie rozporzadzenia
w sprawie cel ostatecznych, co obejmuje réwniez wszelki
przywoéz objety clami tymczasowymi w okresie od dnia
16 listopada 2008 r. do dnia 13 maja 2009 r. Komisja
nie stwierdzila zadnych nadrzednych wzgledow, ktére
stalyby na przeszkodzie takiemu stosowaniu z mocg
wsteczng.

(39) W konsekwencji nalezy zwrdci¢ lub umorzy¢ ostateczne
cla antydumpingowe zaplacone lub zaksiggowane
zgodnie z art. 1 ust. 1 rozporzadzenia (WE) nr
383/2009 oraz tymczasowe cla antydumpingowe osta-
tecznie pobrane zgodnie z art. 2 tego rozporzadzenia,
w odniesieniu do towaréw nieobjetych art. 1 ust. 1
rozporzadzenia Rady (WE) nr 383/2009 zmienionego
niniejszym rozporzadzeniem. Wnioski o zwrot lub
umorzenie nalezy sklada¢ do krajowych organéw celnych
zgodnie z majagcymi zastosowanie przepisami prawa
celnego. W przypadkach, w ktérych terminy przewi-
dziane w art. 236 ust. 2 rozporzadzenia Rady (EWG)
nr 2913/92 z dnia 12 pazdziernika 1992 r. ustanawia-
jacego Wspélnotowy Kodeks Celny (') wygasly przed
dniem lub w dniu 26 pazdziernika 2012 r. badz wyga-
sajg przed uplywem szeSciu miesiccy od tego dnia,
terminy te zostajg niniejszym przedtuzone, tak aby wyga-
saly po uplywie szesciu miesigcy od dnia opublikowania
niniejszego rozporzadzenia,

PRZYJMUJE NINIEJSZE ROZPORZADZENIE:
Artykut 1

Art. 1 ust. 1 rozporzadzenia (WE) nr 383/2009 otrzymuje
brzmienie:

,1.  Niniejszym naklada si¢ ostateczne clo antydumpin-
gowe na przywoéz drutu ze stali niestopowej niepokrytego
ani niepowleczonego, drutu ze stali niestopowej pokrytego
lub powleczonego cynkiem oraz skretek ze stali niestopowe;j,
pokrytej lub powleczonej badz nie, posiadajacych nie wigcej
niz 18 drutéw, zawierajgcych 0,6 % masy lub wigcej wegla,
o maksymalnym wymiarze przekroju poprzecznego przekra-
czajgcym 3 mm, obecnie  objetych  kodami  CN
ex 7217 10 90, ex 7217 20 90, ex 731210 61,
ex 731210 65 oraz ex73121069 (kody = TARIC
7217 10 90 10, 7217 20 90 10, 731210 61 11,
731210 61 91, 731210 65 11, 731210 65 91,
731210 69 11 oraz 7312 10 69 91), pochodzacych z Chin-
skiej Republiki Ludowej. Galwanizowane (lecz niepowlekane
dodatkowo) skretki skladajgce si¢ z siedmiu drutéw,
w ktérych $rednica drutu $rodkowego jest identyczna lub
wicksza o mniej niz 3 % od Srednicy ktoregokolwiek z 6
pozostalych drutéw, nie podlegajg ostatecznemu clu anty-
dumpingowemu.”.

Artykut 2

W odniesieniu do towaréw nieobjetych art. 1 ust. 1 rozporzg-
dzenia (WE) nr 383/2009 zmienionego niniejszym rozporza-
dzeniem zwraca si¢ lub umarza ostateczne cla antydumpingowe
zaplacone lub zaksiggowane zgodnie z art. 1 ust. 1 rozporzg-
dzenia (WE) nr 383/2009 w jego wersji pierwotnej oraz
tymczasowe S$rodki antydumpingowe pobrane ostatecznie
zgodnie z art. 2 tego samego rozporzadzenia. Wniosek
o zwrot lub umorzenie sklada si¢ do krajowych organéw
celnych zgodnie z majacymi zastosowanie przepisami prawa
celnego. W przypadkach, w ktérych terminy przewidziane
w art. 236 ust. 2 rozporzadzenia (EWG) nr 2913/92 wygasty
przed dniem lub w dniu 26 pazdziernika 2012 r. badZ wygasaja
przed uplywem szeSciu miesigcy od tego dnia, terminy te
zostajg niniejszym przedluzone, tak aby wygasaly po uplywie
szeSciu miesiecy od dnia 26 pazdziernika 2012 r.

Artyku} 3

Niniejsze rozporzadzenie wchodzi w zycie nastepnego dnia po
jego opublikowaniu w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej.

Niniejsze rozporzadzenie stosuje si¢ od dnia 14 maja 2009 r.

Niniejsze rozporzadzenie wigze w calosci i jest bezposrednio stosowane we wszystkich

panstwach cztonkowskich.

Sporzadzono w Luksemburgu dnia 22 pazdziernika 2012 r.

() Dz.U. L 302 z 19.10.1992, s. 1.

W imieniu Rady
S. ALETRARIS
Przewodniczgcy
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