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DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY 2014/29/UE
z dnia 26 lutego 2014 r.

w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw czlonkowskich odnoszjcych sie do udostepniania
na rynku prostych zbiornikéw ci$nieniowych

(wersja przeksztatcona)

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

PARLAMENT EUROPEJSKI I RADA UNII EUROPEJSKIEJ,

uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,
w szczegllnosci jego art. 114,

uwzgledniajac wniosek Komisji Europejskiej,

po przekazaniu projektu aktu ustawodawczego parlamentom
narodowym,

uwzgledniajac opini¢ Europejskiego Komitetu Ekonomiczno-
Spotecznego (1),

stanowigc zgodnie ze zwyklg procedurg ustawodawczg (2),

a takze majac na uwadze, co nastgpuje:

e

G)

Dyrektywa 2009/105/WE Parlamentu Europejskiego
i Rady z dnia 16 wrzeSnia 2009 r. odnoszgca si¢ do
prostych zbiornikéw ciSnieniowych (}) zostala znaczaco
zmieniona (*). Ze wzgledu na konieczno$¢ dalszych
zmian, w celu zapewnienia jasnoSci dyrektywa ta
powinna zostal przeksztalcona.

Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE)
nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r. ustanawiajagcym
wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odno-
szace si¢ do warunkéw wprowadzania produktéw do
obrotu (°) ustanowiono zasady akredytacji jednostek
oceniajacych zgodnosé, ramy nadzoru rynku produktéw
i kontroli produktéw pochodzacych z panstw trzecich,
a takze ogdlne zasady dotyczace oznakowania CE.

Decyzja Parlamentu Europejskiego i Rady nr 768/
2008/WE z dnia 9 lipca 2008 r. w sprawie wspolnych

() Dz.U. C 27 z 3.2.2009, s. 41.
(%) Stanowisko Parlamentu Europejskiego z dnia 5 lutego 2014 r.

(dotychczas nieopublikowane w Dzienniku Urzedowym) oraz
decyzja Rady z dnia 20 lutego 2014 r.

() Dz.U. L 264 z 8.10.2009, s. 12. Dyrektywa 2009/105/WE jest

kodyfikacja dyrektywy Rady 87/404/EWG z dnia 25 czerwca 1987 r.
w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odno-
szacych sie do prostych zbiornikdéw cisnieniowych (Dz.U. L 220
z 8.8.1987, s. 48).

() Zob. zalacznik V czgsé A.
() Dz.U. L 218 z 13.8.2008, s. 30.

ram dotyczacych wprowadzania produktéw do obrotu (°)
ustanowiono wspélne zasady i przepisy odniesienia,
ktére majg by¢ stosowane w calym prawodawstwie bran-
zowym, tak aby zapewni¢ spéjne podstawy dla noweli-
zacji lub przeksztalcania tego prawodawstwa. Dyrektywe
2009/105/WE nalezy dostosowac do tej decyzj.

Niniejsza dyrektywa obejmuje proste zbiorniki ci$nie-
niowe, ktére s3 nowe na rynku unijnym w chwili wpro-
wadzania do obrotu, tj. nowe proste zbiorniki cis$nie-
niowe wyprodukowane przez producenta majgcego
siedzibe na terytorium Unii lub proste zbiorniki ci$nie-
niowe, bez wzgledu na to, czy s3 one nowe czy
uzywane, importowane z panstwa trzeciego.

Niniejsza dyrektywa powinna mie¢ zastosowanie do
wszystkich rodzajow dostaw, w tym do sprzedazy wysyl-
kowe;j.

Panistwa czlonkowskie powinny na swoim terytorium
zapewni¢ ochrong zdrowia i bezpieczefistwo 0séb oraz
ochrong zwierzat domowych i mienia przed zagroze-
niami wynikajacymi z nieszczelnodci lub rozerwania
prostych zbiornikéw ci$nieniowych.

Podmioty gospodarcze powinny by¢ odpowiedzialne za
zgodno$¢ prostych zbiornikow ci$nieniowych z niniejsza
dyrektywa, stosownie do roli odgrywanej przez nie
w lancuchu dostaw, tak aby zapewni¢ wysoki poziom
ochrony intereséw publicznych, takich jak zdrowie
i bezpieczefistwo o0sob, oraz ochrona zwierzat domo-
wych i mienia, a takze zagwarantowal uczciwg konku-
rencje na rynku Unii.

Wszystkie  podmioty  gospodarcze  uczestniczace
w lafcuchu dostaw i dystrybucji powinny podjaé
wlasciwe $rodki w celu zapewnienia udostgpniania
przez nie na rynku wylacznie prostych zbiornikéw
ci$nieniowych zgodnych z niniejszg dyrektywa. Nalezy
okresli¢ jasny i wspélmierny podzial obowigzkow
stosownie do 16l pelnionych przez poszczegdlne
podmioty gospodarcze w laficuchu dostaw i dystrybucji.

Aby ulatwi¢ komunikacje miedzy podmiotami gospodar-
czymi, organami nadzoru rynku i uzytkownikami konco-
wymi, pafstwa czlonkowskie powinny zachecal
podmioty gospodarcze do podawania oprécz adresu
pocztowego rowniez adresu internetowego.

() Dz.U. L 218 z 13.8.2008, s. 82.
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Zwazywszy, iz producent posiada dokladng wiedze
o procesie projektowania i produkgji, jest on najbardziej
kompetentny do przeprowadzenia procedury oceny
zgodnosci dla  prostych  zbiornikéw  ci$nieniowych.
W zwigzku z tym ocena zgodnoSci powinna pozostal
wylacznie obowiazkiem producenta.

Niezbedne jest zapewnienie zgodnosci wprowadzanych
na rynek Unii prostych zbiornikéw ciSnieniowych
z panstw trzecich z niniejsza dyrektywa, w szczegdlnosci
zapewnienie poddania tych prostych zbiornikéw cisnie-
niowych przez producentéw odpowiednim procedurom
oceny zgodnosci. Dlatego tez nalezy wprowadzi¢ przepis,
zgodnie z ktérym importerzy upewniaja si¢ co do zgod-
nosci prostych zbiornikéw cisnieniowych wprowadza-
nych przez nich do obrotu z wymaganiami niniejszej
dyrektywy i nie wprowadzaja do obrotu prostych zbior-
nikéw ci$nieniowych niespelniajacych tych wymagan lub
stwarzajacych zagrozenie. Nalezy réwniez wprowadzic
przepis, zgodnie z ktérym importerzy upewniaja si¢ co
do przeprowadzenia procedur oceny zgodnosci oraz
dostepnosci oznakowania i dokumentacji prostych zbior-
nikéw ciSnieniowych sporzadzonej przez producentéw
do wgladu dla wlasciwych organéw krajowych.

Wprowadzajgc prosty zbiornik ci$nieniowy do obrotu,
kazdy importer powinien umieScié na nim swoje
nazwisko lub nazwe, zarejestrowang nazwe handlowa
lub zarejestrowany znak towarowy oraz kontaktowy
adres pocztowy. Nalezy przewidzie¢ wyjatki w sytuacjach,
gdy charakter prostego zbiornika ci$nieniowego nie
pozwala na to.

Dystrybutor udostgpnia prosty zbiornik ci$nieniowy na
rynku po wprowadzeniu go do obrotu przez producenta
lub importera i powinien dziala¢ z nalezyta ostroznoscia,
obchodzac si¢ z prostym zbiornikiem ci$nieniowym
w taki sposéb, by nie mialo to negatywnego wplywu
na jego zgodnos¢.

Kazdy podmiot gospodarczy wprowadzajacy prosty
zbiornik ci$nieniowy do obrotu pod wlasng nazwa albo
znakiem towarowym badZ modyfikujacy prosty zbiornik
ci$nieniowy w sposéb, ktéry moze wplynaé na zgodno$é
prostego zbiornika ci$nieniowego z niniejsza dyrektywa,
powinien by¢ uznany za producenta i przejaé jego
obowigzki.

Z uwagi na Scisly zwigzek dystrybutoréw i importeréw
z rynkiem podmioty te powinny by¢ zaangazowane
w zadania zwigzane z nadzorem rynku, realizowane
przez wiasciwe organy krajowe, oraz powinny by¢ przy-
gotowane do aktywnego udzialu w wykonywaniu tych
zadan przez przedstawianie tym organom wszystkich
koniecznych informacji dotyczacych danego prostego
zbiornika ci$nieniowego.

Zapewnienie identyfikowalnosci prostego  zbiornika
ci$nieniowego w calym lancuchu dostaw przyczynia si¢
do uproszczenia nadzoru rynku i poprawy jego skutecz-
nosci. Skuteczny system identyfikowalnosci ulatwia
organom nadzoru rynku realizacje zadania identyfikacji

17)

(18)

(19)

(20)

(22)

podmiotéw gospodarczych udostepniajacych na rynku
proste zbiorniki ci$nieniowe niezgodne z wymaganiami.
Podmioty gospodarcze przechowujagce wymagane na
mocy niniejszej dyrektywy informacje umozliwiajace
identyfikacje innych podmiotéw gospodarczych nie
powinny by¢ zobowiazane do aktualizowania takich
informacji dotyczacych innych podmiotéw gospodar-
czych, ktére dostarczyly im prosty zbiornik ci$nieniowy
lub ktérym one dostarczyly prosty zbiornik ci$nieniowy.

Niniejsza dyrektywa powinna by¢ ograniczona do okre-
Slenia zasadniczych wymagan bezpieczenstwa. W celu
ulatwienia oceny zgodnosci z tymi wymaganiami nalezy
przewidzie¢ domniemanie zgodnosci prostych zbior-
nikéw ci$nieniowych zgodnych z normami zharmonizo-
wanymi przyjmowanymi zgodnie z rozporzgdzeniem
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1025/2012
z dnia 25 pazdziernika 2012 r. w sprawie normalizacji
europejskiej (') w celu okreslenia szczegdlowych specyfi-
kacji technicznych zwigzanych z tymi wymaganiami.

Rozporzadzenie (UE) nr 1025/2012 okresla procedurg
sprzeciwu wobec norm zharmonizowanych w przypadku,
gdy normy takie nie spelniaja w calo$ci wymagan niniej-

szej dyrektywy.

Aby podmioty gospodarcze mogly wykazaé, a wlasciwe
organy zapewni¢ spelnienie przez proste zbiorniki ci$nie-
niowe udostgpniane na rynku zasadniczych wymagan
bezpieczenistwa, nalezy ustanowi¢ procedury oceny zgod-
noéci. Decyzjg nr 768/2008/WE ustanowiono moduly
procedur oceny zgodnosci, obejmujace procedury od
najmniej do najbardziej surowej, proporcjonalnie do
poziomu wystepujacego zagrozenia oraz wymaganego
poziomu bezpieczefistwa. W celu zapewnienia spéjnosci
miedzy sektorami oraz unikniecia wariantéw doraznych
procedury oceny zgodnosci powinny by¢ wybierane
sposréd tych modutéw.

Producenci powinni sporzadzi¢ deklaracje zgodnosci UE,
zawierajgca wymagane na mocy niniejszej dyrektywy
informacje na temat zgodno$ci danego prostego zbior-
nika ci$nieniowego z niniejsza dyrektywa i pozostalymi
wlasciwymi przepisami unijnego prawodawstwa harmo-
nizacyjnego.

Aby zagwarantowa¢ skuteczny dostep do informacji do
celéw nadzoru rynku, informacje niezbedne do zidenty-
fikowania wszystkich majacych zastosowanie aktéw Unii
powinny by¢ dostepne w pojedynczej deklaracji zgod-
noéci UE. W celu zmniejszenia obcigzenia administracyj-
nego podmiotéw gospodarczych wspomniana poje-
dyncza deklaracja zgodnosci UE moze mie¢ forme
pliku dokumentéw, na ktéry skladaja si¢ odpowiednie
poszczegdlne deklaracje zgodnosci.

Oznakowanie CE, wskazujgce na zgodno$¢ prostego
zbiornika ci$nieniowego, jest widoczng konsekwencja
calego  procesu  obejmujacego  oceng  zgodnosci
w szerokim znaczeniu. Ogdlne zasady dotyczace ozna-
kowania CE i jego powigzania z innymi oznakowaniami

() Dz.U. L 316 z 14.11.2012, s. 12.
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okreslono w rozporzadzeniu (WE) nr 765/2008. Zasady
dotyczace umieszczania oznakowania CE nalezy okresli¢
w niniejszej dyrektywie.

Kontrola zgodnosci z odpowiednimi zasadniczymi
wymaganiami bezpieczenstwa jest konieczna w celu
zapewnienia skutecznej ochrony uzytkownikéw konco-
wych i 0séb trzecich.

Procedury oceny zgodnosci okreslone w niniejszej dyrek-
tywie wymagaja udziatu jednostek oceniajacych zgodnosé
notyfikowanych Komisji przez pafistwa czlonkowskie.

Dos$wiadczenie pokazato, ze kryteria okre$lone w dyrek-
tywie 2009/105/WE, ktére musza by¢ spelniane przez
jednostki oceniajace zgodno$¢ przed notyfikowaniem
ich Komisji, sa niewystarczajace do zapewnienia jedna-
kowo wysokiego poziomu realizacji zadaf przez jedno-
stki notyfikowane w calej Unii. Niezmiernie wazne jest
jednak, by wszystkie jednostki notyfikowane realizowaly
swe zadania na takim samym poziomie oraz zgodnie
z warunkami uczciwej konkurencji. Wymaga to ustano-
wienia obowigzkowych wymagan dla jednostek oceniajg-
cych zgodnos$¢, ktére cheg by¢ notyfikowane, jako
podmioty $wiadczace ustugi w zakresie oceny zgodnosci.

Jezeli jednostka oceniajaca zgodno$¢ wykaze, ze spelnia
kryteria ustanowione w normach zharmonizowanych,
domniemywa si¢, Ze jednostka ta spelnia wymagania
okreslone w niniejszej dyrektywie.

W celu zapewnienia spdjnego poziomu jako$ci oceny
zgodnosci nalezy takze ustanowil zestaw wymagan
majacych zastosowanie do organéw notyfikujacych
i innych organéw uczestniczacych w ocenie, notyfikacji
i monitorowaniu jednostek notyfikowanych.

System okreslony w niniejszej dyrektywie powinien by¢
uzupelniony  systemem  akredytacji  przewidzianym
w rozporzadzeniu (WE) nr 765/2008. Poniewaz akredy-
tacja stanowi podstawowy $rodek weryfikacji kompe-
tencji jednostek oceniajacych zgodno$¢, powinno sie
stosowal ja réwniez dla celéw notyfikacji.

Za preferowang metode wykazywania kompetencji tech-
nicznych jednostek oceniajacych zgodno$¢ krajowe
organy publiczne w calej Unii powinny uznaé przejrzysta
akredytacje  zgodna z  rozporzadzeniem  (WE)
nr 765/2008, zapewniajaca niezbedny poziom zaufania
do certyfikatow zgodnosci. Organy krajowe moga jednak
uznaé, ze dysponuja odpowiednimi $rodkami do samo-
dzielnego przeprowadzenia takiej oceny. W takich przy-
padkach w celu zapewnienia odpowiedniego stopnia
wiarygodnosci ocen przeprowadzanych przez inne
organy krajowe powinny one udostepni¢ Komisji i pozos-
talym panstwom cztonkowskim niezbedne dokumenty
wykazujace, ze oceniane jednostki oceniajace zgodnosé
spetniaja wlasciwe wymagania prawne.

(30)

(31)

(33)

(34)

Jednostki oceniajace zgodno$¢ czesto zlecaja podwyko-
nawcom realizacje czeSci zadan zwigzanych z ocena
zgodnosci lub korzystaja z ustug spélek zaleznych.
W celu zagwarantowania poziomu bezpieczenstwa
wymaganego w przypadku prostych zbiornikéw ci$nie-
niowych wprowadzanych na rynek unijny niezbedne jest,
aby w ramach wykonywania zadan oceny zgodnosci
podwykonawcy i spotki zalezne uczestniczace w ocenie
zgodnodci spelnialy te same wymagania, co jednostki
notyfikowane. W zwiazku z tym ocena kompetencji
i wynikéw dzialalnosci jednostek, ktére maja by¢ notyfi-
kowane, oraz monitorowanie jednostek juz notyfikowa-
nych powinny obejmowaé réwniez dzialania prowa-
dzone przez podwykonawcéw i spotki zalezne.

Nalezy zwigkszy¢ efektywno$¢ i przejrzystosé procedury
notyfikacji, a w szczeg6lnosci nalezy ja dostosowaé do
nowych technologii, by umozliwi¢ notyfikacje on-line.

Poniewaz jednostki notyfikowane maja mozliwo$¢ ofero-
wania swoich ustug w calej Unii, nalezy zapewni¢ pozos-
talym panistwom czlonkowskim i Komisji mozliwo$¢
wnoszenia sprzeciwu wobec jednostek notyfikowanych.
Istotne zatem jest ustalenie terminu, w jakim mozliwe
bedzie wyjasnienie jakichkolwiek watpliwosci lub obaw
co do kompetencji jednostek oceniajacych zgodnos¢,
zanim zaczng one prowadzi¢ dzialalno$¢ jako jednostki
notyfikowane.

Z punktu widzenia konkurencyjnosci bardzo wazne jest,
by jednostki notyfikowane stosowaly procedury oceny
zgodnosci bez tworzenia zbednego obcigzenia dla
podmiotéw gospodarczych. Z tego samego powodu
oraz w celu zagwarantowania réwnego traktowania
podmiotéw gospodarczych nalezy zapewni¢ spdjnosé
stosowania procedur oceny zgodnosci pod wzgledem
technicznym. Najlepszym sposobem na osiagnigcie tego
celu jest odpowiednia koordynacja jednostek notyfikowa-
nych i wspélpraca miedzy nimi.

Aby zagwarantowaé pewno$¢ prawa, konieczne jest jasne
okreslenie, iz zasady nadzoru rynku unijnego i kontroli
produktéw wprowadzanych na rynek Unii, ustanowione
rozporzadzeniem (WE) nr 765/2008, maja zastosowanie
do prostych zbiornikéw ci$nieniowych. Niniejsza dyrek-
tywa nie powinna uniemozliwia¢ panstwom czlonkow-
skim wyboru organéw wiasciwych do wykonania tych
zadan.

Panistwa czlonkowskie powinny przyjaé wszelkie odpo-
wiednie $rodki w celu zapewnienia, by proste zbiorniki
ci$nieniowe mogly by¢ wprowadzane do obrotu tylko
woéwczas, gdy odpowiednio przechowywane i uzywane
zgodnie z przeznaczeniem lub w przewidywalnych
warunkach nie bedg zagrazaly zdrowiu i bezpieczenstwu
0s6b. Proste zbiorniki ci$nieniowe nalezy uznawal za
niespelniajgce zasadniczych wymagaii bezpieczenistwa
okreslonych w niniejszej dyrektywie tylko w odniesieniu
do uzywania ich w przewidywalnych warunkach, czyli
wtedy, gdy takie uzywanie jest rezultatem zgodnego
z prawem i latwo przewidywalnego zachowania ludz-
kiego.
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Dyrektywa 2009/105/WE przewiduje juz procedure
ochronng, co pozwala Komisji zbadaé uzasadnienie
srodka wprowadzanego przez pafistwo czlonkowskie
przeciw prostym zbiornikom ci$nieniowym uznanym
przez nie za niezgodne. W celu zwigkszenia przejrzys-
toéci oraz skrocenia czasu rozpatrywania konieczne jest
udoskonalenie istniejacej procedury ochronnej, tak aby
zwiekszy¢ jej skuteczno$é oraz umozliwi¢ wykorzystanie
wiedzy specjalistycznej dostgpnej w pafistwach czlon-
kowskich.

Istniejacy system powinien zostaé uzupelniony o proce-
dure zapewniajaca przekazywanie zainteresowanym
stronom informacji na temat $rodkéw przewidzianych
w odniesieniu do prostych zbiornikéw ci$nieniowych
stwarzajacych zagrozenie dla zdrowia lub bezpieczenstwa
os6b albo dla zwierzat domowych lub mienia. Powinien
on réwniez umozliwia¢ organom nadzoru rynku podej-
mowanie — we wspolpracy z zainteresowanymi podmio-
tami gospodarczymi — dzialaii na wczesniejszym etapie
w odniesieniu do takich prostych zbiornikéw cisnienio-
wych.

W przypadku gdy panstwa czlonkowskie i Komisja
osiggng porozumienie co do zasadnoéci okreslonego
srodka wprowadzonego przez dane panstwo czlonkow-
skie, dalsze zaangazowanie Komisji nie powinno by¢
wymagane, chyba Zze niezgodno$¢ mozna przypisac
niedostatkom w normach zharmonizowanych.

W celu zapewnienia jednolitych warunkéw wykonywania
niniejszej dyrektywy nalezy powierzy¢ Komisji upraw-
nienia wykonawcze. Uprawnienia te powinny by¢ wyko-
nywane zgodnie z rozporzadzeniem Parlamentu Europej-
skiego i Rady (UE) nr 182/2011 z dnia 16 lutego 2011 r.
ustanawiajacym przepisy i zasady ogdlne dotyczace trybu
kontroli przez pafstwa czlonkowskie wykonywania
uprawnienn wykonawczych przez Komisje ().

W przypadku przyjmowania aktéw wykonawczych
wzywajacych notyfikujace panstwo czlonkowskie do
podjecia koniecznych $rodkéw naprawczych w odnie-
sieniu do jednostek notyfikowanych, ktére nie spelniaja
lub przestaly spelnia¢ wymagania ich notyfikacji nalezy
stosowa¢ procedur¢ doradcza.

Procedur¢ sprawdzajaca nalezy stosowaé w przypadku
przyjmowania aktéw wykonawczych w odniesieniu do
prostych zbiornikéw cisnieniowych zgodnych z wymaga-
niami, ale stwarzajacych zagrozenie dla zdrowia lub
bezpieczenistwa oséb lub innych kwestii zwigzanych
z ochrong intereséw publicznych.

Komisja powinna przyja¢ akty wykonawcze majace
natychmiastowe zastosowanie, jezeli w uzasadnionych
przypadkach dotyczacych prostych zbiornikéw cisnienio-
wych zgodnych z wymaganiami, ale stwarzajacych zagro-
zenie dla zdrowia lub bezpieczefistwa oséb, zwierzat
domowych lub mienia, jest to uzasadnione szczegélnie
pilng potrzeba.

() Dz.U. L 55 z 28.2.2011, s. 13.
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Zgodnie z utrwalona praktyka komitet powolany na
mocy niniejszej dyrektywy moze odegral uzyteczna
role w badaniu probleméw dotyczacych stosowania
niniejszej dyrektywy, zglaszanych przez jego przewodni-
czacego lub przedstawiciela pafstwa czlonkowskiego
zgodnie z regulaminem tego komitetu.

W przypadku rozpatrywania kwestii dotyczacych niniej-
szej dyrektywy, innych niz jej wdrazanie lub naruszenia,
mianowicie w ramach grup ekspertéw Komisji, Parlament
Europejski powinien otrzymywaé, zgodnie z istniejaca
praktyka, pelne informacje i dokumentacj¢ oraz,
w stosownych przypadkach, zaproszenie do udziatu
w takich posiedzeniach.

Komisja powinna, w drodze aktéw wykonawczych oraz,
z uwagi na ich specyficzny charakter, dziatajac bez stoso-
wania rozporzadzenia (UE) nr 1822011, stwierdzi¢, czy
srodki podjete przez panstwa cztonkowskie w odniesieniu
do prostych zbiornikéw ci$nieniowych niezgodnych
z wymaganiami sg uzasadnione, czy nie.

Pafistwa czlonkowskie powinny okredli¢ zasady doty-
czgce sankgji stosowanych w przypadku naruszen prze-
piséw krajowych przyjetych na podstawie niniejszej
dyrektywy i zapewni¢ egzekwowanie tych zasad. Sankcje
powinny by¢ skuteczne, proporcjonalne i odstraszajace.

Nalezy zatem przewidzie¢ rozsadne ustalenia przej-
Sciowe, umozliwiajace udostgpnianie na rynku, bez
koniecznosci speltnienia kolejnych wymagan dotyczacych
produktu, prostych zbiornikéw ci$nieniowych, ktére
wprowadzono juz do obrotu zgodnie z dyrektywa
2009/105/WE  przed dniem rozpoczecia stosowania
krajowych $rodkéw transponujacych niniejsza dyrektywe.
Dystrybutorzy powinni w zwigzku z tym mie¢ mozli-
wos¢ dostarczania prostych zbiornikéw cisnieniowych,
ktére wprowadzono do obrotu, czyli zapaséw, ktére
juz trafity do lafcucha dystrybucji, przed dniem
rozpoczecia stosowania krajowych $rodkéw transponuja-
cych niniejsza dyrektywe.

Poniewaz cel niniejszej dyrektywy, a mianowicie zapew-
nienie spelniania przez znajdujgce si¢ w obrocie proste
zbiorniki ci$nieniowe wysokich wymagan w zakresie
zdrowia i bezpieczefistwa 0séb, a takze ochrony zwierzat
domowych i mienia, przy jednoczesnym zagwaranto-
waniu funkcjonowania rynku wewnetrznego, nie moze
by¢ osiagniety w sposob wystarczajacy przez panstwa
czlonkowskie, natomiast mozliwe jest — ze wzgledu na
jego skale i skutki — lepsze jego osiggnigcie na poziomie
Unii, Unia moze podja¢ dzialania zgodnie z zasada
pomocniczosci okreslong w art. 5 Traktatu o Unii Euro-
pejskiej. Zgodnie z zasadg proporcjonalnosci okreslong
w tym artykule niniejsza dyrektywa nie wykracza poza
to, co jest niezbedne dla osiggniecia tego celu.

Zobowigzanie do transpozycji niniejszej dyrektywy
powinno ograniczaé si¢ do tych przepiséw, ktore
stanowig zasadniczg zmiang w poréwnaniu z wczes-
niejsza dyrektywa. Zobowigzanie do transpozycji przepi-
sow, ktore nie ulegly zmianie, wynika z wcze$niejszej
dyrektywy.
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(50)  Niniejsza

dyrektywa  powinna  pozostawal  bez
uszczerbku dla zobowiazan panstw czlonkowskich doty-
czacych terminéw transpozycji do prawa krajowego
i rozpoczgcia stosowania dyrektywy okreslonych
w zalgczniku V cze$é B,

PRZYJMUJA NINIEJSZA DYREKTYWE:

1.

ROZDZIAL 1
PRZEPISY OGOLNE
Artykut 1
Zakres

Niniejsza dyrektywa dotyczy prostych zbiornikéw cisnie-

niowych (,zbiorniki”) produkowanych seryjnie o nast¢pujacych
wha$ciwosciach:

g

zbiorniki sa spawane, przeznaczone do podlegania nadcis-
nieniu wewnetrznemu wigkszemu niz 0,5 bara oraz do prze-
chowywania powietrza lub azotu i nie s3 przeznaczone do
ogrzewania plomieniem;

czesci i zespoly majace wplyw na wytrzymatos¢ zbiornika
poddawanego ciSnieniu s3 wykonane ze stali jako$ciowej
niestopowej lub z aluminium niestopowego, lub ze stopoéw
aluminium nieutwardzalnych przez starzenie;

zbiornik jest wykonany z nastepujacych elementéw:

(i) z czgSci walcowej o przekroju kolowym zamknigtej
dnami wypuklymi o wypukloci skierowanej na
zewnatrz lub dnami plaskimi bedacymi figurami obroto-
wymi o tej samej osi co 0§ czeSci walcowej;

(i) z dwoch den wypuklych o wypuklosci skierowanej na
zewnatrz i bedacych figurami obrotowymi o tej samej
osi;

najwyzsze ci$nienie robocze zbiornika nie przekracza 30
baréw, a iloczyn ci$nienia roboczego i objetosci zbiornika
(PS x V) nie przekracza 10 000 baréw - litr;

najnizsza temperatura robocza zbiornika nie jest nizsza niz
- 50 °C, a najwyzsza temperatura robocza zbiornika nie jest
wyzsza niz 300 °C dla zbiornikéw stalowych oraz 100 °C
dla zbiornikéw z aluminium lub jego stopow.

Niniejsza dyrektywa nie ma zastosowania do:

zbiornikéw  zaprojektowanych specjalnie do zastosowan
jadrowych, ktérych awaria moze spowodowal emisje radio-

aktywna;

b) zbiornikdéw specjalnie przeznaczonych do zainstalowania na

statkach morskich lub powietrznych, lub przeznaczonych do
ich napedu;

¢) gasnic.

Artykut 2
Definicje

Do celéw niniejszej dyrektywy stosuje si¢ nastepujace definicje:

1) ,udostgpnienie na rynku” oznacza dostarczenie zbiornika
do celéw dystrybucji lub uzywania na rynku unijnym
w ramach dzialalnosci handlowej, odplatnie lub nieodplat-
nie;

2) ,wprowadzenie do obrotu” oznacza pierwsze udostepnienie
zbiornika na rynku unijnym;

3) ,producent” oznacza osob¢ fizyczng lub prawng, ktdra
wytwarza zbiornik lub zleca zaprojektowanie lub wytwo-
rzenie zbiornika i oferuje ten zbiornik pod wiasng nazwg
lub znakiem towarowym;

4) ,upowazniony przedstawiciel” oznacza kazda osobe
fizyczng lub prawna, majaca siedzib¢ w Unii, posiadajaca
pisemne pelnomocnictwo od producenta do dzialania
w jego imieniu w odniesieniu do okreslonych zadan;

5) ,importer” oznacza kazda osob¢ fizyczng lub prawng
majaca siedzibe na terytorium Unii, ktéra wprowadza do
obrotu w Unii zbiornik pochodzacy z pafstwa trzeciego;

6) ,dystrybutor” oznacza kazda osob¢ fizyczna lub prawna
w lafncuchu dostaw, niebedacg producentem ani importe-
rem, ktora udostgpnia zbiornik na rynku;

7) ,podmioty gospodarcze” oznaczajg producentéw, upowaz-
nionych przedstawicieli, importeréw i dystrybutoréw;

8) .specyfikacja techniczna” oznacza dokument okreslajacy
wymagania techniczne, ktére musi spelni¢ zbiornik;

9) ,norma zharmonizowana” oznacza norme¢ zharmonizo-
wang w rozumieniu art. 2 pkt 1 lit. ¢) rozporzadzenia
(UE) nr 1025/2012;

10) ,akredytacja” oznacza akredytacje w rozumieniu art. 2 pkt

10 rozporzadzenia (WE) nr 765/2008;

11) ,krajowa jednostka akredytujaca” oznacza krajowa jedno-

stke akredytujaca w rozumieniu art. 2 pkt 11 rozporzg-
dzenia (WE) nr 765/2008;
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12) ,ocena zgodnos$ci” oznacza proces wykazujacy, czy zostaly
spetnione zasadnicze wymagania bezpieczenistwa dotyczace
zbiornika zawarte w niniejszej dyrektywie;

13) ,jednostka oceniajaca zgodno$¢” oznacza jednostke, ktora
wykonuje czynno$ci z zakresu oceny zgodnosci, w tym
wzorcowanie, badania, certyfikacje 1 inspekcje;

14) ,odzyskanie” oznacza dowolny s$rodek majacy na celu
doprowadzenie do zwrotu zbiornika, ktory juz zostat
udostepniony uzytkownikowi kofcowemu;

15) ,wycofanie z obrotu” oznacza dowolny Srodek, ktérego
celem jest zapobiezenie udostepnieniu na rynku zbiornika
w danym lafcuchu dostaw;

16) ,unijne prawodawstwo harmonizacyjne” oznacza kazdy akt
prawny Unii harmonizujacy warunki wprowadzania
produktéw do obrotu;

17) ,oznakowanie CE” oznacza oznakowanie, poprzez ktore
producent wskazuje, ze zbiornik spelnia majace zastoso-
wanie wymagania okre$lone w unijnym prawodawstwie
harmonizacyjnym przewidujgcym umieszczanie tego ozna-
kowania.

Artykut 3

Udostepnianie na rynku i oddawanie do uzytku

1. Panstwa czlonkowskie podejmuja wszelkie niezbedne
kroki w celu zapewnienia mozliwosci udostgpniania na rynku
i oddawania do uzytku zbiornikéw tylko wtedy, gdy spelniaja
wymagania niniejszej dyrektywy, kiedy sg wlasciwie zainstalo-
wane, konserwowane oraz uzytkowane zgodnie z przewidy-
wanym zastosowaniem.

2. Przepisy niniejszej dyrektywy nie naruszajg prawa parstw
czlonkowskich do ustanowienia wymagan, ktére uwazaja za
niezbedne w celu zapewnienia bezpieczefistwa pracownikow
uzytkujacych zbiorniki, pod warunkiem Zze nie oznacza to
modyfikacji zbiornikéw w sposéb nieuregulowany w niniejszej
dyrektywie.

Artykut 4

Zasadnicze wymagania

1. Zbiorniki o iloczynie PS x V przekraczajgcym 50 bardw -
litr, spelniaja zasadnicze wymagania bezpieczenstwa wymie-
nione w zalgczniku 1.

2. Zbiorniki o iloczynie PS x V nie wigkszym niz 50 baréw -
litr s3 projektowane i produkowane zgodnie z uznang praktyka
inzynierska stosowana w jednym z panstw czlonkowskich.

Artykut 5
Swobodny przeplyw

Pafistwa czlonkowskie nie utrudniajg udostgpniania na rynku
i oddawania do uzytku zbiornikéw spelniajacych wymagania
niniejszej dyrektywy.

ROZDZIAL 2
OBOWIAZKI PODMIOTOW GOSPODARCZYCH
Artyku} 6

Obowigzki producentéw

1.  Wprowadzajac do obrotu zbiorniki o iloczynie PS x
V przekraczajgcym 50 baréw - litr, producenci zapewniaja ich
zaprojektowanie i wytworzenie zgodnie z zasadniczymi wyma-
ganiami bezpieczefistwa okreslonymi w zalaczniku L.

Wprowadzajagc do obrotu zbiorniki, o iloczynie PS x V nie
wickszym niz 50 baréw - litr, producenci zapewniajg ich zapro-
jektowanie i wytworzenie zgodnie z uznang praktyka inzy-
nierska stosowang w jednym z panstw czlonkowskich.

2. W przypadku zbiornikéw o iloczynie PS x V przekracza-
jacym 50 baréw - litr producenci sporzadzaja dokumentacje
techniczna, o ktérej mowa w zalgczniku II, oraz przeprowa-
dzaja lub zlecaja przeprowadzenie odpowiedniej procedury
oceny zgodnosci, o ktérej mowa w art. 13.

W przypadku wykazania zgodnosci zbiornika o iloczynie PS x
V przekraczajacym 50 baréw - litr z obowigzujacymi wymaga-
niami w wyniku przeprowadzenia tej procedury producenci
sporzadzaja deklaracje zgodno$ci UE i umieszczajg oznako-
wanie CE oraz oznaczenia identyfikacyjne przewidziane
w zalaczniku III pkt 1.

Producenci zobowigzani s zapewni¢ umieszczenie oznaczen
identyfikacyjnych okreslonych w zalgczniku III pkt 1 na zbior-
nikach o iloczynie PS x V mniejszym lub réwnym 50 barow -
litr.

3. Producenci przechowujs dokumentacje techniczng oraz
deklaracje zgodnosci UE przez okres 10 lat od momentu wpro-
wadzenia zbiornika do obrotu.

4. Producenci zapewniajg wprowadzenie procedur majgcych
na celu utrzymanie zgodnosci produkcji seryjnej z niniejszg
dyrektywa. Odpowiednio uwzglednia si¢ zmiany w projekcie
i cechach charakterystycznych zbiornikéw oraz zmiany
w normach zharmonizowanych lub innych specyfikacjach tech-
nicznych, w odniesieniu do ktérych deklarowana jest zgodnosé
zbiornika.

W przypadku gdy jest to uznane za wlasciwe z uwagi na
zagrozenia zwigzane ze zbiornikiem, producenci, w celu
ochrony zdrowia i bezpieczenistwa uzytkownikéw konicowych,
przeprowadzaja badania préby zbiornikéw udostepnionych na
rynku, a takze badajg — i w razie potrzeby prowadza ewidencje
— skarg, zbiornikéw niezgodnych z wymaganiami i przypadkéw
odzyskania zbiornika, a ponadto informujg dystrybutoréw
o wszelkich tego rodzaju dziataniach w zakresie monitorowania.
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5. Producenci sa zobowigzani zapewni¢ opatrzenie zbiorni-
kéw, ktére wprowadzili do obrotu, nazwa typu i numerem
partii lub serii w celu umozliwienia ich identyfikacji.

6.  Producenci sg zobowigzani umiesci¢ na zbiorniku swoje
nazwisko lub nazwe, zarejestrowang nazwe handlowg lub zare-
jestrowany znak towarowy i kontaktowy adres pocztowy. Adres
wskazuje pojedynczy punkt, w ktérym mozna skontaktowaé sie
z producentem. Dane kontaktowe s3 podawane w jezyku latwo
zrozumialym dla uzytkownikéw koncowych i organéw nadzoru
rynku.

7. Producenci zapewniajg dolaczenie do zbiornika instrukeji
obstugi oraz informacji na temat bezpieczenstwa, o ktérych
mowa w zalgczniku III pkt 2, w jezyku latwo zrozumialym
dla uzytkownikéw konicowych, okreSlonym przez zaintereso-
wane panstwo czlonkowskie. Takie instrukgje i informacje doty-
czace bezpieczenstwa, jak réwniez wszelkie etykiety, sg jasne,
zrozumiale i czytelne.

8. Producenci, ktérzy uznaja lub maja powody, by uwazac,
ze wprowadzony przez nich do obrotu zbiornik nie jest zgodny
z niniejsza  dyrektywa, niezwlocznie podejmujg  $rodki
naprawcze konieczne do zapewnienia zgodnosci tego zbiornika,
wycofania go z obrotu lub odzyskania go, stosownie do
okolicznosci. Ponadto jezeli zbiornik stwarza zagrozenie, produ-
cenci niezwlocznie informuja o tym wilasciwe organy krajowe
panstw czlonkowskich, w ktérych zbiornik zostat udostepniony
na rynku, podajac szczegblowe informacje, w szczeg6lnosci na
temat niezgodnosci oraz wprowadzonych $rodkéw napraw-
czych.

9. Na uzasadnione zadanie wlasciwego organu krajowego
producenci udzielajg mu wszelkich informacji i udostepniaja
dokumentacje, w formie papierowej lub elektronicznej,
konieczne do wykazania zgodnosci zbiornika z niniejsza dyrek-
tywa, w jezyku latwo zrozumiatym dla tego organu. Na zadanie
tego organu podejmuja z nim wspolprace we wszelkich dziala-
niach ukierunkowanych na usunigcie zagrozef, jakie stwarza
zbiornik wprowadzony przez nich do obrotu.

Artykut 7

Upowaznieni przedstawiciele

1. Na podstawie pisemnego pelnomocnictwa producenci
mogg wyznaczy¢ upowaznionego przedstawiciela.

Obowiazki okreslone w art. 6 ust. 1 oraz obowigzek sporzg-
dzania dokumentacji technicznej, o ktérym mowa w art. 6 ust.
2 nie wchodzi w zakres pelnomocnictwa upowaznionego
przedstawiciela.

2. Upowaznieni przedstawiciele wykonuja zadania okreslone
w pelnomocnictwie otrzymanym od producenta. Pelnomoc-
nictwo musi umozliwiaé upowaznionemu przedstawicielowi
wykonywanie co najmniej nastgpujacych obowiazkéw:

a) przechowywanie deklaracji zgodnosci UE i dokumentacji
technicznej do dyspozycji krajowych organéw nadzoru
rynku przez okres 10 lat od momentu wprowadzenia zbior-
nika do obrotu;

b) na wuzasadnione zadanie wlasciwego organu krajowego
udzielanie mu wszelkich informacji i udostgpnianie doku-
mentacji koniecznej do wykazania zgodnosci zbiornika

Z wymaganiami;

¢) na zadanie wilasciwego organu krajowego podejmowanie
z nim wspélpracy w dzialaniach ukierunkowanych na
usunigcie zagrozeni, jakie stwarzaja zbiorniki objete pelno-
mocnictwem upowaznionego przedstawiciela.

Artykut 8
Obowigzki importeréw

1. Importerzy wprowadzajg do obrotu wylacznie zbiorniki
zgodne z wymaganiami.

2. Przed wprowadzeniem do obrotu zbiornika o iloczynie PS
x V przekraczajgcym 50 baréw - litr importerzy zapewniaja
przeprowadzenie przez producenta odpowiedniej procedury
oceny zgodnosci, o ktérej mowa w art. 13. Importerzy zapew-
niajg sporzadzenie przez producenta dokumentacji technicznej,
opatrzenie zbiornika oznakowaniem CE i oznaczeniami identy-
fikacyjnymi, o ktorych mowa w zalgczniku III pkt 1, zalgczenie
do zbiornika wymaganych dokumentéw oraz spelnienie przez
producenta wymagan okreslonych w art. 6 ust. 5 i 6.

Jezeli importer uzna lub ma powody, by uwazaé, ze zbiornik
o iloczynie PS x V przekraczajgcym 50 baréw - litr nie jest
zgodny z zasadniczymi wymaganiami bezpieczefistwa okreslo-
nymi w zalaczniku I, nie wprowadza zbiornika do obrotu,
dopdki nie zostanie zapewniona jego zgodnos¢. Ponadto jezeli
zbiornik stwarza zagrozenie, importer informuje o tym produ-
centa oraz organy nadzoru rynku.

Przed wprowadzeniem do obrotu zbiornika o iloczynie PS x
V mniejszym lub réwnym 50 baréw - litr importerzy zapew-
niajg jego zaprojektowanie i wytworzenie zgodnie z uznang
praktyka inzynierska stosowana w jednym z pafistw czlonkow-
skich, opatrzenie oznaczeniami identyfikacyjnymi, o ktérych
mowa w zalgczniku III pkt 1.2 oraz spelnienie przez produ-
centa wymagan okreslonych w art. 6 ust. 5 1 6.

3. Importerzy podaja swoje nazwisko lub nazwe, zarejestro-
wang nazwe handlowa lub zarejestrowany znak towarowy oraz
kontaktowy adres pocztowy na zbiorniku, a jezeli nie jest to
mozliwe — na opakowaniu lub w dokumencie dofgczonym do
zbiornika. Dane kontaktowe sg podawane w jezyku latwo
zrozumialym dla uzytkownikéw koncowych i organéw nadzoru
rynku.

4. Importerzy zapewniaja dolgczenie do zbiornika instrukeji
obslugi oraz informacji na temat bezpieczenstwa, o ktérych
mowa w zalgczniku II pkt 2, w jezyku latwo zrozumialym
dla uzytkownikéw koncowych, okreSlonym przez zaintereso-
wane panstwo czlonkowskie.
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5. Importerzy zapewniaja, aby w czasie, gdy ponosza odpo-
wiedzialno$¢ za zbiornik o iloczynie PS x V przekraczajacym
50 baréw - litr, warunki jego przechowywania i transportu nie
wplywaly ujemnie na jego zgodnos$¢ z zasadniczymi wymaga-
niami bezpieczefistwa okreslonymi w zalgczniku L.

6. W przypadku gdy jest to uznane za wilasciwe z uwagi na
zagrozenia zwigzane ze zbiornikiem, importerzy, w celu
ochrony zdrowia i bezpieczenstwa uzytkownikéw konficowych,
przeprowadzaja badania préby zbiornikéw udostepnionych na
rynku, a takze badajg — i w razie potrzeby prowadza ewidencje
— skarg, zbiornikéw niezgodnych z wymaganiami i przypadkéw
odzyskania zbiornika, a ponadto informuja dystrybutoréw
o wszelkich tego rodzaju dzialaniach w zakresie monitorowania.

7. Importerzy, ktérzy uznajg lub majg powody, by uwazac,
ze wprowadzony przez nich do obrotu zbiornik nie jest zgodny
z niniejsza dyrektywa, niezwlocznie podejmuja konieczne
Srodki naprawcze w celu zapewnienia zgodnosci tego zbiornika,
wycofania go z obrotu lub odzyskania go, stosownie do
okolicznodci. Ponadto jezeli zbiornik stwarza zagrozenie,
importerzy niezwlocznie informuja o tym wlasciwe organy
krajowe panstw czlonkowskich, w ktérych zbiornik zostal
udostepniony na rynku, podajac szczegblowe informagje,
w szczegblnosci na temat niezgodnosci oraz wprowadzonych
srodkéw naprawczych.

8. W przypadku zbiornikéw o iloczynie PS x V przekracza-
jacym 50 baréw - litr importerzy przechowuja kopie deklaracji
zgodnosci UE do dyspozycji organéw nadzoru rynku przez
okres 10 lat od momentu wprowadzenia zbiornika do obrotu
i zapewniajg, by dokumentacja techniczna byta do dyspozycji
tych organdéw na ich zadanie.

9. Na uzasadnione zadanie wlasciwego organu krajowego
importerzy udzielaja mu wszelkich informacji i udostepniaja
dokumentacje w formie papierowej lub elektronicznej,
konieczne do wykazania zgodnosci zbiornika z wymaganiami,
w jezyku fatwo zrozumialym dla tego organu. Na zadanie tego
organu podejmujg z nim wsp6lprace we wszelkich dzialaniach
ukierunkowanych na usunigcie zagrozen, jakie stwarza zbiornik
wprowadzony przez nich do obrotu.

Artykut 9
Obowigzki dystrybutoréw

1. Przy udostgpnianiu zbiornika na rynku dystrybutorzy
dzialajg z nalezyta staranno$cia w odniesieniu do wymagan
niniejszej dyrektywy.

2. Przed udostgpnieniem na rynku zbiornika o iloczynie PS
x V przekraczajagcym 50 baréw - litr dystrybutorzy sprawdzaja,
czy zbiornik jest opatrzony oznakowaniem CE i oznaczeniami
identyfikacyjnymi, o ktérych mowa w zalgczniku III pkt 1, czy
towarzyszg mu wymagane dokumenty, instrukcje i informacje
na temat bezpieczefistwa, o ktérych mowa w zalaczniku III pkt
2, w jezyku fatwo zrozumialym dla uzytkownikéw koficowych
w panstwie czlonkowskim, w ktérym zbiornik ma by¢ udostep-
niany na rynku, a takze czy producent i importer speknili
wymagania okreslone, odpowiednio, w art. 6 ust. 5 i 6 oraz
w art. 8 ust. 3.

Jezeli dystrybutor uzna lub ma powody, by uwaza¢, ze zbiornik
o iloczynie PS x V przekraczajgcym 50 baréw - litr nie jest
zgodny z zasadniczymi wymaganiami bezpieczefistwa okreslo-
nymi w zalaczniku I, nie udostepnia zbiornika na rynku, dopdki
nie zostanie zapewniona jego zgodno$¢. Ponadto jezeli zbiornik
stwarza zagrozenie, dystrybutor informuje o tym producenta
lub importera oraz organy nadzoru rynku.

Przed udostepnieniem na rynku zbiornika o iloczynie PS x
V mniejszym lub réwnym 50 baréw - litr dystrybutorzy spraw-
dzaja, czy zbiornik jest opatrzony oznaczeniami identyfikacyj-
nymi, o ktérych mowa w zalaczniku III pkt 1.2, oraz czy
towarzysza mu wymagane dokumenty, instrukcje i informacje
na temat bezpieczenstwa, o ktorych mowa w zalaczniku III pkt
2, w jezyku, ktéry jest fatwo zrozumialy dla uzytkownikéw
konicowych w panstwach czlonkowskich, w ktérych zbiornik
ma by¢ udostgpniany na rynku oraz czy producent i importer
spehili wymagania okreslone, odpowiednio, w art. 6 ust. 5 i 6
oraz w art. 8 ust. 3.

3. Dpystrybutorzy zapewniaja, aby w czasie, gdy ponosza
odpowiedzialno$¢ za zbiornik o iloczynie PS x V przekracza-
jacym 50 bar6éw - litr, warunki jego przechowywania i trans-
portu nie wplywaly ujemnie na jego zgodnos$¢ z zasadniczymi
wymaganiami bezpieczenstwa okreslonymi w zalaczniku 1.

4. Dystrybutorzy, ktérzy uznaja lub maja powody, by
uwazaé, ze udostgpniony przez nich na rynku zbiornik nie
jest zgodny z niniejszg dyrektywa, zapewniaja podjecie Srodkow
naprawczych koniecznych do zapewnienia zgodnosci tego
zbiornika, wycofania go z obrotu lub odzyskania go, stosownie
do okoliczno$ci. Ponadto jezeli zbiornik stwarza zagrozenie,
dystrybutorzy niezwlocznie informuja o tym wlasciwe organy
krajowe panstw czlonkowskich, w ktérych zbiornik zostal
udostepniony na rynku, podajac szczegélowe informacje,
w szczegblnosci na temat niezgodnos$ci oraz wprowadzonych
srodkéw naprawczych.

5. Na uzasadnione zadanie wlasciwego organu krajowego
dystrybutorzy udzielajg mu wszelkich informacji i udostepniaja
dokumentacje w formie papierowej lub elektronicznej,
konieczne do wykazania zgodnosci zbiornika z wymaganiami.
Na zadanie tego organu podejmuja z nim wspélprace we wszel-
kich dziataniach ukierunkowanych na usunigcie zagrozen, jakie
stwarzaja zbiorniki udostepnione przez nich na rynku.

Artykut 10

Przypadki, w ktérych obowigzki producentéw dotycza
importeré6w i dystrybutoréw

Importera lub dystrybutora uwaza si¢ za producenta do celéw
niniejszej dyrektywy i w  konsekwencji podlegaja oni
obowigzkom producenta okreSlonym w art. 6, jezeli wprowa-
dzajg oni zbiornik do obrotu pod wiasng nazwg lub znakiem
towarowym lub modyfikuja zbiornik juz znajdujacy sig
w obrocie w taki sposéb, ze moze to mie¢ wplyw na zgodnosé
z niniejszg dyrektywa.
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Artykut 11

Identyfikacja podmiotéw gospodarczych

Na zadanie organéw nadzoru rynku podmioty gospodarcze
wskazuja:

a) kazdy podmiot gospodarczy, ktéry dostarczyt im zbiornik;

b) kazdy podmiot gospodarczy, ktéremu dostarczyly zbiornik.

Podmioty gospodarcze muszg by¢ w stanie przedstawi¢ infor-
magcje, o ktérych mowa w akapicie pierwszym, przez 10 lat od
dostarczenia im zbiornika oraz przez 10 lat od dostarczenia
zbiornika przez nie.

ROZDZIAL 3

ZGODNOSC ZBIORNIKOW O ILOCZYNIE PS x V
PRZEKRACZAJACYM 50 baréw - litr

Artykut 12

Domniemanie zgodno$ci zbiornikéw o iloczynie PS x
V przekraczajagcym 50 baréw litr

W przypadku zbiornikéw o iloczynie PS x V przekraczajacym
50 baréw - litr spelniajacych normy zharmonizowane lub czesci
norm zharmonizowanych, do ktérych odniesienie opubliko-
wano w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej, zaklada si¢, ze
spelniaja one zasadnicze wymagania bezpieczenstwa okreslone
w zalaczniku I i objete tymi normami lub ich cz¢$ciami.

Artykut 13

Procedury oceny zgodnosci

1. Przed rozpoczeciem wytwarzania zbiorniki o iloczynie PS
x V przekraczajgcym 50 baréw - litr s3 poddawane badaniu
typu UE (Modut B), okreslonemu w zalgczniku II pkt 1, w naste-
pujacy sposob:

a) w przypadku  zbiornikéw  produkowanych  zgodnie
z normami zharmonizowanymi, o ktérych mowa w art.
12, zgodnie z wyborem producenta, w jeden z nastepujacych
dwoch sposobdw:

(i) ocena adekwatnosci konstrukgcji technicznej zbiornika
poprzez zbadanie dokumentacji technicznej i dowodow
potwierdzajacych bez badania prébek (modut B — typ
projektu);

=

ocena adekwatnosci konstrukcji technicznej zbiornika
poprzez zbadanie dokumentacji technicznej i dowodow
potwierdzajacych plus badanie prototypu reprezentatyw-
nego dla przewidywanej produkcji kompletnego zbior-
nika (modut B — typ produkcji);

(i

b) dla zbiornikéw produkowanych niezgodnie lub czgsciowo
niezgodnie z normami zharmonizowanymi, o ktdrych
mowa w art. 12, producent przedklada do zbadania
prototyp reprezentatywny dla przewidywanej produkcji
kompletnego zbiornika oraz dokumentacj¢ techniczna
i dowody potwierdzajace umozliwiajace zbadanie i oceng
adekwatnosci konstrukgji technicznej zbiornika (modul B -
typ produkgji).

2. Przed wprowadzeniem do obrotu zbiorniki s3 poddawane
nastgpujacym procedurom:

a) jezeli iloczyn PS x V przekracza 3 000 bardw - litr, zgod-
nosci z typem w oparciu o wewnetrzna kontrole produkgji
oraz badanie zbiornika pod nadzorem (Modut C1) okreslonej
w zalaczniku II pkt 2;

b) jezeli iloczyn PS x V nie przekracza 3 000 baréw - litr, ale
przekracza 200 baréw - litr, zgodnie z wyborem producenta
jednemu z nastepujacych moduléw:

(i) zgodno$¢ z typem w oparciu o wewnetrzna kontrole
produkgji oraz badanie zbiornika pod nadzorem (modut
C1), okreslonym w zalgczniku II pkt 2;

(ii) zgodno$¢ z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole
produkgji oraz badanie zbiornika pod nadzorem w loso-
wych odstepach czasu (modut C2), okreSlonym w zalacz-
niku II pkt 3;

¢) jezeli iloczyn PS x V nie przekracza 200 baréw - litr, ale
przekracza 50 baréw - litr, zgodnie z wyborem producenta
jednemu z nastepujacych moduléw:

(i) zgodno$¢ z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole
produkgji oraz badanie zbiornika pod nadzorem (modut
C1), okreslonym w zalgczniku II pkt 2;

(ii) zgodno$¢ z typem w oparciu o wewnetrzna kontrole
produkgji (modut C), okreSlonym w zalaczniku II pkt 4.

3. Zapisy i korespondencja dotyczace procedur oceny zgod-
nosci, o ktérych mowa w ust. 1 i 2, sa sporzadzane w jezyku
urzedowym pafistwa czlonkowskiego, w ktérym ustanowiona
jest jednostka notyfikowana, lub w jezyku akceptowanym
przez t¢ jednostke.

Artykut 14

Deklaracja zgodnos$ci UE

1. Deklaracja zgodno$ci UE stwierdza, ze wykazano spel-
nienie zasadniczych wymagan bezpieczenistwa okreslonych
w zalgczniku L.
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2. Uklad deklaracji zgodnosci UE jest zgodny ze wzorem
okreslonym w zalaczniku IV, zawiera ona elementy okre$lone
w odpowiednich modutach opisanych w zalaczniku II oraz jest
stale aktualizowana. Deklaracja jest tlumaczona na jezyk lub
jezyki wymagane przez panstwo czlonkowskie, w ktérym
zbiornik wprowadza si¢ do obrotu lub udostgpnia na rynku.

3. Jezeli dany zbiornik podlega wigcej niz jednemu aktowi
prawa Unii wymagajacemu deklaracji zgodnosci UE, sporzg-
dzana jest jedna deklaracja zgodnosSci UE odnoszaca si¢ do
wszystkich takich aktéw prawa unijnego. W deklaracji takiej
wskazane sg odpowiednie unijne akty prawne, wlacznie z odnie-
sieniem do ich publikagji.

4. Poprzez sporzadzenie deklaracji zgodnosci UE producent
przyjmuje na siebie odpowiedzialno$¢ za zgodnos$¢ zbiornika
z wymaganiami okreSlonymi w niniejszej dyrektywie.

Artykut 15

Ogoélne zasady dotyczace oznakowania CE

Oznakowanie CE podlega ogdlnym zasadom okreslonym w art.
30 rozporzadzenia (WE) nr 765/2008.

Artykut 16

Reguly i warunki umieszczania oznakowania CE oraz
oznaczefi identyfikacyjnych

1. Oznakowanie CE i oznaczenia identyfikacyjne, o ktérych
mowa w zalgczniku I pkt 1, umieszcza si¢ w sposob
widoczny, czytelny i trwaly na zbiorniku lub jego tabliczce
ZNamionowe;j.

2. Oznakowanie CE umieszcza si¢ przed wprowadzeniem
zbiornika do obrotu.

3. Za oznakowaniem CE podaje si¢ numer identyfikacyjny
jednostki notyfikowanej zaangazowanej na etapie kontroli
produkgji.

Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej umieszcza sama
jednostka lub, wedlug jej wskazéwek, producent lub jego
upowazniony przedstawiciel.

4. Za oznakowaniem CE oraz za numerem identyfikacyjnym
jednostki notyfikowanej mozna umiesci¢ wszelkiego rodzaju
znaki wskazujace na szczegélne zagrozenie lub zastosowanie.

5. Panstwa czlonkowskie opieraja si¢ na istniejacych mecha-
nizmach w celu zapewnienia prawidlowego stosowania systemu
regulujacego oznakowanie CE oraz podejmujg odpowiednie
dzialania w przypadku nieprawidlowego stosowania tego ozna-
kowania.

ROZDZIAL 4
NOTYFIKOWANIE JEDNOSTEK OCENIAJACYCH ZGODNOSC
Artykut 17
Notyfikacja

Pafistwa czlonkowskie notyfikuja Komisji i pozostalym
panstwom czlonkowskim jednostki upowaznione do wykony-
wania zadan w zakresie oceny zgodnos$ci w charakterze stron
trzecich na podstawie niniejszej dyrektywy.

Artykut 18
Organy notyfikujace

1. Panstwa czlonkowskie wyznaczaja jeden organ notyfiku-
jacy, ktoéry odpowiada za opracowanie i stosowanie procedur
koniecznych do oceny i notyfikowania jednostek oceniajacych
zgodno$¢ oraz do monitorowania jednostek notyfikowanych,
w tym w odniesieniu do zgodnosci z art. 23.

2. Panstwa czlonkowskie mogg zdecydowal, ze ocena oraz
monitorowanie, o ktorych mowa w ust. 1, sa przeprowadzane
przez krajowa jednostke akredytujaca w rozumieniu przepisow
rozporzadzenia (WE) nr 765/2008 oraz zgodnie z nimi.

3. W przypadku gdy organ notyfikujacy przekazuje lub
w inny spos6b powierza oceng, notyfikacje lub monitorowanie,
o ktérych mowa w ust. 1, podmiotowi, ktéry nie jest instytucja
rzadowq, upowazniony podmiot posiada osobowo$¢ prawna
oraz stosuje si¢ odpowiednio do wymagan okreslonych w art.
19. Poza tym taki podmiot musi by¢ przygotowany na pokrycie
zobowigzan wynikajacych z dziatalnosci, ktéra prowadzi.

4. Organ notyfikujacy ponosi pelng odpowiedzialno$¢ za
zadania wykonywane przez podmiot, o ktérym mowa w ust. 3.

Artykut 19
Wymagania dotyczace organéw notyfikujacych

1. Organ notyfikujacy jest powolywany w taki sposob, by
nie dochodzito do konfliktu intereséw miedzy organem notyfi-
kujacym a jednostkami oceniajacymi zgodnosé.

2. Organ notyfikujacy musi by¢ zorganizowany i funkcjo-
nowaé w sposéb zapewniajacy obiektywno$¢ i bezstronnosé
jego dziatalnosci.

3. Organ notyfikujacy musi by¢ zorganizowany w sposdb
zapewniajacy, iz kazda decyzja dotyczaca notyfikowania jedno-
stki oceniajacej zgodnos¢ jest podejmowana przez kompetentne
osoby spoza grona osob przeprowadzajacych oceng.

4. Organ notyfikujacy nie moze oferowa ani podejmowacé
zadnych dzialan pozostajacych w gestii jednostek oceniajacych
zgodno$¢, ani $wiadczy¢ ustug doradczych na zasadach komer-
cyjnych lub w konkurencji z innymi podmiotami.
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5. Organ notyfikujacy zapewnia poufnos¢ informacji, ktore
otrzymuje.

6.  Organ notyfikujgcy musi dysponowaé odpowiednia liczba
pracownikéw posiadajacych kompetencje do wlasciwego wyko-
nywania jego zadan.

Artykut 20

Obowigzki organéw notyfikujacych w zakresie
informowania

Pafistwa cztonkowskie informujg Komisj¢ o swoich procedurach
oceny i notyfikowania jednostek oceniajacych zgodno$¢ i moni-
torowania jednostek notyfikowanych oraz o wszelkich zmia-
nach w tym zakresie.

Komisja podaje te informacje do wiadomosci publicznej.

Artykut 21

Wymagania dotyczace jednostek notyfikowanych

1. Do celéw notyfikacji jednostka oceniajgca zgodno$¢ musi
spelnia¢ wymagania okreslone w ust. 2-11.

2. Jednostka oceniajaca zgodno$¢ jest powolana na
podstawie prawa krajowego danego panstwa czltonkowskiego
i posiada osobowos¢ prawna.

3. Jednostka oceniajgca zgodno$¢ musi by¢ osobg trzecia,
niezalezng od organizacji lub zbiornika, ktéry ocenia.

Jednostke nalezaca do stowarzyszenia przedsigbiorcow lub zrze-
szenia zawodowego reprezentujgcego przedsiebiorstwa zaanga-
zowane w projektowanie, produkcje, dostarczanie, montowanie,
wykorzystywanie lub konserwacj¢ zbiornikéw, ktére ocenia,
mozna uwaza¢ za takg jednostke, pod warunkiem ze wykazana
zostala jej niezalezno$¢ i brak konfliktu intereséw.

4. Jednostka oceniajgca zgodno$¢, jej Sciste kierownictwo
oraz pracownicy odpowiedzialni za realizacj¢ zadan zwiazanych
z oceng zgodnosci nie moga by¢ projektantami, producentami,
dostawcami, instalatorami, nabywcami, wiascicielami, uzytkow-
nikami ani konserwatorami zbiornikéw, ktére ocenia, ani
przedstawicielami zadnej z wymienionych stron. Nie wyklucza
to uzywania zbiornikéw, ktére sa niezbedne do prowadzenia
dzialalnosci jednostki oceniajacej zgodnos¢, ani uzywania takich
zbiornikéw do celéw prywatnych.

Jednostka oceniajaca zgodno$é, jej Sciste kierownictwo oraz
pracownicy odpowiedzialni za realizacje zadan zwiazanych
z oceng zgodnosci nie mogg by¢ bezposrednio zaangazowani
w projektowanie, produkcje lub konstruowanie, wprowadzanie
do obrotu, instalacje, uzywanie lub konserwacj¢ tych zbior-
nikéw ani nie reprezentuja stron zaangazowanych w taka dzia-
falnos¢. Nie moga oni angazowa¢ si¢ w dzialalno$¢, ktora moze

zagrozi¢ niezaleznosci ich osadéw lub ich rzetelnosci w dziatal-
nosci z zakresu oceny zgodnosci, ktérej dotyczy notyfikacja.
Dotyczy to w szczegdlnosci ustug doradczych.

Jednostka oceniajgca zgodno$¢ zapewnia, by dzialalno$¢ jej
podwykonawcoéw lub spélek zaleznych nie wplywala na pouf-
nos¢, obiektywizm ani bezstronno$¢ jej dzialalnosci zwigzanej
z oceng zgodnosci.

5. Jednostka oceniajgca zgodnos¢ i jej pracownicy wykonuja
zadania zwigzane z oceng zgodnosci z najwyzszg rzetelnocia,
posiadaja konieczne kwalifikacje techniczne w danej dziedzinie
oraz nie s3 poddawani zadnym naciskom ani zachetom,
zwlaszcza finansowym, mogacym wplywaé na ich osad lub
wyniki dzialan z zakresu oceny zgodnosci, w szczegdlnosci ze
strony oséb lub grup osob majacych interes w wynikach danej
dzialalnosci.

6. Jednostka oceniajgca zgodno$¢ musi mie¢ zdolno$¢ do
realizacji wszystkich zadan zwigzanych z oceng zgodnosci przy-
dzielonych jej na mocy zalacznika I pkt 3.2 oraz zalgcznika II,
do ktérych zostala notyfikowana, niezaleznie od tego, czy dana
jednostka oceniajaca zgodno$¢ wykonuje wspomniane zadania
samodzielnie, czy sg one realizowane w jej imieniu i na jej
odpowiedzialno$¢.

Przez caly czas i dla kazdej procedury oceny zgodnosci oraz
kazdego rodzaju zbiornika bedacych przedmiotem notyfikacji
dana jednostka oceniajaca zgodno$¢ musi dysponowaé niezbed-
nymi:

a) pracownikami posiadajacymi wiedze techniczng oraz wystar-
czajace i odpowiednie doswiadczenie do realizacji zadan
zwigzanych z oceng zgodnosci;

b) opisami procedur, zgodnie z ktérymi przeprowadza si¢
ocen¢ zgodnosci, gwarantujacymi przejrzysto$¢ i powtarzal-
no$¢ tych procedur; jednostka ma odpowiednig polityke
i stosowne procedury, dzigki ktérym mozliwe jest odréz-
nienie zadan wykonywanych w ramach notyfikacji od wszel-
kiej innej dziatalnosci;

¢) procedurami sluzacymi prowadzeniu dzialalnosci przy nale-
zytym uwzglednieniu wielkoSci przedsigbiorstwa, sektora,
w ktérym ono dziala, struktury przedsi¢biorstwa, stopnia
ztozonosci technologii danego produktu oraz masowego
lub seryjnego charakteru procesu produkeyjnego.

Jednostka oceniajaca zgodno$¢ musi posiada¢ $rodki niezbedne
do prawidlowej realizacji czynnosci o charakterze technicznym
i administracyjnym z zakresu oceny zgodnosci oraz ma dostep
do wszystkich niezbednych urzadzen lub obiektéw.
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7. Pracownicy odpowiedzialni za realizacje zadan zwiaza-
nych z oceng zgodnosci musza posiadaé:

a) gruntowne przeszkolenie techniczne i zawodowe, obejmu-
jace cala dzialalno§¢ zwiazana z ocena zgodnosci w zakresie
bedacym przedmiotem notyfikacji;

=

dostateczng znajomo$¢ wymagan dotyczacych ocen, ktére
wykonuja, oraz odpowiednie uprawnienia do dokonywania
takich ocen;

¢) odpowiednia znajomo$¢ i zrozumienie zasadniczych
wymagan bezpieczefistwa okre$lonych w zalaczniku I, majg-
cych zastosowanie norm zharmonizowanych oraz stosow-
nych przepisow unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego
i przepiséw krajowych;

d) umiejetnosci wymagane do sporzadzania certyfikatéw,
zapisow i sprawozdan dokumentujgcych wykonanie ocen.

8. Gwarantuje si¢ bezstronno$¢ jednostki oceniajgcej zgod-
nosé, jej Scistego kierownictwa i pracownikéw odpowiedzial-
nych za przeprowadzanie oceny zgodnosci.

Wynagrodzenie Scistego kierownictwa jednostki oceniajgcej
zgodno$¢ oraz jej pracownikéw odpowiedzialnych za przepro-
wadzanie oceny zgodnosci nie moze zaleze¢ od liczby przepro-
wadzonych ocen ani od ich wynikéw.

9.  Jednostka oceniajaca zgodno$¢ zawiera umowe ubezpie-
czenia od odpowiedzialnosci, chyba Ze na mocy prawa krajo-
wego odpowiedzialno$¢ spoczywa na panstwie lub za oceng
zgodnosci bezposrednio odpowiada samo panstwo czlonkow-
skie.

10.  Pracownicy jednostki oceniajacej zgodno$¢ dochowuja
tajemnicy zawodowej w odniesieniu do wszystkich informacji
uzyskanych podczas wykonywania swych zadan na podstawie
zalacznika I pkt 3.2 oraz zalacznika II lub wszelkich przepiséw
prawa krajowego w danym zakresie, nie dotyczy to jednak
stosunké6w z wilasciwymi organami panstwa czlonkowskiego,
w ktérym realizowane sg zadania. Prawa wiasnosci podlegaja
ochronie.

11.  Jednostka oceniajaca zgodnos¢ bierze udzial w stosownej
dzialalnosci normalizacyjnej i w dzialalnosci grupy koordynu-
jacej jednostki notyfikowane, powolanej na podstawie odpo-
wiedniego unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego, lub
zapewnia informowanie swoich pracownikéw odpowiedzial-
nych za przeprowadzanie oceny zgodnosci o tej dzialalnosci,
a decyzje administracyjne i dokumenty opracowane w wyniku
prac takiej grupy traktuje jak ogélne wytyczne.

Artykut 22

Domniemanie zgodnosci jednostek notyfikowanych

Jezeli jednostka oceniajaca zgodnos¢ wykaze, ze spelnia kryteria
ustanowione w odpowiednich normach zharmonizowanych, do
ktérych odniesienia opublikowano w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej, lub w ich czg$ciach, domniemywa sig, ze jednostka
ta spelnia wymagania okreslone w art. 21 w zakresie, w jakim
odpowiednie normy zharmonizowane obejmujg te wymagania.

Artykut 23

Spotki zalezne i podwykonawstwo na zlecenie jednostek
notyfikowanych

1. W przypadku gdy jednostka notyfikowana zleca
podwykonanie okreslonych zadafn zwigzanych z oceng zgod-
nosci lub korzysta z ustug spétki zaleznej, zapewnia, aby
podwykonawca lub spétka zalezna spelniala wymagania okre-
Slone w art. 21, oraz odpowiednio informuje organ notyfiku-

jacy.

2. Jednostka notyfikowana ponosi pelng odpowiedzialnosé
za zadania wykonywane przez podwykonawcow lub spotki
zalezne, niezaleznie od tego, gdzie znajduje si¢ ich siedziba.

3. Dzialalno§¢ moze by¢ zlecana podwykonawcom lub
wykonywana przez spotke zalezng wylacznie za zgoda klienta.

4. Jednostka notyfikowana przechowuje do dyspozycji
organu notyfikujacego odpowiednie dokumenty dotyczace
oceny kwalifikacji podwykonawcy lub spélki zaleznej oraz
prac wykonywanych przez podwykonawce lub spétke zalezng
na mocy zalacznika I pkt 3.2 oraz zalacznika IL

Artykut 24
Whniosek o notyfikacje

1. Jednostka oceniajgca zgodno$¢ przedkiada wniosek o noty-
fikacje organowi notyfikujgcemu panistwa czlonkowskiego,
w ktérym ma siedzibe.

2. Do wniosku o notyfikacje zalacza si¢ opis dzialan zwia-
zanych z oceng zgodnosci, modutu lub moduléw oceny zgod-
nosci oraz zbiornika lub zbiornikéw, w odniesieniu do ktérych
dana jednostka uwaza si¢ za kompetentna, jak réwniez ewen-
tualny certyfikat akredytacji wydany przez krajowa jednostke
akredytujaca, potwierdzajgcy, ze dana jednostka oceniajgca
zgodno$¢ spelnia wymagania ustanowione w art. 21.

3. Jezeli jednostka oceniajgca zgodno$¢ nie moze dostarczyé
certyfikatu akredytacji, przedklada organowi notyfikujacemu
wszystkie dowody w formie dokumentéw, konieczne do spraw-
dzenia, uznania i regularnego monitorowania jej zgodnosci
z wymaganiami ustanowionymi w art. 21.
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Artykut 25

Procedura notyfikacji

1. Organ notyfikujacy moze notyfikowaé wylacznie jednostki
oceniajace zgodno$¢, ktére spelniaja wymagania ustanowione
w art. 21.

2. Organ notyfikujacy notyfikuje jednostki oceniajace zgod-
no$¢ Komisji i pozostalym panstwom czlonkowskim z wyko-
rzystaniem systemu notyfikacji elektronicznej, opracowanego
i zarzadzanego przez Komisje.

3. Do notyfikacji zalacza si¢ wszystkie szczegdtowe infor-
macje dotyczace dzialalnoSci zwigzanej z oceng zgodnosci,
modulu lub modutéw oceny zgodnosci, zbiornika lub zbior-
nikéw bedacych przedmiotem notyfikacji oraz stosowne
poswiadczenie kompetencji.

4. W przypadku gdy podstawy notyfikacji nie stanowi certy-
fikat akredytacji, o ktérym mowa w art. 24 ust. 2, organ noty-
fikujacy przedklada Komisji i pozostalym pafistwom czlonkow-
skim niezbedne dokumenty potwierdzajace kompetencje jedno-
stki oceniajacej zgodnos$¢ oraz wprowadzone ustalenia gwaran-
tujace, ze jednostka ta bedzie regularnie monitorowana i bedzie
nadal spelnia¢ wymagania okreslone w art. 21.

5. Dana jednostka moze wykonywal dzialania jednostki
notyfikowanej wylacznie pod warunkiem, ze Komisja i pozostale
panstwa cztonkowskie nie zgloszg zastrzezen w terminie dwdch
tygodni od notyfikacji, w przypadku korzystania z certyfikatu
akredytacji, lub w terminie dwdch miesiecy od notyfikacji,
w przypadku niekorzystania z akredytacji.

Wylacznie taka jednostke uznaje si¢ za jednostke notyfikowana
dla celéw niniejszej dyrektywy.

6. Organ notyfikujacy powiadamia Komisje i pozostale
panstwa czlonkowskie o wszelkich kolejnych zmianach w noty-
fikacji.

Artykut 26

Numery identyfikacyjne i wykaz jednostek
notyfikowanych

1. Komisja przydziela jednostce notyfikowanej numer iden-

tyfikacyjny.

Komisja przydziela jeden numer, nawet w przypadku gdy dana
jednostka jest notyfikowana na mocy réznych unijnych aktéw
prawnych.

2. Komisja podaje do wiadomosci publicznej wykaz jedno-
stek notyfikowanych na mocy niniejszej dyrektywy, wiacznie
z numerami identyfikacyjnymi, ktére im przydzielono, oraz
informacjg na temat rodzaju dzialalnosci bedacej przedmiotem
notyfikagji.

Komisja zapewnia biezacg aktualizacje tego wykazu.

Artykut 27
Zmiany w notyfikacji

1. W przypadku gdy organ notyfikujacy stwierdzi lub
otrzyma informacje, ze jednostka notyfikowana przestata spel-
nia¢ wymagania okre§lone w art. 21 lub nie wypelnia swoich
obowiazkéw, organ notyfikujacy ogranicza, zawiesza lub wyco-
fuje notyfikacje, w zaleznosci od sytuacji oraz w zaleznosci od
wagi naruszenia tych wymagan lub niewypelnienia tych
obowigzkéw. Niezwlocznie informuje o tym Komisje i pozostale
panstwa czlonkowskie.

2. W razie ograniczenia, zawieszenia lub wycofania notyfi-
kacji albo w przypadku zaprzestania dzialalnosci przez jedno-
stke notyfikowang notyfikujace panstwo czlonkowskie podej-
muje wiasciwe Srodki w celu zapewnienia, aby sprawy tej jedno-
stki byly prowadzone przez inng jednostke notyfikowang lub
zeby byly one dostepne na zadanie odpowiedzialnych organéw
notyfikujacych i organéw nadzoru rynku.

Artyku} 28

Kwestionowanie kompetencji jednostek notyfikowanych

1.  Komisja bada wszystkie przypadki, w ktérych ma watpli-
wosci lub otrzymuje informacj¢ o watpliwosciach co do kompe-
tencji jednostki notyfikowanej albo dalszego spelniania przez te
jednostke natozonych na nia wymagan i wykonywania swych
obowigzkdow.

2. Na zadanie Komisji notyfikujace panstwo czlonkowskie
udziela jej wszelkich informacji dotyczacych podstawy notyfi-
kacji lub utrzymania kompetencji danej jednostki notyfikowa-
nej.

3. Komisja zapewnia poufne traktowanie wszystkich szcze-
g6lnie chronionych informacji uzyskanych w trakcie dochodze-
nia.

4. W przypadku gdy Komisja stwierdzi, Ze jednostka notyfi-
kowana nie spelnia wymagan notyfikacji lub przestala je spel-
nia¢, przyjmuje akt wykonawczy wzywajacy notyfikujace
panstwo czlonkowskie do podjecia koniecznych $rodkéw
naprawczych, wlgcznie z wycofaniem notyfikacji, jezeli
zachodzi taka potrzeba.

Ten akt wykonawczy przyjmuje si¢ zgodnie z procedurg dorad-
cza, o ktérej mowa w art. 39 ust. 2.

Artykut 29

Obowigzki jednostek notyfikowanych w  zakresie

dotyczacym ich dzialalnosci

1. Jednostki notyfikowane przeprowadzaja ocen¢ zgodnosci
zgodnie z procedurami oceny zgodnosci okreslonymi w zalacz-
niku IL

2. Oceny zgodnosci dokonuje si¢ z zachowaniem proporgji,
unikajac przy tym zbednych obcigzen dla podmiotéw gospo-
darczych.
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Jednostki oceniajace zgodnos¢ wykonuja swe zadania, nalezycie
uwzgledniajac wielko$¢ przedsigbiorstwa, sektor, w ktérym ono
dziala, i jego strukturg, stopien ztozonosci technologii zbiornika
oraz masowy lub seryjny charakter procesu produkcyjnego.

Jednostki oceniajace zgodno$¢ przestrzegaja przy tym jednak
stopnia rygoryzmu i poziomu ochrony wymaganych dla zgod-
nosci zbiornika z niniejsza dyrektywa.

3. Jezeli jednostka notyfikowana stwierdzi, Ze producent nie
spetnil zasadniczych wymagan bezpieczenstwa ustanowionych
w zalgczniku 1 lub w odpowiednich normach zharmonizowa-
nych lub innych specyfikacjach technicznych, wzywa ona
producenta do podjecia stosownych $rodkéw naprawczych
i nie wydaje mu certyfikatu zgodnosci.

4. W przypadku gdy w trakcie monitorowania zgodnosci po
wydaniu certyfikatu jednostka notyfikowana stwierdzi, ze
zbiornik przestal spelnia¢ wymagania, wzywa ona producenta
do podjecia stosownych $rodkéw naprawczych i zawiesza lub
cofa wydany certyfikat, jezeli zachodzi taka koniecznosé.

5. Jezeli Srodki naprawcze nie zostaly podjete lub nie przy-
noszg wymaganych skutkéw, jednostka notyfikowana,
stosownie do sytuacji, ogranicza, zawiesza lub cofa wszystkie
certyfikaty.

Artykut 30

Odwolanie si¢ od decyzji jednostek notyfikowanych

Pafistwa czlonkowskie zapewniajg dostepno$é procedury odwo-
fawczej od decyzji jednostek notyfikowanych.

Artykut 31

Obowigzki jednostek notyfikowanych w zakresie
informowania

1. Jednostki notyfikowane informuja organ notyfikujacy:

a) o kazdej odmowie wydania, ograniczeniu, zawieszeniu lub
cofnigciu certyfikatow;

b) o wszelkich okoliczno$ciach wplywajacych na zakres lub
warunki notyfikacji;

¢) o kazdym przypadku zadania przez organy nadzoru rynku
informacji o dzialaniach zwigzanych z oceng zgodnosci;

d) na zadanie, o wykonywanych dzialaniach zwigzanych
z ocena zgodnosci bedacych przedmiotem ich notyfikacji
oraz o innych wykonywanych zadaniach, w tym o dzialal-
nosci transgranicznej i podwykonawstwie.

2. Jednostki notyfikowane przekazujg pozostalym notyfiko-
wanym na mocy niniejszej dyrektywy jednostkom prowa-
dzacym podobna dzialalnos¢ w zakresie oceny zgodnosci tych

samych zbiornikéw istotne informacje na temat kwestii zwiaza-
nych z negatywnymi wynikami oceny zgodnosci, a na zadanie
réwniez na temat kwestii zwigzanych z wynikami pozytyw-
nymi.

Artykut 32

Wymiana do$wiadczen

Komisja zapewnia organizacje wymiany doswiadczenn miedzy
krajowymi organami panstw cztonkowskich odpowiedzialnymi
za polityke notyfikacji.

Artykut 33

Koordynacja jednostek notyfikowanych

Komisja zapewnia wprowadzenie i wlasciwa realizacje odpo-
wiedniej koordynacji i wspdlpracy jednostek notyfikowanych
na podstawie niniejszej dyrektywy, w formie grupy branzowej
lub grup branzowych jednostek notyfikowanych.

Pafistwa cztonkowskie zapewniaja udzial notyfikowanych przez
nie jednostek w pracach tej grupy lub tych grup bezposrednio
lub przez wyznaczonych przedstawicieli.

ROZDZIAL 5

NADZOR RYNKU UNIJNEGO, KONTROLA ZBIORNIKOW
WPROWADZANYCH NA RYNEK UNII ORAZ UNINA
PROCEDURA OCHRONNA

Artykut 34

Nadzoér rynku unijnego i kontrola zbiornikoéw
wprowadzanych na rynek Unii

Art. 15 ust. 3 i art. 16-29 rozporzadzenia (WE) nr 765/2008
maja zastosowanie do zbiornikéw objetych art. 1 niniejszej

dyrektywy.

Artykut 35

Procedura postgpowania w przypadku zbiornikéw
stwarzajacych zagrozenie na poziomie krajowym

1. W przypadku gdy organy nadzoru rynku jednego pafstwa
czlonkowskiego majg dostateczne powody, by sadzié, ze dany
zbiornik stwarza zagrozenie dla zdrowia lub bezpieczenstwa
os6b albo dla zwierzat domowych lub mienia, dokonujg one
oceny obejmujacej dany zbiornik pod katem spelnienia wszyst-
kich odnosnych wymagan okreslonych w niniejszej dyrektywie.
Zainteresowane podmioty gospodarcze, w razie koniecznosci,
wspllpracuja w tym celu z organami nadzoru rynku.

Jesli w toku oceny, o ktérej mowa w akapicie pierwszym,
organy nadzoru rynku stwierdzg, ze zbiornik nie spelnia
wymagan okre$lonych w niniejszej dyrektywie, niezwlocznie
wzywaja zainteresowany podmiot gospodarczy do podjecia
wszelkich odpowiednich dziatain naprawczych w celu doprowa-
dzenia zbiornika do zgodnosci z tymi wymaganiami lub do
wycofania zbiornika z obrotu lub odzyskania go w wyzna-
czonym przez nie rozsagdnym terminie, stosownym do charak-
teru zagrozenia.
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Organy nadzoru rynku powiadamiajg odpowiednig jednostke
notyfikowana.

Do $rodkéw, o ktérych mowa w akapicie drugim niniejszego
ustepu, zastosowanie ma art. 21 rozporzadzenia (WE)
nr 765/2008.

2. W przypadku gdy organy nadzoru rynku uznajg, ze
niezgodno$¢ nie ogranicza si¢ wylacznie do terytorium panstwa,
w ktérym prowadza nadzér, informuja one Komisj¢ oraz
pozostale pafistwa czlonkowskie o wynikach oceny oraz dzia-
faniach, ktérych podjecia zazadaly od danego podmiotu gospo-
darczego.

3. Dany podmiot gospodarczy zapewnia podjecie wszelkich
whasciwych dzialan naprawczych w odniesieniu do wszystkich
odno$nych zbiornikéw, ktére ten podmiot udostepnit na rynku
w Unii.

4. W przypadku gdy zainteresowany podmiot gospodarczy
nie podejmuje odpowiednich dzialan naprawczych w terminie,
o ktérym mowa w ust. 1 akapit drugi, organy nadzoru rynku
wprowadzaja wszelkie odpowiednie $rodki tymczasowe w celu
zakazania lub ograniczenia udostgpniania zbiornikéw na rynku
krajowym, wycofania danego zbiornika z obrotu na tym rynku
lub odzyskania tego wyrobu.

Organy nadzoru rynku przekazujg niezwlocznie Komisji i pozos-
talym panistwom czlonkowskim informacje na temat tych $rod-
kéw.

5. Informacje, o ktérych mowa w ust. 4 akapit drugi, obej-
muja wszelkie dostepne szczegély, przede wszystkim dane
konieczne do identyfikacji zbiornika niezgodnego z wymaga-
niami, informacje na temat pochodzenia zbiornika, charakteru
domniemanej niezgodnos$ci i zwigzanego z nig zagrozenia,
rodzaju i okresu obowigzywania wprowadzonych Srodkéw
krajowych, a takze stanowisko przedstawione przez zaintereso-
wany podmiot gospodarczy. W szczegdlnosci organy nadzoru
rynku wskazujg, czy brak zgodnosci wynika z ktérejkolwiek
z nastepujacych przyczyn:

a) niespelnienia przez zbiornik wymagan zwigzanych ze zdro-
wiem lub bezpieczefistwem osdb, z ochrona zwierzat domo-
wych lub mienia; lub

b) niedostatkéw w normach zharmonizowanych przyznajacych
domniemanie zgodnosci, o ktérych mowa w art. 12.

6. Pafistwa czlonkowskie inne niz pafistwo czlonkowskie,
ktore wszczeto procedure na mocy niniejszego artykulu,
niezwlocznie informuja Komisj¢ i pozostale panstwa czlonkow-
skie o wszystkich wprowadzonych $rodkach i przekazujg
wszelkie dodatkowe informacje dotyczace niezgodnosci danego
zbiornika, ktérymi dysponuja, a w przypadku gdy wyrazaja
sprzeciw wobec przyjetego Srodka krajowego, przedstawiajg
swoje zastrzezenia.

7. W przypadku gdy w terminie trzech miesi¢ecy od otrzy-
mania informacji, o ktérych mowa w ust. 4 akapit drugi, zadne

panstwo cztonkowskie ani Komisja nie zglosi sprzeciwu wobec
srodka tymczasowego wprowadzonego przez dane pafistwo
czlonkowskie, Srodek ten uznaje si¢ za uzasadniony.

8.  Panstwa czlonkowskie zapewniaja niezwloczne przyjecie
wlasciwych $rodkéw ograniczajgcych w odniesieniu do danego
zbiornika, takich jak wycofanie zbiornika z obrotu.

Artykut 36

Procedura ochronna na poziomie Unii

1. W przypadku gdy po ukoriczeniu procedury okreslonej
w art. 35 ust. 3 i 4 zglaszane sa sprzeciwy wobec $rodkow
wprowadzonych przez panstwo cztonkowskie lub w przypadku
gdy Komisja uzna, ze Srodki krajowe s3 sprzeczne z prawodaw-
stwem Unii, Komisja niezwlocznie rozpoczyna konsultacje
z panstwami czlonkowskimi i zainteresowanym podmiotem
gospodarczym lub zainteresowanymi podmiotami gospodar-
czymi oraz dokonuje oceny tego Srodka krajowego. Na
podstawie wynikow tej oceny Komisja przyjmuje akt wyko-
nawczy okreslajacy, czy dany $rodek jest uzasadniony, czy nie.

Komisja kieruje swoja decyzje do wszystkich panstw czlonkow-
skich i niezwlocznie informuje o niej panstwa czlonkowskie
i zainteresowany podmiot gospodarczy lub zainteresowane
podmioty gospodarcze.

2. W razie uznania krajowego S$rodka za uzasadniony
wszystkie pafstwa czlonkowskie podejmuja Srodki konieczne
do zapewnienia wycofania niespelniajacego wymagan zbiornika
z obrotu na ich rynkach krajowych oraz informujg o tym
Komisje. W przypadku uznania krajowego $rodka za nieuzasad-
niony dane pafistwo czlonkowskie uchyla ten $rodek.

3. W razie uznania krajowego S$rodka za uzasadniony
i stwierdzenia, Ze niezgodno$¢ zbiornika wynika z niedostatkéw
w normach zharmonizowanych, o ktérych mowa w art. 35 ust.
5 lit. b) niniejszej dyrektywy, Komisja stosuje procedure przewi-
dziang w art. 11 rozporzadzenia (UE) nr 1025/2012.

Artykut 37

Zbiorniki spelniajgce wymagania, lecz stwarzajace
zagrozenie

1. W przypadku gdy po przeprowadzeniu oceny na mocy
art. 35 ust. 1 pafstwo czlonkowskie stwierdzi, ze zbiornik
spelniajgcy wymagania niniejszej dyrektywy mimo to stwarza
zagrozenie dla zdrowia lub bezpieczenstwa oséb, dla zwierzat
domowych lub mienia, wzywa ono zainteresowany podmiot
gospodarczy do wprowadzenia wszelkich odpowiednich
srodkéw w celu zapewnienia, aby wprowadzany do obrotu
zbiornik nie stwarzal zagrozenia, lub w celu wycofania go
z obrotu lub jego odzyskania w wyznaczonym przez to
pafistwo rozsagdnym terminie stosownym do charakteru zagro-
zenia.

2. Podmiot gospodarczy zapewnia podjecie dziatan napraw-
czych w odniesieniu do wszystkich odnosnych zbiornikéw,
ktére ten podmiot udostepnit na rynku w Unii.
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3. Panstwo czlonkowskie niezwlocznie informuje Komisje
i pozostale panstwa czlonkowskie. Informacje obejmujg
wszelkie dostepne szczeg6ly, przede wszystkim dane konieczne
do identyfikacji danego zbiornika, informacje na temat jego
pochodzenia i faficucha dostaw, charakteru wystepujacego
zagrozenia oraz rodzaju i okresu obowigzywania wprowadzo-
nych $rodkéw krajowych.

4. Komisja niezwlocznie rozpoczyna konsultacje z pafistwami
czlonkowskimi i zainteresowanym podmiotem gospodarczym
lub zainteresowanymi podmiotami gospodarczymi oraz doko-
nuje oceny wprowadzonych $rodkéw krajowych. Na podstawie
wynikéw tej oceny Komisja w drodze aktéw wykonawczych
podejmuje decyzje, czy dany Srodek krajowy jest uzasadniony,
czy nie, oraz proponuje odpowiednie $rodki, o ile sa one
konieczne.

Akty wykonawcze, o ktérych mowa w akapicie pierwszym
niniejszego ustepu, przyjmuje si¢ zgodnie z procedurg spraw-
dzajaca, o ktérej mowa w art. 39 ust. 3.

W nalezycie uzasadnionych szczegdlnie pilnych przypadkach
zwigzanych z ochrong zdrowia i bezpieczefistwa oséb oraz
zwierzat domowych lub mienia Komisja przyjmuje, zgodnie
z procedurg, o ktérej mowa w art. 39 ust. 4, akty wykonawcze
majace natychmiastowe zastosowanie.

5.  Komisja kieruje swoja decyzje do wszystkich panstw
cztonkowskich i niezwlocznie informuje o niej panistwa czlon-
kowskie i zainteresowany podmiot gospodarczy lub zaintereso-
wane podmioty gospodarcze.

Artykut 38

Niezgodno$¢ pod wzgledem formalnym

1. Bez uszczerbku dla art. 35, w przypadku gdy panstwo
cztonkowskie dokona jednego z ponizszych ustalen, zobowig-
zuje ono zainteresowany podmiot gospodarczy do usunigcia
danej niezgodnosci:

a) oznakowanie CE zostalo umieszczone z naruszeniem art. 30
rozporzadzenia (WE) nr 765/2008 lub art. 16 niniejszej

dyrektywy;

b) nie umieszczono oznakowania CE;

¢) numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej zaangazo-
wanej na etapie kontroli produkcji zostal umieszczony
z naruszeniem art. 16 lub nie zostal umieszczony;

d) oznaczenia identyfikacyjne, o ktérych mowa w zalgczniku III
pkt 1, nie zostaly umieszczone lub zostaly umieszczone
z naruszeniem art. 16 lub zalgcznika I pkt 1;

e) nie sporzadzono deklaracji zgodnosci UE;

f) deklaracja zgodnosci UE nie zostala sporzagdzona w prawid-
fowy sposdb;

g) dokumentacja techniczna jest niedostgpna albo niekom-
pletna;

h) brak jest informacji, o ktérych mowa w art. 6 ust. 6 lub art.
8 ust. 3, lub s3 one falszywe lub niekompletne;

i) nie s3 spelnione jakiekolwiek inne wymagania administra-
cyjne, o ktérych mowa w art. 6 lub 8.

2. W przypadku utrzymywania si¢ niezgodnosci, o ktorej
mowa w ust. 1, zainteresowane panstwo czlonkowskie wpro-
wadza wszelkie odpowiednie $rodki w celu ograniczenia lub
zakazania udostepniania zbiornika na rynku, lub zapewnienia
jego wycofania z obrotu lub odzyskania.

ROZDZIAL 6
KOMITET, PRZEPISY PRZE]SCIOWE I KONCOWE
Artykut 39

Procedura komitetowa

1.  Komisje wspomaga Komitet ds. Prostych Zbiornikéw
Cisnieniowych. Komitet ten jest komitetem w rozumieniu
rozporzadzenia (UE) nr 182/2011.

2. W przypadku odeslania do niniejszego ustepu, stosuje si¢
art. 4 rozporzadzenia (UE) nr 182/2011.

3. W przypadku odestania do niniejszego ustepu, stosuje si¢
art. 5 rozporzadzenia (UE) nr 182/2011.

4. W przypadku odestania do niniejszego ustepu, stosuje si¢
art. 8 rozporzadzenia (UE) nr 182/2011 w zwigzku z jego art.
5.

5.  Komisja zasicga opinii komitetu w kazdej sprawie,
w odniesieniu do ktdrej wymagane sa konsultacje z ekspertami
branzowymi na mocy rozporzadzenia (UE) nr 1025/2012 lub
innych przepiséw unijnych.

Komitet moze ponadto badaé wszelkie inne kwestie dotyczace
stosowania niniejszej dyrektywy podniesione przez swego prze-
wodniczacego lub przedstawiciela panstwa czlonkowskiego,
zgodnie z regulaminem komitetu.

Artykut 40

Sankgje

Panistwa czlonkowskie okreslaja zasady dotyczace sankeji stoso-
wanych w przypadku naruszenia przez podmioty gospodarcze
przepiséw krajowych przyjetych na podstawie niniejszej dyrek-
tywy i podejmuja wszelkie niezbedne $rodki, aby zapewni¢ ich
egzekwowanie. Takie zasady moga obejmowal sankcje karne
w przypadku powaznych naruszef.
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Przewidziane sankcje musza by¢ skuteczne, proporcjonalne
i odstraszajace.

Artykut 41
Przepisy przej$ciowe

Pafistwa czlonkowskie nie moga utrudnia¢ udostgpniania na
rynku iflub oddawania do uzytku zbiornikéw objetych dyrek-
tywa 2009/105/WE i zgodnych z ta dyrektywa, ktore zostaly
wprowadzone do obrotu przed dniem 20 kwietnia 2016 r.

Certyfikaty wydane przez zatwierdzone jednostki inspekcyjne na
mocy dyrektywy 2009/105/WE zachowuja wazno$¢ na mocy
niniejszej dyrektywy.

Artykut 42
Transpozycja

1.  Pafstwa czlonkowskie przyjmuja i publikujg do dnia
19 kwietnia 2016 r. przepisy ustawowe, wykonawcze i admi-
nistracyjne niezbedne do zapewnienia zgodnosci z art. 2, art.
6—41, z zalgcznikiem II i zalgcznikiem IV. Niezwlocznie prze-
kazujg Komisji tekst tych $rodkéw.

Panstwa cztonkowskie stosujg te Srodki od dnia 20 kwietnia
2016 .

Przyjmowane przez pafistwa czlonkowskie $rodki zawierajg
odniesienie do niniejszej dyrektywy lub odniesienie takie towa-
rzyszy ich urzedowej publikacji. Srodki te zawieraja takze wska-
zanie, ze w istniejacych przepisach ustawowych, wykonawczych
i administracyjnych odniesienia do dyrektywy uchylonej
niniejszg dyrektywa odczytuje si¢ jako odniesienia do niniejszej
dyrektywy. Metody dokonywania takiego odniesienia i formulo-
wania takiego wskazania okreSlane sa przez panstwa czlonkow-
skie.

2. Panstwa cztonkowskie przekazuja Komisji tekst podstawo-
wych przepiséw prawa krajowego przyjetych w dziedzinie
objetej niniejsza dyrektywa.

Artykut 43

Uchylenie

Dyrektywa 2009/105/WE, zmieniona aktem wymienionym
w zalagczniku V cze$§¢ A, traci moc ze skutkiem od dnia
20 kwietnia 2016 r., bez uszczerbku dla zobowigzan panstw
czlonkowskich dotyczacych terminéw transpozycji do prawa
krajowego i rozpoczecia stosowania dyrektywy okre$lonych
w zalaczniku V cze$é B.

Odestania do uchylonej dyrektywy odczytuje si¢ jako odestania
do niniejszej dyrektywy zgodnie z tabela korelacji w
zalaczniku VL

Artykut 44
Wejicie w Zycie i stosowanie

Niniejsza dyrektywa wchodzi w zycie dwudziestego dnia po jej
opublikowaniu w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej.

Artykuly 1 3, 4, 5 oraz zalgczniki I i III stosuje si¢ od dnia
20 kwietnia 2016 r.

Artykut 45
Adresaci

Niniejsza dyrektywa skierowana jest do panstw czlonkowskich.

Sporzadzono w Strasburgu dnia 26 lutego 2014 r.

W imieniu Parlamentu W imieniu Rady

Europejskiego
M. SCHULZ D. KOURKOULAS
Przewodniczgcy Przewodniczgcy
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1.1.

ZALACZNIK I

ZASADNICZE WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA

Materiaty

Materialy sa dobierane zgodnie z przewidywanym zastosowaniem zbiornikéw i zgodnie z pkt 1.1-1.4.

Elementy cisnieniowe

Materialy stosowane do produkcji elementéw cisnieniowych zbiornikow sa:
a) spawalne;

b) ciagliwe i odporne na obcigzenia udarowe, tak aby peknigcia wystepujace w najnizszej temperaturze roboczej
nie powodowaly fragmentacji zbiornika ani nie mialy charakteru kruchego;

¢) odporne na starzenie.

W przypadku zbiornikéw stalowych materialy dodatkowo spelniaja wymagania wymienione w pkt 1.1.1, a w
przypadku zbiornikow aluminiowych lub ze stopéw aluminium — wymagania wymienione w pkt 1.1.2.

Do materialéw dolgcza sie karte kontroli sporzadzong przez producenta materialéw okreslona w zalgczniku III pkt
3.1 lit. i).

. Zbiorniki stalowe

Stale jakosciowe niestopowe musza spelniaé nastgpujgce wymagania:
a) s3 uspokojone i dostarczone po obrébce normalizujacej lub w réwnowaznym stanie obrébki cieplnej;

b) zawarto$¢ wegla w produkcie jest mniejsza niz 0,25 %, a siarki i fosforu — mniejsza niz 0,05 % dla kazdego
z tych skladnikow;

¢) kazdy produkt ma nastgpujace wlasnosci wytrzymato$ciowe:
(i) najwieksza wytrzymaloé¢ na rozcigganie Ry, ., jest mniejsza niz 580 N/mm?

(ii) wydluzenie przy zerwaniu wynosi:

jezeli probki sa pobrane réwnolegle do kierunku walcowania:

grubo$¢ = 3 mm: A 222%

grubo§¢ < 3 mm: Ago mm 217 %

jezeli probki sa pobrane poprzecznie do kierunku walcowania:

grubo§¢ = 3 mm: A >20%

grubo$¢ < 3 mm: Ago mm 215%

(iii) Srednia energia rozerwania KCV w najnizszej temperaturze roboczej dla trzech prébek podtuznych wynosi
co najmniej 35 Jjcm? Najwyzej jeden wynik z tych trzech préb moze by¢ nizszy niz 35 Jjcm?, ale nie
nizszy niz 25 Jjem?. W przypadku stali przeznaczonych do stosowania do produkcji zbiornikéw, dla
ktérych najnizsza temperatura robocza jest nizsza niz -10 °C i ktérych grubo$¢ Scianki jest wigksza niz
5 mm, sprawdza si¢ te wlasciwo$¢.

1.1.2. Zbiorniki aluminiowe

Aluminium niestopowe zawiera co najmniej 99,5 % czystego aluminium, a stopy, o ktérych mowa w art. 1 ust. 1
lit. b), wykazuja odpowiednig odporno$¢ na korozje migdzykrystaliczng w najwyzszej temperaturze roboczej.
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Ponadto materialy te spelniaja nastepujace wymagania:
a) sa dostarczane w stanie wyzarzonym;
b) maja nastepujace wlasnosci wytrzymalosciowe w produkcie:
— najwigksza wytrzymatos¢ na rozcigganie Ry, jest nie wicksza niz 350 N/mm?,
— wydluzenie przy zerwaniu wynosi:
— A 216 % dla probek pobranych réwnolegle do kierunku walcowania,
— A 214 % dla prébek pobranych poprzecznie do kierunku walcowania.
1.2. Materialy spawalnicze
Materialy spawalnicze stosowane do wykonywania spoin na zbiorniku lub do jego produkcji sa odpowiednie do
materialéw spawanych i sg z nimi zgodne pod wzgledem wiasnosci.
1.3.  Pozostale elementy wplywajgce na wytrzymatos¢ zbiornika
Elementy te (np. Sruby i nakretki) sa wykonane z materialu wymienionego w pkt 1.1 lub z innych rodzajéw stali,

aluminium lub odpowiedniego stopu aluminium, zgodnych pod wzgledem wlasnoéci z materialami zastosowa-
nymi do produkgji elementéw ci$nieniowych.

Te ostatnie przy najnizszej temperaturze roboczej wykazuja odpowiednie wydtuzenie przy zerwaniu oraz energie
rozerwania.

1.4.  Elementy niecisnieniowe
Wszelkie elementy nieci$nieniowe zbiornikéw spawanych sg wykonane z materialdow o whasnosciach zgodnych

z wlasno$ciami materialéw na elementy, z ktérymi sa laczone za pomocy spawania.

2. Projekt zbiornika

a) Projektujac zbiornik, producent okresla zastosowanie i nastepujace parametry jego pracy:
(i) najnizsza temperature robocza T
(i) najwyzsza temperature roboczg T,
(i) najwyzsze cinienie robocze PS.

Mimo zalozenia najnizszej temperatury roboczej wyzszej niz -10 °C wymagania jakoSciowe w odniesieniu do
materialéw s3 spelnione w temperaturze -10 °C.

b) Producent uwzglednia poza tym nastgpujace wymagania:
(i) istnieje mozliwo$¢ ogledzin wngtrza zbiornikow;
(i) istnieje mozliwos$¢ oprézniania zbiornikéw;

(i) wlasno$ci wytrzymatosciowe zbiornikow sa zachowane przez caly okres ich uzytkowania zgodnego
Z zamierzonym przeznaczeniem;

(iv) zbiorniki sa, uwzgledniajac ich przewidywane zastosowanie, odpowiednio zabezpieczone przed korozja.
¢) Producent uwzglednia fakt, ze w przewidywanych warunkach zastosowania:
(i) zbiorniki nie sa poddawane naprezeniom mogacym niekorzystnie wpltywaé na ich bezpieczng prace;

(i) ci$nienie wewngtrzne w czasie pracy nie przekracza trwale najwyzszego cinienia roboczego PS. Dopuszcza
si¢ jednak chwilowe jego przekroczenie do 10 %;
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2.1.

3.1.

3.2.

d) zlacza obwodowe i wzdtuzne sg wykonane przy zastosowaniu spoin z pelnym przetopem lub innych zapew-
niajacych réwnowazng niezawodno$¢. Dna wypukle inne niz kuliste maja cze$¢ walcowa.

Grubos¢ Scianki

W przypadku zbiornikéw o iloczynie PS x V nie wigkszym niz 3 000 baréw - litr producent okresla grubosé
$cianki zbiornika na podstawie jednej z metod podanych w pkt 2.1.1 i 2.1.2; w przypadku zbiornika o iloczynie
PS x V wigkszym niz 3 000 baréw - litr lub gdy najwyzsza temperatura robocza przekracza 100 °C, grubo$é
Scianki zbiornika okresla si¢ metoda okreslong w pkt 2.1.1.

Rzeczywista grubo$¢ Scianki czesci walcowej i den zbiornika wykonanego ze stali musi wynosi¢ co najmniej
2 mm, a z aluminium lub stopéw aluminium — co najmniej 3 mm.

. Metoda obliczeniowa

Najmniejsza grubo$¢ $cianek elementéw ci$nieniowych jest obliczana z uwzglednieniem wystepujacych naprezen
oraz nastgpujacych wymagan:

a) przyjete ci$nienie obliczeniowe nie jest niZsze niz przyjgte najwyzsze cinienie robocze PS;

b) dopuszczalne naprezenie blonowe nie przekracza mniejszej z dwu wartosci 0,6 R.p i 0,3 Ry, W celu okreslenia
dopuszczalnego naprezenia producent przyjmuje najmniejsze wartosci R.p i Ry, gwarantowane przez produ-
centa materiatu.

W przypadku gdy w czeSci walcowej zbiornika wykonano jedno lub wiecej spawanych zlaczy wzdluznych
wykonanych w procesie spawania nieautomatycznego, obliczong w sposob okreslony w akapicie pierwszym,
grubos¢ $cianki mnozy si¢ przez wspélczynnik 1,15.

. Metoda dosSwiadczalna

Grubos¢ Scianki wyznacza si¢ w ten sposob, aby zbiornik mégl wytrzymaé w temperaturze otoczenia ci$nienie
réwne co najmniej pigciokrotnemu najwyzszemu ci$nieniu roboczemu, przy trwatym odksztatceniu obwodowym
nie wigkszym niz 1 %.

Procesy produkdji

Zbiorniki sg produkowane i poddawane kontroli podczas produkcji zgodnie z zalgcznikiem II pkt 2, 3 lub 4.

Przygotowanie elementow sktadowych

Przygotowanie elementéw skladowych (np. formowanie, ukosowanie krawedzi) nie powoduje powstawania
zadnych wad powierzchniowych lub peknigé ani zmian wlasno$ci wytrzymalosciowych, ktére mogg mie¢ nieko-
rzystny wplyw na bezpieczeristwo zbiornikow.

Spoiny na elementach cisnieniowych

Spoiny i przylegle do nich strefy wykazuja podobne wlasnosci co material spawany i sa pozbawione niezgodnosci

zewngtrznych i wewnetrznych niekorzystnie wplywajacych na bezpieczefistwo zbiornikéw.

Spoiny sa wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy lub operatoréw o odpowiednim poziomie kompeten-
Gji, zgodnie z uznanymi procesami spawania. Uznawanie tych kwalifikacji oraz egzaminowanie spawaczy jest
przeprowadzane przez jednostki notyfikowane.

Producent zapewnia réwniez podczas produkgji stala jako§¢ spawania przez przeprowadzanie odpowiednich
testow wedlug stosownych procedur. Z testow tych sporzadzane jest sprawozdanie.

Oddawanie zbiornikéw do uzytku

Do zbiornikéw dolgczana jest sporzadzona przez producenta instrukcja, okreslona w zalgczniku III pkt 2.



29.3.2014

Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej

L 96/65

1.1.

1.2.

1.3.

ZALACZNIK 11

PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

Badanie typu UE (modul B)

Badanie typu UE to ta czg$¢ procedury oceny zgodnosci, wedlug ktérej jednostka notyfikowana bada projekt
techniczny zbiornika oraz weryfikuje i po$wiadcza spelnienie przez projekt techniczny zbiornika majacych do
niego zastosowanie wymagan niniejszej dyrektywy.

Badanie typu UE przeprowadza si¢ na jeden z nastgpujacych sposobdw, zgodnie z art. 13:

— ocena adekwatnosci projektu technicznego zbiornika poprzez zbadanie dokumentacji technicznej i dowoddw
potwierdzajacych, o ktérych mowa w pkt 1.3, plus badanie prototypu reprezentatywnego dla przewidywanej
produkgji, bedacego zbiornikiem kompletnym (typ produkdji),

— ocena adekwatnosci konstrukeji technicznej zbiornika poprzez zbadanie dokumentagji technicznej i dowodéw
potwierdzajacych, o ktérych mowa w pkt 1.3, bez badania prototypu zbiornika (typ projektu).

Producent sktada wniosek o przeprowadzenie badania typu UE w wybranej przez siebie jednostce notyfikowane;.
Whiosek zawiera:

a) nazwe i adres producenta oraz, w przypadku wniosku skladanego przez upowaznionego przedstawiciela,
dodatkowo jego nazwe i adres;

b) pisemng deklaracje, ze taki sam wniosek nie zostal zlozony w zadnej innej jednostce notyfikowanej;

¢) dokumentacj¢ techniczng; dokumentacja techniczna umozliwia oceng zgodnosci zbiornika z odno$nymi wyma-
ganiami niniejszej dyrektywy oraz obejmuje odpowiednia analiz¢ i oceng ryzyka;

dokumentacja techniczna okresla odno$ne wymagania i obejmuje, w stopniu odpowiednim dla takiej oceny,
konstrukcjg, produkeje i dziatanie zbiornika. w stosownych przypadkach dokumentacja techniczna zawiera
przynajmniej nastgpujace elementy:

(i) opis ogdlny zbiornika;
(ii) projekt koncepcyjny i rysunki techniczne oraz schematy podzespoléw itp.,
(i) opisy i wyjasnienia, niezbedne do zrozumienia tych rysunkéw i schematéw oraz dzialania zbiornika;

(iv) wykaz norm zharmonizowanych, stosowanych w calosci lub czesciowo, do ktérych odniesienia opubli-
kowano w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej, a jezeli te normy zharmonizowane nie zostaly zasto-
sowane, opisy rozwiazan przyjetych w celu spelnienia zasadniczych wymagan bezpieczenstwa niniejszej
dyrektywy, w tym wykaz innych wlasciwych zastosowanych specyfikacji technicznych; w przypadku
cze$ciowego zastosowania norm zharmonizowanych w dokumentacji technicznej okresla sig, ktére czesci
zostaly zastosowane;

(v) wyniki dokonanych obliczeni projektowych, przeprowadzonych badan itp.;
(vi) sprawozdania z badan;
(vii) instrukcje i informacje dotyczace bezpieczefistwa, o ktérych mowa w zalaczniku IIT pkt 2;
(viii) dokument opisujgcy:
— dobrane materialy,

— zastosowane procesy spawania,
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1.4.2.

1.4.3.

1.4.4.

1.4.5.

1.5.

1.6.

— kontrole, ktére maja by¢ przeprowadzane,
— istotne szczegdly dotyczace konstrukgji zbiornika;

d) w stosownych przypadkach prototypy zbiornika reprezentatywne dla przewidywanej produkgji. Jednostka
notyfikowana moze zazada¢ dostarczenia dodatkowych prototypdw zbiornika, jesli jest to niezbedne do prze-
prowadzenia programu badan;

¢) dowody potwierdzajace adekwatno$¢ technicznego rozwiazania projektowego; w dowodach tych wymienia sig
wszelkie wykorzystane dokumenty, zwlaszcza jezeli nie zastosowano w caloéci odno$nych norm zharmonizo-
wanych; dowody potwierdzajace obejmuja, w stosownych przypadkach, wyniki badai przeprowadzonych
zgodnie z innymi odpowiednimi specyfikacjami technicznymi przez odpowiednie laboratorium producenta
lub przez inne laboratorium badawcze w jego imieniu i na jego odpowiedzialnosé.

Podczas badania prototypu zbiornika dokumentacja techniczna zawiera rowniez:

— S$wiadectwa uznania zastosowanych technologii spawania i kwalifikacji spawaczy lub operatoréw spawalni-
czych,

— karte kontroli materialéw zastosowanych do produkeji czgéci i zespotéw majacych wplyw na wytrzymatosé
zbiornika,

— sprawozdanie z przeprowadzonych badan i testéw lub opis planowanych kontroli.
Jednostka notyfikowana:
w odniesieniu do zbiornika:

bada dokumentacj¢ techniczng i dowody potwierdzajace w celu oceny adekwatnosci projektu technicznego zbior-
nika;

w odniesieniu do prototypu (prototypéw) zbiornika:

weryfikuje, czy prototyp(-y) zbiornika zostal(-y) wyprodukowany(-¢) zgodnie z dokumentacjg techniczng, czy
mozna je bezpiecznie uzytkowaé w przewidywanych warunkach roboczych oraz identyfikuje czesci zaprojekto-
wane zgodnie z odpowiednimi przepisami odnosnych norm zharmonizowanych, jak réwniez czesci, ktére zapro-
jektowano zgodnie z innymi odpowiednimi specyfikacjami technicznymi;

przeprowadza odpowiednie badania i testy lub zleca ich wykonanie w celu sprawdzenia, w przypadku gdy
producent zdecydowal si¢ na zastosowanie rozwigzan okreslonych w odnosnych normach zharmonizowanych,
czy zostaly one zastosowane prawidlowo;

przeprowadza lub zleca przeprowadzenie odpowiednich badan i testéw w celu skontrolowania czy, w przypadku
gdy rozwigzania okreslone w odno$nych normach zharmonizowanych nie zostaly zastosowane, rozwigzania
przyjete przez producenta, poprzez zastosowanie innych odpowiednich specyfikacji technicznych, spetniaja
odnosne zasadnicze wymagania bezpieczeristwa niniejszej dyrektywy;

uzgadnia z producentem miejsce, w ktdrym przeprowadzone zostang badania i testy.

Jednostka notyfikowana sporzadza sprawozdanie z oceny, w ktérym odnotowuje dziatania podjete zgodnie z pkt
1.4 i ich rezultaty. Bez uszczerbku dla swoich zobowigzan wobec organéw notyfikujacych jednostka notyfikowana
udostepnia tre$¢ takiego sprawozdania, w calosci lub w czesci, wylacznie za zgodg producenta.

Jezeli typ spelnia wymagania niniejszej dyrektywy, jednostka notyfikowana wydaje producentowi certyfikat badania
typu UE. Certyfikat ten zawiera nazwe i adres producenta, wnioski z badan, ewentualne warunki jego waznosci
oraz dane niezbedne do identyfikacji zatwierdzonego typu. Do certyfikatu badania typu UE mozna dolgczyé
zalgcznik lub zalgczniki.

Certyfikat badania typu UE i zalaczniki do niego zawieraja wszelkie istotne informacje umozliwiajace oceng
zgodnodci wytwarzanych zbiornikéw z badanym typem oraz kontrole w trakcie eksploatacji. Musza w nim
ponadto by¢ okreslone wszelkie warunki, od spelnienia ktérych uzaleznione moze by¢ jego wydanie, a takze
wymagane jest, by dolaczone do niego byly opisy i rysunki niezbedne do zidentyfikowania zatwierdzonego typu.
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Jezeli typ nie spelnia odnodnych wymagan niniejszej dyrektywy, jednostka notyfikowana odmawia wydania certy-
fikatu badania typu UE oraz informuje o tym wnioskodawce, podajac szczegélowe uzasadnienie odmowy.

Jednostka notyfikowana $ledzi wszelkie zmiany w powszechnie uznanym stanie wiedzy technicznej wskazujace, ze
zatwierdzony typ moze nie spelniac juz odno$nych wymagan niniejszej dyrektywy, oraz ustala, czy zmiany takie
wymagaja dalszego badania. Jezeli wymagajg, jednostka notyfikowana informuje o tym producenta.

Producent informuje jednostke notyfikowana, ktéra posiada dokumentacje techniczna dotyczacg certyfikatu
badania typu UE, o wszystkich modyfikacjach zatwierdzonego typu mogacych wplywaé na zgodno$¢ zbiornika
z zasadniczymi wymaganiami bezpieczenistwa zawartymi w niniejszej dyrektywie lub warunkami waznosci tego
certyfikatu. Takie modyfikacje wymagaja dodatkowego zatwierdzenia w formie aneksu do pierwotnego certyfikatu
badania typu UE.

Kazda jednostka notyfikowana informuje odno$ny organ notyfikujacy o certyfikatach badania typu UE i wszelkich
aneksach do nich, ktére wydata lub cofnela oraz, okresowo lub na Zadanie, udostepnia odno$nemu organowi
notyfikujgcemu wykaz tych certyfikatow lub wszelkich anekséw do nich, ktérych wydania odméwiono, ktére
zawieszono lub poddano innym ograniczeniom.

Kazda jednostka notyfikowana informuje pozostale jednostki notyfikowane o certyfikatach badania typu UE lub
wszelkich aneksach do nich, ktdérych wydania odmoéwila, ktére cofnela, zawiesita lub poddata innym ogranicze-
niom oraz, na zadanie, o tych certyfikatach lub wszelkich aneksach do nich, ktére wydala.

Komisja, pafistwa czlonkowskie i pozostale jednostki notyfikowane moga na zadanie otrzymacd kopie certyfikatéw
badania typu UE lub anekséw do nich. Na Zadanie Komisja i pafistwa czlonkowskie moga otrzymac kopie
dokumentacji technicznej oraz wyniki badan przeprowadzonych przez jednostke notyfikowang. Jednostka notyfi-
kowana przechowuje kopie certyfikatu badania typu UE, zalgcznikéw i anekséw do niego, a takze dokumentéw
technicznych, w tym dokumentacji przedstawionej przez producenta, do wygasnigcia waznosci tego certyfikatu.

Producent przechowuje kopi¢ certyfikatu badania typu UE oraz zalgcznikéw i aneksow do niego wraz z doku-
mentacja techniczng do dyspozycji organéw krajowych przez okres 10 lat po wprowadzeniu zbiornika do obrotu.

. Upowazniony przedstawiciel producenta moze zlozy¢ wniosek, o ktorym mowa w pkt 1.3, oraz wypelniaé

zobowigzania okre$lone w pkt 1.7 i 1.9, o ile zostaly one okreslone w pelnomocnictwie.

Zgodno$¢ z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole produkgji oraz badanie zbiornikéw pod nadzorem
(modut C1)

Zgodnos$¢ z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole produkcji oraz badanie zbiornikéw pod nadzorem to ta
czg$¢ procedury oceny zgodnosci, w ktérej producent wywiazuje si¢ z obowiazkow okreslonych w pkt 2.2, 2.3
i 2.4 oraz na swojg wylaczng odpowiedzialno$¢ zapewnia i o$wiadcza, ze dane zbiorniki sa zgodne z typem
opisanym w certyfikacie badania typu UE i spelniajg wymagania niniejszej dyrektywy majace do nich zastosowanie.

Produkcja
Producent wprowadza wszelkie niezbedne $rodki, aby proces produkgji i jego monitorowanie zapewnialy zgodno§é

wytworzonych zbiornikéw z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz z majacymi do nich zastoso-
wanie wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Przed rozpoczgciem produkcji producent dostarcza wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej wszelkie
niezbedne informacje, w szczegdlnosci:

a) dokumentacje techniczna, ktdra zawiera réwniez:

— $wiadectwa uznania zastosowanych technologii spawania i kwalifikacji spawaczy lub operatoréw spawalni-
czych,

— karte kontroli materialéw zastosowanych do produkdji czesci i zespoléw majacych wplyw na wytrzymalosé
zbiornika,

— sprawozdanie z przeprowadzonych badan i testow;
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b) plan kontroli opisujacy odpowiednie badania i testy, ktdre zostaja przeprowadzone podczas produkgji, facznie
z dotyczacymi ich procedurami, oraz czestotliwo$¢ przeprowadzania tych badan i testéw;

¢) certyfikat badania typu UE.

Kontrole zbiornikéw

Dla kazdego wytworzonego egzemplarza zbiornika jednostka notyfikowana przeprowadza odpowiednie badania
i testy w celu skontrolowania zgodnosci zbiornika z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz
z odno$nymi wymaganiami niniejszej dyrektywy zgodnie z nastgpujgcymi punktami;

a) Producent przedstawia swoje zbiorniki w formie jednolitych partii i wprowadza wszelkie niezbedne $rodki
zmierzajgce do tego, aby proces produkcyjny zapewnial jednorodno$¢ wszystkich wyprodukowanych partii.

o
=

W przypadku poddawania badaniom partii jednostka notyfikowana upewnia sie, ze zbiorniki zostaly wypro-
dukowane i sprawdzone zgodnie z dokumentacja techniczng, oraz przeprowadza test hydrostatyczny lub test
pneumatyczny o réwnowaznym skutku, w stosunku do kazdego zbiornika z partii przy ci$nieniu Ph réwnym
1,5 ci$nienia obliczeniowego, w celu sprawdzenia wytrzymalosci zbiornika. Test pneumatyczny podlega
zatwierdzeniu wedlug procedur bezpieczenistwa przez pafistwo czlonkowskie, w ktérym test jest przeprowa-
dzany.

O
-

Ponadto jednostka notyfikowana przeprowadza testy na probkach pobranych z reprezentatywnych prébek
produkeyjnych lub ze zbiornika, wedlug wyboru producenta, w celu sprawdzenia jakosci spoin. Testy sa
przeprowadzane na spoinach wzdluznych. Jezeli jednak zastosowano rézne techniki spawania dla spoin
wzdluznych i obwodowych, to testy sa powtarzane na spoinach obwodowych.

R

Dla zbiornikéw poddawanych metodzie doswiadczalnej, o ktérych mowa w zalaczniku 1 pkt 2.1.2, testy
probek zastepuje si¢ testem hydrostatycznym na pigciu zbiornikach pobranych losowo z kazdej partii
w celu sprawdzenia, czy s3 one zgodne z zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa okreslonymi w zalaczniku
I pkt 2.1.2.

¢) W przypadku zaakceptowanych partii jednostka notyfikowana umieszcza swoj numer identyfikacyjny lub zleca
jego umieszczenie na kazdym zbiorniku i sporzadza pisemny certyfikat zgodnoéci odnoszacy si¢ do przepro-
wadzonych testow. Wszystkie zbiorniki w partii moga zosta¢ wprowadzone do obrotu, z wyjatkiem tych, ktére
nie przeszly pomyslnie testu hydrostatycznego lub pneumatycznego.

f) Jesli partia zostaje odrzucona, jednostka notyfikowana wprowadza wilasciwe $rodki w celu uniemozliwienia
wprowadzenia tej partii do obrotu. W przypadku czestego odrzucania partii jednostka notyfikowana moze
zawiesi¢ weryfikacje statystyczng.

Producent jest w stanie dostarczy¢ na zadanie wlasciwych organéw certyfikat zgodnosci wydany przez jedno-
stke notyfikowang, o ktérym mowa w lit. e).

©

. Jednostka notyfikowana dostarcza paristwu czlonkowskiemu, ktére ja notyfikowalo, oraz — na wniosek — innym

jednostkom notyfikowanym, innym panstwom czlonkowskim i Komisji kopie sprawozdan z kontroli.

. Na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej producent umieszcza podczas procesu produkcji numer identyfika-

cyjny jednostki notyfikowanej.

Oznakowanie CE i deklaracja zgodnosci UE

Producent umieszcza oznakowanie CE na kazdym egzemplarzu zbiornika zgodnym z typem opisanym w certyfi-
kacie badania typu UE oraz spelniajacym odno$ne wymagania niniejszej dyrektywy.

Producent sporzadza pisemng deklaracje zgodnosci UE dla kazdego modelu zbiornika i przechowuje ja do
dyspozycji organéw krajowych przez okres 10 lat po wprowadzeniu zbiornika do obrotu. Deklaracja zgodnosci
UE identyfikuje model zbiornika, dla ktérego zostala sporzadzona.

Kopie deklaracji zgodnosci UE udostepnia si¢ na zadanie wlasciwym organom.
Upowazniony przedstawiciel

Zobowigzania producenta okreslone w pkt 2.4 mogg by¢ w jego imieniu i na jego odpowiedzialno§¢ wypelniane
przez jego upowaznionego przedstawiciela, o ile zostaly one okre$lone w pelnomocnictwie.
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Zgodno$é z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole produkcji oraz nadzorowang kontrole zbiornikw
w losowych odstepach czasu (modul C2)

Zgodno$¢ z typem w oparciu o wewngtrzng kontrole produkeji oraz nadzorowana kontrole zbiornikéw w loso-
wych odstepach czasu to ta cze$¢ procedury oceny zgodnosci, w ktérej producent wywiazuje si¢ ze zobowigzan
przedstawionych w pkt 3.2, 3.3 i 3.4 oraz na swoja wylaczna odpowiedzialno$¢ zapewnia i o$wiadcza, ze dane
zbiorniki sa zgodne z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE i spelniajg wymagania niniejszej dyrektywy
majace do nich zastosowanie.

Produkgja
Producent wprowadza wszelkie niezbedne $rodki, aby proces produkgji i jego monitorowanie zapewnialy zgodnosé

wytworzonych zbiornikéw z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz z majacymi do nich zastoso-
wanie wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Przed rozpoczgciem produkeji producent dostarcza wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej wszelkie
niezbedne informacje, w szczegélnosci:

a) dokumentacje techniczng, ktdra zawiera réwniez:

— $wiadectwa uznania zastosowanych technologii spawania i kwalifikacji spawaczy lub operatoréw spawalni-
czych,

— karte kontroli materialéw zastosowanych do produkgji czesci i zespoléw majacych wplyw na wytrzymalosé
zbiornika,

— sprawozdanie z przeprowadzonych badari i testow;
b) certyfikat badania typu UE;

¢) dokument opisujacy procesy produkeji i wszystkie wczesniej okreSlone systematyczne $rodki wprowadzane
w celu zapewnienia zgodnosci zbiornikéw z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE.

Jednostka notyfikowana bada te dokumenty przed datg rozpoczecia produkcji w celu poswiadczenia ich zgodnosci
z certyfikatem badania typu UE.

Dokument, o ktérym mowa w pkt 3.2.2 lit. ¢), zawiera:
a) opis $rodkéw wykorzystywanych do produkgji i kontroli, odpowiednich do konstrukeji zbiornikéw;

b) plan kontroli opisujacy odpowiednie badania i testy, ktére zostaja przeprowadzone podczas produkdji, facznie
z dotyczacymi ich procedurami, oraz czestotliwo$¢ przeprowadzania tych badan i testow;

¢) zobowigzanie do przeprowadzania badan i testéw zgodnie z planem kontroli oraz do przeprowadzania testu
hydrostatycznego lub — za zgoda panstwa czlonkowskiego — testu pneumatycznego na kazdym wytworzonym
zbiorniku przy ciSnieniu réwnym 1,5 ci$nienia obliczeniowego; za przeprowadzenie tych badan i testow
odpowiedzialny musi by¢ wykwalifikowany personel, niezalezny od personelu produkcyjnego; badania te sa
przedmiotem sprawozdania;

&

adresy miejsc produkgji i skladowania oraz date rozpoczecia produkcji.

Kontrole zbiornikéw

W celu weryfikagji jakosci wewnetrznych kontroli zbiornikéw jednostka notyfikowana przeprowadza badz zleca
przeprowadzenie, kontrole losowych prébek w losowych odstgpach czasu okreSlonych przez taka jednostke,
z uwzglednieniem muin. zlozonosci technicznej zbiornikéw oraz skali produkcji. W celu kontroli zgodnosci
zbiornika z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz z odpowiednimi wymaganiami niniejszej
dyrektywy bada si¢ odpowiednia probke gotowych zbiornikéw, pobrana przez jednostke notyfikowang na miejscu
przed wprowadzeniem zbiornikéw do obrotu oraz przeprowadza si¢ odpowiednie testy okre$lone w odno$nych
czgsciach norm zharmonizowanych iflub testy réwnowazne okre§lone w innych odpowiednich specyfikacjach
technicznych.

Jednostka notyfikowana dopilnowuje réwniez, by producent faktycznie sprawdzat seryjnie produkowane zbiorniki
zgodnie z pkt 3.2.3 lit. ¢).
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W przypadku gdy prébka nie odpowiada dopuszczalnemu poziomowi jakosci, jednostka notyfikowana wprowadza
odpowiednie $rodki.

Stosowana akceptacyjna procedura pobierania prébek ma na celu ustalenie, czy proces wytwarzania danego
zbiornika odbywa si¢ w dopuszczalnych granicach z punktu widzenia zapewnienia zgodnosci zbiornika.

Jednostka notyfikowana dostarcza panstwu czlonkowskiemu, ktére ja notyfikowalo, oraz — na wniosek — innym
jednostkom notyfikowanym, innym pafstwom czlonkowskim i Komisji kopie sporzadzonych przez siebie spra-
wozdan z kontroli.

Na odpowiedzialno§¢ jednostki notyfikowanej producent umieszcza podczas procesu produkcji numer identyfika-
cyjny jednostki notyfikowanej.

Oznakowanie CE i deklaracja zgodnosci UE

Producent umieszcza oznakowanie CE na kazdym egzemplarzu zbiornika zgodnym z typem opisanym w certyfi-
kacie badania typu UE oraz spelniajgcym odno$ne wymagania niniejszej dyrektywy.

Producent sporzadza pisemng deklaracje zgodnosci UE dla kazdego modelu zbiornika i przechowuje ja do
dyspozycji organéw krajowych przez okres 10 lat po wprowadzeniu zbiornika do obrotu. Deklaracja zgodnosci
UE identyfikuje model zbiornika, dla ktérego zostala sporzadzona.

Kopi¢ deklaracji zgodnosci UE udostepnia si¢ na Zadanie wlasciwym organom.

Upowazniony przedstawiciel

Zobowigzania producenta okreslone w pkt 3.4 moga by¢ w jego imieniu i na jego odpowiedzialno$¢ wypelniane
przez jego upowaznionego przedstawiciela, o ile zostaly one okreslone w pelnomocnictwie.

Zgodno$¢ z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole produkgji (modut C)

Zgodnos¢ z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole produkgji to ta cze$¢ procedury oceny zgodnosci, w ktorej
producent wywiazuje si¢ ze zobowigzan przedstawionych w pkt 4.2 i 4.3 oraz zapewnia i o$wiadcza, ze dane
zbiorniki s3 zgodne z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE i spelniajg wymagania niniejszej dyrektywy
majace do nich zastosowanie.

Produkcja

Producent wprowadza wszelkie niezbedne $rodki, aby proces produkdji i jego monitorowanie zapewnialy zgodnosé

wytworzonych zbiornikéw z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz z majacymi do nich zastoso-
wanie wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Przed rozpoczeciem produkgji producent dostarcza jednostce notyfikowanej, ktora wystawila certyfikat badania
typu UE, wszelkie niezbedne informacje, w szczegdlnosci:

a) $wiadectwa uznania zastosowanych technologii spawania i kwalifikacji spawaczy lub operatoréw spawalni-
czych;

b) karte kontroli materiatéw zastosowanych do produkeji czesci i zespoléw majacych wplyw na wytrzymatosé
zbiornika;

¢) sprawozdanie z przeprowadzonych badan i testow;

d) dokument opisujacy procesy produkcji i wszystkie wcze$niej okreslone systematyczne Srodki wprowadzane
w celu zapewnienia zgodnosci zbiornikéw z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE.

Dokument taki zawiera:
(i) opis srodkow wykorzystywanych do produkeji i kontroli, odpowiednich do konstrukgji zbiornikéw;

(ii) plan kontroli opisujacy odpowiednie badania i testy, ktére zostana przeprowadzone podczas produkdji,
facznie z dotyczacymi ich procedurami, oraz czestotliwo$¢ przeprowadzania tych badan i testow;
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(i) zobowiazanie do przeprowadzania badan i testow zgodnie z planem kontroli oraz do przeprowadzania
testu hydrostatycznego lub — za zgoda panstwa czlonkowskiego — testu pneumatycznego na kazdym
wytworzonym zbiorniku przy ci$nieniu réwnym 1,5 ci$nienia obliczeniowego; za przeprowadzenie tych
badan i testéw odpowiedzialny musi by¢ wykwalifikowany personel, niezalezny od personelu produkeyj-
nego; badania te s3 przedmiotem sprawozdania;

(iv) adresy micjsc produkji i sktadowania oraz dat¢ rozpoczecia produkdji.

Jednostka notyfikowana bada te dokumenty przed datg rozpoczecia produkeji w celu poswiadczenia ich zgodnosci
z certyfikatem badania typu UE.

Oznakowanie CE i deklaracja zgodnosci UE

Producent umieszcza oznakowanie CE na kazdym egzemplarzu zbiornika zgodnym z typem opisanym w certyfi-
kacie badania typu UE oraz spelniajacym odno$ne wymagania niniejszej dyrektywy.

Producent sporzadza pisemna deklaracje zgodnosci UE dla kazdego modelu zbiornika i przechowuje ja do
dyspozycji organéw krajowych przez okres 10 lat po wprowadzeniu zbiornika do obrotu. Deklaracja zgodnosci
UE identyfikuje model zbiornika, dla ktérego zostala sporzadzona.

. Kopi¢ deklaracji zgodnosci UE udostgpnia si¢ na zadanie wlasciwym organom.

Upowazniony przedstawiciel

Zobowigzania producenta okreslone w pkt 4.3 moga by¢ w jego imieniu i na jego odpowiedzialno$¢ wypelniane
przez jego upowaznionego przedstawiciela, o ile zostaly one okreslone w pelnomocnictwie.
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1.1.

1.2

1.3.

3.1.

ZALACZNIK III

OZNACZENIA IDENTYFIKACYJNE, INSTRUKCJE, DEFINICJE I OZNACZENIA

Oznakowanie CE i oznaczenia identyfikacyjne

Zbiorniki o iloczynie PS x V przekraczajacym 50 baréw - litr musza posiadaé oznakowanie CE, przewidziane
w zalgczniku I do rozporzadzenia (WE) nr 765/2008 oraz dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym oznakowanie CE
zostalo umieszczone.

Zbiorniki lub ich tabliczki znamionowe zawieraja przynajmniej nastgpujace informacje:

a) maksymalne ci$nienie robocze (PS w barach);

b) maksymalna temperatura robocza (T, W °C);

¢) minimalna temperatura robocza (T, w °C);

d) pojemnos¢ zbiornika (V w litrach);

¢) nazwisko lub nazwa, zarejestrowana nazwa handlowa lub zarejestrowany znak towarowy i adres producenta;
f) nazwa typu, numer partii lub serii zbiornika.

W przypadku stosowania tabliczki znamionowej jest ona zaprojektowana tak, aby nie mozna jej bylo uzy¢
ponownie i aby zawierala wolne miejsce pozwalajace na zamieszczenie innych informagji.

Instrukcje i informacje dotyczace bezpieczenstwa

Instrukcje zawieraja nastgpujace informacje:

a) dane okre$lone w pkt 1.2 z wyjatkiem numeru seryjnego zbiornika lub partii;

b) przeznaczenie zbiornika;

¢) wymagania dotyczace konserwacji i instalowania zbiornika wplywajace na jego bezpieczefistwo.

Definicje i oznaczenia
Definicje

a) Cisnienie obliczeniowe ,P” jest nadci$nieniem pomiarowym przyjetym przez producenta i stosowanym w celu
okreslenia grubosci Scianki elementdéw ci$nieniowych zbiornika.

b) Najwyzsze ci$nienie robocze ,PS” jest najwyzszym nadci$nieniem, ktore moze powsta¢ w normalnych warunkach
uzytkowania zbiornika.

¢) Najnizsza temperatura robocza T, jest najnizsza ustalong temperaturg $cianki zbiornika w normalnych warun-
kach uzytkowania zbiornika.

d) Najwyzsza temperatura robocza T,,,, jest najwyzsza ustalong temperatura, ktorg $cianka zbiornika moze osiggnaé
w normalnych warunkach uzytkowania zbiornika.

¢) Granica plastycznodci ,R.;" jest wartoscia w najwyzszej temperaturze roboczej Ty,
(i) gornej granicy plastycznoéci Ry dla materialu posiadajacego gérng i dolng granice plastycznosci; albo

(i) umownej granicy plastycznosci przy wydtuzeniu 0,2 % R ,; albo

(i) umownej granicy plastycznosci przy wydtuzeniu 1,0 % R, o dla aluminium niestopowego.
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f) Typoszeregi zbiornikéw:

Zbiorniki tworza typoszereg, o ile réznig si¢ od prototypu jedynie $rednicg, pod warunkiem ze spelniajg
wymagania zalacznika I pkt 2.1.1 lub 2.1.2, lub dtugoscia ich czesci walcowej przy nastepujacych ograniczeniach:

(i) jezeli prototyp ma jedno dzwono plaszcza lub wigcej oraz dna, warianty w typoszeregu majg przynajmniej
jedno dzwono plaszcza;

(ii) jezeli prototyp ma tylko dwa dna wypukle, warianty w typoszeregu nie majg zadnego dzwona plaszcza.

Warianty dlugoSciowe wymagajace modyfikacji otworéw kontrolnych lub wlazowych sa uwidocznione na
rysunku kazdego wariantu.

g) Partia zbiornikéw moze liczy¢ najwyzej 3 000 zbiornikow tego samego typu.

h) Produkgcja seryjna w rozumieniu niniejszej dyrektywy ma miejsce, gdy wigcej niz jeden zbiornik tego samego typu
jest produkowany podczas danego okresu w ciaglym procesie produkcyjnym wedtug wspdlnego projektu i przy
zastosowaniu tego samego procesu produkcyjnego.

i) Karta kontroli: dokument, w ktérym producent materialéw poswiadcza, ze dostarczone produkty spelniaja
wymagania zaméwienia, i podaje wyniki rutynowych badan kontrolnych w zakladzie, w szczegblnosci badan
sktadu chemicznego i wlasno$ci mechanicznych przeprowadzonych na produktach wytworzonych w tym samym
procesie produkcyjnym co dostawa, ale niekoniecznie na produktach dostarczonych.

Oznaczenia

A Wydluzenie przy zerwaniu (L, = 5,65VS,) %

Ago mm Wydluzenie przy zerwaniu (L, = 80 mm) %

KCV Energia rozerwania ]/cm2
P Cisnienie obliczeniowe Bar

PS Najwyzsze cinienie robocze Bar

Py Ci$nienie testu hydrostatycznego lub pneumatycznego Bar
Ry Umowna granica plastycznosci przy wydtuzeniu 0,2 % N/mm?
Ret Granica plastycznoci w najwyzszej temperaturze roboczej N/mm?
Ry Goérna granica plastycznosci N/mm?
Ry Wytrzymalo$¢ na rozciaganie N/mm?
Riy max Najwicksza warto$¢ wytrzymaloSci na rozcigganie N/mm?
Ry Umowna granica plastycznosci przy wydluzeniu 1,0 % N/mm?
Thax Najwyzsza temperatura robocza °C
Thin Najnizsza temperatura robocza °C

\% Pojemno$¢ zbiornika L
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ZALACZNIK IV

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE (NR XXXX) (1)
1. Zbiornik/model zbiornika (numer produktu, typu, partii lub serii):
2. Nazwa i adres producenta oraz, w stosownych przypadkach jego upowaznionego przedstawiciela:
3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczna odpowiedzialno§¢ producenta.

4. Przedmiot deklaracji (identyfikacja zbiornika umozliwiajaca odtworzenie jego historii): Mozna dolaczy¢ ilustracje, jezeli
jest to konieczne do identyfikacji zbiornika).

5. Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odno$nymi wymaganiami unijnego prawodawstwa
harmonizacyjnego:

6. Odniesienia do odno$nych norm zharmonizowanych, ktére zastosowano, lub do innych specyfikacji technicznych,
w stosunku do ktérych deklarowana jest zgodno$c:

7. Jednostka notyfikowana ... (nazwa, numer) przeprowadzita ... (opis interwencji) i wydala certyfikat:
8. Informacje dodatkowe:

Podpisano w imieniu:

(miejsce i data wydania):

(imig i nazwisko, stanowisko) (podpis):

(") Producent moze, ale nie musi nadawa¢ numeru deklaracji zgodnosci.



29.3.2014

Dziennik Urz¢dowy Unii Europejskiej

L 96/75

ZALACZNIK V
CZESC A

Uchylona dyrektywa i zmiana do niej

(o ktérej mowa w art. 43)

Dyrektywa 2009/105/WE Parlamentu Europejskiego i Rady
(Dz.U. L 264 z 8.10.2009, s. 12)

Rozporzgdzenie  Parlamentu

nr 1025/2012

(Dz.U. L 316 z 14.11.2012, 5. 12)

Europejskiego i Rady  (UE) | Tylko art.

26 ust. 1 lit. j)

CZESC B

Terminy transpozycji do prawa krajowego i rozpoczecia stosowania dyrektyw okreslone w zalaczniku IV czesé

B do dyrektywy 2009/105/WE

(o ktérych mowa w art. 43)

Dyrektywa Termin transpozycji Data rozpoczgcia stosowania
87/404[EWG 31 grudnia 1989 r. 1 lipca 1990 r. ()
90/488/EWG 1 lipca 1991 r. —

93/68/EWG

30 czerwca 1994 r.

1 stycznia 1995 r. (3

(") Zgodnie z art. 18 ust. 2 akapit trzeci dyrektywy 87/404/EWG panistwa czlonkowskie do dnia 1 lipca 1992 r. zezwalaja na wprowa-
dzanie do obrotu i/lub oddawanie do uzytku zbiornikéw zgodnych z wymaganiami przepiséw obowigzujacych na ich terytoriach przed

dniem 1 lipca 1990 r.

(%) Zgodnie z art. 14 ust. 2 dyrektywy 93/68/EWG panstwa cztonkowskie do dnia 1 stycznia 1997 r. umozliwiajg wprowadzanie do
obrotu i oddawanie do uzytku produktéw zgodnych z regulacjami dotyczacymi oznakowania obowiazujacymi przed dniem 1 stycznia

1995 r.
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ZALACZNIK VI

TABELA KORELAC]I

Dyrektywa 2009/105/WE Niniejsza dyrektywa
art. 1 ust. 1 art. 1 ust. 1 zdanie wprowadzajace
art. 1 ust. 2 art. 1 ust. 2
art. 1 ust. 3 lit. a) art. 1 ust. 1 lit. a)—e)
art. 1 ust. 3 lit. b) —
art. 2 art. 3
— art. 2
art. 3 art. 4
art. 4 art. 5
— art. 6
— art. 7
— art. 8
— art. 9
— art. 10
— art. 11
— art. 12
art. 5 —
art. 6 —
art. 7 —
art. 8 —

— art. 13

art. 9 —

art. 10 —

art. 11 ust. 1 i ust. 2 —

art. 11 ust. 3 zalgcznik 1T pkt 2.3
art. 12 —

art. 13 ust. 1 zafgcznik II pkt 3.2.1
art. 13 ust. 2 zalgcznik I pkt 3.2.2
art. 13 ust. 3 —

art. 14 —

_ art. 14

_ art. 15

— art. 16

— art. 17

— art. 18

— art. 19

— art. 20
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Dyrektywa 2009/105/WE

Niniejsza dyrektywa

art. 15
art. 16

art. 17

art. 18

art. 19

art. 20

art. 21

zatacznik |

zafgcznik 11, pkt 1, 2 i 4
zalgcznik 11, pkt 3
zalacznik 111

zalacznik IV

zalgcznik IV

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33

34
35
36
37
38
39
40
41
42
42
43
44

45

ust. 2

ust. 1

zalgcznik |

zalgcznik 11

zalgcznik 111

zalacznik 11, pkt 1.3 lit. ¢), pkt 2.2, 3.2.2 1 4.2 lit. a), b) i ¢

zalacznik IV

zalacznik V

zalgcznik VI
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OSWIADCZENIE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO

Parlament Europejski stoi na stanowisku, ze jedynie woéwczas, gdy akty wykonawcze w rozumieniu
rozporzgdzenia (UE) nr 182/2011 s przedmiotem dyskusji na posiedzeniach komitetéw oraz o ile ma
to miejsce, komitety te mozna uwazaé za »komitety dzialajagce w ramach procedury komitetowej« w rozu-
mieniu zalacznika I do porozumienia ramowego w sprawie stosunkéw miedzy Parlamentem Europejskim
i Komisja Europejska. Zatem gdy przedmiotem dyskusji sa inne kwestie oraz o ile ma to miejsce, posie-
dzenia komitetéw wchodzg w zakres pkt 15 porozumienia ramowego.



	Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/29/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw państw członkowskich odnoszących się do udostępniania na rynku prostych zbiorników ciśnieniowych  (wersja przekształcona) (Tekst mający znaczenie dla EOG)

