L 228/16 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej 31.7.2014

ROZPORZADZENIE WYKONAWCZE KOMISJI (UE) NR 830/2014
z dnia 30 lipca 2014 r.

zmieniajgce rozporzadzenie Rady (WE) nr 1890/2005, rozporzadzenie wykonawcze Rady (UE)

nr 2/2012 i rozporzadzenie wykonawcze Rady (UE) nr 205/2013 w odniesieniu do zakresu

produktu objetego obowigzujacymi Srodkami antydumpingowymi dotyczacymi niektérych

elementéw zlacznych ze stali nierdzewnej i ich czesci oraz w odniesieniu do przegladu dla przed-

sigbiorstwa wchodzacego na rynek, a takze wprowadzajace mozliwo$¢ zwrotu lub umorzenia
naleznosci celnych w niektorych przypadkach

KOMISJA EUROPEJSKA,
uwzgledniajagc Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac rozporzadzenie Rady (WE) nr 1225/2009 z dnia 30 listopada 2009 r. w sprawie ochrony przed przy-
wozem produktéw po cenach dumpingowych z krajow niebedacych czlonkami Wspdlnoty Europejskiej ('), w szczegodl-
nosci jego art. 9 ust. 4 oraz art. 11 ust. 3, 51 6,

a takze majac na uwadze, co nastepuje:

A. PROCEDURA

1. Obowigzujace Srodki

(1) Rozporzadzeniem Rady (WE) nr 1890/2005 (?) (,pierwotne rozporzadzenie”) Rada nalozyla ostateczne clo anty-
dumpingowe (,pierwotne $rodki’) na przywoéz niektérych elementéw zlacznych ze stali nierdzewnej oraz ich
czedci (,EZSN”), pochodzacych z Chiriskiej Republiki Ludowej (,ChRL"), Indonezji, Tajwanu, Tajlandii i Wietnamu.

(2) W nastepstwie przegladu wygasniecia (,przeglad wygasniecia”) na podstawie art. 11 ust. 2 rozporzadzenia (WE)
nr 1225/2009 (,rozporzadzenie podstawowe”), ktory to przeglad ograniczal si¢ do $rodkéw wprowadzonych
wzgledem przywozu pochodzgcego z ChRL i Tajwanu, przedtuzono obowigzywanie pierwotnych $§rodkéw, wyno-
szacych od 11,4 % do 27,4 % dla ChRL i od 8,8 % do 23,6 % dla Tajwanu, rozporzadzeniem wykonawczym
Rady (UE) nr 2/2012 () (,rozporzadzenie w sprawie przegladu wygasniecia”).

(3) W nastepstwie dochodzenia w sprawie obejscia $rodkéw na podstawie art. 13 ust. 3 rozporzadzenia podstawo-
wego (,dochodzenie w sprawie obejscia Srodkoéw”) ostateczne clo antydumpingowe majace zastosowanie do
swszystkich innych przedsiebiorstw” z ChRL zostalo rozszerzone rozporzadzeniem (UE) nr 205/2013 (*) na
przywéz EZSN wysylanych z Filipin, niezaleznie od tego, czy zostaly zadeklarowane jako pochodzace z Filipin,
czy tez nie.

2. Wszczecie przegladu okresowego

(4)  Producent eksportujgcy z Tajwanu, przedsicbiorstwo Sheh Kai Precision Co., Ltd (,wnioskodawca”), zlozyt
wniosek dotyczacy czgSciowego przegladu okresowego zgodnie z art. 11 ust. 3 rozporzadzenia podstawowego.
Whioskodawca wystapit o wylaczenie niektorych typéw elementéw zlgcznych, a mianowicie bimetalowych
elementéw zlgcznych (,BEZ”), z zakresu obowiazujacych $rodkéw, utrzymujac, ze majg one odmienne whasci-
wosci fizyczne, chemiczne i techniczne.

(') Dz.U.L343222.12.2009,s. 51.

(*) Rozporzadzenie Rady (WE) nr 1890/2005 z dnia 14 listopada 2005 r. nakladajace ostateczne clo antydumpingowe i stanowiace o osta-
tecznym pobraniu cla tymczasowego nalozonego na przywoz niektérych elementéw zlgcznych ze stali nierdzewnej oraz ich czesci
pochodzgcych z Chinskiej Republiki Ludowej, Indonezji, Tajwanu, Tajlandii i Wietnamu oraz koniczgce postgpowanie dotyczace przy-
wozu niektérych elementéw zlacznych ze stali nierdzewnej oraz ich cz¢sci pochodzacych z Malezji i Filipin (Dz.U. L 302 z 19.11.2005,
s. 1).

Rozporzadzenie wykonawcze Rady (UE) nr 2/2012 z dnia 4 stycznia 2012 r. nakladajace ostateczne clo antydumpingowe na przywoz
niektorych elementéw zigcznych ze stali nierdzewne;j i ich czesci, pochodzacych z Chiniskiej Republiki Ludowej i Tajwanu, w nastepstwie
przegladu wygasnigcia na podstawie art. 11 ust. 2 rozporzadzenia (WE) nr 1225/2009 (Dz.U.L 527.1.2012, s. 1).

Rozporzadzenie wykonawcze Rady (UE) nr 205/2013 z dnia 7 marca 2013 r. rozszerzajace ostateczne clo antydumpingowe, nalozone
rozporzadzeniem wykonawczym (UE) nr 2/2012 na przywéz niektdrych elementéw zlacznych ze stali nierdzewnej i ich czgsci, pocho-
dzacych z Chinskiej Republiki Ludowej, na przywoéz niektorych elementéw ztacznych ze stali nierdzewnej, wysylanych z Filipin, zgloszo-
nych lub niezgloszonych jako pochodzace z Filipin, oraz zamykajace dochodzenie dotyczace mozliwego obchodzenia $rodkéw anty-
dumpingowych wprowadzonych przez to rozporzadzenie wobec przywozu niektorych elementéw zlgcznych ze stali nierdzewnej i ich
czgsci wysylanych z Malezji i Tajlandii, zgloszonych lub niezgloszonych jako pochodzace z Malezji i Tajlandii (Dz.U. L 68 z 12.3.2013,
s. 1).

—
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—
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(5)  Ustaliwszy, ze istniejg wystarczajace dowody uzasadniajace wszczecie czeSciowego przegladu okresowego, i po
konsultacji z Komitetem Doradczym, w dniu 6 czerwca 2013 r. Komisja Europejska (,Komisja”) oglosila w zawia-
domieniu (,zawiadomienie o wszczeciu”) opublikowanym w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej () wszczecie
czeSciowego przegladu okresowego $rodkéw antydumpingowych stosowanych wzgledem przywozu niektérych
elementéw zlacznych ze stali nierdzewnej i ich cze$ci pochodzacych z ChRL i Tajwanu (2).

(6)  Obecny przeglad jest ograniczony do zbadania zakresu produktu w celu wyjasnienia, czy niektére rodzaje
produktéw sposréd wkretéw ze stali nierdzewnej, w szczegdlnosci BEZ, wchodzg w zakres Srodkéw pierwotnych.

3. Strony zainteresowane dochodzeniem

(7)  Komisja powiadomita o wszczeciu dochodzenia znanych producentéw unijnych i ich stowarzyszenia, importeréw
i uzytkownikéw, przedstawicieli krajéw eksportujacych, jak réwniez wszystkich znanych producentéw w ChRL i
na Tajwanie.

(8)  Komisja zazadata informacji od wszystkich wyzej wymienionych stron oraz od tych stron, ktére zglosily si¢ w
terminie wyznaczonym w zawiadomieniu o wszczeciu postgpowania. Komisja umozliwita réwniez zaintereso-
wanym stronom przedstawienie swoich stanowisk na pi$mie oraz wystapienie z wnioskiem o przestuchanie.

(9)  Odpowiedzi na pytania zawarte w kwestionariuszu nadestalo trzynastu producentéw eksportujacych z Tajwanu,
jeden producent eksportujacy z ChRL, jeden producent unijny, siedmiu importeréw i jeden uzytkownik.

(10) Ponadto stowarzyszenie reprezentujace producentéw unijnych — ktérzy wystgpowali jako skarzacy w docho-
dzeniu pierwotnym i podczas przegladu wygasnigcia — potwierdzito, ze zadne z tych przedsigbiorstw unijnych
nie produkuje BEZ, a zatem nie majg one opinii na temat cech BEZ.

(11)  Zadne z pozostalych szesciu europejskich stowarzyszen producentéw, znanych z pierwotnego dochodzenia, nie
przedstawito zadnych informacji.

(12) W toku dochodzenia zadna ze stron nie zwrdcita si¢ o przestuchanie.

4. Wizyty weryfikacyjne

(13) Komisja zdobyla i zweryfikowala wszystkie informacje, ktére uznala za konieczne. Wizyty weryfikacyjne odbyly
si¢ na terenie nastepujacych przedsigbiorstw:

Producent unijny

— Reisser Schraubentechnik GmbH, Ingelfingen-Criesbach, Niemcy
Importer unijny

— Till and Whitehead Ltd., Cheltenham, Zjednoczone Krélestwo
Producenci eksportujgcy na Tajwanie

— Sheh Kai Precision Co., Ltd, Kaohsiung, Tajwan

— Metalink Precision Industries Co., Ltd, Kaohsiung, Tajwan

— Sun Through Industrial Co., Ltd, Hemei Township, Tajwan

B. PRODUKT OBJETY POSTEPOWANIEM I PRODUKT OBJETY PRZEGLADEM

(14) Produktem objetym postepowaniem, zgodnie z definicja w art. 1 ust. 1 rozporzadzenia w sprawie przegladu
wygasniecia, s3 niektére elementy zlgczne ze stali nierdzewnej oraz ich czesci, obecnie objete kodami CN
7318 12 10, 7318 14 10, 7318 15 30, 7318 15 51, 7318 15 61 i 7318 15 70, pochodzace z ChRL i
Tajwanu.

(15) We wniosku o dokonanie przegladu wnioskodawca wystapit o wylaczenie niektérych elementéw zlgcznych ze
stali nierdzewnej z zakresu obowiazujacych $rodkéw antydumpingowych. Wnioskodawca zdefiniowal produkt, o
ktorego wylgczenie zwraca si¢ we wniosku o przeglad, jako ,wkrety bimetalowe samogwintujgce i samowiercace
z trzonem i tbem ze stali nierdzewnej oraz ze skrzydlami ze stali weglowej, ktére umozliwia wkretom wywier-
cenie otworu pilotowego oraz jego nagwintowanie w twardym metalu, obecnie objete kodem CN ex 7318 14 10”.

() Dz.U.C160z6.6.2013,s. 3.
(}) Przeglad okresowy wszczgto z urzedu w odniesieniu do ChRL, poniewaz obecnie obowigzujace $rodki majg zastosowanie zaréwno do
Tajwanu, jak i ChRL.
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(16) Jeden ze wspolpracujgcych importeréw stwierdzil, Ze Komisja powinna byla dokonaé rozréznienia nie pomigdzy
EZSN a BEZ, lecz pomigdzy elementami zlgcznymi samowiercacymi a samogwintujacymi, aby wykluczyé
elementy zlaczne samowiercgce z zakresu produktu objetego Srodkami antydumpingowymi, niezaleznie od tego,
czy sg to BEZ czy EZSN.

(17)  Celem obecnego przegladu, jak wskazano we wniosku zlozonym przez wnioskodawce i 0 czym wspomniano w
pkt 4 akapit pierwszy zawiadomienia o wszczeciu, jest zbadanie, czy wlasnie wkrety bimetalowe samogwintujace
i samowiercace nalezy wylaczy¢ z zakresu produktéw, ktére obecnie sa przedmiotem Srodkéw antydumpingo-
wych. Powyzszy wniosek zostal w zwigzku z tym odrzucony.

(18)  Jednoczesnie Komisja wzigla pod uwage réznice migdzy elementami zigcznymi samogwintujgcymi i samowiercg-
cymi. Znalazto to odzwierciedlenie w zmianie definicji przedstawionej przez wnioskodawce i cytowanej w
motywie 15, jak wspomniano w motywie 19.

(19) Na potrzeby niniejszego przegladu ,BEZ” nalezy zdefiniowal jako wkrety bimetalowe samowiercace z trzonem i
tbem ze stali nierdzewnej oraz ostrzem i poczatkiem gwintu ze stali weglowej, zespawanymi razem, ktére umoz-
liwiaja wkretowi wywiercenie otworu pilotowego oraz jego nagwintowanie w twardej stali, oraz wkrety bimeta-
lowe samogwintujace z trzonem i tbem ze stali nierdzewnej oraz poczatkiem gwintu ze stali weglowej, zespawa-
nymi razem, ktére umozliwiaja wkretowi nagwintowanie wlasnego otworu w twardej stali; oba rodzaje sa obecnie
objete kodem CN ex 7318 14 10.

(20)  BEZ sg stosunkowo nowym produktem na rynku, stworzonym w celu polgczenia w jednym elemencie zlgcznym
najistotniejszych zalet elementéw zlgcznych ze stali weglowej (twardosci) i ze stali nierdzewnej (odpornosci na
korozje). BEZ s3 produkowane przez zespawanie czgsci ze stali weglowej z czgScia ze stali nierdzewnej, przez co
powstaje element zlaczny samowiercacy lub samogwintujacy, ktdrego ostrze i poczatek gwintu (a w przypadku
elementéw zlgcznych samogwintujacych — wylacznie poczatek gwintu, poniewaz ostrze nie istnieje) s3 wyko-
nane ze stali weglowej, natomiast trzon z dalszym gwintem i teb sg wykonane ze stali nierdzewne;.

(21) W przypadku takich BEZ jest mozliwe ich wprowadzenie w blach¢ o grubosci nawet do 25 mm bez koniecznosci
uprzedniego nawiercania, podczas gdy normalny EZSN mozna wprowadzi¢ w blache o maksymalnej grubosci
3 mm. Jednocze$nie BEZ zachowujg odpornos¢ na korozje, przez co s odpowiednie dla zastosowan na zewnatrz,
takich jak okna i dachy, a takze w Srodowiskach chemicznie agresywnych, jak baseny i niektére zaklady przemy-
stowe.

C. WYNIKI DOCHODZENIA

Metodyka

(22)  Zaréwno w dochodzeniu pierwotnym, jak i w dochodzeniu w ramach przegladu wygasnigcia nie rozrézniano
BEZ i EZSN. Innymi stowy gromadzono jedynie informacje na temat réznych rodzajow stali nierdzewnej stosowa-
nych jako surowiec do produkeji elementéw zlgcznych, natomiast nie gromadzono danych o elementach zlgcz-
nych zawierajacych zaréwno stal nierdzewna, jak i stal weglowa jako surowiec.

(23)  Po ujawnieniu ostatecznych ustalen w ramach przegladu wygasnigcia jedna zainteresowana strona twierdzila, ze
bimetalowe elementy zlaczne nie powinny by¢ czescig zakresu produktu ze wzgledu na ich znaczna odmiennosé
od elementéw zlacznych ze stali nierdzewnej pod wzgledem ceny jednostkowej sprzedazy, kosztéw produkcii,
podstawowych cech fizycznych i technicznych (surowcéw) oraz zastosowan (). Jak jednak wyjasniono w
motywie 21 rozporzadzenia w sprawie przegladu wygasnigcia, w kontekscie przegladu wygasnigcia nie mozna
zmieni¢ zakresu produktu.

(24) W celu oceny, czy BEZ s3 objete Srodkami pierwotnymi, zbadano, czy BEZ i EZSN majg te same podstawowe
wlasciwosci fizyczne, chemiczne i techniczne oraz zastosowania koficowe. W tym kontekscie zbadano réwniez
mozliwo$¢ wymiennego stosowania tych dwoch rodzajow elementéw zlacznych oraz istnienie konkurencji
miedzy nimi.

Podstawowe cechy fizyczne, chemiczne i techniczne
Cechy fizyczne

(25)  Gldéwna réznica cech fizycznych BEZ i EZSN jest fakt, ze BEZ jest wykonany z dwdch réznych rodzajéw stali,
zespawanych ze sobg, natomiast typowy EZSN jest wyciety i uformowany z jednego drutu ze stali nierdzewne;j.
W przypadku BEZ trzy do czterech poczatkowych zwojéw gwintu oraz ostrze wiercace sa wykonane ze stali

weglowej, natomiast feb i trzon ze stali nierdzewne;j.

(") Motyw 22 rozporzadzenia w sprawie przegladu wygasniecia.
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(26) O ile nie zastosowano specjalnego powlekania, mozna wizualnie rozrézni¢ czeSci BEZ wykonane ze stali
nierdzewnej i ze stali weglowej. Nalezy zaznaczy¢, ze w wigkszosci przypadkéw elementy zlaczne poddaje si¢
procesowi powlekania, ktory dodatkowo zwigksza ich odporno$¢ na korozje, przez co rozréznienie EZSN i BEZ
golym okiem nie zawsze jest mozliwe.

(27)  Czes¢ BEZ wykonana ze stali weglowej ma jednak wlasciwosci magnetyczne, ktore sa wazng cechg mogaca stuzy¢
odréznieniu tego elementu od EZSN.

Cechy techniczne

(28)  Dzigki czesci wykonanej ze stali weglowej BEZ maja zdolno$¢ wiercenia i gwintowania otwordéw w twardych,
grubych blachach stalowych. EZSN, z uwagi na cechy stali nierdzewnej, nie majg tej zdolnosci.

Cechy chemiczne

(29)  Ze wzgledu na obecno$¢ czgsci ze stali weglowej sklad chemiczny BEZ rézni si¢ od EZSN, ktére wykonane sa
wylacznie ze stali nierdzewnej.

Podsumowanie

30) Na podstawie powyzszego opisu stwierdza sie, ze jakkolwiek BEZ mogg si dawac fizycznie podobne do EZSN
p powyzszego op ¢ ze] g3 si¢ Wy % p
(powlekanych), to ich podstawowe cechy fizyczne, techniczne i chemiczne sg inne niz EZSN.

Zastosowanie koficowe i zamienno$¢

(31) Komisja zbadala, czy stwierdzone odmienne cechy fizyczne, chemiczne oraz techniczne BEZ i EZSN przekladaja
si¢ na ich rézne zastosowanie konicowe i postrzeganie przez rynek.

(32) Ustalono, ze BEZ s3 wykorzystywane gléwnie na zewnatrz — w metalowych pokryciach dachéw, okladzinach
metalowych, ramach okiennych, a takze wewnatrz do mocowan w chemicznie agresywnych Srodowiskach, takich
jak baseny oraz niektére zaklady przemystowe. We wszystkich tych zastosowaniach zwykle konieczne jest
faczenie ze sobg blach réznej grubosci lub laczenie ich z innymi materialami, jak warstwy izolacyjne o réznym
sktadzie. We wszystkich tych przypadkach stosowanie elementéw zlgcznych odpornych na korozje jest bardzo
istotne z punktu widzenia klienta, a w niektorych sytuacjach lub krajach jest nawet wymagane prawem.

(33) BEZ zostaly zaprojektowane specjalnie po to, aby sprostal wymaganiom typowym dla takich zastosowarl, tj. aby
byly one w stanie wwierci¢ si¢ we wszelkiego rodzaju powierzchnie, w tym grube blachy (podobnie jak elementy
zlaczne ze stali weglowej), a jednoczesnie byly odporne na korozje (jak elementy zlaczne ze stali nierdzewnej).

(34) Jedyny wspélpracujacy producent unijny stwierdzil, Ze ten sam rezultat, tj. faczenie réznych powierzchni, mozna
osiagnaé przez zastosowanie zaréwno BEZ, jak i EZSN. Zdaniem tego przedsi¢biorstwa jedyna réznica jest
sposob wprowadzenia wkretu, tzn. z uprzednim wywierceniem otworu lub bez. W pierwszym przypadku nalezy
uprzednio wywierci¢ otwory wierttem odpowiednio dostosowanym do materiatu, a dopiero p6zniej wprowadzaé
wkrety. Jest to konieczne w przypadku stosowania EZSN i blach metalowych. Z tego wzgledu wspomniane przed-
sigbiorstwo jest zdania, ze wybor EZSN lub BEZ jest po prostu decyzjg gospodarczg — czy zaakceptowaé wyzsze
koszty pracy, czy wyzsze koszty materiatow.

(35) W dochodzeniu wykazano jednak, ze w praktyce uprzednie wiercenie otworéw jest nie tylko czasochlonne i
pracochlonne, ale w niektorych sytuacjach (w szczegdlnosci w przypadku ram okiennych) nawet niewykonalne.
Zastosowanie tej metody wymagatoby bowiem wiercenia otworéw w co najmniej trzech réznych powierzchniach
— w kazdej wiertlem innego rodzaju — a nastgpnie idealnie réwnego ich dopasowania w celu wprowadzenia
EZSN w otwér. Wynika z tego, ze w takich przypadkach alternatywa dla BEZ jest stosowanie elementéw zlgcz-
nych z czystej stali weglowej, a nie EZSN (z czystej stali nierdzewnej). Elementy zlaczne z czystej stali weglowej
nie spetniaja jednak wymogu odpornosci na korozje.

(36) Ponadto w przypadku uprzedniego wiercenia otworéw w grubszych blachach EZSN nie jest w stanie sam nagwin-
towal otworu od wewnatrz, przez co wytrzymalo$¢ takiego laczenia jest nizsza niz w przypadku BEZ (lub
elementu zlgcznego ze stali weglowej).

(37) W zwiazku z tym argument przedstawiony w motywie 34 nalezy odrzucic.
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(38) Z powyzszego wynika, ze stwierdzone rdznice cech fizycznych, technicznych i chemicznych maja wplyw na
konicowe zastosowanie BEZ. W przeciwienistwie do EZSN, BEZ maja do$¢ specyficzne przeznaczenie, a ich stoso-
wanie ogranicza si¢ do SciSle okreSlonych segmentéw rynku, takich jak zewnetrzne konstrukcje metalowe, ramy
okienne i niektore taczenia wewnatrz budynkéw w agresywnych chemicznie Srodowiskach.

Roznice procesu produkcji, kosztéw i cen

(39) Dochodzenie wykazalo, ze proces produkcji BEZ rézni si¢ znacznie od procesu produkcji EZSN, poniewaz obej-
muje szereg dodatkowych etapéw produkcji oraz wymaga stosowania innych maszyn i specyficznej wiedzy. Za
kosztowne, specyficzne i technologicznie wrazliwe etapy produkgji, stosowane wylacznie do BEZ, nalezy uzna¢
zwlaszcza spawanie i ogrzewanie indukcyjne.

(40)  Potwierdzono réwniez, ze te réznice w procesie produkcji wiaza si¢ ze znaczaco wyzszymi kosztami produkeji i
cenami BEZ. Réznica w kosztach produkeji dla podobnego rodzaju EZSN i BEZ wynosi od 40 % a 150 % w
zalezno$ci od metody produkeji oraz rodzaju i dlugosci elementu ztgcznego; réznice cenowe moga przekraczaé
nawet 400 %.

(41)  Znaczna réznica cen (i kosztéw) miedzy BEZ a EZSN powoduje, ze nie stosuje si¢ BEZ w przypadkach, w ktérych
mozna z tym samym skutkiem zastosowal EZSN, w szczegdlnosci do faczenia powierzchni innych niz grube
blachy. Potwierdza to wniosek z motywu 38, ze konsumenci sg $wiadomi réznic migdzy tymi dwoma typami
elementéw zlacznych i postrzegajg je jako rézne produkty.

D. WNIOSKI DOTYCZACE ZAKRESU PRODUKTU

(42) Z powyzszych ustalen wynika, ze BEZ maja inne cechy fizyczne, chemiczne i techniczne niz EZSN oraz ze
réznice te s3 istotne dla koncowego zastosowania BEZ i postrzegania tego produktu przez rynek.

(43) Mozliwos¢ zastapienia BEZ przez EZSN jest raczej ograniczona, poniewaz w wigkszosci przypadkéw nie mozna
zastosowa EZSN z takim samym skutkiem jak BEZ. W przypadku braku BEZ uzytkownicy stosowaliby raczej
elementy zlaczne ze stali weglowej. Z kolei przeciwko mozliwosci zastgpienia EZSN przez BEZ przemawia
znaczna réznica cen obu produktéw.

(44) W $wietle roznic, o ktérym mowa powyzej, nalezy stwierdzié, ze BEZ nie wchodzg w zakres produktu bedgcego
przedmiotem dochodzenia pierwotnego, a Srodki nalozone w wyniku tego dochodzenia nie powinny byly mie¢
zastosowania do przywozu BEZ. W zwigzku z tym zakres stosowania $rodkéw nalezy usci$li¢ z mocg wsteczng
poprzez zmiang rozporzadzenia (WE) nr 1890/2005, rozporzadzenia wykonawczego (UE) nr 2/2012 oraz rozpo-
rzadzenia wykonawczego (UE) nr 205/2013.

E. PRZEGLAD DLA PRZEDSIEBIORSTWA WCHODZACEGO NA RYNEK

(45) Zgodnie z art. 11 ust. 4 rozporzgdzenia podstawowego nalezy wprowadzi¢ przepis w rozporzadzeniu w sprawie
przegladu wygasniecia w celu uwzglednienia wnioskéw o przeglad dla przedsigbiorstwa wchodzacego na rynek.

F. STOSOWANIE Z MOCA WSTECZNA

(46) Z uwagi na to, ze obecne dochodzenie przegladowe ograniczalo si¢ do usciSlenia zakresu produktu, a BEZ nie
powinny byly by¢ objete pierwotnymi $rodkami, w celu uniknigcia ewentualnego uszczerbku dla importeréw tego
produktu uznaje si¢ za wlasciwe zastosowanie powyzszego ustalenia z moca wsteczng od daty wejscia w Zycie
pierwotnego rozporzadzenia, co obejmuje rowniez wszelki przywoz objety clami tymczasowymi w okresie od
dnia 22 maja 2005 r. do dnia 19 listopada 2005 r.

(47) W zawiadomieniu o wszczeciu wyraznie zwrdcono si¢ do zainteresowanych stron do zglaszania uwag dotycza-
cych mozliwych skutkéw ewentualnego zastosowania skutkéw przegladu z mocg wsteczng. Dwaj importerzy
wyrazili poparcie dla stosowania skutkéw przegladu z mocg wsteczng; zadna z zainteresowanych stron nie wyra-
zila sprzeciwu.

(48) W zwigzku z powyzszym nalezy zwrdci¢ lub umorzy¢ cla tymczasowe ostatecznie pobrane oraz ostateczne cla
antydumpingowe zaplacone na przywéz BEZ do Unii na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1890/2005, jak
réwniez ostateczne cla antydumpingowe zaplacone na przywéz BEZ do Unii na podstawie rozporzadzenia
wykonawczego (UE) nr 2/2012, rozszerzonego rozporzadzeniem wykonawczym (UE) nr 205/2013 na przywoz
niektérych elementéw zlgcznych ze stali nierdzewnej, wysytanych z Filipin, niezaleznie od tego, czy zostaly zade-
klarowane jako pochodzace z Filipin, czy tez nie. Wnioski o zwrot lub umorzenie nalezy sklada¢ do krajowych
organéw celnych zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa celnego.
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(49) Niniejszy przeglad nie ma wplywu na termin, w ktérym wygasa rozporzadzenie (UE) nr 2/2012 zgodnie z art. 11
ust. 2 rozporzadzenia podstawowego.

(50)  Srodki przewidziane w niniejszym rozporzadzeniu sg zgodne z opinig Komitetu ustanowionego na mocy art. 15
ust. 1 rozporzadzenia podstawowego.

G. UJAWNIENIE USTALEN

(51) Wszystkie zainteresowane strony poinformowano o najwazniejszych faktach i okolicznosciach prowadzacych do
powyzszych wnioskéw oraz zwrdcono si¢ do nich o przedstawienie uwag. Wyznaczono réwniez termin na
przedstawienie uwag dotyczacych ujawnionych informacji. Nie otrzymano zadnych informacji ani uwag,

PRZYJMUJE NINIEJSZE ROZPORZADZENIE:

Artykut 1

W art. 1 rozporzadzenia (WE) 1890/2005 ust. 1 otrzymuje brzmienie:

,1.  Niniejszym naklada si¢ ostateczne clo antydumpingowe na przywdéz niektérych elementéw zlacznych ze stali
nierdzewnej oraz ich czgsci, obecnie objetych kodami CN 7318 12 10, ex 7318 14 10, 7318 15 30, 7318 15 51,
7318 15 6117318 15 70, pochodzacych z Chinskiej Republiki Ludowej, Indonezji, Tajwanu, Tajlandii i Wietnamu.

Ostatecznym clem antydumpingowym, o ktérym mowa, nie s objete bimetalowe elementy zlaczne, zdefiniowane
jako: wkrety bimetalowe samowiercgce z trzonem i tbem ze stali nierdzewnej oraz ostrzem i poczatkiem gwintu ze
stali weglowej, zespawanymi razem, ktdre umozliwiaja wkretowi wywiercenie otworu pilotowego oraz jego nagwin-
towanie w twardej stali, oraz wkrety bimetalowe samogwintujgce z trzonem i Ibem ze stali nierdzewnej oraz poczat-
kiem gwintu ze stali weglowej, zespawanymi razem, ktore umozliwiaja wkretowi nagwintowanie wlasnego otworu
w twardej stali; oba rodzaje sa obecnie objete kodem CN ex 7318 14 10.”.

Artykut 2

W rozporzadzeniu wykonawczym (UE) nr 2/2012 w art. 1 wprowadza si¢ nastgpujgce zmiany:
a) ust. 1 otrzymuje brzmienie:

,1.  Niniejszym naklada si¢ clo antydumpingowe na przywdz niektérych elementéw zlgcznych ze stali nierdzewnej
oraz ich czedci, obecnie objetych kodami CN 7318 12 10, ex 7318 14 10 (kody TARIC od dnia nastgpujacego po
dniu publikacji rozporzadzenia wykonawczego Komisji (UE) nr 830/2014 (*): 7318 14 10 51, 7318 14 10 59,
7318 14 10 817318 14 10 89), 7318 15 30, 7318 15 51, 7318 15 61 i 7318 15 70, pochodzacych z Chinskiej
Republiki Ludowej i Tajwanu.

Ostatecznym clem antydumpingowym, o ktérym mowa, nie s objete bimetalowe elementy zlaczne, zdefiniowane
jako: wkrety bimetalowe samowiercgce z trzonem i Ibem ze stali nierdzewnej oraz ostrzem i poczatkiem gwintu ze
stali weglowej, zespawanymi razem, ktére umozliwiaja wkretowi wywiercenie otworu pilotowego oraz jego nagwin-
towanie w twardej stali, oraz wkrety bimetalowe samogwintujace z trzonem i tbem ze stali nierdzewnej oraz poczat-
kiem gwintu ze stali weglowej, zespawanymi razem, ktére umozliwiaja wkretowi nagwintowanie wlasnego otworu w
twardej stali; oba rodzaje s3 obecnie objete kodem CN ex 7318 14 10.

(*) Rozporzadzenie wykonawcze Komisji (UE) nr 830/2014 z dnia 30 lipca 2014 r. zmieniajgce rozporzadzenie
Rady (WE) nr 1890/2005, rozporzadzenie wykonawcze Rady (UE) nr 2/2012 i rozporzadzenie wykonawcze
Rady (UE) nr 205/2013 w odniesieniu do zakresu produktu objetego obowiazujacymi Srodkami antydumpingo-
wymi dotyczacymi niektorych elementéw zlacznych ze stali nierdzewnej i ich czgsci oraz w odniesieniu do prze-
gladu dla przedsigbiorstwa wchodzacego na rynek, a takze wprowadzajace mozliwo$¢ zwrotu lub umorzenia
naleznosci celnych w niektérych przypadkach (Dz.U. L 226 z 31.7.2014, s. 16).”;
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b) dodaje si¢ ust. 4 w brzmieniu:
»4. W przypadku gdy producent eksportujacy z Tajwanu przedstawi Komisji wystarczajace dowody, ze:

a) nie prowadzit wywozu do Unii produktu, o ktérym mowa w art. 1 ust. 1, w okresie objetym dochodzeniem (od
dnia 1 lipca 2003 r. do dnia 30 czerwca 2004 r.);

b) nie jest powigzany z zadnym eksporterem ani producentem na Tajwanie, ktéry podlega srodkom wprowadzonym
niniejszym rozporzadzeniem; oraz

¢) rzeczywiscie dokonywal wywozu produktu objetego postgpowaniem do Unii po uplywie okresu objetego docho-
dzeniem przegladowym lub stal si¢ strong nieodwolalnego zobowigzania umownego do wywozu do Unii
znaczacej ilosci wspomnianego produktu,

zalgcznik moze zosta¢ zmieniony poprzez dodanie do przedsigbiorstw wspdtpracujacych nowego producenta ekspor-
tujacego niewlaczonego do proby, a tym samym objetego Srednig wazona stawka celng na poziomie 15,8 %.”.

Artykut 3

Artykul 1 ust. 1 rozporzadzenia wykonawczego (UE) nr 205/2013 otrzymuje brzmienie:

,1.  Ostateczne clo antydumpingowe stosowane wobec »wszystkich pozostalych przedsigbiorstw« z Chifiskiej
Republiki Ludowej, nalozone art. 1 ust. 2 rozporzadzenia (UE) nr 2/2012, zmienionego art. 2 rozporzadzenia
wykonawczego Komisji (UE) nr 830/2014 (*), na przywodz niektorych elementéw zlgcznych ze stali nierdzewnej i
ich czg$ci, pochodzacych z Chinskiej Republiki Ludowej, zostaje niniejszym rozszerzone na przywéz niektérych
elementéw zlgcznych ze stali nierdzewnej i ich czgsci wysylanych z Filipin, zgloszonych lub niezgloszonych jako
pochodzgce z Filipin, objetych obecnie kodami CN ex 7318 12 10, ex 7318 14 10, ex 7318 15 30, ex 7318 15 51,
ex 7318 15 61 iex 7318 15 70 (kody TARIC 7318 12 10 11, 7318 12 10 91, 7318 14 10 51, 7318 14 10 81,
7318 1530 11, 7318 153061, 7318 153081, 7318155111, 7318155161, 73181551 81,
7318 15 61 11, 7318 15 61 61, 7318 15 61 81,7318 1570 11,7318 15 70 6117318 15 70 81), z wyjatkiem
produktéw wytwarzanych przez nizej wymienione przedsigbiorstwa:

Przedsigbiorstwo Dodatkowy kod TARIC
Multi-Tek Fasteners Inc, Clark Freeport Zone, Pampanga, Filipiny B355
Rosario Fasteners Corporation, Cavite Economic Area, Filipiny B356

(*) Rozporzadzenie wykonawcze Komisji (UE) nr 830/2014 z dnia 30 lipca 2014 r. zmieniajace rozporzadzenie Rady (WE)
ar 1890/2005, rozporzadzenie wykonawcze Rady (UE) nr 2/2012 i rozporzadzenie wykonawcze Rady (UE) nr 205/2013 w
odniesieniu do zakresu produktu objetego obowiazujacymi Srodkami antydumpingowymi dotyczacymi niektérych elementéw
zlgcznych ze stali nierdzewnej i ich czg$ci oraz w odniesieniu do przegladu dla przedsigbiorstwa wchodzacego na rynek, a takze
wprowadzajace mozliwo$¢ zwrotu lub umorzenia naleznosci celnych w niektérych przypadkach (Dz.U. L 226 z 31.7.2014,
s. 16).”;

Artykut 4

W odniesieniu do towaréw nieobjetych art. 1 ust. 1 rozporzadzenia (WE) nr 1890/2005 i art. 1 ust. 1 rozporzgdzenia
wykonawczego (UE) nr 2/2012, rozszerzonego rozporzadzeniem wykonawczym (UE) nr 205/2013 i zmienionego
niniejszym rozporzadzeniem, zwraca si¢ lub umarza si¢ ostateczne cla antydumpingowe zaplacone lub zaksiggowane
zgodnie z art. 1 ust. 1 i art. 2 rozporzadzenia (WE) nr 1890/2005 oraz art. 1 ust. 1 rozporzadzenia wykonawczego (UE)
nr 2/2012 rozszerzonego rozporzadzeniem wykonawczym (UE) nr 205/2013 przed zmianami wprowadzonymi niniej-
szym rozporzadzeniem.

Whiosek o zwrot lub umorzenie platnosci sklada si¢ do krajowych organéw celnych zgodnie z majgcymi zastosowanie
przepisami prawa celnego. W przypadkach, w ktérych terminy przewidziane w art. 236 ust. 2 rozporzadzenia
Rady (EWG) nr 2913/92 (') wygasly przed dniem lub w dniu publikacji niniejszego rozporzadzenia badz wygasaja przed
uplywem szeSciu miesiecy od tego dnia, terminy te niniejszym przedluza si¢, tak aby wygasaly po uplywie szeSciu
miesiecy od dnia wej$cia w Zycie niniejszego rozporzgdzenia.

(") Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 2913/92 z dnia 12 paZdziernika 1992 r. ustanawiajace Wspdlnotowy Kodeks Celny (Dz.U. L 302 z
19.10.1992, 5. 1).
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Artykut 5

Niniejsze rozporzadzenie wchodzi w Zycie nastgpnego dnia po jego opublikowaniu w Dzienniku Urzgdowym Unii Europej-
skigj.

Niniejsze rozporzadzenie stosuje si¢ z mocg wsteczng od dnia 20 listopada 2005 r.

Niniejsze rozporzadzenie wiaze w calosci i jest bezposrednio stosowane we wszystkich
panstwach cztonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli dnia 30 lipca 2014 r.

W imieniu Komisji
José Manuel BARROSO

Przewodniczgcy
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