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ROZPORZADZENIE WYKONAWCZE KOMISJI (UE) 2015/2403
z dnia 15 grudnia 2015 r.

ustanawiajgce wspdlne wytyczne dotyczace norm i technik pozbawiania broni cech uzytkowych
w celu zagwarantowania, ze brofi pozbawiona cech uzytkowych trwale nie nadaje si¢ do uzytku

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

KOMISJA EUROPEJSKA,
uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac dyrektywe Rady 91/477/EWG z dnia 18 czerwca 1991 r. w sprawie kontroli nabywania i posiadania
broni ('), w szczegdlnosci akapit drugi sekeji Il zalacznika I do tej dyrektywy,

a takze majac na uwadze, co nastgpuje:

(1) Zgodnie z art. 4 dyrektywy 91/477/EWG pafistwa czlonkowskie gwarantuja, ze bron palna lub czg¢s$¢ broni palnej
wprowadzona do obrotu zostala oznaczona i zarejestrowana zgodnie ze wspomniang dyrektywa lub ze zostala
pozbawiona cech uzytkowych.

(2)  Zgodnie z zalacznikiem I sekcja III akapit pierwszy lit. a) dyrektywy 91/477[EWG przedmioty, ktére odpowiadaja
definicji broni palnej, nie s3 wlgczone w zakres tej definicji, jesli spowodowano, ze s3 trwale niezdatne do uzytku
poprzez pozbawienie cech uzytkowych, zapewniajace, iz wszystkie podstawowe elementy broni palnej nie nadajg
si¢ trwale do uzytku i niemozliwe jest ich usunigcie, zastapienie lub jakakolwiek zmiana w celu przywrdcenia
cech uzytkowych w jakikolwiek sposéb.

(3) W zalgczniku I sekcja III akapit drugi dyrektywy 91/477/EWG zobowigzano panstwa czlonkowskie do
zapewnienia rozwigzan majacych na celu weryfikacje przez wilasciwy organ $rodkéw pozbawiania broni palnej
cech uzytkowych w celu zagwarantowania, ze zmiany broni palnej powodujg, iz trwale nie nadaje si¢ ona do
uzytku. Od pafistw cztonkowskich wymaga si¢ ponadto, aby przewidzialy wydawanie $wiadectwa lub protokotu
zaswiadczajgcego, ze bron palna zostala pozbawiona cech uzytkowych, lub opatrzenia w tym celu broni palnej
wyraznie widocznym oznakowaniem.

(4)  Unia jest strong Protokolu przeciwko nielegalnemu wytwarzaniu i obrotowi bronig palng, jej czeSciami i
komponentami oraz amunicjg, uzupetniajgcego Konwencje Narodéw Zjednoczonych przeciwko migdzynarodowej
przestepczosci zorganizowanej (Protokdl), zawartego na mocy decyzji Rady 2014/164/UE ().

(5) W art. 9 Protokolu zawarto wykaz wspdlnych zasad ogdlnych dotyczacych pozbawiania broni palnej cech
uzytkowych, ktérych strony musza przestrzegac.

(6)  Ustanowione w niniejszym rozporzadzeniu normy i techniki trwalego pozbawiania broni cech uzytkowych
zostaly ustalone przy wykorzystaniu wiedzy specjalistycznej Stalej Miedzynarodowej Komisji ds. Badania Broni
Strzeleckiej (C.IP. z fr. Commission internationale permanente). C.LP. zostala utworzona w celu weryfikacji
dzialan krajowych urzedéw ds. bezpieczefistw broni palnej, w szczegdlnosci w celu zagwarantowania
wprowadzenia w kazdym paristwie ustaw i aktow wykonawczych zapewniajacych skuteczne i jednolite badania
broni palnej i amunicji.

(7) W celu zapewnienia jak najwyzszego poziomu bezpieczenstwa w odniesieniu do pozbawiania broni palnej cech
uzytkowych Komisja powinna dokonywal regularnych przegladéw i aktualizacji specyfikacji technicznych
okreslonych w niniejszym rozporzadzeniu. W tym celu Komisja powinna uwzgledni¢ wiedz¢ fachowa zdobyta
przez panstwa czlonkowskie przy stosowaniu wszelkich dodatkowych S$rodkéw pozbawiania broni cech
uzytkowych.

(8)  Niniejsze rozporzadzenie nie narusza przepiséw art. 3 dyrektywy 91/477[EWG.

(9)  Biorgc pod uwage zagrozenia bezpieczefistwa, brof palna pozbawiona cech uzytkowych przed datg stosowania
niniejszego rozporzadzenia i wprowadzana do obrotu, w tym przekazywana nieodplatnie, wymieniana lub
bedaca przedmiotem barteru, badz przekazana na terytorium innego pafistwa czlonkowskiego po tej dacie
powinna podlegal przepisom niniejszego rozporzadzenia.

(') Dz.U.L256213.9.1991,s.51.

(*) Decyzja Rady 2014/164/UE z dnia 11 lutego 2014 r. w sprawie zawarcia w imieniu Unii Europejskiej Protokotu przeciwko
nielegalnemu wytwarzaniu i obrotowi bronig palna, jej cz¢$ciami i komponentami oraz amunicja, uzupelniajacego Konwencj¢ Narodow
Zjednoczonych przeciwko migdzynarodowej przestepczosci zorganizowanej (Dz.U. L 89 z 25.3.2014, s. 7).



19.12.2015 Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej L 333/63

(10) Panstwa czlonkowskie powinny mie¢ mozliwo$¢ wprowadzenia dodatkowych Srodkéw wykraczajacych poza
specyfikacje techniczne okre$lone w zalaczniku I w celu pozbawiania broni palnej cech uzytkowych na swoim
terytorium, pod warunkiem ze podjely wszystkie niezbedne $rodki w celu stosowania wspdlnych norm i technik
pozbawiania cech uzytkowych przewidzianych w niniejszym rozporzadzeniu.

(11) W celu umozliwienia pafistwom czlonkowskim zagwarantowania na swoim terytorium takiego samego poziomu
bezpieczenstwa panstwa czlonkowskie, ktore na swoim terytorium wprowadzaja dodatkowe $rodki pozbawiania
broni palnej cech uzytkowych, zgodnie z przepisami niniejszego rozporzadzenia powinny mie¢ mozliwosé
zazadania dowodu, ze brofi palna pozbawiona cech uzytkowych, ktéra ma by¢ przekazana na ich terytorium, jest
zgodna z takimi dodatkowymi $rodkami.

(12)  Aby Komisja byla w stanie uwzglednia¢ zmiany oraz najlepsze praktyki w pafnistwach cztonkowskich w zakresie
pozbawiania broni palnej cech uzytkowych podczas przegladéw niniejszego rozporzadzenia, panstwa
cztonkowskie powinny powiadamiaé Komisje o odpowiednich $rodkach, ktére przyjmujg w dziedzinie objetej
niniejszym rozporzadzeniem, oraz o wszelkich dodatkowych $rodkach, ktére wprowadzajg. W tym celu nalezy
stosowa¢ procedury notyfikacyjne okreslone w dyrektywie (UE) 20151535 Parlamentu Europejskiego i Rady (Y).

(13)  Srodki przewidziane w niniejszym rozporzadzeniu s3 zgodne z opinig Komitetu ustanowionego na mocy
dyrektywy 91/477[EWG,

PRZYJMUJE NINIEJSZE ROZPORZADZENIE:

Artykut 1
Zakres stosowania

1. Niniejsze rozporzadzenie ma zastosowanie do broni palnej kategorii A, B, C i D, jak okreslono w zalgczniku I do
dyrektywy 91/477[EWG.

2. Niniejsze rozporzadzenie nie ma zastosowania do broni palnej pozbawionej cech uzytkowych przed data jego

stosowania, chyba ze taka bron palna jest przekazana do innego panstwa czlonkowskiego lub wprowadzana do obrotu.
Artykut 2

Osoby i podmioty uprawnione do pozbawiania broni palnej cech uzytkowych

Pozbawianie broni palnej cech uzytkowych wykonuja organy publiczne lub podmioty prywatne badZ osoby uprawnione

zgodnie z przepisami krajowymi.
Artykut 3

Weryfikacja i certyfikacja pozbawiania broni palnej cech uzytkowych

1.  Panstwa czlonkowskie wyznaczaja wlasciwe organy do weryfikacji, Ze pozbawienie broni palnej cech uzytkowych
zostato wykonane zgodnie ze specyfikacjami technicznymi okreslonymi w zalgczniku I (,podmiot weryfikujacy”).

2. Podmiot weryfikujacy jest réwniez upowazniony do pozbawiania broni palnej cech uzytkowych; panstwa
cztonkowskie zapewniajg jasny podzial tych zadafi i oséb ich wykonujacych w ramach takiego podmiotu.

3. Komisja publikuje na swojej stronie internetowej wykaz podmiotéw weryfikujacych wyznaczonych przez panstwa
czlonkowskie, w tym szczegdlowe informacje dotyczace podmiotu weryfikujacego i jego symbol, jak réwniez informacje
kontaktowe.

(") Dyrektywa (UE) 2015/1535 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 wrze$nia 2015 r. ustanawiajaca procedure udzielania informacji
w dziedzinie przepisoéw technicznych oraz zasad dotyczacych ustug spoleczefistwa informacyjnego (Dz.U. L 241 z 17.9.2015, s. 1).
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4. W przypadku gdy pozbawienie broni palnej cech uzytkowych zostalo wykonane zgodnie ze specyfikacjami
technicznymi okreSlonymi w zalaczniku I, podmiot weryfikujacy wydaje wlascicielowi broni palnej $wiadectwo
pozbawienia cech uzytkowych zgodnie z wzorem okreslonym w zalgczniku III. Wszystkie informacje na $wiadectwie
pozbawienia cech uzytkowych podaje sic w jezyku danego panstwa czlonkowskiego, w ktérym zostalo wydane
$wiadectwo pozbawienia cech uzytkowych, i w jezyku angielskim.

5. Wlasciciel broni palnej pozbawionej cech uzytkowych musi byé przez caly czas w posiadaniu $wiadectwa
pozbawienia cech uzytkowych. Jezeli pozbawiona cech uzytkowych bron palna jest wprowadzana do obrotu, musi by¢
opatrzona $wiadectwem pozbawienia cech uzytkowych.

6.  Panstwa czlonkowskie gwarantuja, Ze prowadzony jest rejestr Swiadectw wydanych dla broni palnej pozbawionej
cech uzytkowych, zawierajacy date pozbawienia cech uzytkowych oraz numer §wiadectwa, przez okres co najmniej 20
lat.

Artykut 4
Whnioski o pomoc

Kazde panstwo czlonkowskie moze zwrdci¢ si¢ z wnioskiem o pomoc do podmiotéw upowaznionych do pozbawiania
broni palnej cech uzytkowych lub wyznaczonych przez inne panstwo cztonkowskie jako podmioty weryfikujace w celu,
odpowiednio, wykonania pozbawienia cech uzytkowych lub jego weryfikacji. W razie przyjecia wniosku, jezeli taki
wniosek dotyczy weryfikacji pozbawienia broni palnej cech uzytkowych, podmiot weryfikujacy, ktéry udziela pomocy,
musi wydaé $wiadectwo pozbawienia cech uzytkowych zgodnie z art. 3 ust. 4.

Artykut 5
Znakowanie broni palnej pozbawionej cech uzytkowych

Pozbawiona cech uzytkowych bron palna musi by¢ opatrzona niepowtarzalnym oznakowaniem zgodnie z wzorem
okreSlonym w zalaczniku II, aby wskazal, Ze zostala ona pozbawiona cech uzytkowych zgodnie ze specyfikacjami
technicznymi okreSlonymi w zalgczniku 1. Oznakowanie jest mocowane przez podmiot weryfikujacy na wszystkich
cze¢sciach modyfikowanych na potrzeby pozbawienia broni palnej cech uzytkowych i musi spelniad nastepujgce kryteria:
a) jest wyraznie widoczne i nieusuwalne;

b) zawiera informacje na temat pafstwa czlonkowskiego, w ktéorym dokonano pozbawienia cech uzytkowych, i
podmiotu weryfikujacego, ktéry wydal Swiadectwo pozbawienia cech uzytkowych;

¢) zachowano oryginalne numery seryjne broni palnej.

Artykut 6
Dodatkowe $rodki dotyczace pozbawiania broni palnej cech uzytkowych

1. Panstwa czlonkowskie mogg na swoim terytorium wprowadzi¢ dodatkowe $rodki w celu pozbawienia broni palnej
cech uzytkowych, wykraczajace poza specyfikacje techniczne ustanowione w zalaczniku L

2. Komisja regularnie analizuje wraz z Komitetem ustanowionym na mocy dyrektywy 91/477/EWG wszelkie
dodatkowe S$rodki podjete przez panstwa czlonkowskie i rozwaza zmian¢ w odpowiednim czasie specyfikacji
technicznych okreslonych w zalaczniku L.

Artykut 7

Transfer broni palnej pozbawionej cech uzytkowych w Unii

1. Pozbawiona cech uzytkowych brofi palna moze by¢ przekazana do innego panstwa czlonkowskiego, jedynie pod
warunkiem Ze jest opatrzona niepowtarzalnym oznakowaniem i posiada $wiadectwo pozbawienia cech uzytkowych
zgodne z niniejszym rozporzadzeniem.
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2. Panstwa czlonkowskie uznaja $wiadectwa pozbawienia cech uzytkowych wydane przez inne panstwo
czonkowskie, jezeli przedmiotowe $wiadectwo spelnia wymogi okreSlone w niniejszym rozporzadzeniu. Panstwa
czonkowskie, ktére wprowadzily dodatkowe $rodki zgodnie z art. 6, moga jednakze zazadal dowodu na to, ze
pozbawiona cech uzytkowych brofi palna, ktéra ma by¢ przekazana na ich terytorium, jest zgodna z takimi
dodatkowymi $rodkami.

Artykut 8
Wymogi dotyczace powiadamiania

Pafistwa czlonkowskie powiadamiaja Komisje o wszelkich $rodkach, ktére przyjmuja w dziedzinie objetej niniejszym
rozporzadzeniem, jak réwniez o kazdym dodatkowym $rodku wprowadzonym zgodnie z art. 6. W tym celu panstwa
czlonkowskie stosuja procedury notyfikacyjne okreslone w dyrektywie (UE) 2015/1535.

Artykut 9
Wejscie w Zycie

Niniejsze rozporzadzenie wchodzi w zycie dwudziestego dnia po jego opublikowaniu w Dzienniku Urzgdowym Unii
Europejskiej.

Niniejsze rozporzadzenie stosuje si¢ od dnia 8 kwietnia 2016 .

Niniejsze rozporzadzenie wigze w caloSci i jest bezposrednio stosowane we wszystkich
panstwach cztonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli dnia 15 grudnia 2015 r.

W imieniu Komisji,
za Przewodniczgcego,
Elzbieta BIENKOWSKA

Czhonek Komisji
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ZALACZNIK I

Specyfikacje techniczne dotyczace pozbawiania broni palnej cech uzytkowych

. Czynnosci pozbawiania cech uzytkowych wykonywane w celu spowodowania, aby brof palna trwale nie nadawala
sie do uzytku, zostaly okreslone na podstawie trzech tabel:

— w tabeli [ wymieniono rézne rodzaje broni palnej,

— w tabeli IT opisano dzialania wykonywane w celu spowodowania, aby kazda istotna cze§¢ broni palnej trwale nie
nadawala si¢ do uzytku,

— w tabeli Il okreslono, ktére dzialania w zakresie pozbawiania cech uzytkowych s wymagane w przypadku
réznych rodzajéw broni palnej.

II. W celu uwzglednienia postgpu technicznego w dziedzinie broni palnej i dzialan w zakresie pozbawiania cech
uzytkowych osigganego z biegiem czasu niniejsze specyfikacje techniczne bedg poddawane przegladom i aktuali-
zowane przynajmniej co 2 lata.

II. W celu zapewnienia prawidlowego i jednolitego stosowania dzialan w zakresie pozbawiania broni palnej cech
uzytkowych Komisja opracuje definicje we wspélpracy z panstwami cztonkowskimi.

TABELA I: Wykaz typ6w broni palnej

RODZAJE BRONI PALNE]

1. | Pistolety (jednostrzalowe, pétautomatyczne)

2. | Rewolwery (w tym rewolwery z bebnem tadowanym odprzodowo)

3. | Bron palna dluga jednostrzalowa (nie famana)

4. | Bron palna famana (np. gladkolufowa, gwintowana, kombinowana, z zamkiem blokowym przesuwnym/wahliwym,

krétka i dluga)

5. | Bron palna dluga powtarzalna (gtadkolufowa, gwintowana)

6. | Bron palna dluga pétautomatyczna (gladkolufowa, gwintowana)

7. | (W pelni) automatyczna bron palna: np. wybrane karabiny szturmowe, pistolety maszynowe, pistolety (w pelni)
automatyczne

8. | Bron palna odprzodowa

TABELA II: Szczegélne dzialania dla kazdej czesci

CZESC PROCES

1. LUFA 1.1. Jezeli lufa jest przymocowana do szkieletu (), przytwierdzi¢ lufe do korpusu kotkiem z
utwardzanej stali (Srednica > 50 % komory nabojowej, minimalnie 4,5 mm) przecho-
dzacym przez komore nabojows i szkielet. Kotek musi by¢ przyspawany (?).

1.2. Jezeli lufa jest nieprzymocowana, nalezy wycia¢ szczeling na calej dlugosci $ciany ko-
mory nabojowej (szerokos$¢ > ¥ kalibru, maksymalnie 8 mm) i solidnie przyspawaé do
lufy kolek zaslepiajacy lub pret, poczynajac od poczatku komory nabojowej (1 = 2/3
dlugosci lufy).

1.3. W pierwszej jednej trzeciej lufy od komory nabojowej nalezy wywierci¢ otwory (musza
mie¢ wielko$¢ co najmniej 23 Srednicy, przewodu w przypadku broni gladkolufowej
oraz calej Srednicy w przypadku wszystkich pozostalych rodzajéw broni; potozone je-
den za drugim, 3 otwory w przypadku broni krétkiej, 6 otworéw w przypadku broni
dlugiej) lub wycia¢ za komora nabojows szczeling w ksztalcie litery V (kat 60 = 5°) ot-
wierajaca miejscowo lufe, badZ wyciaé za komorg nabojowa wzdluzng szczeling (szero-
kos¢ 8-10 mm # 0,5 mm, dlugo$¢ > 52 mm) w tym samym miejscu co otwory lub
wycigé szczeling wzdluzng (szeroko$¢ 4-6 mm + 0,5 mm od komory nabojowej do

wylotu lufy, z wyjatkiem 5 mm od wylotu lufy.
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CZESC PROCES

1.4. W przypadku luf z wslizgiem nabojowym nalezy usung¢ wslizg nabojowy.

1.5. Uniemozliwi¢ usuniecie lufy ze szkieletu, stosujac kotki ze stali utwardzanej lub spawa-
nie.

2. TRZON ZAMKA, 2.1. Usung¢ lub skrécié iglice.
GLOWICA ZAMKA

2.2. Obrobi¢ maszynowo czolo zamka pod katem co najmniej 45 stopni na powierzchni
wigkszej niz 50 % powierzchni czétka zamka.

2.3. Zaspawal otwor iglicy.

3. BEBEN 3.1. Usuniecie wszystkich wewnetrznych $cian bebna na co najmniej 2/3 jego dlugosci po-
przez obrobienie maszynowo pierscienia > = $rednicy tuski.

3.2. W miar¢ mozliwosci stosowaé spawanie w celu uniemozliwienia usunigcia bebna ze
szkieletu, a w przypadku gdy jest to niemozliwe, stosowal odpowiednie $rodki unie-
mozliwiajace takie usunigcie.

4. ZAMEK 4.1. Obrobi¢ maszynowo lub usuna¢ ponad 50 % powierzchni czétka zamka pod katem od
45 do 90 stopni.

4.2. Usuna¢ lub skrécic iglice.

4.3. Obrobi¢ maszynowo lub zaspawaé otwoér iglicy.

4.4. Usuna¢ za pomocg obrébki maszynowej rygle w zamku.

4.5. W stosownych przypadkach poddaé obrébce skrawaniem wewnetrzna gérna przednia
krawedz okna wyrzutu tusek w zamku do kata 45 stopni.

5. SZKIELET (PISTO- 5.1. Usungé wélizg nabojowy.
LETY)

5.2. Podda¢ obrébce skrawaniem co najmniej 23 dlugosci prowadnic zamka po obu stro-
nach szkieletu.

5.3. Zaspawac wskaznik oproznienia magazynka.

5.4. Uniemozliwi rozcalenie pistoletéw o szkielecie wykonanym z polimeréw poprzez spa-
wanie. Zgodnie z przepisami krajowymi, procedura ta moze zosta przeprowadzona po
kontroli przez organ krajowy.

6. UKLAD AUTOMA- 6.1. Zniszczy¢ tlok i uklad gazowy poprzez cigcie lub spawanie.
TYCZNY

6.2. Wyjal trzon zamka, zastgpi¢ go elementem stalowym i przyspawa¢ lub skroci¢ trzon
zamka co najmniej o 50 %, przyspawac go i odciaé rygle od glowicy zamka.

6.3. Zespawa( ze sobg elementy mechanizmu spustowego i, jezeli jest to mozliwe, ze szkie-
letem. Jezeli spawanie w obrebie szkieletu nie jest mozliwe: usunaé mechanizm odpala-
jacy i odpowiednio wypelni¢ oprézniong przestrzen (np. wklejajac dopasowany element
wypetniajacy z zywicy epoksydowej).

6.4. Uniemozliwi¢ demontaz recznego systemu ryglowania ze szkieletu poprzez spawanie
lub zastosowaé odpowiednie $rodki uniemozliwiajace jego usunigcie. Dobrze przyspa-
waé mechanizm zasilania broni zasilanej tasmowo.
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CZESC PROCES

7. DZIALANIE

7.1. Wykonaé maszynowo stozkowe wglebienie o kacie wierzchotkowym co najmniej 60
stopni w celu uzyskania $rednicy podstawy co najmniej 1 cm lub réwnej Srednicy
czotka zamka.

7.2. Usung( iglice, rozwierci¢ otwoér igliczny do $rednicy minimum wynoszacej 5 mm i go
zaspawac.

8. MAGAZYNEK (W sto-
sownych przypad-
kach)

8.1. W zaleznosci od rodzaju broni przyspawaé magazynek punktowo do szkieletu lub
uchwytu w celu uniemozliwienia jego usunigcia.

8.2. W przypadku braku magazynka zaspawaé miejsce jego wkladania lub zamontowa¢ za-
mek w celu trwalego uniemozliwienia jego wlozenia.

8.3. Przeprowadzi¢ kolek z utwardzonej stali przez magazynek, komore nabojows i szkielet.
Zabezpieczy¢ spawaniem.

9. tADOWANIE OD
PRZODU

9.1. Usung¢ lub zaspawaé panewke(-i), zaspawaé otwér (otwory).

10. TLUMIK DZWIEKU

10.1. Uniemozliwi¢ usunigcie thumika dZwigku z lufy za pomoca kotka z utwardzanej stali
lub spawu, jezeli thumik dzwigku stanowi cz¢$¢ broni.

10.2. Usunaé wszystkie czg$ci wewnetrzne i ich punkty mocowania dla thumika, tak aby po-
zostala jedynie obudowa. Wywierci¢ otwory w odstepach 5 cm w zewnetrznej pozos-
tajacej obudowie.

Twardos$¢ wkladek

Twardo$¢ kotka/kotka zaslepiajacego/preta = 58 — 0: + 6 HRC
Stal nierdzewna typu ER 316 L do spawania metoda TIG

(") Lufa przymocowana do szkieletu za pomoca $rub lub zaciskéw badZ w inny sposéb.
(3 Polgczenie spawane jest metodg wytwarzania lub ksztaltowania, w ktorym laczy si¢ materialy, zwykle metale lub tworzywa termo-
plastyczne, poprzez ich stopienie.




TABELA III: Specjalne dzialania z podzialem na istotne czesci kazdego typu broni palnej

TYP 1 2 3 4 5 6 7 8
. . , Bron famana (gtad- Broni palna dtuga Bron palna dluga | Automatyczna brof
PROCES i;z;ﬁlzzé;\;yf‘; Rewolwery: jé?irli)cr)ls g ilaligvcvliuéaie kolufowa, gwinto- powtarzalna (glad- pélautomatyczna palna: karabiny Bron palna odprzo-
nych) 4 ’ Jamana) wana, kombino- kolufowa, gwinto- | (gtadkolufowa, gwin- | szturmowe, pistolety dowa
Y wana), wana) towana) maszynowe
1.1 X X X X
1.211.3 X X X X X X X
1.4 X X X
1.5
2.1 X X X X
2.2 X X X X
23 X X X X
3.1
3.2
4.1 X X (w przypadku
pistoletéw auto-
matycznych)
4.2 X X (w przypadku
pistoletéw auto-
matycznych)
43 X X (w przypadku
pistoletéw auto-
matycznych)
4.4 X X (w przypadku
pistoletéw auto-
matycznych)
4.5 X X X (w przypadku
pistoletéw auto-
matycznych)
5.1 X X (w przypadku

pistoletéw auto-
matycznych)

croceretl
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TYP 1 2 3 4 5 6 7 8
. . , Bron famana (glad- Bron palna dluga Bron palna dluga | Automatyczna broni
P}stolety (2 wyjat- . Bron p alna d}ugg kolufowa, gwinto- powtarzalna (glad- polautomatyczna palna: karabiny Broni palna odprzo-
PROCES kiem automatycz- Rewolwery; jednostrzatowa (nie kombi koluf < tadkoluf . istol d
nych) Jamana) wana, kombino- olufowa, gwinto- | (gladkolufowa, gwin- | szturmowe, pistolety owa
Y wana), wana) towana) maszynowe
5.2 X X (w przypadku
pistoletéw auto-
matycznych)
5.3 X X (w przypadku
pistoletéw auto-
matycznych)
5.4 X (szkielet poli- X (w przypadku
merowy) pistoletéw auto-
matycznych)
6.1 X X
6.2 X X
6.3 X
6.4 X
7.1 X
7.2 X
8.1 lub 8.2 X X X X
8.3 X (magazynek ru- | X (magazynek ru-
rowy) rowy)
9.1 X
10.1 X X X X X
10.2 X X X X X X

0//e€€ T

[1d ]
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ZALACZNIK 11

Wzor oznakowania broni palnej pozbawionej cech uzytkowych

UE?Y aa? bb¥ ¢c?

) Znak pozbawienia cech uzytkowych

2 Panstwo, w ktérym nastgpilo pozbawienie cech uzytkowych

% Symbol podmiotu po$wiadczajacego pozbawienie broni palnej cech uzytkowych
4 Rok, w ktérym nastgpilo pozbawienie cech uzytkowych

Pelny znak umieszcza si¢ jedynie na szkielecie broni palnej, natomiast znak pozbawienia cech uzytkowych (1) i panstwo,
w ktorym nastapilo pozbawienie cech uzytkowych (2), umieszcza si¢ na wszystkich pozostatych istotnych czesciach.



L 333/72 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej 19.12.2015

ZALACZNIK 11

Wzor swiadectwa dla broni palnej pozbawionej cech uzytkowych

(Swiadectwo nalezy sporzadzi¢ na papierze uniemozliwiajacym fatszowanie)

Logo UE Nazwa podmiotu,
ktory zweryfikowat i poswiadczyt zgodnosé
pozbawienia cech uzytkowych z wymogami

Logo
SWIADECTWO POZBAWIENIA CECH UZYTKOWYCH
Numer $wiadectwa:

Srodki pozbawiania broni palnej cech uzytkowych sg zgodne z wymogami wspolnych minimalnych specyfikacji
technicznych okreslonych w zataczniku | do rozporzgdzenia wykonawczego Komisji (UE) 2015/2403.

Nazwa podmiotu, ktéry wykonat pozbawienie cech uzytkowych:
Panstwo:

Dzien/rok poswiadczenia pozbawienia cech uzytkowych:
Producent/marka broni palnej pozbawionej cech uzytkowych:
Typ:

Marka/model:

Kaliber:

Numer seryjny (numery seryjne):

Urzedowy znak UE pozbawienia cech Nazwisko i imie, stanowisko oraz podpis
uzytkowych osoby odpowiedzialnej
UWAGA: Niniejsze $wiadectwo stanowi wazny dokument. Wiasciciel broni palnej pozbawionej cech

uzytkowych powinien je posiadaC przez caly czas. Istotne czesci broni palnej pozbawionej cech
uzytkowych, ktérej dotyczy niniejsze $swiadectwo, zostaly oznaczone urzedowym znakiem kontroli;
znakdw tych nie wolno usuwac lub zmieniaé.

OSTRZEZENIE: Fatszowanie $wiadectwa pozbawienia cech uzytkowych moze zostaé¢ uznane za przestepstwo na
mocy przepiséw krajowych.



	ROZPORZĄDZENIE WYKONAWCZE KOMISJI (UE) 2015/2403 z dnia 15 grudnia 2015 r. ustanawiające wspólne wytyczne dotyczące norm i technik pozbawiania broni cech użytkowych w celu zagwarantowania, że broń pozbawiona cech użytkowych trwale nie nadaje się do użytku (Tekst mający znaczenie dla EOG) 

