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SPROSTOWANIA

Sprostowanie do rozporzadzenia delegowanego Komisji (UE) 2015/2420 z dnia 12 pazdziernika
2015 r. zmieniajacego rozporzadzenie Rady (WE) nr 428/2009 ustanawiajgce wspélnotowy system
kontroli wywozu, transferu, posrednictwa i tranzytu w odniesieniu do produktéw podwojnego

zastosowania

(Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej L 340 z dnia 24 grudnia 2015 r.)

Strona 58, pozycja 1C007:

zamiast:

,Nastepujace proszki ceramiczne, ,nickompozytowe” materialy ceramiczne, ,materialy kompozytowe” na
,matrycy” ceramicznej oraz materialy macierzyste:”,

powinno byé:  Nastepujace proszki ceramiczne, ,niekompozytowe” materialy ceramiczne, materialy ,kompozytowe” na

,matrycy” ceramicznej oraz materialy macierzyste:”.

Strona 88, pozycja 1C450.b.5:

zamiast:

,N-dialkilo (metylo, etylo, propylo lub izopropylo) aminoetan-2-ole i odpowiednie protonowane sole,
inne niz N,N-diizopropylo-(beta)-aminoetanol (96-80-0) i N,N-dietyloaminoetanol (100-37-8) wyszcze-
gblnione w pozycji 1C350;”,

powinno by¢:  ,N,N-dialkilo (metylo, etylo, propylo lub izopropylo) aminoetan-2-ole i odpowiednie protonowane sole,

inne niz N,N-diizopropylo-(beta)-aminoetanol (96-80-0) i N,N-dietyloaminoetanol (100-37-8) wyszcze-
gblnione w pozycji 1C350;”.

Strona 105, pozycja 2B201 otrzymuje brzmienie:

,2B201 Obrabiarki i wszelkie ich zestawy poza wyszczegdlnionymi ponizej w pozycji 2B001, do skrawania lub cigcia
metali, materialéw ceramicznych lub ,kompozytowych”, ktére stosownie do specyfikacji technicznej producenta
moga by¢ wyposazone w urzadzenia elektroniczne do jednoczesnego ,sterowania ksztaltowego” w dwéch lub
wigcej osiach:

Uwaga techniczna:

Zamiast indywidualnych testow dla kazdego modelu obrabiarki mozna stosowal poziomy ‘gwarantowanej doktadnosci
pozycjonowania’, ustalone zgodnie z ponizszymi procedurami przy pomiarach wykonanych stosownie do normy ISO
230/2:1988 () lub jej odpowiednika krajowego pod warunkiem dostarczenia ich organom krajowym i zaakceptowania ich
przez nie. OkreSlanie poziomu ‘gwarantowanej doktadnosci pozycjonowania’:

a.
b.

C.

wybra pigé egzemplarzy modelu maszyny, ktdry ma by¢ oceniany;
zmierzy¢ liniowe doktadnosci osi zgodnie z ISO 230/2 (1988 (') );

okredli¢ wartosci doktadnosci (A) dla kazdej osi kazdej maszyny. Metodg obliczania wartosci dokladnosci opisano
w normie ISO 230/2:1988 (!) 1;

. okresli¢ Srednig wartos¢ doktadnosci dla kazdej osi. Srednia wartos¢ staje sig gwarantowang ‘dokladnoscig pozygjo-

nowania’ dla kazdej osi modelu (A x, A y,...);

poniewaZ pozycja 2B201 odnosi sig do kazdej osi liniowej, istnieje tyle wartosci gwarantowanej ‘doktadnosci pozycjo-
nowania’, ile jest osi liniowych;

jesli dowolna oS obrabiarki nie objetej kontrolg przez pozyge 2B201.a., 2B201.b. lub 2B201.c. ma gwarantowang
‘doktadnos¢ pozycjonowania’ wynoszgcg 6 pm lub lepiej (mniej) w przypadku szlifierek oraz 8 pm lub lepiej (mniej)
w przypadku frezarek i tokarek, zawsze zgodnie z normg ISO 230/2:1988 ('), od wytwérey nalezy wymagaé
ponownego potwierdzania poziomu doktadnosci co osiemnascie miesiecy.

. frezarki posiadajace ktérakolwiek z wymienionych ponizej cech:

1. doktadnos¢ pozycjonowania, z uwzglednieniem ,wszystkich dostepnych kompensacji”, réwna 6 pum lub
mniej (lepsza), zgodnie z ISO 230/2 (1988) (') lub réwnowazng normg krajowa, wzdluz dowolnej osi
liniowej;

2. dwie lub wigcej konturowych osi obrotu; lub

(") Producenci wyliczajacy dokladno§¢ pozycjonowania zgodnie z ISO 230/2 (1997) lub (2006) powinni konsultowaé si¢ z wlasciwymi
organami panstwa cztonkowskiego, w ktérym majq siedzibe.
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3. pie¢ lub wigcej osi, ktére mozna jednoczesnie koordynowaé w celu ,sterowania ksztaltowego”;

Uwaga: Pozycja 2B201.a nie obejmuje kontrolg frezarek posiadajgcych nastgpujgce cechy:
a. robocza dtugos¢ osi x wigksza niz 2 m; oraz

b. ogdlna doktadno$¢ pozycjonowania wzdhuz osi x wigksza (gorsza) niz 30 pm;

. szlifierki posiadajace ktdrgkolwiek z wymienionych ponizej cech:

1. dokladnos$¢ pozycjonowania, z uwzglednieniem ,wszystkich dostepnych kompensacji”, réwna 4 pm lub
mniej (lepsza), zgodnie z ISO 230/2 (1988) () lub réwnowazng norma krajowa, wzdluz dowolnej osi

liniowej;
2. dwie lub wigcej konturowych osi obrotu; lub
3. pie¢ lub wigcej osi, ktére mozna jednoczesnie koordynowaé w celu ,sterowania ksztattowego”;

Uwaga: Pozycja 2B201.b nie obejmuje kontrolg nastepujgcych szlifierek:

a. szlifierek do zewngtrznego, wewngtrznego i zewngtrzno-wewngtrznego szlifowania na okrgglo, posiada-

jgcych wszystkie nizej wymienione cechy:

1. ograniczenie do maksymalnych wymiaréw przedmiotu obrabianego do 150 mm Srednicy zewngtrznej

lub dhugosci; oraz

2. osie ograniczone do x, z i ¢;

b. szlifierek wspdtrzednosciowych nieposiadajgcych osi z lub osi w przy ogélnej ‘dokladnosci pozycjonowania

mniejszej (lepszej) niz 4 um zgodnie z ISO 230/2:1988 lub réwnowazng normg krajowg.

’

. tokarek, ktére maja ‘doktadnosci pozycjonowania’ z uwzglednieniem ,wszystkich dostgpnych kompensacji”

lepsze (mniejsze) niz 6 pm, zgodnie z normg ISO 230/2:1988, wzdluz dowolnej osi liniowej (ogélna

dokladno$¢ pozycjonowania), dla maszyn zdolnych do obrabiania $rednic powyzej 35 mm;

Uwaga: Pozycja 2B201.c. nie obejmuje kontrolg tokarek (Swissturn), ograniczonych do obrabiania tylko pretéw
podawanych, jesli maksymalna Srednica preta jest réwna lub mniejsza niz 42 mm i w ktdrych nie istnieje
mozliwos¢ mocowania uchwytami. Maszyny mogg mie¢ mozliwos¢ wiercenia lub frezowania czgsci o Srednicy

mnigjszej niz 42 mm.

dowolnych z nastepujgcych czgsci:
a. k6t zgbatych;
b.  watéw korbowych lub rozrzgdowych;

c. narzgdzi lub nozy do obrabiarek;

Uwaga 1: Pozyca 2B201 nie obejmuje kontrolg obrabiarek do specjalnych zastosowari ograniczonych do wytwarzania

(") Producenci wyliczajacy dokladno§¢ pozycjonowania zgodnie z ISO 230/2 (1997) lub (2006) powinni konsultowaé si¢ z wlasciwymi

organami panstwa cztonkowskiego, w ktérym majq siedzibe.
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d. Slimakéw do wytlaczarek;

Uwaga 2: Obrabiarki moggce wykonywal co najmniej dwie z trzech funkgji obejmujgcych: toczenie, frezowanie lub
szlifowanie (np. tokarka z mozliwoscig frezowania), podlegajg ocenie na podstawie kryteriow dotyczgcych kazdej
stosownej pozycji 2B201.a., b. lub ¢.”

Strona 133, pozycja 3A001.a.5.b.2:

zamiast: ,rozdzielczo$¢ 12 bitéw lub wigksza przy ‘skorygowanej predkosci aktualizacji' réwnej lub wigkszej niz
1 250 MSPS i spelniajace ktérekolwiek z ponizszych kryteriéw:”,

powinno byé:  ,rozdzielczo$¢ 12 bitéw lub wigksza przy ‘skorygowanej predkosci aktualizacji’ wigkszej niz 1 250 MSPS
i spetniajace ktorekolwiek z ponizszych kryteriéw:”.

Strona 185, pozycje 6A001-6A001.a.1 otrzymujg brzmienie:

,6A001 Nastepujace systemy, urzadzenia i czesci akustyczne:

a. nastepujace okretowe systemy akustyczne, urzadzenia lub specjalnie do nich zaprojektowane czesci
sktadowe:

1. nastepujace systemy aktywne (nadajniki lub nadajniki-odbiorniki), urzadzenia i specjalnie do nich
zaprojektowane czesci sktadowe:

Uwaga: Pozycja 6A001.a.1 nie obejmuje kontrolg nastgpujgcych urzgdzen:

a. sond do pomiaru glebokosci pracujgcych w pionie pod aparaturg, niemajgcych mozliwosci przeszu-
kiwania w zakresie szerszym niz = 20°, ktorych dziatanie jest ograniczone do pomiaru glebokosci
wody, odlegtosci do zanurzonych lub zagrzebanych obiektéw lub do wykrywania tawic ryb;

b. nastepujgcych ptaw lub staw akustycznych:
1. akustycznych ptaw lub staw ostrzegawczych;

2. sonaréw impulsowych specjalnie zaprojektowanych do przemieszczenia sig lub powrotu do polozenia
podwodnego.

a. nastepujace urzadzenia do akustycznego badania dna morskiego:

1. urzgdzenia dla statkéw nawodnych zaprojektowane do sporzadzania map topograficznych dna
morskiego i spelniajace wszystkie ponizsze kryteria:

a. przeznaczenie do dokonywania pomiaréw pod katem wigkszym niz 20° w stosunku do pionu;

b. przeznaczenie do pomiaréw topografii dna morskiego polozonego na glebokosciach wigkszych
niz 600 m;

¢. ‘rozdzielczo$¢ sondowania’ mniejsza niz 2; oraz

d. ‘zwigkszenie’ dokladnosci okreslania glebokosci poprzez kompensacje w odniesieniu do
wszystkich ponizszych:

1. ruch czujnika akustycznego;
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2. rozchodzenie si¢ fali w wodzie w kierunku od czujnika do dna morskiego i z powrotem;
3. predkos¢ diwigku przy czujniku;
Uwagi techniczne

1. ‘Rozdzielczos$¢ sondowania’ oznacza szeroko$¢ pola omiatania (w stopniach) podzielong przez liczbe
sondowati na jedno omiecenie.

2. ‘Zwigkszenie’ obejmuje zdolnos¢ kompensowania z wykorzystaniem srodkéw zewnetrznych.

2. podwodne urzadzenia zaprojektowane do sporzadzania map topograficznych dna morskiego i
spetniajace ktérekolwiek z ponizszych kryteriow:

Uwaga techniczna:

Warto$¢ cisnienia czujnika akustycznego okresla wartosé glebokosci urzgdzert wymienionych w pozycji
6A001.a.1.a.2.

a. spelniajace wszystkie z ponizszych kryteriéw:

1. zaprojektowany lub zmodyfikowany do pracy na glebokosciach przekraczajacych 300 m;
oraz

2. ‘wskaznik sondowania’ wigkszy niz 3 800 m/s; lub

Uwaga techniczna:

‘Wskaznik sondowania’ jest iloczynem maksymalnej predkosci (w m/s), z jakg moze pracowaé czujnik i
maksymalnej liczby sondowari na jedno omiecenie, przy zalozeniu 100 % pokrycia. W przypadku
systemdw, ktére prowadzg sondowanie w dwdich kierunkach (sonary 3D) nalezy zastosowaé
maksymalny wskaznik sondowania, bez wzgledu na jego kierunek.

b. urzadzenia zaprojektowane do sporzadzania map topograficznych, niewymienione w pozycji
6A001.a.1.a.2.a., spelniajace wszystkie ponizsze kryteria:

1. zaprojektowany lub zmodyfikowany do pracy na glebokosciach przekraczajacych 100 m;

2. przeznaczenie do dokonywania pomiaréw pod katem wigkszym niz 20° w stosunku do
pionu;

3. spehiajacy ktorekolwiek z ponizszych kryteriow:
a. czestotliwo$¢ robocza ponizej 350 kHz; lub

b. zaprojektowane do dokonywania pomiaréw topografii dna morskiego w zasiegu przekra-
czajacym 200 m przy pomocy czujnika akustycznego; oraz

4. ‘zwigkszenie’ dokladnosci okreslania glebokosci poprzez kompensacje w odniesieniu do
wszystkich ponizszych:

a. ruch czujnika akustycznego;
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6A001 a. 1. a. 2. b. 4. (cigg dalszy)

b. rozchodzenie si¢ fali w wodzie w kierunku od czujnika do dna morskiego i z powrotem;
oraz

c. predkosé dzwieku przy czujniku;

3. boczny sonar skanujacy (SSS) lub sonar z synteza apertury (SAS) zaprojektowany do obrazowania
dna morskiego i spelniajace wszystkie ponizsze kryteria:

a. zaprojektowany lub zmodyfikowany do pracy na glebokosciach przekraczajacych 500 m;

b. ‘wskaznik pokrycia obszaru’ wigkszy niz 570 m?[s podczas pracy przy maksymalnym zasiegu,
z jakim moze pracowad, z ‘rozdzielczoscig wzdluzng' mniejszg niz 15 cm; oraz

c. ‘rozdzielczo$¢ poprzeczna’ mniejsza niz 15 cm;

Uwagi techniczne

1. ‘Wskaznik pokrycia powierzchni’ (w m?[s) stanowi dwukrotno$¢ iloczynu zakresu sonaru (w m) oraz
maksymalnej predkosci (w m/s), z jakg moze pracowaé czujnik przy tym zakresie.

2. ‘Rozdzielczos¢ wzdhuzna’ (w cm) — wylgcznie w odniesieniu do SSS, jest iloczynem azymutowej (poziomej)
szerokosci wigzki (w stopniach), zakresu sonaru (w m) i liczby 0,873.

3. ‘Rozdzielczos¢ poprzeczna’ (w cmy) jest ilorazem liczby 75 i szerokosci pasma sygnatu (w kHz).

b. Systemy lub matryce nadawcze lub odbiorcze, zaprojektowane do wykrywania lub lokalizacji
obiektow, spetniajace ktérekolwiek z ponizszych kryteriow:

1. czgstotliwos¢ nosna ponizej 10 kHz;

2. poziom cis$nienia akustycznego powyzej 224 dB (poziom odniesienia 1 pPa na 1 m) w odniesieniu
do urzadzefi z czestotliwoscig robocza w pasmie od 10 kHz do 24 kHz wlacznie;

3. poziom ci$nienia akustycznego powyzej 235 dB (poziom odniesienia 1 pPa na 1 m) w odniesieniu
do urzadzen z czestotliwoscig robocza w pasmie od 24 kHz do 30 kHz;

4. ksztaltujace wigzki o kacie rozproszenia ponizej 1° wzgledem dowolnej osi i posiadajace czestot-
liwo$¢ roboczg ponizej 100 kHz;

5. umozliwiajace jednoznaczny pomiar odleglosci do obiektéw w zakresie powyzej 5 120 m; lub

6. skonstruowane w ten sposob, ze w normalnych warunkach pracy sa wytrzymale na ci$nienia na
glebokosci wigkszej niz 1 000 m i s3 zaopatrzone w przetworniki spelniajace ktorekolwiek
z ponizszych kryteriow:

a. z dynamiczng kompensacjg ci$nienia; lub

b. w ktérych elementem przetwarzajacym nie jest cyrkonian/tytanian olowiu;
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6A001 a. 1. b. 6. (cigg dalszy)

c. reflektory akustyczne, lacznie z przetwornikami, wyposazone w elementy piezoelektryczne, magneto-
strykeyjne, elektrostrykeyjne, elektrodynamiczne lub hydrauliczne, dzialajace indywidualnie lub
w odpowiedniej kombinacji zespotowej i spetniajace ktérekolwiek z ponizszych kryteriéw:

Uwaga 1: Poziom kontroli reflektoréw akustycznych, tgcznie z przetwornikami, specjalnie zaprojektowanych do
innych urzgdzed niewymienionych w pozycji 6A001, wynika z poziomu kontroli tych innych
urzgdzen.

Uwaga 2: Pozycja 6A001.a.1.c nie obejmuje kontrolg elektronicznych Zrddet kierujgcych dzwigk tylko w pionie
ani Zrédet mechanicznych (np. pistolety powietrzne lub parowe) lub chemicznych (np. materialy
wybuchowe).

Uwaga 3: Elementy piezoelektryczne wymienione w pozycji 6A001.a.1.c. obejmujg elementy wykonane
z pojedynczych krysztatéw piezoelektrycznych niobianu ofowiu i magnezuftytanianu ofowiu (Pb
(Mg, ;Nb,;)O,-PbTiO,, lub PMN-PT) wytworzonych z roztworu statego lub pojedynczych
krysztatow piezoelektrycznych niobianu otowiu i indu/niobianu ofowiu i magnezu/tytanianu ofowiu
(Pb(In,,Nb, ,)O,~Pb(Mg, ;Nb, ;)0 ,~PbTiO;, lub PIN-PMN-PT) wytworzonych z roztworu
statego.

1. dzialajace w zakresie czgstotliwosci ponizej 10 kHz i spelniajace ktérekolwiek z ponizszych
kryteriéw:

a. nie s zaprojektowane do ciaglej pracy przez 100 % cyklu roboczego i majg promieniowany
'poziom mocy Zrdédla w polu swobodnym (SL;,,) przekraczajacy (10log(f) + 169,77) dB
(odniesienie 1 pPa przy 1 m), gdzie f oznacza czgstotliwos¢ w hercach maksymalnej odpowiedzi
na pobudzenie napigciowe (TVR) ponizej 10kHz; lub

b. sa zaprojektowane do ciaglej pracy przez 100 % cyklu roboczego i maja stale promieniowany
‘poziom mocy zrédla w polu swobodnym (SLg,)’ przez 100 % cyklu roboczego przekraczajacy
(10log(f) + 159,77) dB (odniesienie 1 pPa przy 1 m), gdzie f oznacza czestotliwo$¢ w hercach
maksymalnej odpowiedzi na pobudzenie napigciowe (TVR) ponizej 10kHz; lub

Uwaga techniczna:

"Poziom mocy Zrédta w polu swobodnym ( SLy,,)" jest okreslany wzdtuz osi maksymalnej odpowiedzi i
w czesci pola w duzej odleglosci od Zrédta promieniowania projektora diwigkowego. Moze on zostac
obliczony na podstawie odpowiedzi na pobudzenie napigciowe przy zastosowaniu nastgpujgcego réwnania:
SLiys = (TVR + 20log Vo) dB (vef 1uPa przy 1 m), gdzie SLy,, 0znacza poziom mocy Zrodta, TVR
oznacza odpowiedZ na pobudzenie napigciowe, a Vs 0znacza napigcie sterowania projektora.

2. nieuzywane;
3. tlumienie pasma bocznego czgstotliwosci powyzej 22 dB;

d. systemy akustyczne i urzadzenia do okreSlania polozenia statkéw nawodnych lub pojazdéw
podwodnych spelniajace wszystkie ponizsze kryteria oraz elementy zaprojektowane specjalnie do
nich:

1. zasigg wykrywania powyzej 1 000 m; oraz

2. wyznaczanie polozenia z dokladnoscia ponizej 10 m (warto$¢ Srednia kwadratowa) w przypadku
pomiaru w zasiegu do 1 000 m;

Uwaga: Pozycja 6A001.a.1.d obejmuje:
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6A001 a. 1. d. 2. d. Uwaga (cigg dalszy)

a. urzgdzenia, w ktorych zastosowano koherentne ,przetwarzanie sygnatow” pomigdzy dwiema lub
wigkszg liczbg boi kierunkowych a hydrofonem na statku nawodnym lub w pojezdzie podwodnym;

b. urzgdzenia majgce mozliwos¢ automatycznego korygowania bledéw predkosci rozchodzenia sig
dzwigku w celu obliczenia potozenia obiektu.

e. aktywne pojedyncze sonary, specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane w celu wykrywania,

ustalania polozenia i automatycznej klasyfikacji ptywakéw lub nurkéw, spetniajgce wszystkie ponizsze
kryteria oraz specjalnie do nich zaprojektowane nadawcze i odbiorcze akustyczne zestawy matrycowe:

1. zasieg wykrywania powyzej 530 m;

2. wyznaczanie polozenia z dokladnoscia ponizej 15 m (warto$¢ Srednia kwadratowa) w przypadku
pomiaru w zasiegu do 530 m; oraz

3. szeroko$¢ pasma przekazywanego impulsu powyzej 3 kHz;

N.B:. Systemy wykrywania nurkéw specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do zastosowari wojskowych —

zob. wykaz uzbrojenia.

Uwaga: W przypadku pozyci 6A001.a.1., jesli okreslono wiele zasiggow wykrywania w zaleznosci od
Srodowiska, zastosowanie ma najwigkszy zasigg.”

Strona 193, pozycja 6A002.a.2.a.2.a:

zamiast:

powinno byc:

mmatryce detektorowe plaszczyzny ogniskowej” ,klasy kosmicznej” majace wigcej niz 2 048 elementéw
na zespdt i reakcje szczytowsg w pasmie fal o dlugosci powyzej 300 nm, ale nieprzekraczajacej 900 nm;”,

yelektrody mikrokanalikowej z otworkami w odstepach (odlegto$¢ pomiedzy srodkami otworkéw) 12 pm
lub mniejszych; lub”.

Strona 256, pozycja 9A004 otrzymuje brzmienie:

,9A004 Nastepujace kosmiczne pojazdy nosne, ,statek kosmiczny”, ,moduly ladunkowe statku kosmicznego”, ,fadunki
uzyteczne statku kosmicznego”, systemy pokladowe lub wyposazenie ,statku kosmicznego”, a takze
wyposazenie naziemne:

.B.: ZOB. TAKZE POZYCJA 9A104.

a.

b.

C.

kosmiczne pojazdy nosne;
Lstatek kosmiczny”;

,moduly ladunkowe statku kosmicznego”;
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9A004 (cigg dalszy)
d. fadunki uzyteczne statku kosmicznego” obejmujace elementy okreSlone w pozycjach 3A001.b.1.a.4.,
3A002.g., 5A001.a.1., 5A001.b.3., 5A002.a.5., 5A002.a.9., 6A002.a.1., 6A002.a.2., 6A002.b., 6A002.d.,
6A003.b., 6A004.c., 6A004.e., 6A008.d., 6A008.e., 6A008.k., 6A008.1. lub 9A010.c;

e. systemy pokladowe lub wyposazenie specjalnie zaprojektowane do ,statku kosmicznego” i posiadajace
ktérakolwiek z nastepujacych funkgji:

1. ‘obstuga danych sterowania i telemetrii’;

Uwaga: Do celow pozygii 9A004.e.1. ‘obstuga danych sterowania i telemetrii’ obejmuje zarzgdzanie, przecho-
wywanie i przetwarzanie danych modutu tadunkowego.

2. ‘obstuga danych ladunku uzytecznego’; lub

Uwaga: Do celéw pozycji 9A004.e.2. ‘obstuga danych ladunku uzytecznego’ obejmuje zarzgdzanie, przecho-
wywanie i przetwarzanie danych tadunku uzytecznego.

3. ‘sterowanie polozeniem i kierunkiem orbitowania’;

Uwaga: Do celéw pozycji 9A004.¢.3. ‘sterowanie potozeniem i kierunkiem orbitowania’ obejmuje wykrywanie i
wzbudzanie w celu okreslenia potozenia i kierunku. ,statku kosmicznego” oraz sterowania nimi.

N.B.: W przypadku urzgdzeti zaprojektowanych specjalnie do zastosowar wojskowych zob. wykaz uzbrojenia.

f. nastepujace wyposazenie naziemne, specjalnie zaprojektowane do ,statku kosmicznego™:
1. wyposazenie telemetryczne i do zdalnego sterowania;

2. symulatory.”

Strona 269, pozycja 9C110:
zamiast: mwytrzymato$¢ wlasciwg na rozciagganie” wigksza niz 7,62 x 104 (!) (...)",

powinno byé: ,,wytrzymalo$¢ wlasciwg na rozciaganie” wigksza niz 7,62 x 10 (!) (...)".

(") Producenci wyliczajacy dokladno§¢ pozycjonowania zgodnie z ISO 230/2 (1997) lub (2006) powinni konsultowaé si¢ z wlasciwymi
organami panstwa cztonkowskiego, w ktérym majq siedzibe.
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