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ROZPORZADZENIA

ROZPORZADZENIE WYKONAWCZE KOMISJI (UE) 2018/337
z dnia 5 marca 2018 r.

zmieniajagce rozporzadzenie wykonawcze (UE) 2015/2403 ustanawiajagce wspdlne wytyczne
dotyczace norm i technik pozbawiania broni cech uzytkowych w celu zagwarantowania, ze bron
pozbawiona cech uzytkowych trwale nie nadaje si¢ do uzytku

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

KOMISJA EUROPEJSKA,

uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajgc dyrektywe Rady 91/477/EWG z dnia 18 czerwca 1991 r. w sprawie kontroli nabywania i posiadania
broni ('), w szczegdlnosci jej art. 10b ust. 2,

a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

(1)

W rozporzadzeniu wykonawczym Komisji (UE) 2015/2403 (%) ustanawia si¢ zasady, jak rowniez specyfikacje
techniczne dotyczace pozbawiania broni palnej cech uzytkowych w Unii w celu zagwarantowania, ze broni palna
pozbawiona cech uzytkowych trwale nie nadaje si¢ do uzytku. W rozporzadzeniu tym opisuje si¢ rowniez, w jaki
spos6b pozbawienie broni palnej cech uzytkowych musi zostal zweryfikowane i poswiadczone przez organy
publiczne panstw cztonkowskich, oraz okresla si¢ zasady dotyczace oznakowania broni palnej pozbawionej cech

uzytkowych.

W celu zapewnienia jak najwyzszego poziomu bezpieczeistwa w odniesieniu do pozbawiania broni palnej cech
uzytkowych w rozporzadzeniu wykonawczym (UE) 2015/2403 przewiduje si¢ dokonywanie regularnych
przegladéow i aktualizacji specyfikacji technicznych okreSlonych w tym rozporzadzeniu z uwzglednieniem
doswiadczent zdobytych przez panstwa czltonkowskie przy stosowaniu tych zasad oraz wszelkich dodatkowych
Srodkéw pozbawiania broni cech uzytkowych.

W tym celu we wrze$niu 2016 r. Komisja ustanowila grupe roboczg z udzialem ekspertéw krajowych do spraw
pozbawiania broni palnej cech uzytkowych w ramach komitetu ustanowionego dyrektywa 91/477[EWG.
Przedmiotowa grupa robocza skoncentrowala si¢ na przegladzie specyfikacji technicznych dotyczacych
pozbawiania broni palnej cech uzytkowych, okreslonych w zalgczniku I do rozporzadzenia wykonawczego (UE)
2015/2403, w celu poprawienia ich przejrzystosci, wyeliminowania jakichkolwiek niejasnosci, z jakimi mogliby
mie¢ do czynienia praktycy, oraz zapewnienia, aby specyfikacje techniczne mialy zastosowanie do wszystkich
typow broni palne;j.

Dyrektywa 91/477/EWG zostala zmieniona dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2017/853 ().
Zakres stosowania zmienionej dyrektywy obejmuje brof palna pozbawiona cech uzytkowych, przy czym
w dyrektywie tej przewidziano réwniez klasyfikacje takiej broni oraz podano definicje broni palnej pozbawionej
cech uzytkowych, odpowiadajaca ogélnym zasadom pozbawiania broni palnej cech uzytkowych zgodnie
z Protokolem przeciwko nielegalnemu wytwarzaniu i obrotowi bronia palng, jej cz¢sciami i komponentami oraz

() Dz.U.L256213.9.1991,s. 51.
(*) Rozporzadzenie wykonawcze Komisji (UE) 2015/2403 z dnia 15 grudnia 2015 r. ustanawiajace wspdlne wytyczne dotyczace norm

i technik pozbawiania broni cech uzytkowych w celu zagwarantowania, ze brofi pozbawiona cech uzytkowych trwale nie nadaje si¢ do
uzytku (Dz.U.L 3332 19.12.2015, 5. 62).

(*) Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2017/853 z dnia 17 maja 2017 r. zmieniajaca dyrektywe Rady 91/477/EWG

w sprawie kontroli nabywania i posiadania broni (Dz.U.L 137 z 24.5.2017,s. 22).
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amunicja, uzupelniajgcym Konwencje Narodéw Zjednoczonych przeciwko miedzynarodowej przestepczosci
zorganizowanej, dofaczonym do decyzji Rady 2014/164/UE ('), ktéra transponuje ten protokét do porzadku
prawnego Unii.

(5)  Zasady dotyczace pozbawiania broni palnej cech uzytkowych okreslone w rozporzadzeniu wykonawczym (UE)
2015/2403 powinny odzwierciedla¢ nowe zasady dotyczace pozbawiania broni palnej cech uzytkowych
wprowadzone dyrektywa (UE) 2017/853 i by¢ z nimi spéjne.

(6)  Zakres stosowania rozporzadzenia wykonawczego (UE) 2015/2403 powinien obejmowaé broni palng wszystkich
kategorii wymienionych w czesci I zalacznika I do dyrektywy 91/477[EWG.

(7)  Specyfikacje techniczne dotyczace pozbawiania broni palnej cech uzytkowych powinny zapobiegal przywracaniu
broni palnej cech uzytkowych za pomocg zwykltych narzedzi.

(8) W specyfikacjach technicznych dotyczacych pozbawiania broni palnej cech uzytkowych nacisk kladzie si¢ na
pozbawienie cech uzytkowych istotnych komponentéw broni palnej okre$lonych w dyrektywie 91/477[EWG.
Wynika to stad, ze dyrektywa 91/477/EWG zawiera réwniez definicje broni palnej pozbawionej cech uzytkowych
obejmujgca zapewnienie, aby wszystkie istotne komponenty danej broni palnej staly si¢ trwale niezdatne do
uzytku i niemozliwe do usunigcia, zastgpienia lub modyfikacji w sposéb, ktéry umozliwilby przywrécenie broni
palnej cech uzytkowych w jakikolwiek sposdb. Specyfikacje techniczne dotyczace pozbawiania broni palnej cech
uzytkowych powinny miel zastosowanie réwniez do pozbawiania cech uzytkowych luf wymiennych, ktére,
bedac odrgbnymi przedmiotami, sa technicznie powiazane z bronig palng, ktéra ma by¢ pozbawiona cech
uzytkowych, i przeznaczone do montowania w tejze broni.

(9)  Na wniosek grupy roboczej krajowych ekspertow do spraw pozbawiania broni palnej cech uzytkowych
zmienione specyfikacje techniczne poddano testowi warunkéw skrajnych przeprowadzanemu przez krajowych
praktykow w zakresie pozbawiania broni palnej cech uzytkowych przez okres 5 tygodni w dniach 9 lutego —
20 marca 2017 r. Wynik tego testu warunkow skrajnych doprowadzit w szczegélnoici do decyzji o zmianie
sposobu prezentacji specyfikacji dotyczacych pozbawiania broni palnej cech uzytkowych. Ze wzgledu na
przejrzysto$¢ konkretne czynnosci pozbawiania cech uzytkowych nalezy przedstawi¢ w sposob rozrézniajgcy
rézne typy broni palnej.

(10)  Srodki przewidziane w niniejszym rozporzadzeniu s3 zgodne z opinig Komitetu ustanowionego na mocy
dyrektywy 91/477/EWG.

(11) Aby panstwa czlonkowskie wprowadzily konieczne zmiany administracyjne i dostosowaly swoje praktyki do
wspomnianego zmienionego rozporzadzenia wykonawczego, niniejsze rozporzadzenie powinno mieé
zastosowanie po uplywie trzech miesigcy od jego daty wejscia w Zycie,

PRZYJMUJE NINIEJSZE ROZPORZADZENIE:

Artykut 1

W rozporzadzeniu wykonawczym (UE) 2015/2403 wprowadza si¢ nastgpujgce zmiany:
1) art. 1 ust. 1 otrzymuje brzmienie:

,1.  Niniejsze rozporzadzenie ma zastosowanie do broni palnej wszystkich kategorii wymienionych w czesci II
zalgcznika I do dyrektywy 91/477[EWG.”;

L

art. 3 ust. 1 otrzymuje brzmienie:

,1.  Panstwa czlonkowskie wyznaczaja wlasciwe organy publiczne do weryfikacji, Ze pozbawienie broni palnej
cech uzytkowych zostalo wykonane zgodnie ze specyfikacjami technicznymi okre§lonymi w zalaczniku I (»podmiot
weryfikujacy«).”;

—

Decyzja Rady 2014/164/UE z dnia 11 lutego 2014 r. w sprawie zawarcia w imieniu Unii Europejskiej Protokotu przeciwko
nielegalnemu wytwarzaniu i obrotowi bronig palna, jej cz¢$ciami i komponentami oraz amunicja, uzupetniajacego Konwencj¢ Narodéw
Zjednoczonych przeciwko migdzynarodowej przestepczosci zorganizowanej (Dz.U. L 89 z 25.3.2014, s. 7).
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3) art. 5 otrzymuje brzmienie:
JArtykut 5
Znakowanie broni palnej pozbawionej cech uzytkowych
Pozbawiona cech uzytkowych bron palna musi by¢ opatrzona niepowtarzalnym oznakowaniem zgodnie z wzorem
okreslonym w zalgczniku 1I, aby wskazal, ze zostala ona pozbawiona cech uzytkowych zgodnie ze specyfikacjami
technicznymi okre$lonymi w zalaczniku I. Oznakowanie jest mocowane przez podmiot weryfikujacy na wszystkich
istotnych komponentach modyfikowanych na potrzeby pozbawienia broni palnej cech uzytkowych i musi spelniaé
nastepujace kryteria:

a) jest wyraznie widoczne i nieusuwalne;

b) zawiera informacje na temat pafistwa czlonkowskiego, w ktérym dokonano pozbawienia cech uzytkowych,
i podmiotu weryfikujacego, ktéry wydat $wiadectwo pozbawienia cech uzytkowych;

¢) zachowano oryginalne numery seryjne broni palnej.”;
4) zalacznik I zastgpuje si¢ tekstem znajdujacym si¢ w zalaczniku I do niniejszego rozporzadzenia;
5) zalgcznik II zastepuje si¢ tekstem znajdujgcym si¢ w zalgczniku Il do niniejszego rozporzadzenia;

6) zalacznik III zastepuje si¢ tekstem znajdujagcym si¢ w zalaczniku III do niniejszego rozporzadzenia.

Artykut 2

Niniejsze rozporzadzenie wchodzi w zycie dwudziestego dnia po jego opublikowaniu w Dzienniku Urzgdowym Unii
Europejskiej.

Niniejsze rozporzadzenie stosuje si¢ od dnia 28 czerwca 2018 r.

Niniejsze rozporzadzenie wigze w calodci i jest bezposrednio stosowane we wszystkich
panstwach cztonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli dnia 5 marca 2018 r.

W imieniu Komisji
Jean-Claude JUNCKER

Przewodniczgcy
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ZALACZNIK I

Specyfikacje techniczne dotyczace pozbawiania broni palnej cech uzytkowych

— Czynnosci pozbawiania cech uzytkowych wykonywane w celu spowodowania, aby brof palna trwale nie nadawala
sie do uzytku, zostaly okreslone na podstawie trzech tabel:

— w tabeli [ wymieniono rézne rodzaje broni palnej;

— w tabeli I przedstawiono ogélne zasady, ktorych nalezy przestrzegaé, aby bron palna trwale nie nadawala si¢ do
uzytku;

— w tabeli III opisano konkretne dzialania wykonywane w celu spowodowania, aby bron palna trwale nie nadawata
si¢ do uzytku, w odniesieniu do poszczegdlnych rodzajéw broni palnej.

— Specyfikacje techniczne dotyczace pozbawiania broni palnej cech uzytkowych powinny zapobiegaé przywracaniu
broni palnej cech uzytkowych za pomoca zwyklych narzedzi.

— W specyfikacjach technicznych dotyczacych pozbawiania broni palnej cech uzytkowych nacisk kladzie si¢ na
pozbawienie cech uzytkowych istotnych komponentéw broni palnej okreslonych w dyrektywie 91/477[EWG.
Specyfikacje techniczne dotyczace pozbawiania broni palnej cech uzytkowych okreSlone w zalgczniku I majg
zastosowanie réwniez do pozbawiania cech uzytkowych luf wymiennych, ktére, bedac odrebnymi przedmiotami, sg
technicznie powigzane z bronig palng, ktéra ma by¢ pozbawiona cech uzytkowych, i przeznaczone do montowania
w tejze broni.

— W celu zapewnienia prawidlowego i jednolitego stosowania dzialan w zakresie pozbawiania broni palnej cech
uzytkowych Komisja opracowuje definicje we wspdlpracy z panstwami cztonkowskimi.

Tabela 1

Wykaz typow broni palnej

Rodzaje broni palnej

1. Pistolety (jednostrzalowe, samopowtarzalne)

2. Rewolwery (w tym rewolwery z bebnem ladowanym odprzodowo)

3. Dluga bron palna jednostrzalowa (nie tamana)

4. Brofi palna famana (np. gladkolufowa, gwintowana, kombinowana, z zamkiem klinowym/wahliwym, krétka
i dluga)

5. Dluga bron palna powtarzalna (gladkolufowa, gwintowana)

6. Dluga bron palna samopowtarzalna (gladkolufowa, gwintowana)

7. Bron palna samoczynna: np. karabiny (karabinki) automatyczne, karabiny (i pistolety) maszynowe, pistolety au-
tomatyczne

8. Bron palna odprzodowa, wigcznie z tamang (z wylaczeniem rewolweréw z bgbnem tadowanym odprzodowo)

Tabela I
Zasady ogdélne

Nalezy uniemozliwi¢ demontaz istotnych komponentéw broni palnej przez ich zaspawanie, spojenie lub zastosowanie
odpowiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu trwatosci.

W zaleznosci od prawa krajowego proces ten moze zostal przeprowadzony po kontroli przez organ krajowy.

Twardo§¢ wkladek: Podmiot przeprowadzajacy pozbawienie broni palnej cech uzytkowych musi zapewnié, aby uzy-
wane kolki/kolki zaslepiajace/prety mialy twardo$¢ co najmniej 40 HRC oraz aby material uzywany do spawania za-
pewnial trwale i skuteczne spojenie.
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Tabela III
Szczegélowe czynnoéci z podzialem na typy broni palnej
1. PISTOLETY (JEDNOSTRZALOWE, SAMOPOWTARZALNE)

1.1. Lufa: nalezy wyciag¢ szczeling wzdluz lufy, w tym wzdluz komory, jezeli istnieje (szeroko$é: > ¥4 kalibru; dtu-
gos¢: w przypadku luf gwintowanych trzykrotno$¢ dlugosci komory, a w przypadku luf gladkosciennych dwu-
krotno$¢ dlugosci komory).

1.2. Lufa: w przypadku wszystkich pistoletéw innych niz pistolety z lufg tamana nalezy przewierci¢ komore nabo-
jowa na wylot przez obie jej Scianki i w wykonane w ten sposéb otwory wprowadzi¢ i solidnie przyspawa¢ ko-
tek z hartowanej stali (Srednica > 50 % komory nabojowej, co najmniej 4,5 mm). Ten sam kolek mozna wyko-
rzysta do przymocowania lufy do baskili. Ewentualnie do komory nabojowej nalezy wprowadzi¢ i solidnie
przyspawac kolek zaslepiajacy o wymiarach tuski naboju.

1.3. Lufa: usung¢ wélizg nabojowy, jesli istnieje.

1.4. Lufa: lufa musi by¢ trwale przymocowana do broni palnej za pomocg spawania, spojenia lub zastosowania od-
powiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu trwatosci. W tym celu mozna wykorzystaé kolek zastosowany
w dziataniu 1.2.

1.5. Lufa: w odniesieniu do luf wymiennych niepolaczonych trwale z pistoletem nalezy w stosownych przypadkach
zastosowal dzialania 1.1-1.4 i 1.19. Ponadto nalezy trwale uniemozliwi¢ mocowanie luf do broni palnej za
pomoca cigcia, spawania, spojenia lub zastosowania odpowiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu trwa-
tosci.

1.6. Trzon zamka/tlok zaporowy zamka: usuna¢ lub skrécié iglice.

1.7. Trzon zamka/tlok zaporowy zamka: poddaé obrobce skrawaniem lub Scig¢ czétko zamka pod katem 45-75
stopni mierzonym w stosunku do kata pierwotnego czétka. Nalezy usungé material na calej powierzchni
czétka zamka. Wszystkie rygle musza by¢ usunigte lub w znacznym stopniu ostabione.

1.8. Trzon zamka/tlok zaporowy zamka: zaspawaé otwor iglicy.

1.9. Zamek: poddaé obrébcee skrawaniem lub $cigé czétko zamka pod katem 45-75 stopni mierzonym w stosunku
do kata pierwotnego czétka. Nalezy usuna¢ material na calej powierzchni.

1.10. | Zamek: usuna¢ iglice.

1.11. | Zamek: usungé rygle.

1.12. | Zamek: w stosownych przypadkach poddaé wewnetrzng krawedZ blokujaca okna wyrzutu tusek w zamku ob-
rébce skrawaniem w celu uzyskania kata 45-75 stopni.

1.13. | Zamek: jezeli mozna odlgczy¢ trzon zamka od korpusu zamka, trzon zamka pozbawiony cech uzytkowych na-
lezy trwale przymocowaé do korpusu zamka.

1.14. | Szkielet/komora zamkowa: usuna¢ wslizg nabojowy, jesli jest obecny.

1.15. | Szkielet/komora zamkowa: poddaé obrébce skrawaniem prowadnice zamka po obu stronach szkieletu co naj-
mniej na 2/3 ich dlugosci.

1.16. | Mechanizm spustowy: zapewnil zniszczenie fizycznego polaczenia migdzy jezykiem spustowym a kurkiem,

bijnikiem, grotem iglicy lub zaczepem spustowym. W stosownych przypadkach zespawaé mechanizm spus-
towy z komorg zamkowg/szkieletem. Jezeli takie spojenie mechanizmu spustowego nie jest mozliwe, usunaé
mechanizm spustowy i zaspawa¢ ten obszar lub wypelni¢ zywica epoksydows.
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1. PISTOLETY (JEDNOSTRZALOWE, SAMOPOWTARZALNE)

1.17. | Mechanizm spustowy: mechanizm spustowy lub korpus mechanizmu spustowego musza by¢ zespawane z ko-
morg zamkowa/szkieletem (w przypadku szkieletu stalowego) lub przyklejone do komory zamkowej/szkieletu
klejem odpornym na wysokie temperatury (w przypadku szkieletu z metali lekkich lub polimerowego).

1.18. | Uklad automatyczny: zniszczy¢ tlok gazowy, rure gazows i otwdr gazowy przez obcigcie lub zaspawanie.

1.19. | Uklad automatyczny: jezeli nie ma tloka gazowego, usungé rure gazows. Jezeli funkcje tloka gazowego pelni
lufa, przyspawal lufe pozbawiong cech uzytkowych do obudowy. Zawsze gdy istnieje otwor odprowadzajacy
gazy z lufy, zamkna¢ go przez zaspawanie.

1.20. | Magazynki: w zaleznosci od rodzaju broni i materialu przyspawaé magazynek punktowo lub zastosowaé odpo-
wiednie $rodki o réwnowaznym stopniu trwatosci w celu uniemozliwienia usunigcia magazynka.

1.21. | Magazynki: w przypadku braku magazynka wykona¢ punktowe spawy w miejscu jego wkladania lub zastoso-
waé w tym miejscu odpowiednie $rodki, lub przymocowaé zamek na stale, trwale uniemozliwiajac w ten spo-
s6b wlozenie magazynka.

1.22. | Urzadzenie do ostabienia glosnosci huku wystrzatu/tlumik: trwale uniemozliwi¢ usuniecie z lufy urzadzenia do
oslabienia glo$nosci huku wystrzalu/thumika za pomoca kotka z hartowanej stali lub przez zaspawanie, spoje-
nie lub zastosowanie odpowiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu trwalosci, jezeli urzadzenie do ostabie-
nia glodnosci huku wystrzalu/thumik stanowi cz¢$¢ broni.

1.23. | Urzadzenie do ostabienia gtosnosci huku wystrzatu/thumik: usunaé, na ile to mozliwe, wszystkie czeSci wew-
netrzne oraz znajdujace si¢ w nich punkty mocowania tlumika, tak aby pozostala jedynie obudowa. Wywierci¢
w obudowie otwory o $rednicy wigkszej niz kaliber broni palnej, rozmieszczone na dtugosci obudowy co 3 cm
(krétka bron palna) lub co 5 cm (dtuga bron palna) i siegajace komory rozprezania. Ewentualnie wycigé w obu-
dowie podluzng, co najmniej 6-milimetrowg szczeling, biegnacg od konica tylnego do kofica przedniego i sigga-
jaca komory rozprezania.

2. REWOLWERY (W TYM REWOLWERY Z BEBNEM LADOWANYM ODPRZODOWO)

2.1. Lufa: wyciag¢ podtuzng szczeling (szeroko$¢ > V2 kalibru; dlugo$é: co najmniej ¥4 dlugosci lufy od stozka prze-
jSciowego).
2.2. Lufa: nalezy przewierci¢ luf¢ na wylot przez obie jej Scianki (w poblizu stozka przejsciowego) i w wykonane

w ten sposob otwory wprowadzi¢ i solidnie przyspawaé kolek z hartowanej stali (Srednica > 50 % kalibru, co
najmniej 4,5 mm). Ten sam kolek mozna wykorzystaé do przymocowania lufy do baskili. Ewentualnie solidnie
wspawaé w lufie dopasowany kolek z hartowanej stali (dlugo$é: co najmniej ¥2 dlugosci komory nabojowej),
zaczynajac ze strony bebna.

2.3. Lufa: lufa musi by¢ trwale przymocowana do szkieletu za pomocg spawania, spojenia lub zastosowania odpo-
wiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu trwalo$ci. W tym celu mozna wykorzysta¢ kolek zastosowany
w dzialaniu 2.2.

2.4. Lufa: w odniesieniu do luf wymiennych nieprzymocowanych do broni palnej nalezy w stosownych przypad-
kach zastosowa¢ dzialania 2.1-2.3. Ponadto nalezy trwale uniemozliwi¢ mocowanie luf do broni palnej za po-
mocg cigcia, spawania, spojenia lub zastosowania odpowiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu trwalosci.

2.5. Beben: usunaé wszystkie wewnetrzne $ciany bebna na co najmniej 2/3 jego dlugosci za pomocy obrébki skra-
waniem. Usung¢ jak najwieksza cze$¢ wewnetrznych $cian bebna, najlepiej do wymiaru Srednicy tuski, bez na-
ruszania $ciany zewnetrznej.

2.6. Beben: w miare mozliwosci przyspawaé beben do szkieletu, aby uniemozliwi¢ usunigcie go ze szkieletu, lub za-
stosowaé odpowiednie Srodki uniemozliwiajgce takie usunigcie, np. zablokowanie kotkiem.
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2. REWOLWERY (W TYM REWOLWERY Z BEBNEM LtADOWANYM ODPRZODOWO)

2.7. Beben: w odniesieniu do bebnéw zapasowych nieprzymocowanych do broni palnej nalezy zastosowaé dziata-
nie 2.5. Ponadto nalezy trwale uniemozliwi¢ mocowanie bebna do broni palnej za pomoca cigcia, spawania,
spojenia lub zastosowania odpowiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu trwalosci.

2.8. Szkielet/komora zamkowa: powigkszy¢ otwor iglicy do rozmiaru trzykrotnie wigkszego od pierwotnego.
2.9. Szkielet/komora zamkowa: usunac lub skrécic iglice.
2.10. | Mechanizm spustowy: zapewni¢ zniszczenie fizycznego polgczenia miedzy jezykiem spustowym a kurkiem,

bijnikiem, grotem iglicy lub zaczepem spustowym. W stosownych przypadkach zespawaé mechanizm spus-
towy z komora zamkowg/szkieletem. Jezeli takie spojenie mechanizmu spustowego nie jest mozliwe, usungé
mechanizm spustowy i zaspawa¢ ten obszar lub wypelni¢ zZywica epoksydowa.

2.11. | Mechanizm spustowy: mechanizm spustowy lub korpus mechanizmu spustowego musza by¢ zespawane z ko-
morg zamkowa/szkieletem (w przypadku szkieletu stalowego) lub przyklejone do komory zamkowej/szkieletu
klejem odpornym na wysokie temperatury (w przypadku szkieletu z metali lekkich lub polimerowego).

2.12. | Urzadzenie do ostabienia gtosnosci huku wystrzatu/ttumik: trwale uniemozliwi¢ usunigcie z lufy urzadzenia do
oslabienia glo$nosci huku wystrzalu/thumika za pomoca kotka z hartowanej stali lub przez zaspawanie, spoje-
nie lub zastosowanie odpowiednich §rodkéw o réwnowaznym stopniu trwalosci, jezeli urzadzenie do oslabie-
nia glosnosci huku wystrzatu/ttumik stanowi czgs¢ broni.

2.13. | Urzadzenie do oslabienia glosnosci huku wystrzatu/tlumik: usungé, na ile to mozliwe, wszystkie czesci wew-
netrzne oraz znajdujgce si¢ w nich punkty mocowania tlumika, tak aby pozostala jedynie obudowa. Wywiercié
w obudowie otwory o $rednicy wigkszej niz kaliber broni palnej, rozmieszczone na dtugosci obudowy co 3 cm
(krétka bron palna) lub co 5 cm (dtuga bron palna) i siggajace komory rozprezania. Ewentualnie wyciagé w obu-
dowie podluzng, co najmniej 6-milimetrowa szczeling, biegnacg od konica tylnego do kofica przedniego i sigga-
jacg komory rozprezania.

3. DLUGA BRON PALNA JEDNOSTRZALOWA (NIE LAMANA)

3.1. Lufa: nalezy wycia¢ szczeling wzdluz lufy, w tym wzdluz komory, jezeli istnieje (szerokosé: > V4 kalibru; diu-
go$é: w przypadku luf gwintowanych trzykrotno$¢ dlugosci komory, a w przypadku luf gladkosciennych dwu-
krotnos$¢ dlugosci komory).

3.2. Lufa: nalezy przewierci¢ komore na wylot przez obie jej Scianki i w wykonane w ten sposéb otwory wprowa-
dzic i solidnie przyspawal kotek z hartowanej stali (Srednica > 50 % komory nabojowej, co najmniej 4,5 mm).
Ten sam kotek mozna wykorzysta¢ do przymocowania lufy do baskili. Ewentualnie do komory nabojowej na-
lezy wprowadzi¢ i solidnie przyspawac kolek zaslepiajacy o wymiarach tuski naboju.

3.3. Lufa: usunaé wilizg nabojowy, jesli istnieje.

3.4. Lufa: lufa musi by¢ trwale przymocowana do broni palnej za pomocg spawania, spojenia lub zastosowania od-
powiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu trwalosci. W tym celu mozna wykorzystaé kolek zastosowany
w dzialaniu 3.2.

3.5. Lufa: w odniesieniu do luf wymiennych nieprzymocowanych do broni palnej nalezy w stosownych przypad-
kach zastosowa¢ dzialania 3.1-3.4. Ponadto nalezy trwale uniemozliwi¢ mocowanie luf do broni palnej za po-
mocg cigcia, spawania, spojenia lub zastosowania odpowiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu trwatosci.

3.6. Trzon zamka/tlok zaporowy zamka: usung¢ lub skrécié iglice.

3.7. Trzon zamka/tlok zaporowy zamka: poddaé obrébce skrawaniem lub Scia¢ czétko zamka pod katem 45-75
stopni mierzonym w stosunku do kata pierwotnego czétka. Nalezy usungé material na calej powierzchni
czotka zamka. Wszystkie rygle muszg by¢ usunigte lub w znacznym stopniu ostabione.
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3. DLUGA BRON PALNA JEDNOSTRZALOWA (NIE LAMANA)

3.8. Trzon zamka/tlok zaporowy zamka: zaspawaé otwor iglicy.

3.9. Mechanizm spustowy: zapewni¢ zniszczenie fizycznego polaczenia miedzy jezykiem spustowym a kurkiem,
bijnikiem, grotem iglicy lub zaczepem spustowym. W stosownych przypadkach zespawaé mechanizm spus-
towy z komorg zamkowg/szkieletem. Jezeli takie spojenie mechanizmu spustowego nie jest mozliwe, usungé
mechanizm spustowy i zaspawa¢ ten obszar lub wypelni¢ zZywica epoksydowa.

3.10. | Mechanizm spustowy: mechanizm spustowy lub korpus mechanizmu spustowego musza by¢ zespawane z ko-
morg zamkowa/szkieletem (w przypadku szkieletu stalowego) lub przyklejone do komory zamkowej/szkieletu
klejem odpornym na wysokie temperatury (w przypadku szkieletu z metali lekkich lub polimerowego).

3.11. | Urzadzenie do oslabienia gto$nosci huku wystrzatu/tlumik: trwale uniemozliwi¢ usunigcie z lufy urzadzenia do
oslabienia glo$nosci huku wystrzalu/thumika za pomoca kotka z hartowanej stali lub przez zaspawanie, spoje-
nie lub zastosowanie odpowiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu trwalosci, jezeli urzadzenie do ostabie-
nia glosnosci huku wystrzatu/ttumik stanowi cz¢$¢ broni.

3.12. | Urzadzenie do ostabienia gtosnosci huku wystrzatu/thumik: usunaé, na ile to mozliwe, wszystkie czeSci wew-
netrzne oraz znajdujgce si¢ w nich punkty mocowania thumika, tak aby pozostala jedynie obudowa. Wywiercié
w obudowie otwory o $rednicy wigkszej niz kaliber broni palnej, rozmieszczone na dtugosci obudowy co 3 cm
(krétka bron palna) lub co 5 cm (dtuga bron palna) i siegajace komory rozprezania. Ewentualnie wyciagé w obu-
dowie podluzng, co najmniej 6-milimetrows szczeling, biegnaca od konca tylnego do kofica przedniego i sigga-
jaca komory rozprezania.

4. BRON PALNA LAMANA (NP. GRADKOLUFOWA, GWINTOWANA, KOMBINOWANA, Z ZAMKIEM KLINOWYM/WAHLIWYM,
KROTKA I DLUGA)

4.1. Lufa: nalezy wycig¢ szczeling wzdluz lufy, w tym wzdluz komory, jezeli istnieje (szeroko$é: > ¥4 kalibru; dtu-
go$é: w przypadku luf gwintowanych trzykrotno$¢ dlugosci komory, a w przypadku luf gladkosciennych dwu-
krotnos$¢ dlugosci komory). W przypadku broni palnej bez komory nabojowej w lufie wycia¢ wzdtuzng szcze-
ling (szerokos¢ > ¥4 kalibru; dtugo$¢: co najmniej ¥4 dlugosci lufy od stozka przejsciowego).

4.2. Lufa: wspawaé w komorze $ciSle dopasowany kolek zaslepiajacy o dlugosci co najmniej 2/3 dlugosci komory,
umieszczony jak najblizej czota baskili.

4.3. Lufa: usungé wélizg nabojowy, jesli istnieje.

4.4. Lufa: lufa musi by¢ trwale przymocowana do broni palnej za pomocg spawania, spojenia lub zastosowania od-
powiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu trwatosci.

4.5. Lufa: w odniesieniu do luf wymiennych nieprzymocowanych do broni palnej nalezy w stosownych przypad-
kach zastosowa¢ dzialania 4.1-4.4. Ponadto nalezy trwale uniemozliwi¢ mocowanie luf do broni palnej za po-
moca cigcia, spawania, spojenia lub zastosowania odpowiednich §rodkéw o réwnowaznym stopniu trwalosci.

4.6. Mechanizm spustowy: zapewni¢ zniszczenie fizycznego polaczenia miedzy jezykiem spustowym a kurkiem,
bijnikiem, grotem iglicy lub zaczepem spustowym. W stosownych przypadkach zespawa¢ mechanizm spus-
towy z komorg zamkowg/szkieletem. Jezeli takie spojenie mechanizmu spustowego nie jest mozliwe, usungé
mechanizm spustowy i zaspawac ten obszar lub wypelni¢ zywicg epoksydowa.

4.7. Mechanizm spustowy: mechanizm spustowy lub korpus mechanizmu spustowego musza by¢ zespawane z ko-
morg zamkowa/szkieletem (w przypadku szkieletu stalowego) lub przyklejone do komory zamkowej/szkieletu
klejem odpornym na wysokie temperatury (w przypadku szkieletu z metali lekkich lub polimerowego).

4.8. Baskila: wykona¢ maszynowo stozkowe wglebienie o kacie wierzcholkowym co najmniej 60 stopni w celu
uzyskania $rednicy podstawy co najmniej 10 mm lub réwnej Srednicy czétka zamka.
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4. BRON PALNA LAMANA (NP. GRADKOLUFOWA, GWINTOWANA, KOMBINOWANA, Z ZAMKIEM KLINOWYM/WAHLIWYM,

KROTKA I DLUGA)

4.9.

Baskila: usuna¢ iglice, rozwierci¢ otwér igliczny do $rednicy wynoszacej co najmniej 5 mm i zaspawal go.

4.10.

Urzadzenie do ostabienia glosnosci huku wystrzatu/tlumik: trwale uniemozliwi¢ usuniecie z lufy urzadzenia do
oslabienia glo$nosci huku wystrzalu/thumika za pomoca kotka z hartowanej stali lub przez zaspawanie, spoje-
nie lub zastosowanie odpowiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu trwalosci, jezeli urzadzenie do ostabie-
nia glo$nosci huku wystrzatu/thumik stanowi czg$¢ broni.

4.11.

Urzadzenie do oslabienia glosnosci huku wystrzatu/tlumik: usungé, na ile to mozliwe, wszystkie czgsci wew-
netrzne oraz znajdujace si¢ w nich punkty mocowania ttumika, tak aby pozostala jedynie obudowa. Wywiercié
w obudowie otwory o $rednicy wiekszej niz kaliber broni palnej, rozmieszczone na dtugosci obudowy co 3 cm
(kr6tka bron palna) lub co 5 cm (dtuga bron palna) i siegajace komory rozprezania. Ewentualnie wycigé w obu-
dowie podluzng, co najmniej 6-milimetrowa szczeling, biegnacg od konica tylnego do kofica przedniego i sigga-
jaca komory rozprezania.

5. DLUGA BRON PALNA POWTARZALNA (GLADKOLUFOWA, GWINTOWANA)

5.1.

Lufa: nalezy wycig¢ szczeling wzdluz lufy, w tym wzdluz komory, jezeli istnieje (szeroko$é: > ¥4 kalibru; dtu-
gos¢: w przypadku luf gwintowanych trzykrotno$¢ dlugosci komory, a w przypadku luf gladko$ciennych dwu-
krotno$¢ dlugosci komory). W przypadku broni palnej bez komory nabojowej w lufie wycigé wzdtuzng szcze-
ling (szerokos¢ > ¥4 kalibru; dtugo$é: co najmniej ¥4 dlugosci lufy od stozka przejsciowego).

5.2.

Lufa: nalezy przewierci¢ komore na wylot przez obie jej Scianki i w wykonane w ten sposéb otwory wprowa-
dzi¢ i solidnie przyspawal kotek z hartowanej stali (Srednica > 50 % komory nabojowej, co najmniej 4,5 mm).
Ten sam kolek mozna wykorzysta¢ do przymocowania lufy do baskili. Ewentualnie do komory nabojowej na-
lezy wprowadzi¢ i solidnie przyspawal kolek zaslepiajacy o wymiarach tuski naboju.

5.3.

Lufa: usungé wilizg nabojowy, jesli istnieje.

5.4.

Lufa: lufa musi by¢ trwale przymocowana do broni palnej za pomoca spawania, spojenia lub zastosowania od-
powiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu trwatosci. W tym celu mozna wykorzystaé kolek zastosowany
w dziataniu 5.2.

5.5.

Lufa: w odniesieniu do luf wymiennych nieprzymocowanych do broni palnej nalezy w stosownych przypad-
kach zastosowa¢ dzialania 5.1-5.4. Ponadto nalezy trwale uniemozliwi¢ mocowanie luf do broni palnej za po-
mocy cigcia, spawania, spojenia lub zastosowania odpowiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu trwatosci.

5.6.

Trzon zamka/tlok zaporowy zamka: usung¢ lub skrécié iglice.

5.7.

Trzon zamka/tlok zaporowy zamka: poddaé obrobce skrawaniem lub Scig¢ czétko zamka pod katem 45-75
stopni mierzonym w stosunku do kata pierwotnego czétka. Nalezy usungé material na calej powierzchni
czétka zamka. Wszystkie rygle muszg by¢ usunigte lub w znacznym stopniu ostabione.

5.8.

Trzon zamka/tlok zaporowy zamka: zaspawaé otwor iglicy.

5.9.

Mechanizm spustowy: zapewni¢ zniszczenie fizycznego polgczenia miedzy jezykiem spustowym a kurkiem,
bijnikiem, grotem iglicy lub zaczepem spustowym. W stosownych przypadkach zespawaé mechanizm spus-
towy z komora zamkowa/szkieletem. Jezeli takie spojenie mechanizmu spustowego nie jest mozliwe, usungé
mechanizm spustowy i zaspawa¢ ten obszar lub wypelni¢ zywica epoksydows.

Mechanizm spustowy: mechanizm spustowy lub korpus mechanizmu spustowego musza by¢ zespawane z ko-
morg zamkowa/szkieletem (w przypadku szkieletu stalowego) lub przyklejone do komory zamkowej/szkieletu
klejem odpornym na wysokie temperatury (w przypadku szkieletu z metali lekkich lub polimerowego).

Magazynki: w zaleznosci od rodzaju broni i materiatu przyspawaé magazynek punktowo lub zastosowaé odpo-
wiednie $rodki o réwnowaznym stopniu trwatosci w celu uniemozliwienia usunigcia magazynka.
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5. DLUGA BRON PALNA POWTARZALNA (GLADKOLUFOWA, GWINTOWANA)

5.12. | Magazynki: w przypadku braku magazynka wykona¢ punktowe spawy w miejscu jego wkladania lub zastoso-
waé w tym miejscu odpowiednie $rodki, lub przymocowaé zamek na stale, trwale uniemozliwiajac w ten spo-
sOb wlozenie magazynka.

5.13. | Magazynki: w przypadku magazynkéw rurowych przeprowadzi¢ co najmniej jeden kolek z hartowanej stali
przez magazynek, komorg nabojows i szkielet, taczac je trwale ze sobg. Zabezpieczy¢ za pomocy spawania.

5.14. | Urzadzenie do ostabienia glosnosci huku wystrzatu/tlumik: trwale uniemozliwi¢ usuniecie z lufy urzadzenia do
oslabienia glo$nosci huku wystrzalu/thumika za pomoca kotka z hartowanej stali lub przez zaspawanie, spoje-
nie lub zastosowanie odpowiednich §rodkéw o réwnowaznym stopniu trwalosci, jezeli urzadzenie do ostabie-
nia gtos$nosci huku wystrzatu/ttumik stanowi czgs¢ broni.

5.15. | Urzadzenie do oslabienia glosnosci huku wystrzatu/tlumik: usungé, na ile to mozliwe, wszystkie czgsci wew-
netrzne oraz znajdujace si¢ w nich punkty mocowania tlumika, tak aby pozostala jedynie obudowa. Wywiercié
w obudowie otwory o $rednicy wiekszej niz kaliber broni palnej, rozmieszczone na dtugosci obudowy co 3 cm
(krétka bron palna) lub co 5 cm (dtuga bron palna) i siegajace komory rozprezania. Ewentualnie wycigé w obu-
dowie podluzng, co najmniej 6-milimetrowa szczeling, biegnacg od konica tylnego do kofica przedniego i sigga-
jaca komory rozprezania.

6. DLUGA BRON PALNA SAMOPOWTARZALNA (GLADKOLUFOWA, GWINTOWANA)

6.1. Lufa: nalezy wyciag¢ szczeling wzdluz lufy, w tym wzdluz komory, jezeli istnieje (szeroko$é: > ¥4 kalibru; dtu-
gos¢: w przypadku luf gwintowanych trzykrotno$¢ dlugosci komory, a w przypadku luf gladkosciennych dwu-
krotno$¢ dlugosci komory). W przypadku broni palnej bez komory nabojowej w lufie wycigé wzdtuzng szcze-
ling (szerokos¢ > ¥4 kalibru; dtugo$é: co najmniej ¥4 dlugosci lufy od stozka przejsciowego).

6.2. Lufa: nalezy przewierci¢ komore na wylot przez obie jej Scianki i w wykonane w ten sposéb otwory wprowa-
dzi¢ i solidnie przyspawal kolek z hartowanej stali (Srednica > 50 % komory nabojowej, co najmniej 4,5 mm).
Ten sam kotek mozna wykorzysta¢ do przymocowania lufy do baskili. Ewentualnie do komory nabojowej na-
lezy wprowadzi¢ i solidnie przyspawaé kolek zaslepiajacy o wymiarach tuski naboju.

6.3. Lufa: usungé wélizg nabojowy, jesli istnieje.

6.4. Lufa: lufa musi by¢ trwale przymocowana do broni palnej za pomocg spawania, spojenia lub zastosowania od-
powiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu trwalosci. W tym celu mozna wykorzystaé kolek zastosowany
w dzialaniu 6.2.

6.5. Lufa: w odniesieniu do luf wymiennych nieprzymocowanych do broni palnej nalezy w stosownych przypad-
kach zastosowaé dzialania 6.1-6.4 oraz 6.12. Ponadto nalezy trwale uniemozliwi¢ mocowanie luf do broni
palnej za pomocg cigcia, spawania, spojenia lub zastosowania odpowiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu

trwalosci.
6.6. Trzon zamka/tlok zaporowy zamka: usungé lub skrécié iglice.
6.7. Trzon zamka/tlok zaporowy zamka: poddaé obrobce skrawaniem lub Scia¢ czétko zamka pod katem 45-75

stopni mierzonym w stosunku do kata pierwotnego czétka. Nalezy usuna¢ material na calej powierzchni
czotka zamka. Wszystkie rygle muszg by¢ usunigte lub w znacznym stopniu ostabione.

6.8. Trzon zamka/tlok zaporowy zamka: zaspawaé otwor iglicy.

6.9. Mechanizm spustowy: zapewni¢ zniszczenie fizycznego polaczenia miedzy jezykiem spustowym a kurkiem,
bijnikiem, grotem iglicy lub zaczepem spustowym. W stosownych przypadkach zespawaé mechanizm spus-
towy z komorg zamkowg/szkieletem. Jezeli takie spojenie mechanizmu spustowego nie jest mozliwe, usungé
mechanizm spustowy i zaspawa¢ ten obszar lub wypelni¢ zywica epoksydows.




8.3.2018 Dziennik Urz¢dowy Unii Europejskiej L 65/11

6. DLUGA BRON PALNA SAMOPOWTARZALNA (GLADKOLUFOWA, GWINTOWANA)

6.10. | Mechanizm spustowy: mechanizm spustowy lub korpus mechanizmu spustowego musza by¢ zespawane z ko-
morg zamkowa/szkieletem (w przypadku szkieletu stalowego) lub przyklejone do komory zamkowej/szkieletu
klejem odpornym na wysokie temperatury (w przypadku szkieletu z metali lekkich lub polimerowego).

6.11. | Uklad automatyczny: zniszczy¢ tlok gazowy, rurg gazowa i otwor gazowy przez obcigcie lub zaspawanie.

6.12. | Uklad automatyczny: jezeli nie ma tloka gazowego, usung¢ rure gazowa. Jezeli funkcje tloka gazowego pelni
lufa, przyspawaé luf¢ pozbawiona cech uzytkowych do obudowy. Zawsze gdy istnieje otwér odprowadzajacy
gazy z lufy, zamkna¢ go przez zaspawanie.

6.13. | Uklad automatyczny: poddaé obrébce skrawaniem lub $cigé czétko zamka pod katem 45-75 stopni mierzo-
nym w stosunku do kata pierwotnego czétka. Nalezy usungé materiat z calej powierzchni czétka zamka i in-
nych miejsc, tak aby zmniejszy¢ mase zamka/trzonu zamka co najmniej o 50 % jego pierwotnej masy. Trwale
przymocowac¢ trzon zamka do broni palnej za pomocg spawania, spojenia lub zastosowania odpowiednich
srodkéw o réwnowaznym stopniu trwalosci.

6.14. | Uklad automatyczny: jezeli tloki zaporowe zamka stanowia nieodlaczna cz¢$¢ suwadla, suwadlo nalezy skrécié
co najmniej o 50 % Tlok zaporowy zamka musi by¢ na stale przymocowany do suwadla, a suwadlo musi by¢
na stale przymocowane do broni palnej za pomocg spawania, spojenia lub zastosowania odpowiednich $rod-
kéw o réwnowaznym stopniu trwalosci.

6.15. | Magazynki: w zaleznosci od rodzaju broni i materiatu przyspawaé magazynek punktowo lub zastosowaé odpo-
wiednie $rodki o réwnowaznym stopniu trwatosci w celu uniemozliwienia usunigcia magazynka.

6.16. | Magazynki: w przypadku braku magazynka wykona¢ punktowe spawy w miejscu jego wkladania lub zastoso-
waé w tym miejscu odpowiednie $rodki, lub przymocowal zamek na stale, trwale uniemozliwiajac w ten spo-
sob wlozenie magazynka.

6.17. | Magazynki: w przypadku magazynkéw rurowych przeprowadzi¢ co najmniej jeden kolek z hartowanej stali
przez magazynek, komore nabojowy i szkielet, faczac je trwale ze sobg. Zabezpieczy¢ za pomocy spawania.

6.18. | Urzadzenie do ostabienia gtosnosci huku wystrzatu/ttumik: trwale uniemozliwi¢ usunigcie z lufy urzadzenia do
oslabienia glo$nosci huku wystrzalu/thumika za pomoca kotka z hartowanej stali lub przez zaspawanie, spoje-
nie lub zastosowanie odpowiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu trwalosci, jezeli urzadzenie do oslabie-
nia glo$nosci huku wystrzalu/thumik stanowi cz¢$¢ broni.

6.19. | Urzadzenie do oslabienia glosnosci huku wystrzatu/tlumik: usunaé, na ile to mozliwe, wszystkie czesci wew-
netrzne oraz znajdujace si¢ w nich punkty mocowania ttumika, tak aby pozostala jedynie obudowa. Wywiercié
w obudowie otwory o Srednicy wigkszej niz kaliber broni palnej, rozmieszczone na dlugosci obudowy co 3 cm
(krotka bron palna) lub co 5 cm (dluga bron palna) i siggajace komory rozprezania. Ewentualnie wycia¢ w obu-
dowie podluzna, co najmniej 6-milimetrows szczeling, biegnaca od konca tylnego do konica przedniego i sigga-
jaca komory rozprezania.

7. BRON PALNA SAMOCZYNNA: NP. KARABINY (KARABINKI) AUTOMATYCZNE, KARABINY (I PISTOLETY) MASZYNOWE, PIS-
TOLETY AUTOMATYCZNE

7.1. Lufa: nalezy wyciag¢ szczeling wzdluz lufy, w tym wzdluz komory, jezeli istnieje (szeroko$é: > ¥4 kalibru; dtu-
gos¢: w przypadku luf gwintowanych trzykrotno$¢ dlugosci komory, a w przypadku luf gladkosciennych dwu-
krotno$¢ dlugosci komory).

7.2. Lufa: nalezy przewierci¢ komore na wylot przez obie jej Scianki i w wykonane w ten sposéb otwory wprowa-
dzi¢ i solidnie przyspawal kotek z hartowanej stali (Srednica > 50 % komory nabojowej, co najmniej 4,5 mm).
Ten sam kolek mozna wykorzysta¢ do przymocowania lufy do baskili. Ewentualnie do komory nabojowej na-
lezy wprowadzi¢ i solidnie przyspawaé kolek zaslepiajacy o wymiarach tuski naboju.

7.3. Lufa: usunaé wilizg nabojowy, jesli istnieje.
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7. BRON PALNA SAMOCZYNNA: NP. KARABINY (KARABINKI) AUTOMATYCZNE, KARABINY (I PISTOLETY) MASZYNOWE, PIS-
TOLETY AUTOMATYCZNE

7.4. Lufa: lufa musi by¢ trwale przymocowana do broni palnej za pomocg spawania, spojenia lub zastosowania od-
powiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu trwatosci. W tym celu mozna wykorzystaé kolek zastosowany
w dziataniu 7.2.

7.5. Lufa: w odniesieniu do luf wymiennych nieprzymocowanych do broni palnej nalezy w stosownych przypad-
kach zastosowa¢ dzialania 7.1-7.3. Ponadto nalezy trwale uniemozliwi¢ mocowanie luf do broni palnej za po-
mocy ciecia, spawania, spojenia lub zastosowania odpowiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu trwatosci.

7.6. Trzon zamka/tlok zaporowy zamka: usung¢ lub skrécié iglice.

7.7. Trzon zamka/tlok zaporowy zamka: poddaé obrobce skrawaniem lub Scig¢ czétko zamka pod katem 45-75
stopni mierzonym w stosunku do kata pierwotnego czétka. Nalezy usungé material na calej powierzchni
czbtka zamka. Wszystkie rygle musza by¢ usunigte lub w znacznym stopniu ostabione.

7.8. Trzon zamka/tlok zaporowy zamka: zaspawaé otwor iglicy.

7.9. Zamek (w przypadku pistoletéw automatycznych): podda¢ obrébee skrawaniem lub $cigé czétko zamka pod
katem 45-75 stopni mierzonym w stosunku do kata pierwotnego czétka. Nalezy usung¢ material na calej
powierzchni.

7.10 Zamek (w przypadku pistoletéw automatycznych): usuna¢ iglice.

7.11 Zamek (w przypadku pistoletéw automatycznych): usungé rygle.

7.12 Zamek (w przypadku pistoletéw automatycznych): w stosownych przypadkach poddaé wewnetrzng krawedz
blokujaca okna wyrzutu lusek w zamku obrébce skrawaniem w celu uzyskania kata 45-75 stopni.

7.13. | Zamek (w przypadku pistoletéw automatycznych): jezeli mozna odlaczy¢ trzon zamka od korpusu zamka,
trzon zamka pozbawiony cech uzytkowych nalezy trwale przymocowaé do korpusu zamka.

7.14. | Szkielet/komora zamkowa (w przypadku pistoletéw automatycznych): usunaé wélizg nabojowy, jedli jest
obecny.
7.15. | Szkielet/komora zamkowa (w przypadku pistoletéw automatycznych): podda¢ obrébce skrawaniem prowadnice

zamka po obu stronach szkieletu co najmniej na 2/3 ich dtugosci.

7.16. | Mechanizm spustowy: zapewni¢ zniszczenie fizycznego polaczenia miedzy jezykiem spustowym a kurkiem,
bijnikiem, grotem iglicy lub zaczepem spustowym. W stosownych przypadkach zespawaé mechanizm spus-
towy z komora zamkowa/szkieletem. Jezeli takie spojenie mechanizmu spustowego nie jest mozliwe, usungé
mechanizm spustowy i zaspawa¢ ten obszar lub wypelni¢ zywica epoksydowa.

7.17. | Mechanizm spustowy: mechanizm spustowy lub korpus mechanizmu spustowego musza by¢ zespawane z ko-
morg zamkowa/szkieletem (w przypadku szkieletu stalowego) lub przyklejone do komory zamkowej/szkieletu
klejem odpornym na wysokie temperatury (w przypadku szkieletu z metali lekkich lub polimerowego).

7.18. | Uklad automatyczny: zniszczy¢ tlok gazowy, rure gazowa i otwér gazowy przez obcigcie lub zaspawanie.

7.19. | Uklad automatyczny: jezeli nie ma tloka gazowego, usungé rure gazows. Jezeli funkcje tloka gazowego pelni
lufa, przyspawal lufe pozbawiong cech uzytkowych do obudowy. Zawsze gdy istnieje otwor odprowadzajacy
gazy z lufy, zamkng¢ go przez zaspawanie.

7.20. | Uktad automatyczny: poddaé obrébce skrawaniem lub $cia¢ czétko zamka pod katem 45-75 stopni mierzo-
nym w stosunku do kata pierwotnego czétka. Nalezy usungé material z calej powierzchni czétka zamka i in-
nych miejsc, tak aby zmniejszy¢ mase zamkaftrzonu zamka co najmniej o 50 % jego pierwotnej masy. Trwale
przymocowaé trzon zamka do broni palnej za pomocg spawania, spojenia lub zastosowania odpowiednich
srodkéw o réwnowaznym stopniu trwalosci.
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7. BRON PALNA SAMOCZYNNA: NP. KARABINY (KARABINKI) AUTOMATYCZNE, KARABINY (I PISTOLETY) MASZYNOWE, PIS-
TOLETY AUTOMATYCZNE

7.21. | Uklad automatyczny: jezeli tloki zaporowe zamka stanowia nieodlaczng cze$¢ suwadla, suwadlo nalezy skrocié
co najmniej o 50 % Tlok zaporowy zamka musi by¢ na stale przymocowany do suwadla, a suwadlo musi by¢
na stale przymocowane do broni palnej za pomoca spawania, spojenia lub zastosowania odpowiednich $rod-
kéw o réwnowaznym stopniu trwalosci.

7.22. | Magazynki: w zaleznosci od rodzaju broni i materialu przyspawaé magazynek punktowo lub zastosowaé odpo-
wiednie $rodki o réwnowaznym stopniu trwalosci w celu uniemozliwienia usunigcia magazynka.

7.23. | Magazynki: w przypadku braku magazynka wykona¢ punktowe spawy w miejscu jego wkladania lub zastoso-
waé w tym miejscu odpowiednie $rodki, lub przymocowaé zamek na stale, trwale uniemozliwiajac w ten spo-
sob wlozenie magazynka.

7.24. | Magazynki: w przypadku magazynkéw rurowych przeprowadzi¢ co najmniej jeden kotek z hartowanej stali
przez magazynek, komorg nabojowa i szkielet, faczac je trwale ze sobg. Zabezpieczy¢ za pomocy spawania.

7.25. | Urzadzenie do ostabienia glosnosci huku wystrzatu/tlumik: trwale uniemozliwi¢ usuniecie z lufy urzadzenia do
ostabienia gto§nosci huku wystrzatu/tlumika za pomoca kotka z hartowanej stali lub przez zaspawanie, spoje-
nie lub zastosowanie odpowiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu trwalosci, jezeli urzadzenie do oslabie-
nia glo$nosci huku wystrzatu/ttumik stanowi cz¢$¢ broni.

7.26. | Urzadzenie do ostabienia gtos$nosci huku wystrzatu/thumik: usuna¢, na ile to mozliwe, wszystkie czeSci wew-
netrzne oraz znajdujgce si¢ w nich punkty mocowania thumika, tak aby pozostala jedynie obudowa. Wywiercié
w obudowie otwory o $rednicy wiekszej niz kaliber broni palnej, rozmieszczone na dlugosci obudowy co 3 cm
(krétka bron palna) lub co 5 cm (dtuga bron palna) i siegajace komory rozprezania. Ewentualnie wyciaé w obu-
dowie podluzng, co najmniej 6-milimetrowsa szczeling, biegnaca od konca tylnego do kofica przedniego i sigga-
jaca komory rozprezania.

8. BRON PALNA ODPRZODOWA, WELACZNIE Z EAMANA (Z WYLACZENIEM REWOLWEROW Z BEBNEM LADOWANYM OD-
PRZODOWO)

8.1. Lufa: nalezy wycia¢ szczeling wzdtuz lufy, w tym wzdluz komory spalania, jezeli istnieje (szeroko$é: > V2 kali-
bru; dlugosé: trzykrotnos¢ $rednicy naboju). W przypadku broni palnej bez komory spalania w lufie wyciaé
wzdluzng szczeling (szeroko$¢ > V4 kalibru; dlugosé: co najmniej V2 dlugosci lufy od stozka przejSciowego).

8.2. Lufa: w przypadku broni palnej z komorg spalania w lufie nalezy przewierci¢ komorg spalania na wylot przez
obie jej Scianki i w wykonane w ten spos6b otwory wprowadzic i solidnie przyspawac kolek z hartowanej stali
($rednica > 50 % komory, co najmniej 4,5 mm). Ten sam kolek mozna wykorzysta¢ do przymocowania lufy
do baskili.

W przypadku broni palnej bez komory spalania w lufie solidnie wspawaé w lufie dopasowany kolek z hartowa-
nej stali (dtugosé: co najmniej dwukrotno$é Srednicy naboju) od strony stozka przejsciowego.

8.3. Lufa: w odniesieniu do luf wymiennych nieprzymocowanych do broni palnej nalezy w stosownych przypad-
kach zastosowa¢ dzialania 8.1-8.2. Ponadto nalezy trwale uniemozliwi¢ mocowanie luf do broni palnej za po-
mocg cigcia, spawania, spojenia lub zastosowania odpowiednich $rodkéw o réwnowaznym stopniu trwatosci.

8.4. W przypadku broni famanej: wykona¢ maszynowo stozkowe wglebienie o kacie wierzchotkowym co najmniej
60 stopni w celu uzyskania $rednicy podstawy co najmniej 10 mm lub réwnej Srednicy czotka zamka.

8.5. W przypadku broni lamanej: usuna¢ iglice, rozwierci¢ otwér igliczny do $rednicy wynoszacej co najmniej
5 mm i zaspawaé go.

8.6. Mechanizm spustowy: zapewni¢ zniszczenie fizycznego polaczenia miedzy jezykiem spustowym a kurkiem,
bijnikiem, grotem iglicy lub zaczepem spustowym. W stosownych przypadkach zespawaé mechanizm spus-
towy z komorg zamkowg/szkieletem. Jezeli takie spojenie mechanizmu spustowego nie jest mozliwe, usungé
mechanizm spustowy i zaspawa¢ ten obszar lub wypelni¢ zZywica epoksydowa.
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8. BRON PALNA ODPRZODOWA, WLACZNIE Z LAMANA (Z WYLACZENIEM REWOLWEROW Z BEBNEM tADOWANYM OD-

PRZODOWO)

8.7.

Mechanizm spustowy: mechanizm spustowy lub korpus mechanizmu spustowego muszg by¢ przyspawane do
komory zamkowej/szkieletu (w przypadku szkieletu stalowego) lub przyklejone do komory zamkowej/szkieletu
klejem odpornym na wysokie temperatury (w przypadku szkieletu z metali lekkich lub polimerowego).

8.8.

Kominkijotwory zapalowe: usungé lub zaspawal kominek (kominki), zaspawaé otwér (otwory) zapalowy(-e).

8.9.

Oddzielne (w liczbie kilku) komory spalania (z wyjatkiem bebna): w przypadku broni palnej z oddzielnymi lub
wieloma komorami spalania usuna¢ wewnetrzne Sciany z komér spalania co najmniej na 2/3 ich dlugosci za
pomocg obrobki skrawaniem. Usunaé jak najwigksza cze$¢ wewnetrznych Scian, najlepiej do wymiaru $rednicy
kalibru.
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ZALACZNIK 11

Wzér oznakowania broni palnej pozbawionej cech uzytkowych

EU () aa(®)bb(®)cc(¥

Znak pozbawienia cech uzytkowych (pozostanie ,EU” we wszystkich znakach krajowych).

)
(3 Panstwo, w ktérym nastapito pozbawienie cech uzytkowych — oficjalny kod migdzynarodowy.
() Symbol podmiotu poéwiadczajacego pozbawienie broni palnej cech uzytkowych.

Vi

Rok, w ktérym nastgpito pozbawienie cech uzytkowych.

Pelny znak umieszcza si¢ jedynie na szkielecie broni palnej, natomiast znak pozbawienia cech uzytkowych (1) i pafistwo,
w ktérym nastgpito pozbawienie cech uzytkowych (2), umieszcza si¢ na wszystkich pozostatych istotnych
komponentach.
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ZALACZNIK 111

Wzor $wiadectwa dla broni palnej pozbawionej cech uzytkowych

(Swiadectwo nalezy sporzadzi¢ na papierze uniemozliwiajacym falszowanie)

Logo UE Nazwa podmiotu, ktéry zweryfikowal i poswiadczyt
zgodno$¢ pozbawienia cech uzytkowych
Z wymogami

Logo

SWIADECTWO POZBAWIENIA CECH UZYTKOWYCH

Numer $wiadectwa:

Srodki pozbawiania broni palnej cech uzytkowych sq zgodne z wymogami specyfikacji technicznych dotyczacych po-
zbawiania broni palnej cech uzytkowych okre$lonych w zalaczniku I do rozporzadzenia wykonawczego Komisji (UE)
2018/337 z dnia 5 marca 2018 r.

Nazwa podmiotu, ktéry wykonal pozbawienie cech uzytkowych:

Pafistwo:

Dzief/rok po$wiadczenia pozbawienia cech uzytkowych:

Producent/marka broni palnej pozbawionej cech uzytkowych:

Typ:

Marka/model:

Kaliber:

Numer seryjny (numery seryjne):

Uwagi:
Urzedowy znak UE pos$wiadczajgcy pozbawienie cech Nazwisko i imig, stanowisko oraz podpis osoby
uzytkowych odpowiedzialnej

UWAGA: Niniejsze $wiadectwo stanowi wazny dokument. Wiasciciel broni palnej pozbawionej cech uzytkowych powi-
nien je posiadaé przez caly czas. Istotne komponenty broni palnej pozbawionej cech uzytkowych, ktérej dotyczy ni-
niejsze $wiadectwo, zostaly oznaczone urzedowym znakiem kontroli; znakéw tych nie wolno usuwaé ani zmieniad.

OSTRZEZENIE: Falszowanie $wiadectwa pozbawienia cech uzytkowych moze zostaé uznane za przestepstwo na mocy
przepiséw krajowych.




	ROZPORZĄDZENIE WYKONAWCZE KOMISJI (UE) 2018/337 z dnia 5 marca 2018 r. zmieniające rozporządzenie wykonawcze (UE) 2015/2403 ustanawiające wspólne wytyczne dotyczące norm i technik pozbawiania broni cech użytkowych w celu zagwarantowania, że broń pozbawiona cech użytkowych trwale nie nadaje się do użytku (Tekst mający znaczenie dla EOG) 

