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DECYZJA WYKONAWCZA KOMISJI (UE) 2022/1205
z dnia 12 lipca 2022 r.
zatwierdzajaca techniki klasyfikacji tusz wieprzowych w Danii i uchylajaca decyzje 2009/12/WE
(notyfikowana jako dokument nr C(2022) 4784)

(Jedynie tekst w jezyku dufiskim jest autentyczny)

KOMISJA EUROPEJSKA,

uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1308/2013 z dnia 17 grudnia 2013 r. ustanawia-
jace wspélng organizacje rynkoéw produktéw rolnych oraz uchylajace rozporzadzenia Rady (EWG) nr 922/72, (EWG)
nr 234(79, (WE) nr 1037/2001 i (WE) nr 1234/2007 ('), w szczegdlnosci jego art. 20 akapit pierwszy lit. p),

a takze majac na uwadze, co nastepuje:

(1)

w art. 10 rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013 przewiduje si¢, ze unijne skale klasyfikacji tusz wieprzowych maja
zastosowanie zgodnie z pkt B zalgcznika IV do tego rozporzadzenia. W sekgji B.IV pkt 1 zalgcznika IV do wspom-
nianego rozporzadzenia przewiduje sig, ze klasyfikacja tusz wieprzowych ma by¢ dokonywana poprzez ocenianie
zawarto$ci chudego migsa za pomocg metod klasyfikowania zatwierdzonych przez Komisje, zatwierdzaé mozna
jedynie statystycznie udowodnione metody szacowania oparte na pomiarach fizycznych jednej lub wigkszej liczby
czesci anatomicznych tuszy wieprzowej, a zatwierdzenie metod klasyfikacji zalezy od zgodnosci z maksymalng tole-
rancja bledu statystycznego przy dokonywaniu oceny. Tolerancja ta jest okreslona w czesci A pkt 1 akapit 2 zalgcz-
nika V do rozporzadzenia delegowanego Komisji (UE) 2017/1182 (3.

Decyzja Komisji 2009/12/WE (°) zatwierdza stosowanie siedmiu metod klasyfikacji tusz wieprzowych w Danii.

Nie nalezy zezwala¢ na jakiekolwiek zmiany metod klasyfikacji ani przyrzadéw, chyba ze zostang one wyraznie
zatwierdzone decyzja wykonawcza Komisji.

Dania zwrdcila si¢ do Komisji o cofnigcie zatwierdzenia metod ,Klassificeringscenter (KC)”, ,Uni-Fat-O-Meater (Uni-

fom)”, ,Fully automatic ultrasonic equipment (AutoFOM 1)” oraz ,Updated fully automatic ultrasonic equipment
(AutoFOM DK)".

Dania zwrécila si¢ réwniez do Komisji o zatwierdzenie dwdch nowych metod: ,Fully automatic ultrasonic equip-
ment (AutoFOM 1V)” oraz ,Metody recznej (ZP)”. W tym celu Dania przedstawita w protokole przewidzianym
wart. 11 ust. 3 rozporzadzenia delegowanego (UE) 20171182 szczegblowy opis probnego rozbioru, podajac pod-
stawy tych nowych metod, wyniki prébnego rozbioru oraz wzory stosowane do szacowania procentowej zawartosci
chudego migsa.

Dania zwrdcila si¢ rowniez do Komisji o zatwierdzenie zaktualizowanych wzoréw dla trzech metod (,Fat-O-Meater/
Manuel Klassificering (FOM/MK)”, ,Fat-O-Meater I (FOM II)” and , Automatic ultrasound instrument (AutoFOM III)"),
ktére zostaly juz zatwierdzone na jej terytorium decyzja 2009/12/WE w sprawie klasyfikacji tusz wieprzowych.

Dz.U.L 347 2 20.12.2013,s. 671;

Rozporzadzenie delegowane Komisji (UE) 2017/1182 z dnia 20 kwietnia 2017 r. uzupelniajace rozporzadzenie Parlamentu Europej-
skiego i Rady (UE) nr 1308/2013 w odniesieniu do unijnych skal klasyfikacji tusz wolowych, wieprzowych i baranich oraz raportowa-
nia cen rynkowych niektdrych kategorii tusz i zywych zwierzat (Dz.U. L 171 z 4.7.2017, 5. 74).

Decyzja Komisji 2009/12/WE z dnia 19 grudnia 2008 r. zatwierdzajaca metody klasyfikacji tusz wieprzowych w Danii (Dz.U. L 6
2 10.1.2009, s. 83).
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(7)  Analiza wniosku wykazala, Ze okreslone w czgsci A zalacznika V do rozporzadzenia delegowanego (UE) 2017/1182
warunki i minimalne wymagania w celu zatwierdzenia dwéch nowych metod klasyfikacji oraz aktualizacji wzordéw
dla trzech pozostalych zostaly spelnione. Nalezy zatem zezwoli¢ na stosowanie przedmiotowych metod klasyfikacji
i wzoréw w Danii.

(8)  Ze wzgledu na przejrzysto$c i pewno$¢ prawa nalezy zatem uchyli¢ decyzje 2009/12/WE.

(9)  Srodki przewidziane w niniejszej decyzji sa zgodne z opinig Komitetu ds. Wspdlnej Organizacji Rynkéw Rolnych,
PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Zgodnie z sekcjg B.IV pkt 1 zalgcznika IV do rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013 niniejszym zatwierdza si¢ stosowanie
w Danii nastgpujacych metod klasyfikacji tusz wieprzowych:

a) przyrzad ,Automatic ultrasound instrument (AutoFOM III)” oraz zwigzane z nim metody oceny, ktérych szczegdly pod-
ano w cze¢sci I zalgcznika do niniejszej decyzji;

b) przyrzad ,Fully automatic ultrasound instrument (AutoFOM IV)” oraz zwigzane z nim metody oceny, ktorych szczegdly
podano w czedci Il zalacznika do niniejszej decyzji;

¢) przyrzad ,Fat-O-Meater/Manuel Klassificering (FOM/MK)” oraz zwigzane z nim metody oceny, ktérych szczegdly pod-
ano w czesci Il zalgcznika do niniejszej decyzji;

d) przyrzad ,Fat-O-Meater II (FOM II)” oraz zwigzane z nim metody oceny, ktdrych szczegdly podano w czesci IV zalacz-
nika do niniejszej decyzji;

e) ,metoda reczna (ZP)” z linialem oraz zwigzane z nia metody oceny, ktérych szczegély podano w czgéci V zalacznika do
niniejszej decyzji.

Artykut 2

Nie zezwala si¢ na zmiany zatwierdzonych metod klasyfikacji lub przyrzadéw, o ktorych mowa w art. 1, chyba ze zostang
one wyraznie zatwierdzone decyzja wykonawcza Komisji.

Artykut 3

Decyzja 2009/12/WE traci moc.
Artykut 4

Niniejsza decyzja skierowana jest do Krélestwa Danii.

Sporzadzono w Brukseli dnia 12 lipca 2022 r.

W imieniu Komisji
Janusz WOJCIECHOWSKI
Czlonek Komisji
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ZALACZNIK

METODY KLASYFIKACJI TUSZ WIEPRZOWYCH W DANII
CZESC1
Automatic ultrasound instrument (AutoFOM III)

1. Zasady przewidziane w niniejszej czgSci stosuje si¢ w przypadku, gdy klasyfikacja tusz wieprzowych prowadzona jest
przy pomocy przyrzadu ,Automatic ultrasound instrument (AutoFOM III)".

2. Przyrzad ten jest wyposazony w szesnascie przetwornikéw ultradZzwickowych o czestotliwosci 2 MHz (Frontmatec),
a odcinek pomiarowy miedzy przetwornikami wynosi 25 mm. Dane ultradZwigkowe obejmuja pomiary grubosci sto-
niny grzbietowej, grubosci migsnia i zwiazanych z nimi parametréw. Wyniki pomiardw przeliczane s za pomocg przy-
rzadu na szacunkowg zawarto$¢ chudego migsa wyrazona w procentach.

3. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedtug nastepujacych wzoréw:
a) w przypadku samic i wykastrowanych samcéw $wift:

Y =72,37797649 + (R2P1 x -0,35013939) + (R2P4 x 0,20785366) + (R2P5 x -0,44928653) + (R2P8
x-0,38095230) + (R2P9 x -0,46950184) + (R2P10 x -0,69871531) + (R2P15 x-0,14912761) + (R4P3
x 0,06461598) + (R4P6 x -0,05431414);

b) w przypadku niewykastrowanych samcéw $win:

Y = 78,75696993 + (R2P1 x -0,79436326) + (R2P4 x -0,38023008) + (R2P5 x -0,78847225) + (R2P8
x-0,30711330) + (R2P9 x -0,83062854) + (R2P10 x -0,49646032) + (R2P15 x 0,17342717) + (R4P3
x-0,08364211) + (R4P6 x -0,10359715);

gdzie:
= szacunkowa zawarto$¢ (w procentach) chudego migsa w tuszy;

R2P1 = $rednia grubos¢ skéry (w mm),

R2P4 = grubo$¢ stoniny grzbietowej bez skéry (w mm) mierzona w osi podtuznej w punkcie minimalnej gru-
bosci okrywy tluszczowej w schabie znajdujacym si¢ najblizej dolnej czg$ci ukladu przetwornikéw
(,MFT2"), 70 mm od $rodka kregostupa;

R2P5 = grubo$¢ skéry (w mm) mierzona w osi podtuznej w punkcie MFT2, 70 mm od $rodka kregostupa;

R2P8 = grubo$¢ stoniny grzbietowej bez skéry (w mm) mierzona w punkcie MFT2;

R2P9 = grubo$¢ skory (w mm) mierzona w punkcie MFT2;

R2P10 = minimalna grubo$¢ okrywy ttuszczowej bez skéry (w mm) w punkcie minimalnej grubosci okrywy thusz-
czowej w calej tuszy (,MFT1”);

R2P15 = Srednia grubos¢ okrywy tluszczowej wraz ze skorg (w mm) w obu mig$niach schabu mierzona w osi pod-
tuznej w punkcie MFT1, 70 mm od $rodka kregostupa;

R4P3 = grubo$¢ warstwy tluszczu 1 (w mm) mierzona w osi podtuznej w punkcie MFT2, 70 mm od $rodka kre-
gostupa;

R4P6 = grubos¢ warstwy tluszczu 1 (w mm) mierzona w punkcie MFT2;

4. Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie pomigedzy 50 a 120 kilograméw.
CZESC I
Fully automatic ultrasonic equipment (AutoFOM IV)

1. Zasady przewidziane w niniejszej czgsci stosuje si¢ w przypadku, gdy klasyfikacja tusz wieprzowych prowadzona jest
przy pomocy przyrzadu ,Fully automatic ultrasonic equipment (AutoFOM IV)”.
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2. Przyrzad ten jest wyposazony w 25 szerokopasmowych przetwornikéw ultradzwigkowych (Frontmatec), a odcinek
pomiarowy miedzy przetwornikami wynosi 16,5 mm. Dane ultradZwickowe obejmuja pomiary grubosci stoniny
grzbietowej, grubosci mignia i zwigzanych z nimi parametréw. Wyniki pomiaréw przeliczane s3 za pomocg przyrzadu
na szacunkowg zawarto$¢ chudego migsa wyrazong w procentach.

3. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedtug nastepujgcych wzoréw:
a) w przypadku samic i wykastrowanych samcow $win:

Y = 69,84677591 + (R2P1 x -0,26533522) + (R2P4 x 0,02198992) + (R2P5 x -0,21983787) + (R2P8
x-0,33652390) + (R2P9 x -0,24649355) + (R2P10 x -0,58982872) + (R2P15 x -0,05016562) + (R4P3
x0,10929868) + (R4P6 x -0,03863696);

b) w przypadku niewykastrowanych samcéw $win:

Y = 74,44553377 + (R2P1 x -0,38670790) + (R2P4 x -0,30489132) + (R2P5 x -0,59474907) + (R2P8
x-0,08150558) + (R2P9 x -0,60928997) + (R2P10 x -0,33877660) + (R2P15 x -0,44580592) + (R4P3
x0,18532086) + (R4P6 x 0,12614701);

gdzie:

Y= szacunkowa zawarto$¢ (w procentach) chudego migsa w tuszy;

R2P1 = $rednia grubos¢ skéry (w mm),

R2P4 = grubo$¢ stoniny grzbietowej bez skéry (w mm) mierzona w osi podtuznej w punkcie MFT2, 70 mm od
srodka kregostupa;

R2P5 = grubos$¢ skéry (w mm) mierzona w osi podtuznej w punkcie MFT2, 70 mm od $rodka kregostupa;

R2P8 = grubos¢ stoniny grzbietowej bez skory (w mm) mierzona w punkcie MFT2;

R2P9 = grubo$¢ skéry (w mm) mierzona w punkcie MFT2;

R2P10 = minimalna grubos¢ okrywy tluszczowej bez skéry (w mm) mierzona w punkcie MFT1;

R2P15 = §rednia grubo$¢ okrywy tluszczowej wraz ze skérg (w mm) w obu mig$niach schabu mierzona w osi pod-
tuznej w punkcie MFT1, 70 mm od $rodka kregostupa;

R4P3 = grubo$¢ warstwy tluszczu 1 (w mm) mierzona w osi podtuznej w punkcie MFT2, 70 mm od $rodka kre-
gostupa;

R4P6 = grubo$¢ warstwy tluszczu 1 (w mm) mierzona w punkcie MFT2;

4. Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie pomiedzy 50 a 120 kilograméw.

CZESC I

Fat-O-Meater/Manuel Klassificering (FOM/MK)

1. Zasady przewidziane w niniejszej czesci stosuje si¢ w przypadku, gdy klasyfikacja tusz wieprzowych prowadzona jest
przy pomocy przyrzadu znanego pod nazwa ,Fat-O-Meater/Manuel Klassificering (FOM/MK)”.

2. Przyrzad jest urzadzeniem posiadajacym sondg typu recznego, wyposazony jest w sondg o Srednicy 6 mm zawierajaca
fotodetektor, a jego odcinek pomiarowy wynosi od 1 do 94 mm.

3. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastgpujacego wzoru:

Y = 69,3882 + (S, x-0,5673) + (S, x -0,3282) + (S; x 0,0397)

gdzie:
Y= szacunkowa zawarto$¢ (w procentach) chudego migsa w tuszy;
Si= grubos¢ stoniny grzbietowej (wlacznie ze skora) w milimetrach, zmierzona 8 centymetréw od linii $rodko-

wej tuszy pomiedzy trzecim i czwartym kregiem ledzwiowym od konica.
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S,= grubos¢ stoniny grzbietowej (wlgcznie ze skora) w milimetrach, zmierzona 6 centymetréw od linii Srodko-
wej tuszy pomiedzy trzecim i czwartym Zebrem od korica.

S3= grubo$¢ mig$nia w milimetrach, zmierzona w tym samym czasie i w tym samym miejscu co S,.
4. Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie od 50 do 120 kilograméw.
CZESC IV
Fat-O-Meater II (FOM II)

1. Zasady przewidziane w niniejszej czeici stosuje sie w przypadku, gdy klasyfikacja tusz wieprzowych prowadzona jest
przy pomocy przyrzadu znanego pod nazwg ,Fat-o-Meater II (FOM II)".

2. Przyrzad jest urzadzeniem typu Fat-O-Meater i jest wyposazony w sondg o Srednicy 6 mm zawierajacg fotodetektor
(typu Siemens SFH 960 — BP 103 lub podobny), a jego gleboko$¢ pomiarowa wynosi do 125 mm. Wszystkie zgroma-
dzone i poddane analizie dane istotne z prawnego punktu widzenia zawarte s3 w pistolecie FOM II.

3. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastgpujacego wzoru:
Y = 69,2265 + (S, x-0,5564) + (S, x -0,3550) + (S; x 0,0408)

gdzie:

Y= szacunkowa zawarto$¢ (w procentach) chudego migsa w tuszy;

S, = grubos$¢ stoniny grzbietowej (wlacznie ze skorg) w milimetrach, zmierzona 8 centymetréw od linii Srodko-
wej tuszy pomiedzy trzecim i czwartym kregiem ledZzwiowym od korica.

S, = grubos¢ stoniny grzbietowej (wlacznie ze skora) w milimetrach, zmierzona prostopadle do grzbietu tuszy 6
cm od linii cigcia, pomiedzy trzecim i czwartym zebrem od dotu;

S5 = grubo$¢ migsnia najdtuzszego grzbietu w milimetrach, zmierzona w tym samym czasie i w tym samym

miejscu co S,.
4. Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie od 50 do 120 kilograméw.
CZESCV
Metoda reczna (ZP)

1. Zasady przewidziane w niniejszej czeéci stosuje si¢ w przypadku, gdy klasyfikacja tusz wieprzowych prowadzona jest
przy pomocy ,metody recznej (ZP)” polegajacej na dokonaniu pomiaru liniatem.

2. Metode te mozna stosowac za pomocg linialu, dokonujac klasyfikacji na podstawie réwnania regresji. Metoda ta opiera
si¢ na recznym pomiarze grubosci okrywy tluszczowej i grubosci migénia na linii sSrodkowej przepotowionej tuszy.

3. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastgpujacego wzoru:
Y = 60,3129 + (G x-0,4788) + (M x 0,0671)

gdzie:

Y= szacunkowa zawarto$¢ (w procentach) chudego migsa w tuszy,

G= grubo$¢ okrywy tluszczowej okreslona jako krétki pomiar grubosci okrywy tluszczowej wraz ze skorg nad
migs$niem posladkowym $rednim;

M= glebokos¢ migsnia okreslona jako minimalna odlegtos¢ od kanatu kregowego do czaszkowego konica migs-

nia poSladkowego $redniego.

4. Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie od 50 do 120 kilograméw.




	Decyzja wykonawcza Komisji (UE) 2022/1205 z dnia 12 lipca 2022 r. zatwierdzająca techniki klasyfikacji tusz wieprzowych w Danii i uchylająca decyzję 2009/12/WE (notyfikowana jako dokument nr C(2022) 4784) (Jedynie tekst w języku duńskim jest autentyczny) 
	ZAŁĄCZNIK METODY KLASYFIKACJI TUSZ WIEPRZOWYCH W DANII 


