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DECYZJA WYKONAWCZA KOMISJI (UE) 2022/2508
z dnia 9 grudnia 2022 r.

ustanawiajgca konkluzje dotyczace najlepszych dostgpnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do
przemystu wldkienniczego

(notyfikowana jako dokument nr C(2022) 8984)

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

KOMISJA EUROPEJSKA,
uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac dyrektywe Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE z dnia 24 listopada 2010 r. w sprawie emisji prze-
mystowych (zintegrowane zapobieganie zanieczyszczeniom i ich kontrola) ('), w szczegdlnosci jej art. 13 ust. 5,

a takze majac na uwadze, co nastepuje:

(1)  Konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) stuzg jako odniesienie przy ustalaniu warunkéw pozwo-
lenia w przypadku instalacji objetych zakresem rozdziatu II dyrektywy 2010/75/UE, za$ wlaSciwe organy powinny
okresla¢ dopuszczalne warto$ci emisji, dzigki ktérym w normalnych warunkach eksploatacji emisje nie przekrocza
pozioméw powiazanych z najlepszymi dostgpnymi technikami okreslonymi w konkluzjach dotyczgcych BAT.

(2)  Zgodnie z art. 13 ust. 4 dyrektywy 2010/75/UE forum zlozone z przedstawicieli panstw cztonkowskich, zaintereso-
wanych branz i organizacji pozarzadowych dziatajacych na rzecz ochrony $rodowiska, ustanowione decyzjg Komisji
z dnia 16 maja 2011 r. (}), przekazalo Komisji w dniu 10 maja 2022 r. swojg opini¢ na temat proponowanej tresci
dokumentu referencyjnego BAT dla przemystu widkienniczego. Opinia ta jest publicznie dostgpna (¥).

(3)  Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w zalaczniku do niniejszej decyzji sformutowano z uwzglednieniem opinii
forum na temat proponowanej tresci dokumentu referencyjnego BAT. Zawieraja one najwazniejsze elementy doku-
mentu referencyjnego BAT.

(4)  Srodki przewidziane w niniejszej decyzji sq zgodne z opinig komitetu ustanowionego na mocy art. 75 ust. 1 dyrek-
tywy 2010/75/UE,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Niniejszym przyjmuje si¢ najlepsze dostgpne techniki (BAT) w odniesieniu do przemystu widkienniczego, okreslone
w zalgczniku.

Artykut 2

Niniejsza decyzja skierowana jest do paristw cztonkowskich.

() Dz.U.L334z17.12.2010,s. 17.

() Decyzja Komisji z dnia 16 maja 2011 r. ustanawiajgca forum wymiany informacji na podstawie art. 13 dyrektywy 2010/75/UE w spra-
wie emisji przemystowych (Dz.U. C 146 z 17.5.2011, s. 3).

() https:/[circabc.europa.eufui/group/06{33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbflibrary/fdb14511-4fc5-4b90-b495-79033al1787af?
p=1&n=10&sort=modified_DESC


https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/fdb14511-4fc5-4b90-b495-79033a1787af?p=1&n=10&sort=modified_DESC
https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/fdb14511-4fc5-4b90-b495-79033a1787af?p=1&n=10&sort=modified_DESC
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Sporzadzono w Brukseli dnia 9 grudnia 2022 r.

W imieniu Komisji
Virginijus SINKEVICIUS
Czlonek Komisji
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ZALACZNIK

1. KONKLUZJE DOTYCZACE NAJLEPSZYCH DOSTEPNYCH TECHNIK (BAT) W ODNIESIENIU DO PRZEMYSLU
WLOKIENNICZEGO

ZAKRES STOSOWANIA

Niniejsze konkluzje dotyczace BAT odnosza si¢ do nastepujacych rodzajéw dzialalno$ci wymienionych w zataczniku I do
dyrektywy 2010/75/UE:

6.2. Obrdbka wstepna (mycie, bielenie, merceryzacja) lub barwienie wldkien albo materialéw widkienniczych, o wydaj-
nosci przekraczajacej 10 ton dziennie

6.11. Niezaleznie prowadzone oczyszczanie Sciekéw nieobjetych dyrektywa 91/271/EWG, o ile gtéwny tadunek zanieczy-
szczen pochodzi z rodzajow dzialalnosci objetych niniejszymi konkluzjami dotyczacymi BAT.

Niniejsze konkluzje dotyczace BAT obejmujg réwniez:

— Nastepujace rodzaje dziatalnosci, jezeli sa one bezposrednio zwigzane z rodzajami dziatalnosci okreslonymi w pkt 6.2
zalgcznika I do dyrektywy 2010/75/UE:

— powlekanie,

— czyszczenie na sucho,

— produkgja tkanin,

— wykafczanie,

— laminowanie,

— drukowanie,

— opalanie,

— karbonizowanie welny,

— folowanie welny,

— przedzenie widkien (innych niz wiékna chemiczne),
— mycie lub plukanie zwiazane z barwieniem, drukowaniem lub wykanczaniem.

— Laczne oczyszczanie Sciekdw z réznych Zrddel, o ile Zrodlem gléwnego fadunku zanieczyszczen s rodzaje dzialalnosci
objete niniejszymi konkluzjami dotyczacymi BAT, a oczyszczanie Sciekéw nie jest objete zakresem dyrektywy
91/271/EWG.

— Obiekty energetycznego spalania na miejscu, ktére s3 bezposrednio zwigzane z rodzajami dzialalno$ci objetymi niniej-
szymi konkluzjami dotyczacymi BAT, pod warunkiem ze gazowe produkty spalania wchodzg w bezposredni kontakt
z widknami tekstylnymi lub materiatami widkienniczymi (np. ogrzewanie bezposrednie, suszenie, stabilizacja ter-
miczna) lub gdy cieplo promieniujace lub przewodzone jest przekazywane poprzez stala Sciang (ogrzewanie posrednie)
bez uzycia poSredniczacego cieklego nosnika ciepta.

Niniejsze konkluzje dotyczace BAT nie obejmuja:

— Powlekania i laminowania za pomocg rozpuszczalnika organicznego, o wydajnosci przekraczajacej 150 kg na godzing
lub przekraczajacej 200 ton rocznie. Ten rodzaj dzialalno$ci obejmujg konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do
obrobki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, w tym konserwacji drewna i produktow
z drewna produktami chemicznymi (STS).

— Produkgji widkien chemicznych i przedz. Mogg ja obejmowad konkluzje dotyczace BAT obejmujace sektor produkeji
polimeréw.

— Odwlaszania skor. Moga je obejmowac konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do garbowania skor (TAN).

Inne konkluzje dotyczace BAT oraz dokumenty referencyjne, ktére moga by¢ istotne dla rodzajow dzialalnosci objetych
niniejszymi konkluzjami dotyczacymi BAT, odnosza si¢ do:

— powierzchniowej obrdbki z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, w tym konserwacji drewna i produktéw
z drewna za pomocg substancji chemicznych (STS),

— spalania odpadéw (WI),
— przetwarzania odpadow (WT),

— emisji ze skfadowania (EFS),
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— efektywnosci energetycznej (ENE),

— przemystowych systeméw chlodzenia (ICS),

— monitorowania emisji do powietrza i wody z instalacji stacjonarnych (ROM),

— ckonomiki i wzajemnych powigzan pomiedzy réznymi komponentami Srodowiska (ECM).

Niniejsze konkluzje dotyczace BAT majg zastosowanie bez uszczerbku dla innych stosownych przepiséw, np. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH), klasyfikacji, oznakowa-
nia i pakowania substancji i mieszanin (CLP), produktéw biobdjczych (BPR) lub efektywnosci energetycznej (zasada ,efek-
tywnos$¢ energetyczna przede wszystkim”).

DEFINICJE

Do celéw niniejszych konkluzji dotyczacych BAT zastosowanie majg nastepujace definicje:

Pojgcia ogdlne

Zastosowany termin Definicja

Stosunek powietrza do tkaniny Stosunek catkowitego strumienia objetosci spalin (wyrazony w Nm?/h)

z punktowego Zrédla emisji jednostki do obrébki wyrobéw widkienniczych
(np. maszyny do stentowania) do odpowiedniej przepustowosci
przetwarzanych wyrobéw widkienniczych (suchych wyrobow
widkienniczych, wyrazonej w kg/h).

Materialy celulozowe Do materialéw celulozowych naleza bawelna i wiskoza.

Emisje zorganizowane Emisje substancji zanieczyszczajacych do powietrza przez wszelkiego
rodzaju kanaly, rury, kominy itp.

Pomiar ciggly Pomiar dokonywany przy zastosowaniu automatycznych systeméow
pomiarowych zainstalowanych na stale.

Odklejanie Obrébka wstepna materiatéw widkienniczych w celu usuniecia klejonek
z tkanin.

Emisje rozproszone Emisje niezorganizowane do powietrza.

Bezposredni zrzut Zrzut do odbiornika wodnego bez dalszego oczyszczania Sciekdw.

Czyszczenie na sucho Czyszczenie materialéw widkienniczych za pomocg rozpuszczalnika
organicznego.

Istniejacy zesp6t urzadzen Zespot urzadzen, ktdry nie jest nowym zespolem urzadzen.

Produkgja tkanin Produkgja tkanin, np. przez tkanie lub dzianie.

Wykariczanie Obrébka fizyczna lub chemiczna majaca na celu nadanie materialom

widkienniczym wlasciwosci uzytkowych, takich jak efekty wizualne,
wlasciwosci zwigzane z obstugg, wodoodpornosé lub niepalnosé.

Laminacja ptomieniowa Laczenie tkanin za pomoca plyty pianki termoplastycznej, poddanej
dzialaniu plomienia znajdujacego si¢ przed rolkami do laminowania.

Substancja stwarzajaca zagrozenie Substancja stwarzajaca zagrozenie zgodnie z definicja zawartg w art. 3 pkt
18 dyrektywy 2010/75UE.

Odpady niebezpieczne Odpady niebezpieczne zgodnie z definicjg zawartg w art. 3 pkt 2 dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE (').

Posredni zrzut Zrzut, ktéry nie jest bezposrednim zrzutem.

Proporgcje plynu W przypadku procesu przeprowadzanego partiami stosunek wagowy
pomiedzy suchymi materiatami widkienniczymi a uzytym plynem
technologicznym.

Wspdlczynnik podziatu n-oktanol/woda Stosunek stezen réwnowagi substancji rozpuszczonej w ukladzie

dwufazowym, skladajacym sie z dwoch zasadniczo niemieszajgcych sie ze
sobg rozpuszczalnikéw — n-oktanolu i wody.
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Znaczaca modernizacja zespolu urzadzen

Istotna zmiana pod wzgledem konstrukgji lub technologii zespotu urzadzen
polaczona z wprowadzeniem istotnych korekt w procesie lub technikach
redukcji emisji i w powigzanych urzadzeniach lub z ich wymiana.

Przeplyw masowy Masa danej substancji lub parametru, ktéra jest emitowana w okreslonym
czasie.
Nowy zesp6t urzadzen Zesp6t urzadzen na terenie instalacji, ktory zostat objety pozwoleniem po

raz pierwszy, po opublikowaniu niniejszych konkluzji dotyczacych BAT lub
calkowita wymiana zespotu urzadzen po opublikowaniu niniejszych
konkluzji dotyczacych BAT.

Rozpuszczalnik organiczny

Rozpuszczalnik organiczny zgodny z definicja zawartg w art. 3 pkt 46
dyrektywy 2010/75/UE.

Pomiar okresowy

Pomiar w okre§lonych odstgpach czasu z zastosowaniem metod recznych
lub automatycznych.

Absorpcja

W przypadku procesu cigglego stosunek wagowy pomiedzy ciecza
wchlonietg przez materialy widkiennicze a suchymi materialami
widkienniczymi.

Chemikalia technologiczne

Substancje lub mieszaniny okre$lone w art. 3 rozporzadzenia (WE)
nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady (3), ktére stosuje sie
w procesie(-ach), w tym klejonki, wybielajace substancje chemiczne,
barwniki, farby drukarskie i substancje chemiczne stosowane do
wykariczania. Chemikalia technologiczne mogg zawiera¢ substancje
niebezpieczne lub substancje stanowigce bardzo duze zagrozenie.

Plyn technologiczny

Roztwor lub zawiesina zawierajace chemikalia technologiczne.

Absorpcja resztkowa

Pozostala zdolno$¢ mokrych materiatéw widkienniczych do wchloniecia
dodatkowej cieczy (po poczatkowej absorpcji).

Czyszczenie Obrébka wstepna materiatéw widkienniczych, polegajaca na myciu
dostarczanego materialu widkienniczego.

Opalanie Usunigcie widkien na powierzchni tkaniny poprzez przepuszczenie tkaniny
przez ptomien lub podgrzewane plyty.

Klejenie Impregnowanie przedzy chemikaliami technologicznymi majace na celu

ochrone przedzy i zapewnienie smarowania podczas tkania.

Substancje stanowigce bardzo duze

zagrozenie

Substancje spelniajgce kryteria wymienione w art. 57 i znajdujace si¢ na
liscie kandydackiej substancji stanowiacych bardzo duze zagrozenie zgodnie
z rozporzgdzeniem REACH ((WE) nr 1907/2006).

Materialy syntetyczne

Materialy syntetyczne obejmuja poliester, poliamid i akryl.

Materialy widkiennicze

Wiékna lub materialy widkiennicze.

Obrodbka termiczna

Obrébka termiczna materialéw widkienniczych obejmuje utrwalanie
termiczne, stabilizacje termiczng lub etap procesu (np. suszenie,
utwardzanie) w ramach rodzajéw dzialalnosci objetych niniejszymi
konkluzjami dotyczacymi BAT (np. powlekanie, barwienie, obrobka
wstepna, wykanczanie, drukowanie, laminowanie).

(") Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie odpadéw oraz uchylajaca niektore

dyrektywy (Dz.U.L 312 2 22.11.2008, s. 3).

(*) Rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udziela-
nia zezwolen i stosowanych ograniczei w zakresie chemikaliéw (REACH), utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce
dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak row-
niez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67[EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz.U. L 396

z 30.12.2006, s. 1).
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Zanieczyszczenia i parametry

Zastosowany termin

Definicja

Antymon

Antymon, wyrazony jako Sb, obejmuje wszystkie nieorganiczne
i organiczne zwigzki antymonu, rozpuszczone lub zwigzane w czasteczki.

AOX

Adsorbowalne zwigzki chloroorganiczne, wyrazone jako Cl, obejmuja
adsorbowalne organiczne zwiazki chloru, bromu i jodu.

BZT,

Biochemiczne zapotrzebowanie tlenu. Ilo$¢ tlenu potrzebna do
biochemicznego utlenienia materii organicznej do dwutlenku wegla w ciagu
n dni (n to zazwyczaj 5 lub 7 dni). BZT, jest wskaznikiem stezenia masy
zwigzkow organicznych ulegajacych biodegradacii.

Chrom

Chrom, wyrazony jako Cr, obejmuje wszystkie nieorganiczne i organiczne
zwigzki chromu, rozpuszczone lub polaczone w czasteczki.

Cco

Tlenek wegla.

ChzZT

Chemiczne zapotrzebowanie tlenu. Ilo$¢ tlenu potrzebna do catkowitego
utlenienia chemicznego materii organicznej do dwutlenku wegla

z wykorzystaniem dwuchromianu. ChZT jest wskaZnikiem stezenia masy
zwigzkéw organicznych.

Miedz

Miedz, wyrazona jako Cu, obejmuje wszystkie nieorganiczne i organiczne
zwigzki miedzi, rozpuszczone lub polaczone w czgsteczki.

CMR

Rakotworcze, mutagenne lub dzialajace szkodliwie na rozrodczosé
Obejmuje to substancje CMR kategorii 1 A, 1B i 2 okreslone

w rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 (')
z p6Zniejszymi zmianami, tj. z kodami zwrotéw wskazujacych rodzaj
zagrozenia: H340, H341, H350, H351, H360 i H361.

Pyt

Calkowita masa czastek statych (w powietrzu).

HOI

Indeks oleju weglowodorowego. Suma zwigzkéw, ktérych ekstrakcje mozna
przeprowadzi¢ za pomocg rozpuszczalnika weglowodorowego (w tym
weglowodory alifatyczne, alicykliczne, aromatyczne lub aromatyczne

z podstawiong grupa alkilows, o dtugich lub rozgalezionych tancuchach).

NH;

Amoniak.

Nikiel

Nikiel, wyrazony jako Ni, obejmuje wszystkie nieorganiczne i organiczne
zwigzki niklu, rozpuszczone lub polaczone w czasteczki.

NOx

Suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NO,), wyrazona jako NO,.

SOX

Suma dwutlenku siarki (SO,), tréjtlenku siarki (SO5) i aerozoli kwasu
siarkowego, wyrazona jako SO,.

Siarczek, tatwo uwalniany

Suma rozpuszczalnych siarczkéw i nierozpuszczalnych siarczkow, ktore sg
fatwo uwalniane w §rodowisku kwasnym, wyrazona jako S*.

OowWo Ogdlny wegiel organiczny, wyrazony jako C (w wodzie), obejmuje wszystkie
zwigzki organiczne.
TN Azot ogdlny, wyrazony jako N, obejmuje amoniak wolny i azot amonowy

(NH,4-N), azot azotynowy (NO,-N), azot azotanowy NO;-N) i azot zwigzany
organicznie.

L 325/117
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TP Fosfor ogdlny, wyrazony jako P, obejmuje wszystkie nieorganiczne
i organiczne zwiazki fosforu, rozpuszczone lub polaczone w czasteczki.

TSS Zawiesina og6lna. Masa calkowita zawiesiny (w wodzie) mierzona metoda
filtracji przez saczki z wldkna szklanego i metodg grawimetryczna.

TVOC Calkowity lotny wegiel organiczny wyrazony jako C (w powietrzu).

LZO Lotny zwiazek organiczny zdefiniowany w art. 3 pkt 45 dyrektywy
2010/75/UE.

Cynk Cynk, wyrazony jako Zn, obejmuje wszystkie nieorganiczne i organiczne

zwiazki cynku, rozpuszczone lub polaczone w czasteczki.

() Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania
i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajace dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie
(WE) nr 1907/2006 (Dz.U.L 353 z 31.12.2008, s. 1).

AKRONIMY

Do celéw niniejszych konkluzji dotyczacych BAT stosuje si¢ nastepujgce akronimy:

Akronim Definicja
CMS System zarzadzania chemikaliami
DTPA Kwas dietylenotriaminopentaoctowy
EDTA Kwas etylenodiaminotetraoctowy
EMS System zarzadzania Srodowiskowego
ESP Elektrofiltr
IED Dyrektywa w sprawie emisji przemystowych (2010/75/UE)
OTNOC Warunki inne niz normalne warunki eksploatacj.
PFAS Substancje per- i polifluoroalkilowe
UWAGI OGOLNE

Najlepsze dostepne techniki

Techniki wymienione i opisane w niniejszych konkluzjach dotyczacych BAT nie majg ani nakazowego, ani wyczerpujgcego
charakteru. Dopuszcza si¢ stosowanie innych technik, o ile zapewniaja one co najmniej réwnowazny poziom ochrony §ro-
dowiska.

O ile nie stwierdzono inaczej, konkluzje dotyczace BAT maja ogdlne zastosowanie.

Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji do
powietrza

BAT-AEL dla emisji do powietrza podane w niniejszych konkluzjach dotyczgcych BAT odnosza si¢ do stezen (masa wyemi-
towanej substancji w objetosci gazu odlotowego) w nastepujacych warunkach standardowych: w suchym gazie o temperatu-
rze 273,15 Ki pod ci$nieniem 101,3 kPa, bez korekty pod katem zawartosci tlenu, oraz wyrazonych w mg/Nm’.
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W odniesieniu do okreséw usrednienia BAT-AEL dla emisji do powietrza zastosowanie ma ponizsza definicja.

Rodzaj pomiaru Okres usrednienia Definicja

Okresowy Srednia z okresu pobierania probek Srednia warto$¢ uzyskana na podstawie trzech
kolejnych prébkowan /pomiaréw, z ktérych kazde trwa
co najmniej 30 minut ().

(") W przypadku kazdego parametru, w odniesieniu do ktérego — z uwagi na ograniczenia dotyczace pobierania probek lub ograniczenia
analityczne lub warunki operacyjne — zastosowanie 30-minutowego prébkowania/pomiaru lub $redniej warto$ci uzyskanej na podsta-
wie trzech kolejnych prébkowan/pomiaréw jest niewlasciwe, mozna zastosowaé bardziej reprezentatywng procedure probkowania/
pomiaru.

Do celéw obliczenia przeplywéw masowych w odniesieniu do BAT 9, BAT 26, BAT 27 oraz tabeli 1.5 i tabeli 1.6, jezeli
gazy odlotowe z jednego rodzaju zZrédla (np. maszyny do stentowania) odprowadzane przez co najmniej dwa oddzielne

punktowe zZrédla emisji moglyby, w ocenie wiasciwego organu, by¢ odprowadzane przez wspdlne punktowe Zrédto emisji,
te punktowe zrédla emisji nalezy traktowaé jako jedno punktowe zrédlo emisji (zob. takze BAT 23). Jako alternatywe
mozna wykorzystaé przeplywy masowe na poziomie zespotu urzadzen/instalacji.

Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji do wody
BAT-AEL dla emisji do wody, podane w niniejszych konkluzjach dotyczacych BAT, odnosza si¢ do stezen (masa wyemito-
wanych substancji w objetosci wody) wyrazonych w mg/l.

Okresy usrednienia zwigzane z BAT-AEL odnosza si¢ do jednego z dwdch nastepujacych przypadkow:

— W przypadku zrzutu cigglego — do $rednich dobowych, czyli 24-godzinnych prébek ztozonych proporcjonalnych do
przeplywu.

— W przypadku zrzutu partiami — warto$ci Srednie w trakcie uwalniania, pobierane jako prébki ztozone proporcjonalne
do przeptywu lub jako prébka chwilowa pobrana przed zrzutem, pod warunkiem ze $cieki oczyszczone sg odpowied-
nio wymieszane i jednorodne.

Mozna wykorzystywaé prébki ztozone proporcjonalne do czasu, pod warunkiem ze wykazano wystarczajaca stabilno$é
przeplywu. Alternatywnie mozna pobraé probki chwilowe, pod warunkiem Ze $cieki oczyszczone s3 odpowiednio wymie-
szane i jednorodne.

W przypadku ogdlnego wegla organicznego (OWO) i chemicznego zapotrzebowania tlenu (ChZT) obliczenia Sredniej efek-
tywnosci redukcji emisji, o ktérych mowa w niniejszych konkluzjach dotyczacych BAT (zob. tabela 1.3), opieraja si¢ na
iloci Sciekow doplywajacych do oczyszczalni Sciekéw i ilosci Sciekéw oczyszczonych, ktdre z niej odplywaja.

BAT-AEL stosuje si¢ w punkcie, w ktérym emisja opuszcza instalacje.
Inne poziomy efektywnosci Srodowiskowej

Wskaznikowe poziomy jednostkowego zuzycia energii
Wskaznikowe poziomy efektywnosci Srodowiskowej zwigzane z jednostkowym zuzyciem energii odnoszg sie do Srednich
rocznych obliczonych za pomocg nastgpujacego rownania:

wspdlczynnik zuzycia energii
wspolczynnik przetwarzania

jednostkowe zuzycie energii =

gdzie:
wspotczynnik catkowita roczna ilo¢ ciepla i energii elektrycznej zuzytych w ramach obrobki
zuzycia energii: termicznej, pomniejszona o ciepto odzyskane z obrdbki termicznej, wyrazona
w MWh/rok;
wspotczynnik catkowita roczna ilo§¢ materiatéw widkienniczych poddanych obrébcee ter-

przetwarzania: micznej, wyrazona w t[rok.
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Poziomy wskaZnikowe w odniesieniu do jednostkowego zuzycia wody

Wskaznikowe poziomy efektywnosci Srodowiskowej zwiazane z jednostkowym zuzyciem wody odnosza si¢ do Srednich
rocznych obliczonych za pomocg nastgpujacego rownania:

wspotczynnik zuzycia wody
wspOlczynnik przetwarzania

jednostkowe zuzycie wody =
gdzie:

wspotczynnik catkowita roczna ilo§¢ wody zuzytej w danym procesie (np. bielenie), w tym

zuzycia wody: wody uzytej do prania i plukania materialéw widkienniczych oraz do czy-
szczenia sprzgtu, pomniejszona o wodg ponownie uzytg lub odzyskana na
potrzeby procesu, wyrazona w m’[rok;

wspélczynnik catkowita roczna ilo§¢ materiatéw widkienniczych poddanych obrébce
przetwarzania: w ramach danego procesu (np. bielenia), wyrazona w t/rok.

Poziom jednostkowego odzysku tluszczu z welny powigzany z najlepszymi dostepnymi technikami
Poziom efektywnosci Srodowiskowej zwigzany z jednostkowym odzyskiem tluszczu z welny odnosi si¢ do $redniej rocznej

obliczonej przy uzyciu nastgpujacego réwnania:

wspolczynnik odzysku ttuszczu z welny
wspolczynnik przetwarzania

jednostkowy odzysk tluszczu z welny =

gdzie:
wspolczynnik catkowita roczna ilo§¢ tluszczu z welny odzyskanego w wyniku obrobki
odzysku tluszczu wstepnej widkien surowej welny przez czyszczenie, wyrazona w kg/rok;
z welny:
wspolczynnik catkowita roczna ilos¢ widkien surowej welny poddanych obrdébce wstepnej
przetwarzania: przez czyszczenie, wyrazona w t/rok.

Poziom odzysku sody kaustycznej powigzany z najlepszymi dostgpnymi technikami
Poziom efektywnosci Srodowiskowej zwigzany z odzyskiem sody kaustycznej odnosi si¢ do $redniej rocznej obliczonej

przy uzyciu nastepujacego réwnania:

wspolczynnik odzysku sody kaustycznej
wspolczynnik sody kaustycznej przed odzyskiem

odzysk sody kaustycznej =

gdzie:

wspoltczynnik odzysku sody calkowita roczna ilo$¢ sody kaustycznej odzyskanej ze zuzytej wody do ptukania po mer-
kaustycznej: ceryzacji, wyrazona w kg/rok;

wspolczynnik sody catkowita roczna ilo§¢ sody kaustycznej w zuzytej wodzie do ptukania po merceryzacji,

kaustycznej przed odzyskiem: ~ wyrazona w kg[rok.

1.1. Ogdlne konkluzje dotyczgce BAT
1.1.1.  Ogoélna efektywnos¢ Srodowiskowa

BAT 1. Aby poprawi¢ ogélng efektywnos¢ srodowiskowyq, w ramach BAT nalezy opracowac i wdrozy¢ system
zarzgdzania Srodowiskowego (EMS), ktéry obejmuje wszystkie nastepujgce elementy:

i zaangazowanie, przywoédztwo i odpowiedzialno$¢ kierownictwa, w tym kadry kierowniczej najwyzszego
szczebla, za wdrozenie skutecznego EMS;
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ii.

iii.

iv.

Vi.

vii.

Viii.

ix.

Xi.

Xii.

xiii.

Xiv.

XV.

XVi.

Xvii.

xviii.

XiX.

analiz¢ obejmujaca okreslenie kontekstu organizacji, okrelenie potrzeb i oczekiwan zainteresowanych
stron, okreslenie cech instalacji, ktore wigza si¢ z mozliwym ryzykiem dla $rodowiska (lub zdrowia ludz-
kiego), jak réwniez majgcych zastosowanie wymogéw prawnych dotyczacych srodowiska;

opracowanie polityki ochrony $rodowiska, ktéra obejmuje ciaggla poprawe efektywnosci Srodowiskowej
instalagji;

okreslenie celéw i wskaznikéw efektywnosci w odniesieniu do znaczacych aspektéw Srodowiskowych,
w tym zagwarantowanie zgodno$ci z majacymi zastosowanie wymogami prawnymi;

planowanie i wdrazanie niezbednych procedur i dzialan (w tym w razie potrzeby dzialaii naprawczych
i zapobiegawczych), aby osiagna¢ cele sSrodowiskowe i unikna¢ ryzyka srodowiskowego;

okreslenie struktur, rél i obowigzkéw w odniesieniu do aspektow i celéw Srodowiskowych oraz zapewnie-
nie niezbednych zasobow finansowych i ludzkich;

zapewnienie niezbednych kompetencji i $wiadomosci pracownikdéw, ktérych praca moze mie¢ wplyw na
efektywnos¢ Srodowiskowsa danej instalacji (np. przez przekazywanie informacji i szkolenia);

komunikacj¢ wewnetrzng i zewnetrzng;
wspieranie zaangazowania pracownikéw w dobre praktyki zarzadzania srodowiskowego;

opracowanie i stosowanie podrecznika zarzadzania oraz pisemnych procedur w celu kontroli dzialalnosci
o znaczgcym wplywie na $rodowisko, jak réwniez odpowiednich zapiséw;

skuteczne planowanie operacyjne i kontrole procesu;
wdrozenie odpowiednich programéw konserwacji;

protokoly gotowosci i reagowania na wypadek sytuacji wyjatkowej, w tym zapobieganie niekorzystnemu
oddzialywaniu (na $rodowisko) sytuacji wyjatkowych lub ograniczanie ich negatywnych skutkow;

w przypadku (ponownego) zaprojektowania (nowej) instalacji lub jej czesci, uwzglednienie jej wplywu na
Srodowisko w trakcie uzytkowania, co obejmuje budowe, konserwacje, eksploatacje i likwidacje;

wdrozenie programu monitorowania i pomiar6w; w razie potrzeby informacje mozna znalezé w sprawoz-
daniu referencyjnym dotyczacym monitorowania emisji do powietrza i wody z instalacji stacjonarnych;

regularne stosowanie sektorowej analizy poréwnawczej;

okresowe niezalezne (na tyle, na ile to mozliwe) audyty wewnetrzne i okresowe niezalezne audyty zew-
netrzne w celu oceny efektywnosci sSrodowiskowej i ustalenia, czy EMS jest zgodny z zaplanowanymi roz-
wigzaniami i czy odpowiednio go wdrozono i utrzymywano;

oceng przyczyn niezgodnosci, wdrazanie dziatati naprawczych w odpowiedzi na przypadki niezgodnosci,
przeglad skutecznosci dziatati naprawczych oraz ustalenie, czy podobne niezgodnosci istnieja lub moga
potencjalnie wystapié;

okresowy przeglad EMS przeprowadzany przez kadre kierownicza najwyzszego szczebla pod katem jego
stalej przydatnosci, adekwatnosci i skutecznosci;

monitorowanie i uwzglednianie rozwoju czystszych technik.



L 325/122

Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej 20.12.2022

BAT 2.

W odniesieniu do przemystu wldkienniczego w BAT w systemie zarzadzania $srodowiskowego nalezy réwniez
uwzgledni¢ nastepujace elementy:

XXi.

XXii.

XXiii.

XXiv.

XXV.

XXVi.

wykaz wkladow i produktéw (zob. BAT 2);

plan zarzadzania warunkami innymi niz normalne warunki eksploatacji (zob. BAT 3);
plan gospodarowania wodg i audyty gospodarki wodnej (zob. BAT 10);

plan racjonalizacji zuzycia energii i audyty energetyczne (zob. BAT 11);

system zarzadzania chemikaliami (zob. BAT 14);

plan gospodarki odpadami (zob. BAT 29).

Uwaga

W rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1221/2009 ustanowiono system ekozarzadzania
i audytu w Unii Europejskiej, ktéry stanowi przyktad EMS spéjnego z niniejszymi BAT.

Stoso

wanie

poziom szczegSlowosci oraz stopien formalizacji EMS bedzie zasadniczo zaleze¢ od charakteru, skali i ztozo-
nosci instalacji oraz od stopnia jej potencjalnego wplywu na srodowisko.

W celu poprawy ogoélnej efektywnosci Srodowiskowej w ramach BAT nalezy ustanowié i prowadzié
wykaz wkladéw i produktéw, a takze dokonywacé regularnych przegladéw tego wykazu (w tym w przy-
padku wystapienia istotnej zmiany), jako cze$¢ systemu zarzadzania Srodowiskowego (zob. BAT 1),
obejmujacy wszystkie nastepujace elementy:

L

IL.

L.

V.

VL

informacje na temat proceséw produkgji, w tym:
a. uproszczone schematy sekwencji proceséw pokazujace pochodzenie emisji;

b. opisy technik zintegrowanych oraz technik oczyszczania Sciekéw/gazéw odlotowych w celu zapobiega-
nia emisjom lub ich ograniczania, w tym ich efektywnos¢ (np. efektywnos¢ redukcji);

informacje na temat ilosci i wlasciwosci stosowanych materiatéw, w tym materialéw wiokienniczych (zob.
BAT 5 lit. a)) i chemikaliéw technologicznych (zob. BAT 15);

informacje na temat zuzycia i wykorzystania wody (np. schematy przeplywu i bilanse masy wody);

informacje na temat zuzycia i wykorzystania energii;

informacje na temat ilo$ci i wlaSciwosci strumieni Sciek6w, takie jak:

a. wartosci Srednie i zmienno$¢ przeplywu, pH, temperatura i konduktywnosé;

b. $rednie warto$ci stezenia i przeplywu masowego odpowiednich substancji/parametréw (np.
ChZT|OWO, zwiazki azotu, fosfor, metale, substancje priorytetowe, mikrodrobiny plastiku), jak réwniez
ich zmiennos¢;

c. dane dotyczace toksycznodci, bioeliminacji i biodegradowalnosci (np. BZT,, stosunek BZT, do ChZT,
wyniki testu Zahn-Wellensa, biologiczny potencjat inhibicyjny (np. inhibicja osadu czynnego));

informacje na temat wlasciwosci strumieni gazéw odlotowych, takie jak:

a. wartosci $rednie i zmienno$¢ przeplywu oraz temperatury;

b. $rednie wartoici stezenia i przeplywu masowego odpowiednich substancji/parametréw (np. pyltu, zwigz-

koéw organicznych), jak rowniez ich zmienno$¢; do oceny zmiennosci emisji do powietrza mozna wyko-
rzysta¢ wspolczynniki emisji (zob. sekcja 1.9.1);
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c. palno$¢, gorna i dolna granica wybuchowosci, reaktywnos¢, niebezpieczne wlasciwosci;

d. obecnos¢ innych substancji, ktére moga mie¢ wpltyw na uklad oczyszczania gazéw odlotowych lub bez-
pieczenstwo instalacji (np. pary wodnej, pytu);

VIL. informacje na temat ilosci i wla$ciwosci wytwarzanych odpadéw.

Stosowanie

Zakres (np. poziom szczegélowosci) i charakter wykazu bedzie zasadniczo zaleze¢ od charakteru, skali i ztozo-
nosci instalacji oraz od zasiggu jego potencjalnego wplywu na srodowisko.

BAT 3. Aby ograniczy¢ czesto$¢ wystepowania warunkéw innych niz normalne warunki uzytkowania oraz
emisje w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji (OTNOC), w ramach BAT nalezy opra-
cowaé i wdrozy¢ oparty na analizie ryzyka plan zarzadzania w warunkach innych niz normalne
warunki eksploatacji bedacy czescig EMS (zob. BAT 1), ktéry obejmuje wszystkie nastepujace elementy:

i. identyfikacje potencjalnych OTNOC (np. awaria sprzetu o krytycznym znaczeniu dla ochrony §rodowiska
(,sprzet o krytycznym znaczeniu”)), ich przyczyn i potencjalnych konsekwencji oraz regularny przeglad
i aktualizacj¢ wykazu zidentyfikowanych OTNOC po przeprowadzeniu ponizszej oceny okresowej;

ii. odpowiednig konstrukeje sprzetu o krytycznym znaczeniu (np. oczyszczanie Sciekow, techniki redukeji emi-
sji gazéw odlotowych);

iii. opracowanie i wdrozenie planu inspekcji i zapobiegawczej konserwacji sprzetu o kluczowym znaczeniu
(zob. BAT 1 xii);

iv. monitorowanie (tj. oszacowanie lub, o ile to mozliwe, zmierzenie) i rejestrowanie emisji w warunkach
innych niz normalne warunki eksploatacji i zwiazanych z nimi okolicznosci;

v. okresowa ocena emisji w warunkach inne niz normalne warunki eksploatacji (np. czgsto$¢ wystgpowania
zdarzen, czas ich trwania, ilo§¢ wyemitowanych zanieczyszczen) oraz, w stosownych przypadkach, wdraza-
nie dzialan naprawczych;

vi. regularny przeglad i aktualizacj¢ wykazu zidentyfikowanych warunkéw innych niz normalne warunki eks-
ploatacji w ramach pkt (i) po dokonaniu okresowej oceny pkt (v);

vii. regularne testowanie systemow zapasowych.

Stosowanie

poziom szczegdlowosci oraz stopien formalizacji planu zarzadzania OTNOC bedzie zasadniczo zaleze od cha-
rakteru, skali i zZloZonosci instalacji oraz od stopnia jej potencjalnego wplywu na srodowisko.

BAT 4. W celu poprawy ogdlnej efektywnosci Srodowiskowej w ramach BAT nalezy stosowac zaawansowane
systemy monitorowania i kontroli proceséw.

Opis

Monitorowanie i sterowanie procesami odbywa si¢ za pomocg zautomatyzowanych systeméw on-line wyposa-
zonych w czujniki i sterowniki wykorzystujace polaczenia zwrotne do szybkiej analizy i adaptacji kluczowych
parametréw proceséw w celu osiggniecia optymalnych warunkéw proceséw (np. optymalnego wchfaniania che-
mikaliéw technologicznych).

Do kluczowych parametréw proceséw nalezg:

— objetos¢, pH i temperatura plynu technologicznego;
— ilo$¢ przetwarzanych materiatéw widkienniczych;
— dozowanie chemikaliéw technologicznych;

— parametry suszenia (zob. takze BAT 13 lit. d)).
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BAT 5.

BAT 6.

W celu poprawy ogdlnej efektywnosci sSrodowiskowej w ramach BAT nalezy stosowaé obie ponizsze
techniki.

Technika

Opis

Stosowanie

Stosowanie
materialéw
widkienniczych
zawierajacych
zminimalizowang
zawarto$¢
zanieczyszczen

Okreslono  kryteria  wyboru  dostarczanych
materialéw widkienniczych (w tym materialéw
widkienniczych pochodzacych z  recyklingu)
w celu zminimalizowania zawarto$ci
zanieczyszczen, w tym substancji stwarzajgcych
zagrozenie, substancji  trudno  ulegajacych
biodegradacji i substancji stanowigcych bardzo
duze zagrozenie. Podstawg tych kryteriéow moga
stanowic systemy lub standardy certyfikacji.
Przeprowadza si¢ regularne kontrole w celu
sprawdzenia, czy  dostarczane  materialy
widkiennicze spelniaja  wczesniej  okreslone
kryteria. Kontrole te moga polega¢ na pomiarach
lub weryfikacji informacji dostarczonych przez
dostawcow  lub  producentéw  materiatéw
wiokienniczych.

Kontrole te moga dotyczy¢ zawartosci:

— S$rodkéw przeciwko pasozytom zewnetrznym
(weterynaryjnych  produktéw leczniczych)
oraz produktow biobdjczych w dostarczanych
widknach surowej (lub czg¢Sciowo przetworzo-
nej) welny;

— produktéw biobdjczych w  dostarczanych
widéknach bawelnianych;

— pozostatosci produkeyjnych w dostarczanych
widknach syntetycznych (np. monomerdw,
produktéw ubocznych syntezy polimeréw,
katalizatoréw, rozpuszczalnikow);

— olejéw mineralnych (np. stosowanych do stoz-
kowania, szpulowania, przedzenia lub dziania)
w dostarczanych materialach wldkienniczych;

— klejonek w dostarczanych materialach wté-
kienniczych.

Zastosowanie ogdlne

Stosowanie
materialéw
widkienniczych
wymagajacych
ograniczonego
przetwarzania

Stosowanie materialéw widkienniczych
o wlasciwosciach ograniczajacych konieczno$é
przetwarzania. Materialy te obejmuja:

— barwione na wskro$ widkna chemiczne;

— wildkna o wlasciwosciach zmniejszajacych pal-
nos¢;

— widkna elastanowe lub mieszanki wtdkien elas-
tanowych z innymi wiéknami polimerowymi,
ktére zawierajg zmniejszone ilosci olejow sili-
konowych i pozostatosci rozpuszczalnikéw;

— mieszanki widkien syntetycznych z termoplas-
tycznymi elastomerami;

— wildkna poliestrowe, ktére mozna barwié bez
no$nikow.

Zastosowanie moze by¢
ograniczone ze wzgledu na
specyfikacje produktu.

Monitorowanie

W ramach BAT nalezy monitorowa¢ co najmniej raz w roku:

roczng ilo$¢ wytwarzanych $ciekéw;

roczng ilo$¢ materiatléw odzyskanych lub ponownie uzytych;

roczne zuzycie wody, energii i uzytych materialéw, w tym materialéw witdkienniczych i chemikaliow techno-
logicznych;

roczng ilo$¢ kazdego rodzaju wytworzonych i przekazanych do unieszkodliwienia odpadéw.
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Opis

Jezeli chodzi o monitorowanie, preferowane sg pomiary bezpos$rednie. Mozna réwniez stosowaé obliczenia lub
zapisy, np. przy uzyciu odpowiednich miernikéw lub faktur. Monitorowanie odbywa si¢ w miar¢ mozliwosci na
poziomie procesu i uwzglednia si¢ w nim wszelkie istotne zmiany w procesach.

BAT 7. W przypadku strumieni §ciekéw okreslonych w wykazie wkladéw i produktéw (zob. BAT 2) w ramach
BAT nalezy monitorowa¢ kluczowe parametry (w tym stale monitorowa¢ przeptyw $ciekéw, pH i tem-
peraturg) w kluczowych lokalizacjach (np. na wlocie lub na wylocie z obrébki wstepnej Sciekéw, na

wlocie do koficowego oczyszczania Sciekéw, w punkcie, w ktérym emisja opuszcza instalacje).

Opis

Jezeli kluczowymi parametrami s3 bioeliminacja/biodegradowalno$¢ oraz dzialania inhibicyjne (np. zob. BAT
19), monitorowanie prowadzi si¢ przed oczyszczaniem biologicznym w przypadku:

— bioeliminacji/biodegradowalnosci przy uzyciu norm EN ISO 9888 lub EN ISO 7827 oraz

— dzialan inhibicyjnych w odniesieniu do oczyszczania biologicznego przy uzyciu norm EN ISO 9509 lub EN
ISO 8192,

przy minimalnej czestotliwo$ci monitorowania do ustalenia po charakterystyce odplywu.

Charakterystyke odplywu przeprowadza si¢ przed rozpoczeciem eksploatacji oczyszczalni lub przed aktualizacja
zezwolenia dla oczyszczalni po raz pierwszy po opublikowaniu niniejszych konkluzji dotyczacych BAT, a takze
po kazdej zmianie (np. zmianie ,receptury”) w oczyszczalni, ktora moze zwigkszy¢ fadunek zanieczyszczen.

BAT 8. W ramach BAT nalezy monitorowaé emisje do wody co najmniej z podang ponizej czestotliwoscia
i zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN s3 niedost¢pne, w ramach BAT nalezy stosowaé normy ISO,
normy krajowe lub inne mig¢dzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych o réwnowaznej

jako$ci naukowej.

Minimalna

Rodzaje

Substancja/parametr Normy dzialalnosci/ czgstotliwosé Monitiorzowar;ie
procesy monitorowania powigzane
Absorbowalne zwigzki Raz w miesiacu
chloroorganiczne (AOX) ENISO 9562 0 2
Q] Wszystkie
rodzaje
dziatalnoscif
Iz;:;)i)}zf;eli)cozviznie tlenu Rézne normy EN (np. EN e Raz na miesigc
(BZT,) () 1899-1, ENISO 5815-1)
Normy EN dostepne Wykaficzanie
B 17k dku niektérvch za pomocg R 3
romowane zwigzki w przypadku niektéryc Y azna
L O : . zwigzkow o BAT 20
zmniejszajace palno$é (') polibromowanych eteréw miesigce

difenylowych (tj. EN 16694)

Zmniejszajg-
cych palnosé

Chemiczne Wszystkie

zapotrzebowanie tlenu Brak normv EN rodzaje Raz dziennie

(ChZT) () Y dziatalnosci/ 0)
procesy

Kolor ENISO 7887 Barwienie | or W miesigcu

0
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Indeks oleju
weglowodorowego (HOI)

()

ENISO 9377-2

Wszystkie
rodzaje
dzialalnoscif
procesy

Razna 3
miesigce (')

Antymon

(Sb)

Metale/ Chrom
metaloidy (Cr)

Miedz (Cu)

Nikiel (Ni)

Cynk (Zn)
()

Rézne normy EN (np. EN ISO
11885, ENISO 17294-2, EN
ISO 15586)

Obrobka
wstepna lub
barwienie
poliestrowych
materialéw
widkienniczych

Wykaniczanie
za pomoca
zwigzkow

Zmniejszajg-
cych palnosé
z uzyciem
tréjtlenku
antymonu

Barwienie
Z uzyciem
zaprawy
chromowej lub
barwnikow
zawierajgcych
chrom (np.
barwnikow
metalokom-
pleksowych)

Barwienie
Drukowanie
z uzyciem
barwnikéw

Wszystkie
rodzaje
dziatalnoscif
procesy

Raz w miesigcu

)

Szescio-
wartos-
ciowy
chrom (Cr

(V)

Rézne normy EN (np. EN ISO
10304-3, EN ISO 23913)

Barwienie
z uzyciem
zaprawy
chromowej

Raz na miesiac

Pestycydy (!)

Normy EN dostepne dla
niektérych pestycydow (np. EN
12918, EN 16693, EN ISO
27108)

Obrébka
wstepna
widkien
surowej welny
przez
czyszczenie

Do ustalenia,

po
charakterys-
tyce odplywu
()

Substancje per-
i polifluoroalkilowe (*)

Brak normy EN

Wszystkie
rodzaje
dziatalnosci/
procesy

Razna 3
miesigce

Siarczek, fatwo uwalniany

(5%

Brak normy EN

Barwienie
z uzyciem
barwnikéw
siarkowych

Razwtygodniu
lub raz
w miesiacu (3
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. Normy EN dostepne dla
Alrljgloe fe- niekt6rych niejonowych
i etoksvl srodkéw powierzchniowo
¢ Oan}; 0 czynnych, np. alkilofenoli
alVlZilo fo i etoksylatow alkilofenoli (tj. EN
nole () ISO 18857-11 ENISO
$rodki 18857-2)
powierzch-
géogr?e EN 903 dla anionowych
Y Inne srodkéw powierzchniowo
Srodki czynnych
powierzc-
}CIEI?]ZS Brak dost¢pnej normy EN dla
Y kationowych $rodkéw
powierzchniowo czynnych
Azot ogdlny Rézne normy EN (np. EN

12260, ENISO 11905-1)

Ogdlny wegiel organiczny
(OWO) ()

EN 1484

Fosfor ogdlny

Rézne normy EN (np. EN ISO
6878,ENISO15681-1,ENISO
15681-2, ENISO 11885)

Zawiesina og6lna (TSS)

EN 872

Ikra (Danio
rerio)

ENISO 15088

Rozwie-
litka
(Daphnia
magna
Straus)

ENISO 6341

Bakterie
lumines-
cencyjne
(Vibrio
fischeri)

Toksycz-
nos¢ ()

Rézne normy EN (np. EN ISO
11348-1, ENISO 11348-2, EN
ISO 11348-3)

Rzgsa
drobna
(Lemna
minor)

Rézne normy EN (np. EN ISO
20079,
ENISO 20227)

Algi

Rézne normy EN (np. EN ISO
8692, ENISO 10253, EN ISO
10710)

Wszystkie
rodzaje
dziatalnoscif
procesy

Razna 3
miesigce

Razna3
miesigce (')

Raz dziennie

) ()

Raz dziennie

) ()

Raz dziennie

() ()

Raz dziennie

() ()

Do ustalenia na
podstawie
oceny ryzyka,
po
charakterys-
tyce odplywu
()
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(") Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dang substancje (dane substancje)/dany parametr (dane parametry) (w tym
grupy substancji lub poszczegdlne substancje w grupie substancji) zidentyfikowano jako istotng/istotny (istotne) w strumie-
niu $ciekéw na podstawie wykazu wkladéw i produktéw, o ktérym mowa w BAT 2.

() W przypadku posredniego zrzutu czgstotliwo$¢ monitorowania mozna ograniczy¢ do monitorowania raz na 3 miesigce, jesli
oczyszczalnia $Sciekéw jest odpowiednio zaprojektowana i wyposazona, aby przeprowadzaé redukcje danych zanieczy-
szczef.

(*) Monitorowanie ma zastosowanie tylko w przypadku bezposredniego zrzutu.

(*) Monitorowanie OWO i ChZT sg alternatywne. Monitorowanie OWO jest preferowanym wariantem, poniewaz nie wigze si¢
z wykorzystaniem bardzo toksycznych zwiazkow.

() W przypadku posredniego zrzutu czgstotliwo$¢ monitorowania mozna ograniczy¢ do monitorowania raz na miesiac, jesli
oczyszczalnia $ciekow jest odpowiednio zaprojektowana i wyposazona, aby przeprowadzaé redukcje danych zanieczy-
szczen.

() Jesli okaze si¢, ze poziomy emisji sa wystarczajaco stabilne, mozna przyja¢ mniejsza czestotliwo$¢ monitorowania raz na
miesigc.

() W przypadku posredniego zrzutu czgstotliwo$¢ monitorowania mozna ograniczy¢ do monitorowania raz na 6 miesiecy, jesli
oczyszczalnia Sciekow jest odpowiednio zaprojektowana i wyposazona, aby przeprowadzaé redukcje danych zanieczy-
szczen.

(®) Charakterystyke odplywu przeprowadza si¢ przed rozpoczeciem eksploatacji oczyszczalni lub przed aktualizacja zezwolenia
dla oczyszczalni po raz pierwszy po opublikowaniu niniejszych konkluzji dotyczacych BAT, a takze po kazdej zmianie (np.
zmianie ,receptury”) w oczyszczalni, ktéra moze zwigkszy¢ fadunek zanieczyszczen.

(°) Mozna zastosowa¢ najbardziej podatny na zmiany parametr toksycznosci albo odpowiednig kombinacje parametréw tok-
sycznosci.

BAT 9. W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje zorganizowane do powietrza co najmniej z podang ponizej
czestotliwo$cig i zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN sg niedost¢pne, w ramach BAT nalezy stoso-
waé normy ISO, normy krajowe lub inne mi¢dzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych
o réwnowaznej jakosci naukowej.

Minimalna
czestotliwosé Monitorowanie
monitorowania powigzane z

()

Substancja/

parametr Normy Rodzaje dziatalnosci/procesy

Opalanie

Cco EN 15058 Spalanie Raz na 3 lata —

Laminacja plomieniowa

Opalanie

Spalanie
Pyt EN 13284-1 Raz narok (3 BAT 27

Obrdébki termiczne zwigzane
z obrébka wstepna, barwieniem,
drukowaniem i wykanczaniem

Powlekanie (*)

Laminacja plomieniowa (*)

CMR (inne niz

formaldehyd) () Raz na rok —

Brak norm EN Wykaficzanie (%)

Obrdbki termiczne zwigzane
z powlekaniem, laminowaniem
i wykanczaniem ()
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Formaldehyd ()

Trwajgpracena
normg EN

Powlekanie ()

Laminacja plomieniowa

Drukowanie (%)

Opalanie

Wykarczanie (%)

Obrobka termiczna ()

Raz na rok

BAT 26

NH; ()

ENISO 21877

Powlekanie (%)

Drukowanie (°)

Wykarniczanie (%)

Obrébki termiczne zwigzane
z powlekaniem, drukowaniem
i wykanczaniem ()

Raz na rok

BAT 28

NOx

EN 14792

Opalanie

Spalanie

Raz na 3 lata

SO ()

EN 14791

Spalanie

Raz na 3 lata

TVOC ()

EN 12619

Powlekanie

Barwienie

Wrykariczanie

Laminowanie

Drukowanie

Opalanie

Utrwalanie termiczne lub stabilizacja
termiczna

Obrobki termiczne zwigzane
z powlekaniem, barwieniem,
laminowaniem, drukowaniem
i wykanczaniem

Raz na rok (°)

BAT 26

(") W miare mozliwo$ci pomiary sg przeprowadzane w najwyzszym oczekiwanym stanie emisji w normalnych warunkach eks-

ploatacji.

() W przypadku przepltywu masowego pytu wynoszacego mniej niz 50 g/h monitorowanie mozna przeprowadza¢ z mniejsza

minimalng czestotliwo$cig, raz na 3 lata.
(*) Wyniki monitorowania podaje si¢ wraz z odpowiednim stosunkiem powietrza do tkaniny.
(*) Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostala zidentyfikowana jako istotna w strumieniu gazow

odlotowych na podstawie wykazu wkladéw i produktéw, o ktérym mowa w BAT 2.

(*) Monitorowanie nie ma zastosowania, gdy jako paliwo wykorzystuje si¢ wylacznie gaz ziemny lub wylacznie gaz plynny.
(®) W przypadku przeplywu masowego TVOC wynoszacego mniej niz 200 g/h monitorowanie mozna przeprowadzaé z mniej-
szg minimalng czgstotliwoscig, raz na 3 lata.
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1.1.3.  Zuzycie wody i wytwarzanie $ciekéw

BAT 10. Aby ograniczy¢ zuzycie wody i wytwarzanie $ciekéw, w ramach BAT nalezy stosowac techniki a), b)
i ¢) oraz odpowiednig kombinacje technik d) i j) przedstawionych ponize;j.

Technika

Opis

Stosowanie

Techniki zarzgdzania

Plan
gospodarowa-
nia wodg

i audyty
gospodarki
wodnej

Plan gospodarowania wodg i audyty gospodarki wodnej
stanowia czg$¢ systemu EMS (zob. BAT 1) i obejmuja:
— schematy przeptywu i bilansy masy wody zespolu
urzadzen oraz proceséw w ramach wykazu wkla-
déw i produktéw, o ktérym mowa w BAT 2;
— ustalanie celéw pod wzgledem oszczednosci wody,
— wdrazanie technik optymalizacji zuzycia wody (np.
kontrola zuzycia wody, ponowne uzycie[recykling,
wykrywanie i usuwanie wyciekéw).
Audyty gospodarki wodnej przeprowadza si¢ co
najmniej raz w roku, aby zapewni¢ osiagnigcie celéw
planu gospodarowania woda oraz dzialania nastgpcze
w zwigzku z zaleceniami z tych audytéw i wdrazanie
tych zalecen.
Plan gospodarowania wodg i audyty gospodarki wodnej
moga by¢ wlaczone do  ogdlnego  planu
gospodarowania wodg w  wigkszym zakladzie
przemystowym.

Poziom szczegOtowosci
planu gospodarowania wodg
i audytéw gospodarki wodnej
bedzie zasadniczo zaleze¢ od
charakteru, skali i ztozonosci
zespolu urzadzen.

Optymalizacja
produkgji

Obejmuje to:

— optymalng kombinacje proceséw (np. taczy si¢ pro-
cesy obrobki wstepnej, unika si¢ bielenia materia-
16w widkienniczych przed farbowaniem w ciem-
nych odcieniach);

— optymalizacje planowania proceséw przeprowa-
dzanych partiami (np. barwienie materialow wi6-
kienniczych w ciemnych odcieniach odbywa si¢
po barwieniu w jasnych odcieniach w tym samym
sprzecie do barwienia).

Zastosowanie ogdlne

Techniki projektowania i eksploatacji

Segregacja
Zanieczyszczo-
nych

i niezaniec-
zyszczonych
strumieni wody

Strumienie wody zbiera sie oddzielnie,
z  uwzglednieniem  zawarto$ci  zanieczyszczen
i wymaganych technik oczyszczania. Zanieczyszczone
(np. zuzyte plyny technologiczne) i niezanieczyszczone
(np. wody chlodzgce) strumienie wody, ktére moga by¢
ponownie uzyte bez oczyszczania, oddziela si¢ od
strumieni $ciekdw wymagajacych oczyszczania.

Mozliwosé zastosowania
w istniejgcych  zespolach
urzadzen moze by¢
ograniczona ukladem
systemu zbierania wody oraz
brakiem miejsca na zbiorniki
do czasowego skladowania.

Procesy
wykorzystujgce
niewielkg ilos¢
wody lub jej
niewykorzystu-

jace

Procesy te obejmuja obrobke plazmowg lub laserowa
oraz procesy wykorzystujace niewielka ilos¢ wody,
takie jak obrobka ozonem.

Mozliwosé zastosowania
moze by¢ ograniczona ze
wzgledu na  wlaSciwosci
materialéw widkienniczych
lub specyfikacje produktu.
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Optymalizacja | Procesy przeprowadzane partiami przeprowadza sig
ilosci przy uzyciu systeméw o niskim wspétczynniku plynu
0 stosowanego (zob. sekgja 1.9.4). 7 astosowanie ouélne
plynu Procesy ciagle przeprowadza si¢ przy uzyciu 8
technologicz- niskoobjetosciowych systeméw nakladania, takich jak
nego natryskiwanie (zob. sekcja 1.9.4).
Obejmuje to:
— czyszczenie bez uzycia wody (np. przez wycieranie | Mozliwo$¢ zastosowania
lub szczotkowanie wewnetrznych powierzchni | czyszczenia bez uzycia wody
Zoptymalizo- zbiornikéw, mechaniczne czyszczenie wstepne | w  istniejacych  zespotach
f wane Sciggaczek, przesiewaczy rotacyjnych i bebnéw | urzadzen moze by¢
czyszczenie zawierajacych farby drukarskie (zob. BAT 44)); ograniczona  dostepnoscia
sprzetu — szereg etapOw czyszczenia przy uzyciu niewielkiej | sprzetu (np. systemy
ilosci wody; wode z ostatniego etapu czyszczenia, | zamknigte 1 czeSciowo
ktérg mozna ponownie uzy¢ do czyszczenia innej | zamknigte).
czedci sprzetu.
. Obejmuje to:
Zoptymalizo- e .
— zastosowanie zbiornikéw pomocniczych do czaso- . Ca
wane : Zastosowanie  zbiornikéw
. wego skladowania: .
przetwarzanie L . . pomocniczych
rzeprowad- — zuzytej wody do mycia lub plukania; w istniejgcych  zespolach
) Iz) aneppartiami — Swiezego lub zuzytego plynu technologicz- urzadzen 13y mode p byé
L . nego. .
Eztcéiig})é?jame — szereg etapOw spuszczania i napelniania na gglirﬁize?stz ze wrgledu na
whokienniczvch potrzeby ptukania i mycia przy uzyciu niewielkiej Jsca.
Y ilosci wody.
Obejmuje to:
Zoptvmalizo- — terminowe przygotowanie ptynu technologicznego
wagey na podstawie pomiar6w absorpcji online;
retwarzanie | — dutomatyczne zamykanie doplywu wody do mycia
h P! . po zatrzymaniu si¢ pralki; L
) ciagle, mycie tukanic i . . dzie: Zastosowanie ogdlne
i phukanie — plukanie i mycie w przeciwpradzie; )
nfaterialéw — posrednie mechaniczne odwadnianie materiatéw
wiokienniczvch widkienniczych (zob. BAT 13 lit. a)) w celu ograni-
4 czenia ilosci przenoszonych chemikaliéw technolo-
gicznych.
Techniki ponownego uzycia i recyklingu

Strumienie wody mozna oddziela¢ (zob. BAT 10 lit. c))
lub poddawal obrébce wstepnej (np. filtracji
membranowej, odparowywaniu) przed ponownym
uzyciem lub recyklingiem, np. do celéw czyszczenia,
plukania, chlodzenia lub przetwarzania materiatéw

Ponownie wiokienniczych.  Stopien  ponownego  uzyciaf
i) uzycie lub recyklingu  wody jest zalezny od zawartoci | Zastosowanie ogblne
recykling wody | zanieczyszczen w  strumieniach wody. Ponowne
uzycie lub recykling wody pochodzacej z kilku
zespoléw urzadzen dzialajagcych na tym samym
terenie moze by¢ zintegrowane z ogdlng gospodarka
wodna wigkszego terenu przemystowego (np. przy
zastosowaniu wspolnego oczyszczania Sciekow).
Plyn technologiczny, w tym plyn technologiczny
wydobyty z materialéw widkienniczych w drodze
Ponowneuzycie | mechanicznego odwadniania (zob. BAT 13 lit. a)), jest
. nu onownie uzywany po analizie i uzupelnieniu w razie . .
j fe}é]hnologicz- gotrzeby. TP P Zastosowanie ogdlne
nego Stopiefl ponownego uzycia plynu technologicznego

jest zalezny od modyfikacji jego skladu chemicznego
lub zawartosci zanieczyszczen oraz nietrwalosci.
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Tabela 1.1

Wskaznikowe poziomy efektywnosci Srodowiskowej w odniesieniu do okreslonego zuzycia wody

Poziomy wskaznikowe (Srednia

Szczegdlowe procesy roczna)
(m’ft)
Bielenie Partia 10-32 ()
Ciagly 3-8
Czyszczenie materiatéw celulozowych Partia 5-15 ()
Ciagly 5-12 (Y
Odklejanie materiatéw celulozowych 5-12 ()
Laczone bielenie, czyszczenie i odklejanie materialow celulozowych 9-20 (Y
Merceryzacja 2-13 ()
Mycie materiatéw syntetycznych 5-20 ()
Tkanina 10-150 (Y
Barwienie partiami Przedza 3-140 () ()
LuZne widkna 13-60

Barwienie ciagle

2-16 () ()

(") Nizsza warto$¢ zakresu mozna osiaggna¢ przy wysokim poziomie recyklingu wody (np. zaklady ze zintegrowana gospo-
darka wodna dla kilku zespotéw urzadzen).

(%) Zakres ten dotyczy rowniez polaczonego barwienia przedzy i luznych widkien.

(*) Gérna granica zakresu moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 100 m3/t w przypadku zespoléw urzadzen, w ktérych stosuje si¢
kombinacj¢ proceséw ciaglych i przeprowadzanych partiami.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 6.

1.1.4.

Efektywnos¢ energetyczna

BAT 11. Aby zapewnié efektywne zuZycie energii, w ramach BAT nalezy stosowaé techniki a), b), c) i d) oraz
odpowiednia kombinacje technik e)-k) przedstawionych ponize;j.

Technika Opis Stosowanie
Techniki zarzgdzania
Plan racjonalizacji zuzycia energii i audyty energetyczne
stanowig czg$¢ systemu EMS (zob. BAT 1) i obejmuja:
— schematy przeplywu energii w zespotach urzadzen
i procesach w ramach wykazu wkladéw i produk-
tow (zob. BAT 2); . . -
. . . - Poziom szczegbtowosci
Plan — ustalenie celéw w zakresie efektywnosci energe- L e
T . .12~ | planu racjonalizacji zuzycia
racjonalizacji tycznej (np. MWh/t przetwarzanych materiatléw e p .
;s . PR . energii i audytéw bedzie
a) zuzycia energii wlokienniczych); . .
i audyty — wdrozenie dzialati majacych na celu osiggniecie zasadniczo ;glezeg Od
. charakteru, skali i zfozonosci
energetyczne tych celow.

Audyty przeprowadza si¢ co najmniej raz w roku, aby
zapewnic osiagniecie cel6w planu racjonalizacji zuzycia
energii oraz przeprowadzenie dzialan nastepczych
w zwigzku z zaleceniami z audytéw energetycznych
i wdrazanie tych zalecer.

zespolu urzadzen.
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b)

Optymalizacja
produkgji

Optymalizacja planowania w przypadku partii tkanin
poddawanych ~ obrébce  termicznej w  celu
zminimalizowania czasu przestoju sprzetu.

Zastosowanie ogdlne

Wybér i optymalizacja procesow i sprzetu

Obejmuje to:

— konserwacje¢ i kontrole palnikow;
— energooszczedne silniki;

— energooszczedne o$wietlenie;

Stosowanie lizaci Swd bucii
ogdlnych — optymalizacjg system6w dystrybucji pary, np. przez
9 tochnik zastosowanie kottéw do ogrzewania miejscowego; 7 astosowanie oodlne
. — regularng kontrolg i konserwacje systeméw dystry- g
oszczedzania bueii | bicoani ek b
: ugji pary w celu zapobiegania wyciekom pary lu
energii ; L
ich ograniczania;
— systemy kontroli proceséw;
— napedy o zmiennej predkosci;
— optymalizacje klimatyzacji i ogrzewania budynku.
Obejmuje to:
Optymalizacja | — ograniczenie strat ciepla przez izolacje elementow
zapotrzebow- sprzetu oraz przez przykrycie zbiornikéw lub mis o
d anli)a na zzwieraja(cychpciep}ep pb):nyytechnologiczne; Zastosowanie ogdlne
ogrzewanie — optymalizacj¢ temperatury wody do ptukania;
— unikanie przegrzewania plynéw technologicznych.
Barwienie lub | Plyny do barwienia lub wykaficzania naklada si¢ | Moze nie mie¢ zastosowania,
wykarczanie bezposrednio na mokrg tkaning, co pozwala unikng¢ | gdy chemikalia nie mogg by¢
e) tkanin metoda | posredniego etapu suszenia. Nalezy wzigé pod uwage | wchlonigte przez tkaning
,mokrym na odpowiednie rozplanowanie etapéw  produkcji | z powodu niewystarczajacej
mokre” i dozowanie chemikaliéw. absorpdji resztkowe;.
Kogeneracja  ciepla i  energii  elektrycznej, | Mozliwo$é zastosowania
w przypadkach gdy cieplo (pochodzace gléwnie | w istniejacych  zespolach
f Kogeneracja Z pary 0pu§zczajqcej turbin(;) jest wykorzystywane dq urzqd;eﬁ moze by¢
wytwarzania ~ gorgcej ~ wody/pary  stosowanej | ograniczona ze wzgledu na
w  procesach/dzialaniach ~ przemystlowych  lub | uklad zespolu urzadzef lub
w lokalnej sieci ogrzewania/chlodzenia. brak miejsca.
Techniki odzyskiwania energii
R.ecyk.l ng Zob. BAT 10 lit. i). Dzigki temu unika si¢ koniecznosci
9 cleplej wody odgrzewania zimnej wod
chlodzacej pocg ) Y
Ponowne uzycie
h) cieplego plynu | Zob. BAT 10 lit. j). Dzieki temu unika si¢ koniecznosci
technologicz- podgrzewania zimnego plynu technologicznego.
nego
i Odzysk ciepla | Cieplo ze $ciekéw odzyskuje si¢ przez wymienniki
ze $ciekow ciepla, np. do podgrzewania plynu technologicznego. Zastosowanie ogdlne
Cieplo z gazéw odlotowych (np. z obrébki termicznej
Odzysk ciepta | materialéw  wldkienniczych, kotléw  parowych)
i) z gazoéw odzyskuje si¢ przez wymienniki ciepla i wykorzystuje
odlotowych (np. do podgrzewania wody technologicznej lub
wstepnego podgrzewania powietrza do spalania).
K) Svcsl/;{(ikrzc)lf?t):zia Odzyskuje si¢ cieplo, np. z gorgcego kondensatu

pary wodnej

i przedmuchiwania kotla.
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BAT 12. Aby zwigkszy¢ efektywnos¢ energetyczng podczas stosowania sprezonego powietrza, w ramach BAT
nalezy stosowa¢ kombinacj¢ ponizszych technik.

BAT 13.

Technika Opis Stosowanie
Technika ta ma zastosowanie
Optymalny Kilka urzadzen do spre¢zonego powietrza dostarcza | wylacznie  do  nowych
2 projekt ukladu | powietrze o réznych poziomach cisnienia. Dzigki | zespoléw  urzadzen lub
sprezonego temu unika si¢ niepotrzebnego wytwarzania | w  przypadku  znaczacej
powietrza powietrza pod wysokim ci$nieniem. modernizacji zespolu
urzadzen.
Optymalne Produkcje sprezonego powietrza wstrzymuje  si¢
wykorzystanie | podczas dlugich okreséw wylaczenia lub przestoju
b) ukladu sprzetu, a pojedyncze obszary moga by¢ izolowane
sprezonego (np. za pomocg zaworéw) od reszty systemu,
powietrza zwlaszcza jesli wigza si¢ one z rzadkim uzytkowaniem.
Kontrola
wyciekow Najczestsze Zrodla wyciekow powietrza sg regularnie
0 w ukladzie kontrolowane i konserwowane (np. zlacza, weze, rury,
sprezonego armatura, regulatory ci$nienia).
powietrza Zastosowanie ogdlne
Ponowne uzycie
ICTE r}z.cjv/i((l)lélg Cieple powietrze chlodzace (np. ze sprezarek powietrza
ch}l()) sz acej 1); b chlodzonych powietrzem) jest ponownie uzywane lub
d) cieplego poddawane recyklingowi (np. w razie potrzeby do
: osuszania zwojow i motkéw). W sprawie ponownego
powietrza veia lub recykli enlet wodv chiodzacei — zob
uzycia lub recyklingu cieplej wody chlodzacej — zob.
chlodzacego ze BAT 11 1i
: it. g).
sprezarek
powietrza

Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ energetyczng obrébki termicznej, w ramach BAT nalezy wykorzystaé
wszystkie techniki podane ponizej.

Technika

Opis

Stosowanie

Techniki ograniczania ogrzewania

Mechaniczne Zawarto$¢ wody w materialach widkienniczych
2) odwadnianie zmniejsza si¢ za pomoca technik mechanicznych (np.
materialéw ekstrakcji od$rodkowej, wyciskania lub ekstrakcji
wldkienniczych | prézniowej).
Unikanie Zastosowanie ogdlne
b) ?SS;;;?;nego Materiatéw Wlékiennic;ych nie suszy si¢ ponizej ich
1 naturalnego poziomu wilgotnosci.
materiatow
wldkienniczych
Techniki projektowania i eksploatacji
Obejmuje to:
Optymalizaca | — dostosowar}ie' liczby dysz wtlaczajacych powietrze Technikg ta ma zastosowanie
obiegu do szer(.)ko.sc1.tkanm.y; o S Wy}qczple do powych
9 powictrza — zapewnienie ]a.k najmniejszej odleglosci miedzy | zespoléw  urzadzen lub_
w maszynach dyszam{at.kaplna(; N I AN oty a?ku #naczace)
do stentowania | — Zapewnienie jak najmniejszego spadku ci$nienia moderm}zaql zespolu
powodowanego przez wewngtrzne elementy | urzadzen.

maszyny do stentowania.
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Parametry suszenia s3 monitorowane i kontrolowane

(zob. BAT 4). Parametry te obejmuja:

— zawarto$¢ wilgoci i temperatur¢ powietrza wloto-
wego;

— temperature materialdw widkienniczych i powie-

Zaawansowane .
trza wewnatrz suszarki;

monitorowanie

. — zawarto$¢ wilgoci i temperature powietrza wyloto- o
d) procesow . .S : lizuie si Zastosowanie og6lne
i kontrola wego; wydajno$¢ suszenia optymalizuje si¢ przez
suszenia odpowiednig zawartos¢ wilgoci (np. powyzej 0,1 kg
wody/kg suchego powietrza);
— zawarto$¢ pozostalej wilgoci w tkaninie.
Przeplyw powietrza wylotowego reguluje si¢ w celu
optymalizacji wydajnoéci suszenia 1 jest on
zmniejszany w okresach przestoju sprze¢tu do suszenia.
Nie ma zastosowania do
materialéw widkienniczych
. zawierajacych zedci
Suszarki awierajacych czedci
. . 1 i metalowe lub widkna.
mikrofalowe Suszenie materialéw widkienniczych za pomoca X .
) ; Technika ta ma zastosowanie
e) lub wysokowydajnych  suszarek mikrofalowych  lub .
o AN ARPTR.. wylacznie  do  nowych
o czestotliwosci | o czestotliwosci radiowej. p p
e zespoléw  urzadzen  lub
radiowej .
w  przypadku  znaczacej
modernizacji zespolu
urzadzen.

Techniki odzyskiwania energii

Ma zastosowanie tylko wtedy,

Odzysk ciepta .
f) z gazéw Zob. BAT 11 lit. ). gg{’ Prﬁepb’w gazow
odlotowych odlotowyc jest
wystarczajacy.

Tabela 1.2

Wskaznikowe poziomy efektywnosci sSrodowiskowej w odniesieniu do jednostkowego zuzycia energii

Poziom wskaznikowy

Proces ($rednia roczna) (MWh/t)

Obrébka termiczna 0,5-4,4

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 6.

1.1.5.  Zarzadzanie chemikaliami, ich zuzycie i zastepowanie

BAT 14. Aby poprawic ogélng efektywnos¢ Srodowiskowg, w ramach BAT nalezy opracowac i wdrozy¢ system
zarzadzania chemikaliami jako cze¢$¢é EMS (zob. BAT 1) zawierajacy wszystkie nastepujace elementy:

. Polityke majacg na celu zmniejszanie zuzycia i ryzyka zwigzanego z chemikaliami technologicznymi, w tym
polityke zaméwien publicznych, ktérej celem jest wyb6r mniej szkodliwych chemikaliow technologicznych
iich dostawcow, tak aby zminimalizowac uzycie i ryzyko zwiazane z substancjami stwarzajacymi zagrozenie
oraz substancjami stanowigcymi bardzo duze zagrozenie, jak réwniez unikna¢ zamawiania nadmiernej ilosci
chemikaliéw technologicznych. Przy wyborze chemikaliéw technologicznych uwzglednia sie:
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a) analiz¢ poréwnawczg ich bioeliminacji/biodegradowalnosci, ekotoksycznosci i mozliwosci uwolnienia
do $rodowiska (co w przypadku emisji do powietrza mozna okresli¢ na przyklad za pomoca wspélczyn-
nikéw emisji (zob. sekcja 1.9.1));

b) charakterystyke ryzyka zwigzanego z chemikaliami technologicznymi, na podstawie klasyfikacji chemi-
kaliéw pod wzgledem zagrozen, drég przemieszczania si¢ przez zesp6t urzadzen, potencjalnego uwol-
nienia i poziomu narazenia;

¢) mozliwosci odzysku i ponownego uzycia (zob. BAT 16 lit. f) i g) oraz BAT 39);

d) regularng (np. coroczng) analize mozliwosci zastgpienia, aby okresli¢ potencjalnie nowe, dostepne i bez-
pieczniejsze alternatywy dla stosowania (grup) substancji stwarzajacych zagrozenie i substancji stanowig-
cych bardzo duze zagrozenie, takich jak PFAS, ftalany, bromowane zwigzki zmniejszajace palnosé, sub-
stancje zawierajace chrom(VI); mozna to osiggna¢ przez zmiang procesu(-6w) lub zastosowanie innych
chemikaliéw technologicznych, ktére nie majg wptywu na Srodowisko lub majg na nie mniejszy wplyw;

) antycypacyjng analiz¢ zmian w przepisach dotyczacych substancji stwarzajgcych zagrozenie i substancji
stanowiacych bardzo duze zagrozenie oraz zapewnienie zgodnosci z obowigzujagcymi wymogami praw-
nymi.

Informacje potrzebne do wyboru chemikaliéw stosowanych w procesach technologicznych mozna dostar-
czaé i przechowywad, korzystajac z wykazu takich chemikaliow (zob. BAT 15).

Podstawe kryteriéow wyboru chemikaliow technologicznych i ich dostawcow moga stanowi¢ systemy lub
standardy certyfikacji. W takim przypadku regularnie weryfikuje si¢ zgodnos§¢ chemikaliow technologicz-

nych i ich dostawcoéw z powyzszymi systemami lub standardami.

II. Cele i plany dzialania majace na celu unikniecie lub ograniczenie stosowania substancji stwarzajacych zagro-
zenie i substancji stanowigcych bardzo duze zagrozenie oraz ryzyka z nimi zwigzanego.

[II. Opracowanie i wdrozenie procedur nabywania, obstugi, przechowywania i stosowania chemikaliéw techno-
logicznych (zob. BAT 21), usuwania odpadéw zawierajacych chemikalia technologiczne oraz zwrotu niewy-

korzystanych chemikaliéw technologicznych (zob. BAT 29 lit. d)) w celu zapobiegania emisjom do $rodowi-
ska lub ich ograniczania.

Stosowanie

Poziom szczegSlowosci systemu zarzadzania chemikaliami bedzie na ogét zaleze¢ od charakteru, skali i ztozo-
nosci zespotu urzadzen.

24 2

BAT 15. Aby poprawi¢ ogdlng efektywnos¢ srodowiskowa, w ramach BAT nalezy opracowaé i wdrozy¢ wykaz
chemikaliéw jako cze$¢ systemu zarzadzania chemikaliami (zob. BAT 14).

Opis
Wykaz chemikaliéw jest komputerowy i zawiera informacje o:
— tozsamodci chemikaliéw technologicznych;

— ilosci, lokalizacji i nietrwalosci chemikaliow technologicznych nabywanych, odzyskiwanych (zob. BAT 16
lit. g)), przechowywanych, wykorzystywanych i zwracanych dostawcom;

— skladzie i wlasciwosciach fizykochemicznych chemikaliéw technologicznych (np. rozpuszczalnosci, prez-
nosci par, wsp6lczynniku podzialu n-oktanol/woda), w tym wiasciwosciach majacych szkodliwe skutki dla

$rodowiska lub zdrowia ludzkiego (np. ekotoksycznosci, bioeliminacji/biodegradacj).

Takie informacje mozna uzyskac z kart charakterystyki, arkuszy danych technicznych lub innych Zrédet.
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BAT 16. Aby ograniczy¢ zuzycie chemikaliow, w ramach BAT nalezy stosowaé wszystkie ponizsze techniki.

BAT 17.

Technika Opis Stosowanie
Ograniczenie Obeimuie to:
zapotrzebow- | ge quarn. rzeglad i optymalizacje postaci uzytko-
a) ania na 8! h y'llz li 81ad 1 opty h Jf P h: Y Zastosowanie ogdlne
chemikalia wej chemikal 1ow1p}yn.(.)w technologicznych;
technologiczne | — optymalizacje produkgji (zob. BAT 10 lit. b)).
ggzglxzi??e Stosowanie migkkiej/zmigkczonej wody zmniejsza
b) crvnnikéw ilo§¢  czynnikéw kompleksujgcych — stosowanych | Nie ma zastosowania do
ko};n leksuia- w plynach technologicznych, np. do barwienia lub | mycia i ptukania.
cychp J¥ | biclenia (zob. BAT 38 lit. b)).
Obrol?ka, Enzymy Wyl?1era 511(@ ‘(.zob. BAT 14 1. !1'[. ci),) k1 stosuje dq Zastosowanie moze  byé
materiatow katalizowania reakcji z materiatami widkienniczymi X led
0) widkienniczych | w  celu  obnizenia  zuzycia  chemikaliow ograniczone ze wzgled na
. T dostepno$¢  odpowiednich
za pomocy technologicznych (np. przy odklejaniu, bieleniu lub enzvmow
enzymow myciu). Y '
Zastosowanie do istniejgcych
Automatyczne zespolow urzadzen moze by¢
S};Szten;}t]owania Automatyczne  systemy ~ wazenia, dozowania, g?;ﬁmczrﬁ?;sczf wzggic;lcelu}otéz
przygotow rozpuszczania, odmierzania i wydawania, ktére : )ca, 8
i dozowania L . : 4 tix miegdzy  maszynami  do
d) a1 zapewniajg precyzyjne dostarczanie chemikaliow /
chemikaliéw : . . ) przygotowywania
) . i plynéw technologicznych do maszyn produkcyjnych. : kevinvmi
i plynéw Zob. BAT 4 a maszynami produkcyjnymi
technologicz- ‘ ' lub czeste zmiany
nych chemikaliow i  plynéw
technologicznych.
Optymalizacja
iloci
e) i;iiﬁ?g?é? Zob. BAT 10 lit. e). Zastosowanie ogdlne
technologicz-
nych
Ponowne uzycie
plynéw o o
f) technologicz- Zob. BAT 10 lit. j). Zastosowanie ogdlne
nych
Odzvsk i wivcie Pozostato$ci chemikaliéw technologicznych odzyskuje
ozgs ta}ychy si¢ (np. przez dokladne oczyszczenie rur lub calkowite
) p}ynéw oprdznienie opakowar) i wykorzystuje w procesie. 7 astosowanie ouélne
8 }[)echnolo iz Stopienn wykorzystania moze by¢ zalezny od 8
nych 8 zawarto$ci zanieczyszczeni i nietrwato$ci chemikaliow

technologicznych.

Aby zapobiec emisjom do wody substancji trudno ulegajacych biodegradacji lub ograniczy¢ te emisje,
w ramach BAT nalezy stosowal wszystkie ponizsze techniki.

Technika Opis Stosowanie
Zastepowanie
alkilofenoli Alkilofenole i etoksylowane alkilofenole zastgpuje sie

a) i etoksylowa- biodegradowalnymi  $rodkami  powierzchniowo | Zastosowanie ogdlne
nych czynnymi, np. etoksylatami alkoholi.

alkilofenoli
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Czynniki kompleksujace zawierajace fosfor (np.
trifosforany)  lub  azot  (np.  aminokwasy
polikarboksylowe, takie jak EDTA lub DTPA)
Zastepowanie | ZAStepuje  sie substancjami  biodegradowalnymi/
tu df}; ulegajacymi bioeliminacji, np.:
ulecaiacych — polikarboksylanami (np. poliakrylanami);
bio%l elarzdac’i — solami kwaséw hydroksykarboksylowych (np. glu-
b) cz nn%kéw : konianami, cytrynianami); Zastosowanie ogdlne
ko}r,n leksuia- — kopolimerami kwasu akrylowego na bazie cukru; 8
. chp )3 — kwasem metyloglicynodioctowym (MGDA), kwa-
zzwiera' cvch sem N,N-dioctowym kwasu L-glutaminowego
fosfor | 111?) zzo " (GLDA) i kwasem iminodibursztynowym (IDS);
— fosfonianami (np. kwasem aminotrimetylenofosfo-
nowym (ATMP), kwasem dietylenotriaminopenta-
metylofosfonowym (DTPMP) i kwasem 1-hydrok-
syetylideno-1,1-difosfonowym (HEDP)).
Szlj;zgsxame Substancje  przeciwpienigce na  bazie olejow
Freciw Jieni | mineralnych zastgpuje sig substancjami
0) E ch na Ik))azieq biodegradowalnymi, np. substancjami | Zastosowanie og6lne
o}llejéw przeciwpienigcymi na bazie syntetycznego oleju
mineralnych eSrowego.
1.1.6.  Emisje do wody
BAT 18. Aby ograniczy¢ objeto$¢ $ciekéw, zapobiec ladunkom zanieczyszczei odprowadzanym do oczy-
szczalni $ciekéw i emisjom do wody lub je zmniejszy¢, w ramach BAT nalezy stosowal zintegrowang
strategie gospodarowania $ciekami i oczyszczania Sciekéw, ktéra obejmuje odpowiedniag kombinacje
technik podanych ponizej w nastepujacej kolejnosci:

— technik zintegrowanych z procesem (zob. BAT 10 i konkluzje dotyczace BAT w sekcjach od 1.2 do 1.7);

— technik odzysku i ponownego uzycia plynéw technologicznych (zob. BAT 10 lit. j) i BAT 39), oddzielnego
gromadzenia strumieni Sciekow i farb (np. drukarskich i do powlekania) zawierajgcych duze ladunki zanie-
czyszczen, ktérych nie mozna odpowiednio oczysci¢ za pomoca oczyszczania biologicznego; wspomniane
strumienie $ciekdw i farb poddaje si¢ obrébce wstepnej (zob. BAT 19) lub traktuje jako odpady (zob. BAT
30);

— technik (ostatecznego) oczyszczania Sciekéw (zob. BAT 20).

Opis

Podstawe zintegrowanej strategii gospodarowania Sciekami i oczyszczania Sciekéw stanowig informacje podane

w wykazie wkladéw i produktéw (zob. BAT 2).

BAT 19. Aby ograniczy¢ emisje do wody, w ramach BAT nalezy przeprowadzi¢ oczyszczanie wstepne (zgroma-

dzonych oddzielnie) strumieni $ciekéw i farb (np. drukarskich i do powlekania) zawierajacych duze
fadunki zanieczyszczefi, ktérych nie mozna odpowiednio oczysci¢ za pomocg oczyszczania biologicz-
nego.

Opis

Takie strumienie $ciekéw i farb obejmuja:

— zuzyte plyny do farbowania, powlekania lub wykanczania z obrébki cigglej lub pélcigglej,
— plyny do odklejania,

— zuzyte farby drukarskie i do powlekania.
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BAT 20.

Obrobke wstepna przeprowadza si¢ w ramach zintegrowanej strategii gospodarowania $ciekami i oczyszczania
Sciekow (zob. BAT 18) i jest ona zasadniczo konieczna, aby:

— chroni¢ biologiczne oczyszczanie $ciekéw (w dole ciekow) przed zwigzkami hamujgcymi lub toksycznymi,
— usung¢ zwigzki, ktére poddano niewystarczajacej redukcji podczas biologicznego oczyszczania Sciekéw (np.
zwigzki toksyczne, trudno ulegajace biodegradacji zwigzki organiczne, zwiazki organiczne wystepujace

w duzych fadunkach lub metale),

— usungé zwiazki, ktére w przeciwnym razie moglyby zosta¢ uwolnione do powietrza z systemu zbidrki lub
podczas biologicznego oczyszczania $ciekéw (np. siarczek),

— usungl zwiazki, ktére majg inne negatywne skutki (np. korozja sprzetu, niepozadana reakcja z innymi sub-
stancjami, zanieczyszczenie osadow z oczyszczania Sciekow).

Do wspomnianych zwiazkow, ktére nalezy usunaé, naleza m.in. organofosforowe i bromowane zwigzki zmniej-
szajace palnos¢, PFAS, ftalany i zwiazki zawierajace chrom (VI).

Obrobke wstepna tych strumieni Sciekéw zazwyczaj przeprowadza si¢ jak najblizej Zrodla, aby uniknaé rozcien-
czenia. Stosowane techniki obrébki wstepnej zaleza od docelowych zanieczyszczefi i moga obejmowac adsorp-
gje, filtracje, stracanie, utlenianie chemiczne lub redukcj¢ chemiczna (zob. BAT 20).

Bioeliminacja/biodegradacja strumieni $ciekow i farb przed przekazaniem ich do oczyszczania biologicznego
w dole ciekéw wynosi co najmniej:

— 80 % po 7 dniach (w przypadku standaryzowanego osadu), przy okresleniu zgodnie z normg EN ISO 9888,
lub

— 70 % po 28 dniach, przy okresleniu zgodnie z normg EN ISO 7827.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

Aby ograniczy¢ emisje do wody, w ramach BAT nalezy stosowa¢ odpowiednig kombinacje¢ technik pod-
anych ponizej.

Technika (!) Typowe docelowe zanieczyszczenia Stosowanie

Obrdbka wstgpna poszczegdlnych strumieni sciekéw, np.

Ulegajace adsorpcji rozpuszczone, nieulegajace
biodegradacji substancje zanieczyszczajace lub
a) Adsorpcja zanieczyszczenia  inhibitujgce (np. AOX
w  barwnikach, organofosforowe zwigzki
zmniejszajace palnosd)

Ulegajace stracaniu, rozpuszczone, nieulegajace
biodegradacji substancje zanieczyszczajace lub
zanieczyszczenia inhibitujgce (np. metale
w barwnikach)

b) Stracanie

Zawiesiny 1 zawarte w pyle substancje
zanieczyszczajgce nieulegajace biodegradaciji

9 Koagulacja i flokulacja lub zanieczyszczenia inhibitujgce (np. metale
w barwnikach) Zastosowanie og6lne

Utlenianie chemiczne Ulega;qc; utle.mamu | rorpuszczone,

nieulegajace biodegradacji substancje

d) (np. utlenianie ozonem,
nadtlenkiem wodoru
lub $wiattem UV)

zanieczyszczajace  lub  zanieczyszczenia
inhibitujagce  (np.  wybielacze  optyczne
i barwniki azowe, siarczki)

Ulegajace redukdji, rozpuszczone, nieulegajgce
0 Redukcja chemiczna blodegradgc]l substanqe zanieczyszczajce
lub  zanieczyszczenia  inhibitujagce  (np.

sze$ciowartosciowy chrom (Cr(V1))

f Beztlenowa obrébka Zwiazki organiczne ulegajace biodegradacji (np.
wstepna barwniki azowe, farby drukarskie)
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) Filtracja (np.
8 nanofiltracja)

Zawiesiny 1 zawarte w pyle substancje
zanieczyszczajgce nieulegajace biodegradacji
lub zanieczyszczenia inhibitujgce

Obrdbka wstgpna potgczonych strumieni Sciekéw, np.

Oddzielanie fizyczne
(np. sita, separatory
piaskowe lub zwirowe,
h) separatory tluszczéw,
rozdzielanie faz oleju

i wody lub osadniki
wstepne)

Ciala stale, zawiesiny ciat statych, olej/tluszcz

Wyréwnanie
i) (ujednorodnienie)
strumienia $ciekow

Wszystkie zanieczyszczenia

j) Neutralizacja

Kwasy, zasady

Zastosowanie ogdlne

Oczyszczanie pierwotne, np.

k) Sedymentacja

Zawiesiny i zawarte w pyle metale nieulegajace
biodegradacji lub zanieczyszczenia inhibitujace

1) Stracanie

Ulegajace stracaniu, rozpuszczone, nieulegajace
biodegradacji substancje zanieczyszczajace lub
zanieczyszczenia inhibitujgce (np. metale
w barwnikach)

Zastosowanie ogdlne

m) | Koagulacja i flokulacja

Zawiesiny 1 zawarte w pyle substancje
zanieczyszczajgce nieulegajace biodegradacji
lub zanieczyszczenia inhibitujgce (np. metale
w barwnikach)

Zastosowanie ogdlne

Oczyszczanie wtdrne (przetwarzanie biologiczne), np.

n) Proces osadu czynnego
Bioreaktor Zwiazki organiczne ulegajace biodegradacji Zastosowanie ogdlne
o membranowy
Nitryfikacji ~ nie  mozna
Nitryfikacja/ stosoiv.ac' W przyp.adk.u
denitryfikacia gy chlorkéw (np. ponad 10 gl
p) przetwarzanie Azot ogdlny, amon/amoniak itrvfikacii PP 8I%-
obejmuje oczyszczanie Nitryfikacji ~nie  mozna
biologiczne) stosowal, gdy temperatura
S Sciekéw niska

jest
ponizej 12 °C).

(np.

Trzeci stopieri oczyszczania, np.

q) Koagulacja i flokulacja

Zawiesiny 1 zawarte w pyle substancje
zanieczyszczajgce nieulegajace biodegradaciji
lub zanieczyszczenia inhibitujace (np. metale
w barwnikach)

1) Stracanie

Ulegajace stracaniu rozpuszczone, nieulegajgce
biodegradacji substancje zanieczyszczajace lub
zanieczyszczenia inhibitujagce (np. metale
w barwnikach)

s) Adsorpcja

Ulegajace adsorpcji rozpuszczone, nieulegajace
biodegradacji substancje zanieczyszczajace lub
zanieczyszczenia  inhibitujgce  (np. AOX
w barwnikach)

Zastosowanie ogdlne
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Utlenianie chemiczne
0 (np. utlenianie ozonem,

nadtlenkiem wodoru
lub $wiattem UV)

Ulegajace utlenianiu rOZpuszczone,
nieulegajace biodegradacji substancje
zanieczyszczajace  lub  zanieczyszczenia
inhibitujagce  (np.  wybielacze  optyczne

i barwniki azowe, siarczki)

u) Flotacja

Zawiesiny i zawarte w pyle substancje

zanieczyszczajace nieulegajace biodegradacji

Filtracja (np. filtrowanie

v) przez piasek)

lub zanieczyszczenia inhibitujace

Zaawansowane oczyszczanie do celéw recyklingu sciekéw, np. ()

Filtracja (np. filtrowanie
w) przez piasek lub filtracja
membranowa)

Zawiesiny 1 zawarte w pyle substancje
zanieczyszczajgce nieulegajace biodegradaciji
lub zanieczyszczenia inhibitujace

x) Odparowywanie

Rozpuszczalne zanieczyszczenia (np. sole)

Zastosowanie og6lne

(") Opisy przedmiotowych technik przedstawiono w sekgji 1.9.3.
() Minimalny zrzut Sciekéw (np. ,zerowy zrzut cieczy”) mozna osiggnal przy uzyciu kombinacji technik, w tym technik
zaawansowanego oczyszczania do celéw recyklingu Sciekow.

Tabela 1.3

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do bezposrednich zrzutéw

Substancja/parametr Rodzaje dziatalnoscifprocesy BA](“;:gE/If) 0
Adsorbowalne zwigzki chloroorganiczne 0,1-0,4 ()

(AOX) ()

Chemiczne zapotrzebowanie tlenu (ChZT) (%)

Wszystkie rodzaje dziatalnosci/procesy

40-100 () ()

Indeks oleju weglowodorowego (HOI) (3) 1-7
Obrdbka wstepna lub barwienie
poliestrowych materialéw widkienniczych
Antymon (Sb) Wykariczanie za pomocg zwigzkéw 0,1-0,2 ()
zmniejszajacych palno$¢ z uzyciem
tréjtlenku antymonu
Metale/metaloidy Barwienie z uzyciem zaprawy chromowej
Chrom (Cr) lub barwnikéw zawierajgcych chrom (np. 0,01-0,1 (%
barwnikéw metalokompleksowych)
Miedz (Cu) Barwienie 0,03-0,4
Nikiel (Ni) Drukowanie z uzyciem barwnikoéw 0,01-0,1 ()
Cynk (Zn) () Wszystkie rodzaje dzialalno$ci/procesy 0,04-0,5 (1)
Siarczek, tatwo uwalniany (S%) Barwienie z uzyciem barwnikéw <1
siarkowych
Azot ogdlny 5-15 (1)
Ogdlny wegiel organiczny (OWO) () 13-30 () ()
Wszystkie rodzaje dzialalno$ci/procesy
Fosfor ogdlny 0,4-2
Zawiesina og6lna (TSS) 5-30
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(") Okresy usrednienia okre$lono w czgéci ,Uwagi ogélne”.

() BAT-AEL majg zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancj¢/dany parametr zidentyfikowano jako istotng/istotny w stru-
mieniu $ciekéw na podstawie wykazu wktadéw i produktéw, o ktérym mowa w BAT 2.

(*) Goérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 0,8 mg/l w przypadku barwienia widkien poliestrowych lub
modakrylowych.

(*) Zastosowanie ma BAT-AEL w odniesieniu do ChZT albo BAT-AEL w odniesieniu do OWO. BAT-AEL dla OWO jest prefero-
wanym wariantem, poniewaz jego monitorowanie nie wigze si¢ z wykorzystaniem bardzo toksycznych zwigzkéow.

() Gorna granica zakresu BAT-AEL moze wynosi¢ do 150 mg/l:

— gdy okre$lona ilo$¢ odprowadzonych $ciekéw jest mniejsza niz 25 m3/t przetworzonych materialéw widkienniczych jako
roczna $rednia kroczgca; lub

— gdy efektywnos$¢ redukcji emisji wynosi = 95 % jako roczna $rednia kroczgca.

(®) Nie istnieje BAT-AEL majacy zastosowanie do biochemicznego zapotrzebowania tlenu (BZT). Orientacyjnie, §redni roczny
poziom BZT5 w $ciekach z biologicznej oczyszczalni Sciekéw wynosi zasadniczo < 10 mg/l.

(') Gérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 1,2 mg/l w przypadku barwienia widkien poliestrowych lub
modakrylowych.

(®) Gorna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 0,3 mg/l w przypadku barwienia widkien poliamidowych,
welnianych lub jedwabnych przy uzyciu barwnikéw metalokompleksowych.

(’) Gérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 0,2 mg/l w przypadku barwienia lub drukowania z uzyciem
reaktywnych barwnikéw lub pigmentéw zawierajacych nikiel.

(") Gérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 0,8 mg/l w przypadku obrébki widkien wiskozowych lub
w przypadku barwienia z uzyciem barwnikow kationowych zawierajacych cynk.

(") Wartos¢ BAT-AEL moze nie mie¢ zastosowania w przypadku niskiej temperatury Sciekéw (np. ponizej 12 °C), ktéra utrzy-
muje si¢ przez dluzszy czas.

(") Gérna granica zakresu BAT-AEL moze wynosi¢ do 50 mg/l:

— gdy okreslona ilo$¢ odprowadzonych Sciekoéw jest mniejsza niz 25 m3/t przetworzonych materialéw widkienniczych jako
roczna $rednia kroczgca; lub
— gdy efektywno$¢ redukcji emisji wynosi = 95 % jako roczna $rednia kroczaca.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 8.

Tabela 1.4

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do posrednich zrzutéw

Substancja/parametr Rodzaje dzialalnosci/procesy BAT-AEL () )
(mgf)
Adsorbowalne zwiazki chloroorganiczne . ~ .
(AOX) () Wszystkie procesy 0,1-0,4 (%
Indeks oleju weglowodorowego (HOI) () Wszystkie procesy 1-7
Metale/metaloidy Antymon (Sb) Obrdbka wstepna lub barwienie 0,1-0,2 ()
poliestrowych materialéw widkienniczych
Wykariczanie za pomocg zwigzkéw
zmniejszajacych palnos¢ z uzyciem
tréjtlenku antymonu
Barwienie z uzyciem zaprawy chromowej
Chrom (Cr) lub barwnikéw zawierajgcych chrom (np. 0,01-0,1 (9
barwnikéw metalokompleksowych)
" Barwienie
Miedz (Cu) Drukowanie z uzyciem barwnikéw 0,03-0.4
s . Barwienie ,
Nikiel (Ni) Drukowanie z uzyciem barwnikéw 0,01-0,1 ()
Zinc (Zn) () Wszystkie procesy 0,04-0,5 (9
Siarczek, fatwo uwalniany (S*) Barwienie z uzyciem barwnikow <1
siarkowych
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(1) Okresy usrednienia okre§lono w czgsci ,Uwagi ogdlne”.

() BAT-AEL mogg nie mie¢ zastosowania, gdy oczyszczalnia $ciekow jest odpowiednio zaprojektowana i wyposazona do usu-
wania przedmiotowych zanieczyszczen, o ile nie prowadzi to do wyzszego poziomu zanieczyszczenia Srodowiska.

() BAT-AEL majg zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancje/dany parametr zidentyfikowano jako istotnafistotny w stru-
mieniu §ciekéw na podstawie wykazu wkladéw i produktéw, o ktérym mowa w BAT 2.

(*) Gorna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 0,8 mg/l w przypadku barwienia widkien poliestrowych lub
modakrylowych.

() Gorna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 1,2 mg/l w przypadku barwienia widkien poliestrowych lub
modakrylowych.

(®) Gorna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 0,3 mg/l w przypadku barwienia widkien poliamidowych,
welnianych lub jedwabnych przy uzyciu barwnikéw metalokompleksowych.

() Goérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosic¢ do 0,2 mg/l w przypadku barwienia lub drukowania z uzyciem
reaktywnych barwnikéw lub pigmentéw zawierajacych nikiel.

() Gorna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 0,8 mg/l w przypadku obrobki widkien wiskozowych lub
w przypadku barwienia z uzyciem barwnikéw kationowych zawierajacych cynk.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 8.

1.1.7.

Emisje do gleby i wéd gruntowych

BAT 21. Aby zapobiec emisjom do gleby i wéd gruntowych lub ograniczy¢ te emisje oraz w celu poprawy ogdl-

nej efektywnosci obstugi i przechowywania chemikaliéw technologicznych, w ramach BAT nalezy sto-
sowac wszystkie ponizsze techniki.

Technika Opis Stosowanie

Obejmuje to:

— powolne zanurzanie w plynie technologicz-
nym i wyjmowanie z niego materialéw wio-
kienniczych w celu unikniecia wyciekow;

— automatyczng regulacje poziomu plynu
technologicznego (zob. BAT 4);

— unikanie bezpo$redniego wtlaczania wody
w celu ogrzania lub schlodzenia ptynu tech-
nologicznego;

— czujniki przelewow;

— kierowanie przelewéw do innego zbiornika;

— umieszczanie zbiornikdw na ciecze (chemi-

przetwarzania i do kalia tech'nolo'giczne, lub odpady pbnne)

przechowywania oraz w odp9w1.edn1mlwt(3r’nym uszqelmonym
ich wplywu na syste‘m/le‘;,lch o_b;e;tf)s.c ustala_ sig ta.k, aby
pomiescic co najmniej catkowity wyciek cie-

czy z najwigkszego zbiornika, ktéry znaj-
duje si¢ we wtérnym uszczelnionym syste-
mie; Zastosowanie ogdlne

— odcinanie doptywu do zbiornikéw i wtor-
nego uszczelnionego systemu (np. przez
zamykanie zaworow);

— dopilnowanie, aby powierzchnie obszaréw
przetwarzania i przechowywania byly nie-
przepuszczalne dla danych cieczy.

Techniki ograniczania
prawdopodobiefistwa
przelewow i awarii
zbiornikéw do

Srodowisko

Zesp6l urzadzen i poszczegdlne urzadzenia
podlegajg regularnym inspekcjom
i konserwacji w celu zapewnienia ich
wlasciwego funkcjonowania; obejmuje to
w szczeg6lnosci sprawdzanie integralnosci lub

Regularne inspekcje
i konserwacja zespotu

b) urzadzen . , e
. . szczelnoSci zawordw, pomp, rur, zbiornikow
i poszczegdlnych . e .
, oraz system6w uszczelniajacych/oston, jak
urzadzen

réwniez  prawidlowego  funkcjonowania
system6w  ostrzegawczych (np. czujnikéw
przelewow).
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Zoptymalizowane Obsz,ary przecho.wywania/sq usytu-ox.vane-wtaki . o
miejsce sposéb, aby wyeliminowad lub Zmlnlmal'lzox_v’ac Zastosowanie do 1§tnle)_qcyc}}

9 przechowywania zbedny transport chemikaliéw | zespoloéw urzadzen moze byé
chemikaliéw technologicznych w obrebie zespolu urzadzen | ograniczone ze wzgledu na
technologicznych (np. minimalizuje si¢ odleglosci transportu na | brak miejsca.

miejscu).
Wydzielony obszar do
Eﬁiﬁ?ﬁi?w Chemikalia  technologiczne  zawierajace

d) technologicznych substancje stwarzajgce zagrozenie roztadowuje
zawicrajacych si¢. W wannie yvychwytoyvej. Sporadyczpe
substancie stwarzajace wycieki zbiera si¢ i przekazuje do oczyszczenia.
zagrozenie
Oddzielne Niekompatybilne chemikalia technologiczne sg

0 przechowywanie przechowywane oddzielnie. Segregacja ta
chemikaliéw obejmuje oddzielenie fizyczne oraz wykaz
technologicznych chemikaliéw (zob. BAT 15). L

Zastosowanie ogdlne
Opakowania zawierajace plynne chemikalia
technologiczne oprdznia si¢ calkowicie przy
wykorzystaniu sily cigzenia lub w sposéb
Obstuga opakowan mechaniczny (np. przez szczotkowanie,
zawierajacych wycieranie) bez uzycia wody. Opakowania

f) chemikalia zawierajgce  chemikalia  technologiczne
technologiczne i ich w proszku opréznia si¢ przy wykorzystaniu
przechowywanie sity cigzenia w przypadku matych opakowan

i za pomocy odsysania w przypadku duzych
opakowan. Puste opakowania przechowuje sg
na wydzielonym obszarze.

1.1.8.  Emisje do powietrza

BAT 22. Aby ograniczy¢ emisje rozproszone do powietrza (np. LZO z zastosowania rozpuszczalnikéw orga-
nicznych), w ramach BAT nalezy zbiera¢ emisje rozproszone i przekazywac gazy odlotowe do oczy-
szczenia.

Stosowanie

W przypadku istniejacych zespoléw urzadzen zastosowanie moze by¢ ograniczone ze wzgledu na ograniczenia
eksploatacyjne lub duzg ilo$¢ powietrza, ktére nalezy usunad.

BAT 23. Aby ulatwi¢ odzysk energii i ograniczenie emisji zorganizowanych do powietrza, w ramach BAT nalezy
ograniczy¢ liczbe punktowych Zrédel emisji.

Opis

Laczne oczyszczanie gazéw odlotowych o podobnej charakterystyce zapewnia skuteczniejsze i efektywniejsze
oczyszczanie w poréwnaniu z oddzielnym oczyszczaniem poszczegdlnych strumieni gazéw odlotowych.
Zakres, w jakim mozna ograniczy¢ liczbe punktowych Zrédet emisji, zalezy od czynnikéw technicznych (np.
kompatybilno$ci poszczegdlnych strumieni gazéw odlotowych) i ekonomicznych (np. odleglosci migdzy
poszczegblnymi punktowymi Zrédtami emisji). Nalezy zadba¢ o to, aby ograniczenie liczby punktowych zZrodet
emisji nie prowadzito do rozcieficzania emisji.

BAT 24. Aby zapobiec emisji zwigzkéw organicznych do powietrza z czyszczenia na sucho i z czyszczenia roz-
puszczalnikiem organicznym, w ramach BAT naleZy usunaé powietrze z tych proceséw, oczyscié je za
pomocg adsorpcji z uzyciem wegla aktywnego (zob. sekcja 1.9.2) i poddac je pelnej recyrkulacji.

BAT 25. Aby ograniczy¢ emisje zwigzkéw organicznych do powietrza z obrébki wstepnej dzianin z syntetycz-
nych materialéw wldkienniczych, w ramach BAT nalezy my¢ je przed utrwaleniem termicznym lub
stabilizacja termiczna.
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Stosowanie

Mozliwos¢ zastosowania moze by¢ ograniczona ze wzgledu na konstrukcje tkaniny.

BAT 26. Aby zapobiega¢ emisjom zorganizowanym zwiagzkow organicznych do powietrza z opalania, obrobki
termicznej, powlekania i laminowania lub je ograniczy¢, w ramach BAT nalezy stosowa¢ jedna z poniz-
szych technik lub ich kombinacje.

Technika Typowe docelowe zanieczyszczenia Opis

Techniki zapobiegania

Mieszaniny o  niskich
emisjach zwigzkow
organicznych wybiera si¢
i stosuje z uwzglednieniem
specyfikacji produktu (zob.

Wybbr i stosowanie
mieszanin chemikaliow
(»receptur”)

a) Ef;)l:xvcfz?gl};clh do Zwiazki organiczne AT 14 A 17 BAT 20,
<ich emis) BAT 51). Przykladowo do
zwigzkéw o . . >
organicznych wyboru mozna wykorzysta¢

wspolczynniki emisji  (zob.
sekcja 1.9.1).

Techniki ograniczania

. Zwigzki  organiczne  z  wylaczeniem
b) Kondensacja formaldehydu
0) Utlenianie termiczne Zwiazki organiczne
Zob. sekcja 1.9.2.
d) Oczyszczanienamokro | Zwigzki organiczne

Zwigzki  organiczne z  wylaczeniem

e) Adsorpcja formaldehydu

Tabela 1.5

Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji zorganizo-
wanych zwigzkéw organicznych i formaldehydu do powietrza

BAT-AEL

Rodzaje dzialalnocifprocesy (w tym powigzane obrobki ($rednia z okresu
termiczne) pobierania prébek)

(mg/Nm’)

Substancja/parametr

Powlekanie (')

Laminacja ptomieniowa

Formaldehyd Drukowanie (') 1-5 () 0)

Opalanie

Wykariczanie ()

Powlekanie

Barwienie

Wykariczanie

TVOC Laminowanie 3-40 () () O

Drukowanie

Opalanie

Utrwalanie termiczne lub stabilizacja termiczna
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(") BAT-AEL majg zastosowanie tylko wtedy, gdy formaldehyd zostat zidentyfikowany jako istotny w strumieniu gazéw odloto-
wych na podstawie wykazu wkladéw i produktéw, o ktérym mowa w BAT 2.

() W przypadku rodzajow dzialalno$ci wymienionych w pkt 319 czesci 1 zalacznika VII do IED zakresy BAT-AEL majg zasto-
sowanie wylacznie w zakresie, w jakim prowadza do nizszych pozioméw emisji niz dopuszczalne wielkosci emisji okres-
lone w cze$ciach 2 i 4 zalgcznika VII do IED.

() W przypadku proceséw wykanczania z zastosowaniem substancji stuzacych zapewnieniu latwej pielegnacji, Srodkéw
zapewniajacych odporno$¢ na wodg, olej i zabrudzenie lub zwigzkéw zmniejszajacych palnosé, gérna granica zakresu BAT-
AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 10 mg/Nm3.

(*) Dolna granica zakresu BAT-AEL jest zazwyczaj osiggana przy zastosowaniu utleniania termicznego.

() BAT-AEL nie majg zastosowania, gdy przeplyw masowy TVOC nie osigga poziomu 200 g/h w przypadku punktowych Zré-
det emisji, gdy:

— nie stosuje si¢ technik redukeji, oraz
— zadne substancje CMR nie zostaly zidentyfikowane jako istotne w strumieniu gazéw odlotowych na podstawie wykazu
wkladéw i produktéw, o ktérym mowa w BAT 2.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 9.

BAT 27. Aby ograniczy¢ zorganizowane emisje pyléw do powietrza z opalania i obrébek termicznych, z wyla-
czeniem utrwalania termicznego i stabilizacji termicznej, w ramach BAT nalezy stosowac jedng z poniz-
szych technik lub ich kombinacje.

Technika Opis

Zob. sekcja 1.9.2. Cyklony sa stosowane gléwnie

2 Cvklon w ramach oczyszczania wstgpnego przed dalsza

Y redukcjg emisji pytu (np. w przypadku pytu

gruboziarnistego).

b) Elektrofiltr (ESP)
Zob. sekcja 1.9.2.

0) Oczyszczanie na mokro

Tabela 1.6

Poziom emisji powigzany z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji
pyléw do powietrza z opalania i obrébek termicznych, z wylgczeniem utrwalania termicznego i stabilizadji termicznej

Substancja/parametr BAT-AEL ($rednia z okresu pobierania probek) (mg/Nm’)

Pyl <2-10 ()

(') BAT-AEL nie maja zastosowania, gdy przeplyw masowy pylu nie osigga poziomu 50 g/h w przypadku punktowych zZrédet
emisji, gdy:

— nie stosuje si¢ technik redukgji, oraz
— zadne substancje CMR nie zostaly zidentyfikowane jako istotne w strumieniu gazéw odlotowych na podstawie wykazu
wkladéw i produktéw, o ktérym mowa w BAT 2.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 9.

BAT 28. Aby zapobiec zorganizowanym emisjom amoniaku do powietrza z powlekania, drukowania i wykan-
czania, w tym obrébek termicznych powigzanych z tymi procesami lub je ograniczyé, w ramach BAT
nalezy stosowac¢ jedng z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Technika Opis

Techniki zapobiegania

Mieszaniny o niskich emisjach amoniaku wybiera si¢
Wybér i stosowanie mieszanin chemikaliéw | i stosuje z uwzglednieniem specyfikacji produktu (zob.
a) (wreceptur”) prowadzacych do niskich emisji BAT 14, BAT 17, BAT 46, BAT 47, BAT 50, BAT 51).
amoniaku Przyktadowo do wyboru mozna wykorzystaé
wspotezynniki emisji (zob. sekcja 1.9.1).
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Techniki ograniczania

b) Oczyszczanie na mokro Zob. sekcja 1.9.2.

Tabela 1.7

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji amoniaku do powietrza
z powlekania, drukowania i wykaficzania, w tym obrébek termicznych powigzanych z tymi procesami

BAT-AEL ()

Substancja/parametr (Srednia z okresu pobierania probek) (mg/Nm’)

NH, 3-10 ()

(') BAT-AEL majg zastosowanie tylko wtedy, gdy NH3 zostal zidentyfikowany jako istotny w strumieniu gazéw odlotowych na
podstawie wykazu wkladéw i produktéw, o ktérym mowa w BAT 2.

(¥ Goérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 20 mg/Nm3 w przypadku stosowania sulfamat amonu jako
zwiazku zmniejszajacego palnos¢ lub stosowania amoniaku do utwardzania (zob. BAT 50).

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 9.

1.1.9.  Odpady

BAT 29. Aby zapobiec wytwarzaniu odpadéw lub je ograniczy¢ i zmniejszy¢ ilos¢ odpadéw przekazywanych
do unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy stosowaé wszystkie techniki podane ponizej.

Technika Opis Stosowanie

Plan gospodarowania odpadami stanowi czes¢
EMS (zob. BAT 1) i zawiera zbidr elementéw

maiacvch na celu: Poziom szczegblowosci

. Jacych a cet . . planu gospodarki odpadami

2) Plan gospodarowania | — minimalizacje wytwarzania odpaddw, bedzie na ov6t zaleseé od
odpadami — optymalizacj¢ ponownego uzycia, regenera- ¢ s

charakteru, skali i ztozonosci

Gji, recyklingu lub odzysku odpadéw, oraz zespolu urzadze.

— zapewnienie wla$ciwego unieszkodliwiania
odpadow.

Wyraznie okre§lono kryteria zwigzane np. | Zastosowanie ogdlne

Terminowe z maksymalnym okresem przechowywania
wykorzystanie Lsymany X prze AN
b) 702 chemikaliéw technologicznych i monitoruje
chemikaliéw . o M
X sie  odpowiednie parametry, aby unikngé
technologicznych Sk s
psucia si¢ tych chemikaliow.
Opakowania na chemikalia technologiczne
wybiera si¢ tak, aby ulatwi¢ ich calkowite
opréznienie (np. biorac pod uwage wielko$é
9 Ponowne uzycie/ otworu opakowania lub charakter materialu
recykling opakowan opakowaniowego). Po opréznieniu (zob. BAT
21) opakowanie uzywa si¢ ponownie, zwraca
dostawcy lub przekazuje do recyklingu
materialowego.
Zwrot Niewykorzystane chemikalia technologiczne (tj.
niewykorzystanych . ; . . S
d) chemikaliGer takie, ktore pozostajg w oryginalnych | Zastosowanie ogélne

pojemnikach) zwraca si¢ ich dostawcom.

technologicznych
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BAT 30. W celu poprawy ogolnej efektywnosci Srodowiskowej gospodarowania odpadami, zwlaszcza w celu
zapobiegania emisjom do Srodowiska lub ich ograniczania, w ramach BAT nalezy stosowaé technike
podang ponizej przed przekazaniem odpadéw do unieszkodliwienia.

Technika Opis

Odpady zanieczyszczone substancjami stwarzajacymi zagrozenie
lub substancjami stanowigcymi bardzo duze zagrozenie (np.
substancjami chemicznymi stosowanymi do wykanczania,
takimi jak zwigzki zmniejszajace palnosé, Srodki zapewniajace
odporno$¢ na wode, olej i zabrudzenie) s3 zbierane i skladowane
selektywnie. Odpady te moga zawieraé wysokie ladunki
zanieczyszczen, takich jak organofosforowe i bromowane
zwiazki zmniejszajace palno$é, PFAS, ftalany i zwiazki
zawierajgce chrom (VI) (zob. BAT 18) i obejmujg w szczeg6lnosci:
— odpady plynne (np. wode z pierwszego plukania w ramach
wykanczania stuzacego zmniejszeniu palnosci), farby stoso-
wane do powlekania i drukarskie;
— makulature, Scierki, materialy absorbujace;
— odpady laboratoryjne;
— osady z oczyszczania $ciekow.

Selektywne zbieranie i skladowanie odpadéw
zanieczyszczonych substancjami
stwarzajacymi zagrozenie lub substancjami
stanowigcymi bardzo duze zagrozenie

1.2 Konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do obrébki wstegpnej wldkien surowej welny przez czyszczenie

Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcji majg zastosowanie do obrébki wstepnej widkien
surowej welny przez czyszczenie i majg zastosowanie w uzupelnieniu do ogdlnych konkluzji dotyczacych BAT
podanych w sekgji 1.1.

BAT 31. Aby oszczednie gospodarowaé zasobami, jak réwniez aby ograniczyé zuzycie wody i wytwarzanie
$ciekéw, w ramach BAT nalezy odzyskiwa¢é tluszcz z welny i poddawa¢ $cieki recyklingowi.

Opis

Scieki z czyszczenia welny oczyszcza sig (np. przez kombinacje odwirowywania i sedymentacji) w celu oddziele-
nia thuszczu, brudu i wody. Tluszcz jest odzyskiwany, wode poddaje si¢ czgSciowemu recyklingowi na potrzeby
czyszczenia, a zanieczyszczenia przekazuje sie do dalszego oczyszczania.

Tabela 1.8

Poziomy efektywnosci Srodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do odzysku tluszczu
z welny z obrobki wstepnej wldkien surowej welny przez czyszczenie

Rodzaj welny Jednostka BAT-AEPL ($rednia roczna)

Gruba welna (tj. Srednica widkien 10-15

welny zwykle wigksza niz 35 um) kg odzyskanych odpadéw tluszczu na tong

wiokien surowej welny poddanych obrébce
Welna ekstra cienka i super cienka (tj. wstepnej przez czyszczenie

$rednica widkien welny zwykle 50-60
mniejsza niz 20 pm)

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 6.
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BAT 32. Aby zapewnic efektywne zuzycie energii, w ramach BAT nalezy stosowaé wszystkie ponizsze techniki.

BAT 33.

1.3.

BAT 34.

Technika Opis Stosowanie
Technika ta ma zastosowanie
. . . wylacznie  do  nowych
Przykryte misy do Misy do cryszezema sy Wyposazonewpokrywy, zespoléw  urzadzen lub
a) crvezcrenia aby zapobiec stratom ciepla przez konwekeje w  proveadky  znaczacei
Y lub parowanie (zob. BAT 11 lit. ¢)). przypac acq)
modernizacji zespolu
urzadzen.
Temperature ostatniej misy do czyszczenia
Zoptymalizowana optymalizuje si¢  w celu zwigkszenia
b) temperatura ostatniej efektywnosci  pézniejszego mechanicznego | Zastosowanie ogélne

misy do czyszczenia

odwadniania (zob. BAT 13 lit. a)) i suszenia
welny.

Ogrzewanie
bezposrednie

Misy do czyszczenia i suszarki ogrzewa sig
bezposrednio, aby uniknaé strat ciepla, ktore
wystepuja przy wytwarzaniu i dystrybucji pary.

Technika ta ma zastosowanie

wylacznie  do  nowych
zespoléw  urzadzen lub
w  przypadku  znaczacej
modernizacji zespolu
urzadzen.

Aby oszczednie gospodarowad zasobami i ograniczy¢ ilosci odpadéw przekazywane do unieszkodliwie-
nia, w ramach BAT nalezy poddawaé oczyszczaniu biologicznemu pozostato$ci organiczne z obrébki
wstepnej wldkien surowej welny przez czyszczenie (np. brud, osady z oczyszczania Sciekéw).

Opis

Pozostalo$ci organiczne sg przetwarzane, na przyklad przez kompostowanie.

Konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do przgdzenia wldkien (innych niz wlékna chemiczne) i produkcji tka-

nn

Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcji maja zastosowanie do przedzenia widkien (innych
niz wlékna chemiczne) i produkcji tkanin oraz majg zastosowanie w uzupelnieniu do ogélnych konkluzji doty-
czacych BAT podanych w sekeji 1.1.

Aby ograniczy¢ emisje do wody w zwigzku ze stosowaniem klejonek, w ramach BAT nalezy stosowaé

wszystkie ponizsze techniki.

Technika

Opis

Stosowanie

a) Wyb6r klejonek

Wybiera si¢ (zob. BAT 14) i stosuje klejonki
o lepszej efektywnosci Srodowiskowej pod
wzgledem potrzebnej ilosci, zmywalnosci,

odzyskiwalnosci lub bioeliminacji/
biodegradowalnosci (np. skrobie
modyfikowane, niektére  galaktomannany

i karboksymetyloceluloza).

Zastosowanie ogdlne

b) Wstepne zwilzanie

Przed klejeniem przedze bawelniang zanurza si¢
w goracej wodzie. Pozwala to na zmniejszenie

Zastosowanie moze by¢
ograniczone ze wzgledu na
specyfikacje produktu (np.

prz¢dzy baweknianej ilosci stosowanych klejonek. gdy.w.ymagar}e jest wysokde
napiecie widkna podczas

tkania).
Zastosowanie moze by¢
Nici wlokien sg zageszczane przez odsysanie | ograniczone ze wzgledu na
9 Przedzenie lub przez mechaniczne lub magnetyczne | specyfikacje produktu (np.
kompaktowe zageszczanie. Pozwala to na zmniejszenie | poziom wlochatosci lub

iloci stosowanych klejonek.

wlasciwosci techniczne

przedzy).
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BAT 35. W celu poprawy ogolnej efektywnosci sSrodowiskowej przedzenia i dziania, w ramach BAT nalezy uni-
ka¢ stosowania olejéw mineralnych.

BAT 36.

1.4.

Opis

Oleje mineralne zastepuje si¢ olejami syntetycznymi lub olejami estrowymi, o lepszej efektywnosci Srodowisko-
wej pod wzgledem zmywalnosci i bioeliminacji/biodegradowalnosci.

Aby zapewnic¢ efektywne zuzycie energii, w ramach BAT nalezy stosowa¢ technike a) oraz jedng
z ponizszych technik b) i c) lub obie te techniki.

Technika

Opis

Stosowanie

Stosowanie ogdlnych
technik oszczedzania
energii do przedzenia
i tkania

Obejmuje to:

— zmniejszenie, w miar¢ mozliwosci, obje-
to$ci obszaru produkji (np. przez zainsta-
lowanie sufitu podwieszanego) w celu
zmniejszenia ilo$ci energii potrzebnej do
nawilzania powietrza;

— wykorzystanie zaawansowanych czujni-
kéw, ktére wykrywaja zerwania nici, aby
zatrzymac¢ przedzarki lub maszyny tkackie.

Zastosowanie ogélne

Stosowanie technik

Obejmuje to:

— stosowanie lzejszych wrzecion i szpul
w przedzarkach obraczkowych,

— stosowanie oleju wrzecionowego o opty-
malnej lepkosci,

— utrzymywanie  optymalnego
natluszczenia przedzy,

— zoptymalizowanie $rednicy obreczy w sto-

poziomu

b) oszczgdzgma energii do sunku do érednicy pragdzy w przgdzarkach Zastosowanie ogdlne
prze¢dzenia
obraczkowych,
— stopniowe  uruchamianie  przedzarek
obraczkowych,
— stosowanie przedzenia wirowego,
— zoptymalizowanie ruchu przeno$nikow
pustych szpul w maszynach do nawijania
stozkow.
Krosno ) podwdjnej
Obejmuje to: szerokoSci  moze  byé
Stosowanie technik — unikanie nadmiernego ci$nienia powietrza | stosowane tylko w nowych
0 oszczedzania energii do przy tkaniu pneumatycznym, zespolach  urzadzen lub
tkania — stosowanie krosna o podwojnej szerokosci | w  przypadku  znaczacych
w przypadku partii o duzej objetosci. modernizacji zespolu
urzgdzen.

Konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do obrébki wstepnej materiatow wlékienniczych innych niz wlékna
surowej welny

Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcji maja zastosowanie do obrobki wstepnej materialéw
widkienniczych innych niz widkna surowej welny i maja zastosowanie w uzupelnieniu do ogdlnych konkluzji
dotyczacych BAT podanych w sekgji 1.1.
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BAT 37. Aby oszczednie gospodarowaé zasobami i zapewnic efektywne zuzycie energii, jak réwniez ograniczy¢
zuzycie wody i wytwarzanie $ciekéw, w ramach BAT nalezy stosowa¢ obie techniki a) i b), w polgczeniu
z technikg c) lub w polaczeniu z technikg d) przedstawionymi ponizej.

BAT 38.

Technika

Opis

Stosowanie

Polgczona obrébka
wstepna bawelnianych

Jednoczesnie przeprowadza si¢ rézne procesy
obrobki wstepnej bawelnianych materiatlow

Zastosowanie ogdlne

materialow widkienniczych  (np. mycie, odklejanie,
widkienniczych czyszczenie i bielenie).
Obrobka bawelnianych
b) materialéw Odklejanie lub Dbielenie przeprowadza si¢ 7 astosowanie oodlne
wldkienniczychmetoda | technikg zimnonawojows (zob. sekcja 1.9.4). g
zimnonawojowa
Liczba plynéw do odklejania do usuwania
eden plyn do réznych rodzajéw klejonek jest ograniczona.
Jeden ply . W niektérych przypadkach, np. w przypadku o
<) odklejanialub niewielka | ;. s ; Zastosowanie ogdlne
. . ) réznych materialéw celulozowych, mozna
liczba takich pltynéw PR o
zastosowal jeden utleniajacy plyn do
odklejania.

Odzysk i ponowne
d) uzycie rozpuszczalnych
w wodzie klejonek

Gdy odklejanie odbywa si¢ za pomocg mycia
goraca wodg, rozpuszczalne w  wodzie
klejonki ~ (np.  polialkohol  winylowy
i karboksymetyloceluloza) odzyskuje sie
z wody do mycia przez ultrafiltracje.
Koncentrat uzywa si¢ ponownie do klejenia,
natomiast filtrat uzywa si¢ ponownie do mycia.

Ma zastosowanie jedynie
w przypadku gdy klejenie
i odklejanie odbywa sig
w tym samym zespole
urzadzen. Moze nie mieé
zastosowania w przypadku
syntetycznych klejonek (np.
zawierajacych poliole
poliestrowe, poliakrylany lub
polioctan winylu).

Aby zapobiec emisjom do wody zwigzkéw zawierajacych chlor i czynnikéw kompleksujacych lub
ograniczy¢ te emisje, w ramach BAT nalezy stosowa¢ jedng z ponizszych technik lub obie te techniki.

Technika

Opis

Stosowanie

a) Bielenie bez chloru

Biclenie przeprowadza si¢ za pomocg
bezchlorowych  wybielajacych  substancji
chemicznych (np. nadtlenku wodoru, kwasu
nadoctowego lub ozonu), czgsto w polaczeniu
z obrébka wstepng z uzyciem enzymdw (zob.
BAT 16 lit. ¢)).

Moze nie mie¢ zastosowania
w przypadku rozja$niania Inu
i innych wiékien tykowych.

Zoptymalizowane
b) bielenie nadtlenkiem
wodoru

Mozna  calkowicie unikngé  stosowania

czynnikéw  kompleksujgcych  lub  je

zminimalizowaé przez zmniejszenie stezenia

rodnikéw hydroksylowych podczas bielenia.

Osigga sie to przez:

— stosowanie migkkiej/zmigkczonej wody;

— wczesniejsze  usuniecie  zanieczyszczen
metalowych z materialéw widkienniczych
(np. przez separacje magnetyczng, obrobke
chemiczna lub mycie wstepne);

— kontrolowanie pH i stezenia nadtlenku
wodoru podczas bielenia.

Zastosowanie ogdlne
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BAT 39. Aby oszczednie gospodarowac zasobami i ograniczy¢ ilosci alkaliow odprowadzanych do oczyszczalni
$ciekéw, w ramach BAT nalezy odzyskiwaé sode kaustyczng wykorzystywang do merceryzacji.

Opis

Sode kaustyczna odzyskuje si¢ z wody do plukania przez odparowanie i w razie potrzeby jest ona dalej oczy-
szczana. Przed odparowaniem zanieczyszczenia w wodzie do ptukania usuwa si¢ np. za pomocg sit lub mikrofil-
tracji.

Stosowanie

Zastosowanie moze by¢ ograniczone ze wzgledu na brak odpowiedniego odzyskanego ciepla lub malj ilos¢ sody
kaustycznej.

Tabela 1.9

Poziom efektywnosci Srodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do odzysku sody kaustycznej
wykorzystywanej do merceryzacji

Jednostka BAT-AEPL ($rednia roczna)

% odzyskanej sody kaustycznej 75-95

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 6.

1.5. Konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do barwienia

Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcji majg zastosowanie do barwienia i maja zastosowanie
w uzupelnieniu do ogélnych konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekgji 1.1.

BAT 40. Aby oszczednie gospodarowaé zasobami i aby ograniczy¢ emisje do wody z barwienia, w ramach BAT
nalezy stosowac jedng z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Technika Opis

Techniki barwienia partiami i barwienia cigglego

Wybiera si¢ barwniki ze $srodkami dyspergujacymi, ktére ulegaja

) Wybdr barwnikéw biodegradacji (np. na bazie estréw kwaséw tluszczowych).

Barwienie z uzyciem $rodkéw Srodkéw wyréwnujacych z poddanego recyklingowi oleju
b) wyréwnujgcych z poddanego roélinnego uzywa si¢ w wysokotemperaturowym barwieniu
recyklingowi oleju roslinnego poliestru oraz w barwieniu widkien biatkowych i poliamidowych.

Techniki barwienia partiami

W przypadku materialéw wi6kienniczych o wlasciwosciach
zwitterionowych barwienie przeprowadza si¢ w stalej

0) Barwienie z kontrolg pH temperaturze i kontroluje przez stopniowe obnizanie pH plynu
do barwienia ponizej punktu izoelektrycznego materiatow
widkienniczych.

Nieutrwalone barwniki usuwa si¢ z materialéw widkienniczych
za pomoca enzymow (np. lakazy, lipazy) (zob. BAT 16 lit. ¢)) lub
polimeréw winylowych. Dzieki temu zmniejsza si¢ liczba
koniecznych etapéw plukania.

Zoptymalizowane usuwanie
d) nieutrwalonych barwnikéw
w barwieniu reaktywnym

Techniki barwienia partiami

Systemy o niskim wspotczynniku
plynu

Techniki barwienia cigglego

e) Zob. sekcja 1.9.4.

f Niskoobjetosciowe systemy

naktadania Zob. sekcja 1.9.4.
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BAT 41. Aby oszczednie gospodarowac zasobami i aby ograniczy¢ emisje do wody z barwienia materialéw celu-
lozowych, w ramach BAT nalezy stosowac jedng z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Technika Opis Stosowanie
Technika barwienia za pomocg barwnikéw siarkowych i kadziowych
Barwienie przeprowadza si¢ bez siarczku sodu
Minimalizacja lub hydrosiarczynu jako $rodkéw redukujacych. Zastosowanic moze  by¢

stosowania srodkow
redukujgcych na bazie
siarki

Jezeli nie jest to mozliwe, stosuje si¢ czgsciowo
chemicznie wstepnie zredukowane barwniki
(np. barwniki indygo), przez co do barwienia
dodaje si¢ mniej siarczku sodu lub
hydrosiarczynu.

ograniczone ze wzgledu na
specyfikacje produktu (np.
odcien).

Technika barwienia cigglego z uzyciem barwnikow kadziowych

b) Wybdr barwnikéw
kadziowych

Wybiera si¢ barwniki kadziowe, ktére nie sa
podatne na emisje w fazie uzytkowania
tkaniny. Stosuje si¢ $rodki pomocnicze (np.
poliglikole), aby  umozliwi¢  barwienie
z mniejszg iloscig lub bez pdZniejszego
parowania, utleniania i mycia oraz aby
zapewni¢ odpowiednig odporno$¢ barw.

Moze nie mie¢ zastosowania
do barwienia z uzyciem
ciemniejszych odcieni.

Techniki barwienia za pomocg barwnikéw reaktywnych

Usveie W celu zapewnienia wysokiego stopnia
wiéofunkc veh utrwalenia w barwieniu za pomocg strumienia
0 barwnikéwyj 4 powietrza stosuje si¢ wielofunkcyjne barwniki | Zastosowanie og6lne
reaktvwivch reaktywne posiadajagce wiecej niz jedng
ywhy reaktywna grupe funkcyjna.
d) Barwienie metodg Barwienie  przeprowadza si¢  technikg Zastosowanie ogblne
Zimnonawojowa zimnonawojow3 (zob. sekcja 1.9.4). 8
Plukanie =~ po  barwieniu  barwnikami
. reaktywnymi przeprowadza si¢ w wysokiej
e) Z}?l If(tif;?eahzowane temperaturze (np. do 95 °C) i bez uzycia | Zastosowanie ogélne
P detergentéw. Odzyskuje si¢ ciepto wody do
ptukania (zob. BAT 11 lit. i)).

Techniki cigglego barwienia za pom

ocg barwnikéw reaktywnych

) Stosowanie stezonego
roztworu alkalicznego

W barwieniu metodg zimnonawojowg (zob.
sekcja 1.9.4) do utrwalania barwnikéw stosuje
si¢ stezone wodne roztwory alkaliczne bez
krzemianu sodu.

Moze nie mie¢ zastosowania
do barwienia z uzyciem
ciemniejszych odcieni.

Utrwalanie parowe
2) barwnikow
reaktywnych

Barwniki reaktywne utrwala si¢ para, co
pozwala unikna¢ stosowania chemikaliéw do
utrwalania.

Mozliwosé zastosowania
moze by¢ ograniczona ze
wzgledu na  wlaSciwosci
materialéow widkienniczych
i specyfikacje produktu (np.
wysokiej jako$ci barwienie
mieszanek poliestru
z bawelng).
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BAT 42. Aby ograniczy¢ emisje do wody z barwienia welny, w ramach BAT nalezy stosowa¢ jedng z ponizszych
technik lub ich kombinacje¢ w nastepujacej kolejnosci.

Technika

Opis

Stosowanie

Zoptymalizowane
barwienie reaktywne

Barwienie welny odbywa si¢ za pomocs
barwnikéw reaktywnych bez uzycia zaprawy
chromowe;j.

Zastosowanie og6lne

Barwienie przeprowadza si¢ za pomocg

. barwnikéw metalokompleksowych
Zoptymalizowane . S .
i~ w  zoptymalizowanych  warunkach pod | Moze nie mie¢ zastosowania
barwienie za pomoca . o i - L
b) barwnikéw wzgledem pH, uzytych srodkéw | do barwienia z uzyciem
pomocniczych i kwasu, w celu zwigkszenia | ciemniejszych odcieni.
metalokompleksowych ; o .
wyczerpania plynu do barwienia i utrwalenia
barwnikéw.
W przypadku dopuszczenia  stosowania
dichromianu sodu lub potasu jako zaprawy,
VT dichromiany dozuje si¢ w zaleznosci od ilosci
Minimalizacja . .
: barwnika wchlonietego przez welne. W celu o
0) stosowania S > .| Zastosowanie ogélne
S zapewnienia jak najwigkszego wyczerpania
chromianéw

plynu do barwienia optymalizuje si¢
parametry barwienia (np. pH i temperaturg
plynu do barwienia).

BAT 43. Aby ograniczy¢ emisje do wody z barwienia poliestréw barwnikami zawiesinowymi, w ramach BAT
nalezy stosowac jedng z ponizszych technik lub ich kombinacje.
Technika Opis Stosowanie
Barwienic partiami bez Barwienie partiami poligstréw i mieszanek
2 uzycia nosnikéw poliestrowych . n1ezaw1erajlz;f:ych welny
barwnikw przeprowadza si¢. W Wysokle] temperaturze
(np. 130 °C) bez uzycia no$nikéw barwnikéw.
. Zastosowanie ogdlne
iig;?;:;fh dla Barwienie - partiami mieszanek poliesFroyvo—
b) trodowiska nognikéw welnianych przeprqwadza _sig z uzyciem
barwnikéw bez/cl.ll(zrowych i biodegradowalnych
w barwieniu partiami no$nikéw barwnikow.
Zastosowanie srodka
redukujgcego, ktérego
Obejmuje to: mozna uzywaé
— stosowanie akceleratora desorpcji na bazie | w warunkach kwasowych,
Zoptymalizowana pochodn).fch’kwas()w karbo.ksylowych,; moze nie mieé zastosowania
desorpcja — stosowanie srqdka redukujgcego, ktérego | do mieszanek poliestrowo-
9 nicutrwalonego mozna uzywat w warupka}ch kwasowych elastanowych. o
barwnika w barwieniu zuzytego P%ynu do b.ar,w1ema; o Zastosowanie barwmkov&./I
partiami — stosowanie barwnikow zaw1§:_smowych, ktére  ulegajg  desorpdji
ktére moga by¢ poddane desorpcjiwwarun- | w warunkach alkalicznych,
kach alkalicznych przez hydroliz¢ zamiast | moze by¢ ograniczone ze
redukgji. wzgledu na  specyfikacje
produktu (np. odpornosé
barw i odcien).
1.6. Konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do drukowania

Konkluzje dotyczgce BAT przedstawione w niniejszej sekcji majg zastosowanie do drukowania i majg zastosowa-

nie w uzupehieniu do ogélnych konkluzji dotyczgcych BAT podanych w sekgji 1.1.
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BAT 44. Aby ograniczy¢ zuzycie wody i wytwarzanie $ciekéw, w ramach BAT nalezy zoptymalizowaé czy-
szczenie sprzetu do drukowania.

BAT 45.

Opis

Obejmuje to:

— mechaniczne usuwanie farby drukarskiej;

— automatyczne uruchamianie i zatrzymywanie doplywu wody uzywanej do czyszczenia;

— ponowne uzycie lub recykling wody uzywanej do czyszczenia (zob. BAT 10 lit. )).

Aby oszczednie gospodarowac zasobami, w ramach BAT nalezy stosowa¢ kombinacje ponizszych technik.

Technika Opis Stosowanie
Wybér technologii druku
2 Cyfrowy druk Sterowane  komputerowo  wstrzykiwanie
strumieniowy barwnika na materialy wi6kiennicze. Technika ta ma zastosowanie

wylacznie  do  nowych
Druk transferowv na Wzér drukuje si¢ najpierw na podiozu zespolow  urzadze  lub
svtetvez chWy postednim  (np. papierze) przy uzyciu | W Przypadku - znaczacej
b) rr}Iateri};}acl}l’ wybranych  barwnikéw  zawiesinowych, modernizadji zespolu
whokienniczvch a mnastepnie przenosi na tkaning przez urzgdzes.
Y zastosowanie wysokiej temperatury i ci$nienia.
Technika projektowania i eksploatacji
Obejmuje to:
— minimalizacj¢ objetosci ukladu doprowa-
dzajgcego farbe drukarskg (np. minimaliza-
cje dlugosci i Srednicy rur);
— zapewnienie réwnomiernego rozprowa-
9 Zoptymalizowane dzenia farby na calej szerokoSci maszyny Zastosowanie ogélne

uzycie farby drukarskiej

drukarskiej;

— wstrzymywanie dostarczania farby drukar-
skiej na krotko przed zakoniczeniem druko-
wania;

— reczne dodawanie farby drukarskiej w przy-
padku uzycia na mala skalg.

Odzysk i ponowne uzycie farby drukarskiej

Odzvskiwanie Mozliwosé zastosowania
pozgsta}oéci farby Pozostalo$ci farby drukarskiej w ukladzie | w istniejacych  zespolach
d) drukarskiej w sitodruku doprowgdzajqcym s wpychane z powrotem urzqd.zen moze by¢
rotacvinvm do oryginalnego pojemnika. ograniczona ze wzgledu na
my sprzet.
Pozostalo$ci farby drukarskiej s3 zbierane,
Ponowne uzycie sortowane wedlug rodzaju, przechowywane
e) pozostatosci farby i ponownie uzywane. Zastosowanie og6lne

drukarskiej

Stopien ponownego uzycia farby drukarskiej
jest ograniczony ze wzgledu na jej nietrwalosc.
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BAT 46. Aby zapobiec emisji amoniaku do powietrza oraz zapobiec powstawaniu zawierajacych mocznik $cie-
kéw z drukowania barwnikami reaktywnymi na materiatach celulozowych, w ramach BAT nalezy
zastosowac jedng z ponizszych technik.

Technika Opis

Drukowanie odbywa si¢ przy zmniejszonej ilosci mocznika
w farbach drukarskich oraz przez kontrole zawartosci wilgoci
w materiatach wiékienniczych.

a) Zmniejszenie zawartos$ci mocznika
w farbach drukarskich

Drukowanie przeprowadza si¢ bez mocznika za
posrednictwem dwodch etapdéw tamponowania z suszeniem
i dodaniem $rodkéw utrwalajacych (np. krzemianu sodu)
w miedzyczasie.

b) Drukowanie dwuetapowe

BAT 47. Aby ograniczy¢ emisje zwigzkow organicznych (np. formaldehydu) i amoniaku do powietrza z druko-
wania z uzyciem pigmentéw, w ramach BAT nalezy uzywa¢ chemikaliéw drukarskich o lepszej efek-
tywnoéci Srodowiskowe;j.

Opis

Obejmuje to:

— zageszczacze niezawierajace lotnych zwigzkow organicznych lub o niskiej zawartosci takich zwiazkéw;
— $rodki utrwalajace o niskim potencjale uwalniania formaldehydu;

— substancje wigzace o niskiej zawarto$ci amoniaku i niskim potencjale uwalniania formaldehydu.

1.7. Konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do wykariczania

Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcji maja zastosowanie do wykariczania i maja zastoso-
wanie w uzupelnieniu do ogdlnych konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekgji 1.1.

1.7.1.  Wykaficzanie stuzjce zapewnieniu latwej pielegnacji

BAT 48. Aby ograniczy¢ emisje formaldehydu do powietrza z wykanczania stuzacego zapewnieniu tatwej pie-
legnacji materiatéw wlékienniczych wykonanych z widkien celulozowych lub mieszanek wiékien
celulozowych i syntetycznych, w ramach BAT nalezy uzywaé zwigzkéw sieciujacych o zerowym lub
niskim potencjale uwalniania formaldehydu.

1.7.2.  Zmigkczanie

BAT 49. W celu poprawy ogélnej efektywnosci Srodowiskowej zmigkczania w ramach BAT nalezy stosowad
jedna z ponizszych technik.

Technika Opis
Zob. sekcja 1.9.4.
2 Niskoobjetosciowe nakladanie Substancji zmigkczajgcych nie dodaje si¢ do ptynu do
substancji zmigkczajacych barwienia, lecz stosuje si¢ je w ramach oddzielnego etapu

procesu przez tamponowanie, natryskiwanie lub spienianie.

Zob. BAT 16 lit. ¢).
Enzyméw uzywa si¢ do zmigkczania, ewentualnie
w polgczeniu z myciem lub farbowaniem.

b) Zmigkczanie bawelnianych materialow
wldkienniczych za pomoca enzyméw
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1.7.3.  Wykaficzanie stuzace zmniejszeniu palnosci

BAT 50. W celu poprawy ogdlnej efektywnosci Srodowiskowej wykanczania stuzacego zmniejszeniu palnosci,
zwlaszcza w celu zapobiegania emisjom do Srodowiska i odpadom lub ich ograniczania, w ramach BAT
nalezy stosowa¢ jedng z ponizszych technik lub obie te techniki, dajac pierwszefistwo technice a).

Technika Opis Stosowanie
Stosowanie materiatow Zastosowanie moze by¢
widkienniczych Stosuje si¢ materialy widkiennicze, ktére nie | ograniczone ze wzgledu na

a) o wlasciwosciach wymagaja wykoniczenia zwigzkami | specyfikacje produktu (np.
zmniejszajacych zmniejszajacymi palnosc. wla$ciwosci  zmniejszajace
palnosé palnosd).

Zwiazki zmniejszajace palno$¢ wybiera sig

z uwzglednieniem:

— zwigzanego z nimi ryzyka, w szczegdlnosci
pod wzgledem trwalosci i toksycznosci,
w tym mozliwosci zastgpienia (np. bromo-

Wybdr zwigzkéw wane zwiazki zmniejszajace palnosé, zob.
b) zmniejszajacych BAT 14 pket Ilit. d)); Zastosowanie og6lne
palno$¢ — skladu i formy materialéw widkienniczych,

ktére majg zostaé poddane obrébee;

— specyfikacji produktu (np. polaczonych
wlasciwosci  zmniejszajacych  palnos¢
i odpornosci na olej/wode/zabrudzenie,
trwalo$ci podczas mycia).

1.7.4.  Wykaficzanie stuzgce zapewnieniu odpornosci na wode, olej i zabrudzenie

BAT 51. W celu poprawy ogélnej efektywnosci Srodowiskowej wykaficzania stuzacego zapewnieniu odpor-
nosci na wode, olej i zabrudzenie, zwlaszcza w celu zapobiegania emisjom do Srodowiska i odpadom
lub ich ograniczania, w ramach BAT nalezy stosowa¢ $rodki zapewniajace odporno$¢ na wode, olej
i zabrudzenie o lepszej efektywnosci Srodowiskowe;.

Opis
Srodki zapewniajace odporno$¢ na wode, olej i zabrudzenie wybiera si¢ z uwzglednieniem:

— zwigzanego z nimi ryzyka, w szczeg6lnosci pod wzgledem trwatosci i toksycznosci, w tym mozliwosci zastg-
pienia (np. PFAS, zob. BAT 14 pkt I lit. d));

— skladu i formy materialéw widkienniczych, ktére maja zosta¢ poddane obrébce;

— specyfikagji produktu (np. potaczonej odpornosci na olej, wode i zabrudzenie oraz wlasciwosci zmniejszajg-
cych palnosd).

1.7.5.  Wykaficzanie stuzgce zapewnieniu odpornosci na kurczenie si¢ welny

BAT 52. Aby ograniczy¢ emisje do wody z wykanczania sluzacego zapewnieniu odpornosci na kurczenie sie
welny, w ramach BAT nalezy uzywa¢ bezchlorowych chemikaliéw zapobiegajacych filcowaniu.

Opis

Do wykariczania stuzgcego zapewnieniu odpornosci na kurczenie si¢ welny uzywa si¢ nieorganicznych soli
kwasu nadtlenojednosiarkowego.

Stosowanie

Zastosowanie moze by¢ ograniczone ze wzgledu na specyfikacje produktu (np. kurczliwosd).



L 325158 Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej 20.12.2022

1.7.6.  Zabezpieczanie przed molami

BAT 53. Aby ograniczy¢ zuzycie Srodkéw zabezpieczajacych przed molami, w ramach BAT nalezy stosowa¢
jedna z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Technika Opis Stosowanie
W przypadku  dodawania  $rodkéw
Wybor srodkéw zabezpieczajacych przed molami
. bezposrednio do plynu do barwienia, wybiera L
a) pomocniczych do A . o J 1. | Zastosowanie ogdlne
barwienia sie stodk1 .pomocqmze.do barw%epla (np. sr.odl.q
wyréwnujgce), ktdre nie utrudniajg wchfaniania
srodkéw zabezpieczajacych przed molami.
Niskoobjetosciowe Zob. sekeja 1.9.4.
naktadanie érodkéw W przypadku natryskiwania odzyskuje sig
b) sabezpieczaiacych nadmiar roztworu Srodka zabezpieczajacego | Zastosowanie og6lne
dp | J3cy przed molami z materialéw wldkienniczych
przed motami przez odwirowanie i uzywa si¢ go ponownie.

1.8. Konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do laminowania

Konkluzja dotyczaca BAT przedstawiona w niniejszej sekcji dotyczy laminowania i obowiazuje w uzupelnieniu
do ogélnych konkluzji dotyczacych BAT w sekgji 1.1.

BAT 54. Aby ograniczy¢ emisje zwigzkéw organicznych do powietrza z laminowania, w ramach BAT nalezy
stosowaé laminowanie na goraco zamiast laminacji ptomieniowej.
Opis

Stopione polimery nakfada si¢ na materialy widkiennicze bez uzycia plomienia.

Stosowanie

Moze nie mie¢ zastosowania do cienkich materialéw widkienniczych i moze by¢ ograniczone ze wzgledu na
wytrzymalo$¢ polgczenia migdzy laminatem a materiatami wtokienniczymi.

1.9. Opisy technik

1.9.1.  Technika wyboru chemikaliéw technologicznych oraz zapobiegania emisjom do powietrza lub ich
ograniczania

Technika Opis

Wspoélczynniki emisji s3 to reprezentatywne wartosci, ktérych celem jest
odniesienie iloici emitowanej substancji do procesu zwigzanego z emisja
tej substancji. Wsp6lczynniki emisji pochodzg z pomiaréw emisji zgodnie
z uprzednio zdefiniowanym protokolem uwzgledniajgcym materialy
widkiennicze i referencyjne warunki przetwarzania (np. czas
i temperature utwardzania). Wyraza si¢ je jako mase emitowanej
Wsp6lczynniki emisji substancji podzielong przez mas¢ materialéw widkienniczych poddanych
obrébce w referencyjnych warunkach przetwarzania (np. gramy wegla
organicznego emitowanego na kilogram materialéw widkienniczych
poddanych obrébcee przy przeplywie gazéw odlotowych wynoszacym 20
m’/h). Uwzglednia sig ilo$¢, niebezpieczne wlasciwosci i sktad mieszaniny
chemikaliéw technologicznych oraz ich absorpcje przez materiat
widkienniczy.
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1.9.2.  Techniki ograniczania emisji do powietrza

Technika Opis

Usuwanie zanieczyszczen ze strumienia gazéw odlotowych poprzez
retencj¢ na powierzchni substancji stalej (jako adsorbent zwykle stosuje
sic  wegiel aktywny). Adsorpcja moze by¢ regeneracyjna lub
nieregeneracyjna.

W adsorpcji nieregeneracyjnej zuzyty adsorbent nie jest regenerowany,
Adsorpgja tylko zostaje usuniety.

W adsorpcji regeneracyjnej adsorbat zostaje nastepnie poddany desorpgiji,
np. za pomocy pary wodnej (czgsto na miejscu) do celéw ponownego
wykorzystania lub usunigcia, a adsorbent zostaje ponownie uzyty. Do
celow zachowania cigglosci dzialania zazwyczaj réwnoczesnie pracuja co
najmniej dwa adsorbery, z ktérych jeden — w trybie desorpcji.

Kondensagja jest technikg, ktora eliminuje opary zwiazkéw organicznych
Kondensacja i nieorganicznych ze strumienia gazéw odlotowych poprzez obnizanie
temperatury ponizej ich punktu rosy.

Sprzet stuzacy do usuwania pylu ze strumienia gazéw odlotowych przez

Cyklon wywolanie sit od$rodkowych, zwykle w komorze stozkowej.
Dzialanie elektrofiltréw polega na tym, ze czgsteczkom nadawany jest
fadunek elektryczny, co pozwala oddzieli¢ je pod wplywem pola
elektrycznego. Elektrofiltry mogg dziala¢ w bardzo réznych warunkach.
Elekerofiltr (ESP) Efektywnos¢ redukcji moze zaleze¢ od liczby pél, czasu przebywania

(rozmiaru) oraz urzgdzen do usuwania czasteczek przed filtrem.
Elektrofiltry zazwyczaj obejmujg od dwéch do pieciu pdl. Elektrofiltry
moga by¢ typu suchego lub mokrego, w zaleznosci od techniki
stosowanej do zbierania pylu z elektrod.

Utlenianie gazow palnych i substancji zapachowych w strumieniu gazéw
odlotowych  poprzez  podgrzewanie mieszanki zanieczyszczen
z powietrzem lub tlenem do temperatury wyzszej niz temperatura
samozaplonu w komorze spalania oraz poprzez utrzymywanie wysokiej
temperatury spalania wystarczajaco dtugo, aby zakonczy¢ proces spalania,
ktérego produktem jest dwutlenek wegla i woda.

Utlenianie termiczne

Usunigcie zanieczyszczen w formie gazu lub czastek stalych ze strumienia
gazéw odlotowych przez przeniesienie masy do wody lub roztworu
wodnego. Technika ta moze obejmowaé reakcje chemiczng (np.
w pluczce gazowej lub alkalicznej).

Oczyszczanie na mokro

1.9.3.  Techniki ograniczania emisji do wody

Technika Opis

Biologiczne utlenianie rozpuszczonych zanieczyszczen organicznych
w tlenie z wykorzystaniem metabolizmu mikroorganizmoéw.
W obecnosci rozpuszczonego tlenu (wprowadzanego w postaci
powietrza lub  czystego tlenu) skladniki organiczne ulegaja
Proces osadu czynnego przeksztalceniu na dwutlenek wegla, wodg lub inne metabolity i biomasg
(tj. osad czynny). Mikroorganizmy sa utrzymywane w stanie zawieszonym
w Sciekach i cata mieszanina jest mechanicznie napowietrzana. Mieszanina
osadu czynnego zostaje odprowadzona do separatora, z ktérego osad
zostaje zawr6cony do komory napowietrzania.
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Metoda oddzielania polegajaca na zatrzymywaniu zwigzkéw obecnych
Adsorpgja w cieczy (np. $ciekach) na powierzchni substancji stalej (zwykle wegla

aktywnego).

Przemiana biologiczna rozpuszczonych zanieczyszczen organicznych
i nieorganicznych przy braku tlenu z wykorzystaniem metabolizmu
mikroorganizméw. Produktami przemiany sa metan, dwutlenek wegla
i siarczek. Proces przeprowadza si¢ w szczelnym reaktorze, w ktérym
zachodzi mieszanie.

Najczgsciej stosowane rodzaje reaktoréw to:

— beztlenowy reaktor kontaktowy;

— bioreaktor beztlenowy z przeplywem wznoszacym;

— reaktor ze zlozem stalym;

— reaktor ze zlozem rozszerzonym.

Przetwarzanie beztlenowe

Zwiazki organiczne utlenia si¢ do zwigzkéw o mniejszej szkodliwosci
i w wigkszym stopniu ulegajacych biodegradacji. Do technik naleza
mokre utlenianie lub utlenianie z zastosowaniem ozonu lub nadtlenku
Utlenianie chemiczne wodoru z mozliwoscia zastosowania katalizatoréw lub promieniowania
UV. Utlenianie chemiczne stosuje si¢ réwniez do rozkladu zwiazkéw
organicznych pogarszajacych zapach, smak i kolor oraz do celow
dezynfekcji.

Redukcja chemiczna polega na przeksztalceniu zanieczyszczen za pomoca

Redukcja chemiczna chemicznych $rodkéw redukujacych w mniej szkodliwe zwigzki.

Koagulacja i flokulacja stuza do oddzielania zawieszonych ciat stalych od
Sciekéw i czgsto nastgpuja po sobie. Koagulacje przeprowadza si¢ przez
dodanie koagulantéw o tadunkach przeciwnych do tadunkéw zawiesiny.
Koagulagja i flokulacja Flokulacja jest przeprowadzana przez dodanie polimeréw, tak aby
zderzenia czgstek mikroagregatow powodowaly ich wigzanie w celu
wytworzenia wigkszych agregatéw. Powstale agregaty sa nastgpnie
oddzielane metodami sedymentacji, flotacji lub filtracji.

Wyréwnanie (ujednorodnienie) Rownowazenie przeplywow i ladunkéw zanieczyszczen przy uzyciu
strumienia $ciekéw zbiornikéw lub innych technik gospodarowania.

Stosowanie destylacji w celu uzyskania skoncentrowanych roztwordw
wodnych substancji o wysokiej temperaturze wrzenia do dalszego
wykorzystania, przetworzenia lub unieszkodliwienia (np. spalanie
Sciekow) dzigki przeksztalceniu wody w faze gazowsy. Zazwyczaj
odparowanie zachodzi w wielostopniowych jednostkach przy
jednoczesnym zwigkszaniu prézni w celu zmniejszenia zapotrzebowania
na energie. Nastepuje kondensacja pary wodnej, ktérg mozna ponownie
wykorzysta¢ lub odprowadzi¢ w postaci Sciekéw.

Odparowywanie

Oddzielenie substangji statych od $ciekéw przez przepuszczenie ich przez
Filtracja porowaty materiat filtracyjny, np. filtrowanie przez piasek lub filtracja
membranowa (zob. filtracja membranowa ponizej).

Oddzielenie czgstek statych lub ciektych od $ciekéw przez przylaczanie ich
Flotacja do drobnych pecherzykéw gazu, zwykle powietrza. Plywajace czastki
gromadzg si¢ na powierzchni wody i s zbierane przez przelewy syfonowe.

Polaczenie oczyszczania osadem czynnym z filtracj3 membranows.
Stosuje si¢ dwa warianty: a) recyrkulacje zewnetrzng migedzy zbiornikiem
osadu czynnego i modulem membranowym; oraz b) zanurzenie modutu
membranowego w zbiorniku napowietrzanego osadu czynnego, przy
czym odplywajace Scieki sa filtrowane na wildknach membranowych,
a biomasa pozostaje w zbiorniku.

Bioreaktor membranowy
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Mikrofiltracja, ultrafiltracja, nanofiltracja i osmoza odwrécona sa
procesami filtracji membranowej, ktére pozwalajg zatrzymac i zatezy¢
Filtracja membranowa po jednej stronie membrany substancje zanieczyszczajace takie jak
czastki zawiesiny i czgstki koloidalne zawarte w Sciekach. R6znig si¢ one
wielko$cig poréw membrany i ci$nieniem hydrostatycznym.

Doprowadzenie pH $ciekéw do neutralnego poziomu (okolo 7) w wyniku
dodania substancji chemicznych. W celu zwigkszenia pH mozna stosowa¢
wodorotlenek sodu (NaOH) lub wodorotlenek wapnia (Ca(OH),), z kolei
Neutralizacja w celu obnizenia poziomu pH mozna stosowaé kwas siarkowy (H,SO,),
kwas chlorowodorowy (HCI) lub dwutlenek wegla (CO,). Podczas
neutralizacji moze nastapi¢ strgcanie niektérych zanieczyszczen jako
nierozpuszczalnych zwigzkow.

Dwustopniowy proces, ktéry zwykle wchodzi w sklad procesow
stosowanych w biologicznych oczyszczalniach $ciekéw. Pierwszym
krokiem jest nitryfikacja tlenowa, w ktorej mikroorganizmy utleniaja
amon (NH,’) do azotynu w formie posredniej (NOy), ktéry jest nastgpnie
utleniany do azotanu (NOs). Na kolejnym etapie beztlenowe;j
denitryfikacji mikroorganizmy chemicznie redukuja azotan do azotu.

Nitryfikacja/denitryfikacja

Oddzielanie oleju i wody, w tym usuwanie oleju metoda separacji
grawitacyjnej wolnego oleju, przy uzyciu sprzetu do oddzielania lub
Oddzielanie wody i oleju rozbijania emulsji (przy pomocy substancji chemicznych rozbijajacych
emulsje, takich jak: sole metali, kwasy mineralne, adsorbenty i polimery
organiczne).

Oddzielanie wody i nierozpuszczalnych zanieczyszczen, takich jak piasek,
widkna, puch lub inne grubsze materialy ze Sciekéw widkienniczych
poprzez filtrowanie przez sita lub osadzanie grawitacyjne
w piaskownikach.

Przesiewanie i separacja piasku

Przeksztalcanie  rozpuszczonych — substancji  zanieczyszczajacych
w nierozpuszczalne zwigzki poprzez dodawanie $rodkéw stracajacych.

Stracanie Powstate trudno rozpuszczalne zwigzki stale sg nastepnie oddzielane
metodami sedymentacji, flotacji lub filtracji.
Sedymentacja Oddzielanie czastek stalych przez osadzanie grawitacyjne.

1.9.4.  Techniki ograniczania zuzycia wody, energii i chemikaliow

Technika Opis

W obrébce metoda zimnonawojowa plyn technologiczny naklada si¢
przez tamponowanie (np. za pomocg fularu), a impregnowana tkanina
jest powoli obracana w temperaturze pokojowej przez dluzszy czas.
Technika ta pozwala na mniejsze zuzycie chemikaliow i nie wymaga
kolejnych etapéw, takich jak utrwalanie termiczne, a tym samym
pozwala zmniejszy¢ zuzycie energii.

Obrébka metodg zimnonawojowg

Niski wspélczynnik plynu mozna osiagnaé przez poprawe kontaktu
pomiedzy materialami widkienniczymi a plynem technologicznym (np.

Systemy o niskim wspdlczynniku przez tworzenie turbulencji w plynie technologicznym), przez
plynu (do proceséw zaawansowane monitorowanie procesu, przez lepsze dozowanie
przeprowadzanych partiami) i nakladanie plynu technologicznego (np. za pomoca strumieni lub

natryskiwania) oraz przez unikanie mieszania plynu technologicznego
z wodg do mycia lub plukania.

Tkaning impregnuje si¢ ptynem technologicznym przez natryskiwanie,
Niskoobjetosciowe systemy zasysanie prézniowe przez tkaning, spienianie, tamponowanie,
nakfadania (do proceséw ciaglych) | zanurzanie we wglebieniach (plyn technologiczny zawarty w szczelinie
miedzy dwoma watkami) lub w zbiornikach o zmniejszonej objetosci itp.
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