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DYREKTYWA KOMISJI 2012/49/UE
z dnia 10 grudnia 2012 r.

zmieniajgca zalgcznik I do dyrektywy

2006/87/WE Parlamentu Europejskiego i Rady

ustanawiajgcej wymagania techniczne dla statkéw zeglugi $rédladowe;j

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

KOMISJA EUROPEJSKA,
uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac  dyrektywe 2006/87/WE Parlamentu Europej-
skiego i Rady z dnia 12 grudnia 2006 r. ustanawiajacg wyma-
gania techniczne dla statkéw zeglugi Srédladowej i uchylajaca
dyrektywe Rady 82[714[EWG (!), w szczeg6lnosci jej art. 20
ust. 1 akapit pierwszy zdanie pierwsze,

a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

(1) Od przyjecia dyrektywy 2006/87/WE zmiany przepiséw
dotyczacych inspekcji statkow na Renie ustalane byly
zgodnie z art. 22 poprawionej Konwencji o Zegludze
na Renie.

(2)  Nalezy dopilnowaé, aby wspdlnotowe $wiadectwo zdol-
nosci zeglugowej, a takze $wiadectwo statku wydawane
zgodnie z art. 22 poprawionej Konwencji o zegludze na
Renie, przyznawane byly na podstawie wymagan tech-
nicznych gwarantujgcych réwnowazny poziom bezpie-
czenstwa.

(3)  Aby nie dopusci¢ do zaklécenia konkurencji lub wysta-
pienia réznic w poziomie bezpieczefistwa, zmiany
w dyrektywie 2006/87/WE powinny wejs¢ w zycie tak
szybko, jak to mozliwe.

(4)  Nalezy zatem zmienic

2006/87|WE.

odpowiednio dyrektywe

(5)  Srodki okreslone w niniejszej dyrektywie s3 zgodne
z opinig komitetu, o ktérym mowa w art. 7 dyrektywy
Rady 91/672[EWG z dnia 16 grudnia 1991 r. w sprawie
wzajemnego uznawania krajowych patentéw zeglarskich
uprawniajgcych do przewozu rzeczy i 0s6b zegluga $rdd-
ladowa (),

() Dz.U. L 389 z 30.12.2006, s. 1.
() Dz.U. L 373 z 31.12.1991, s. 29.

PRZYJMUJE NINIEJSZA DYREKTYWE:

Artykut 1

W dyrektywie 2006/87/WE wprowadza si¢ zmiany zgodnie
z zalgcznikiem do niniejszej dyrektywy.

Artykut 2

Pafistwa czlonkowskie posiadajace $rédladowe drogi wodne,
o ktérych mowa w art. 1 ust. 1 dyrektywy 2006/87/WE,
muszg wprowadzi¢ w zycie przepisy ustawowe, wykonawcze
i administracyjne niezbedne do wykonania niniejszej dyrektywy
najpozniej do dnia 1 grudnia 2013 r. Niezwlocznie przekazujg
one Komisji tekst tych przepisow.

Przepisy przyjete przez panstwa czlonkowskie zawieraja odnie-
sienie do niniejszej dyrektywy lub odniesienie takie towarzyszy
ich urzedowej publikacji. Metody dokonywania takiego odnie-
sienia okre$lane sg przez panstwa czlonkowskie.

Artykut 3

Niniejsza dyrektywa wchodzi w zycie w dniu jej opublikowania
w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej.

Artykut 4

Niniejsza dyrektywa skierowana jest do pafstw cztonkowskich,
ktére posiadajg $rodladowe drogi wodne, o ktérych mowa
w art. 1 ust. 1 dyrektywy 2006/87[WE.

Sporzadzono w Brukseli dnia 10 grudnia 2012 r.
W imieniu Komisji

José Manuel BARROSO
Przewodniczgcy
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ZALACZNIK

W zalgczniku 1I do dyrektywy 2006/87/WE wprowadza sie nastepujace zmiany:
1) w spisie treSci wprowadza si¢ nastgpujace zmiany:
a) dodaje si¢ rozdzial 14a w brzmieniu:

LROZDZIAL 14a
POKEADOWE OCZYSZCZALNIE SCIEKOW DLA STATKOW PASAZERSKICH

Artykul 14a.01 — Definicje

Artykul 14a.02 — Przepisy ogélne

Artykul 14a.03 — Whiosek o przyznanie homologacji typu
Artykut 14a.04 — Procedura przyznawania homologacji typu
Artykul 14a.05 — Zmiany w homologacji typu

Artykul 14a.06 — Zgodnos¢

Artykul 14a.07 — Uznawanie réwnowaznych homologacji
Artykul 14a.08 — Sprawdzanie numeréw seryjnych

Artykul 14a.09 — Zgodnos¢ produkeji

Artykul 14a.10 — Niezgodno$¢ z posiadajagcym homologacje typem poktadowej oczyszczalni Sciekow
Artykul 14a.11 — Pomiary prébek losowych/Kontrola specjalna

Artykut 14a.12 — Whasciwe organy i stuzby techniczne”;

b) dodaje si¢ pozycje w brzmieniu:
,Dodatek VI —  Pokladowe oczyszczalnie $ciekéw — Przepisy uzupelniajace i wzory $wiadectw
Dodatek VIl —  Pokladowe oczyszczalnie $cickéw — Procedura badania”;

2) dodaje si¢ rozdzial 14a w brzmieniu:

LROZDZIAL 14a

POKLADOWE OCZYSZCZALNIE SCIEKOW NA STATKACH PASAZERSKICH

Artykut 144.01
Definicje

Do celow niniejszego rozdziatu:

1) »pokladowa oczyszczalnia $ciekéw« oznacza oczyszczalni¢ Scickéw o niewielkich rozmiarach, wykorzystywana do
oczyszczania $ciekéw bytowo-gospodarczych gromadzonych na statku;

2) »homologacja typu« oznacza decyzj¢, poprzez ktorg wlasciwy organ potwierdza, ze pokladowa oczyszczalnia
Sciekdw spelnia wymagania techniczne niniejszego rozdzialy;
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3) »kontrola specjalna« oznacza procedure przeprowadzana zgodnie z art. 14a.11, poprzez ktérg whasciwy organ
upewnia si¢, ze pokladowa oczyszczalnia $ciekéw wykorzystywana na danej jednostce spelnia wymogi niniejszego
rozdziatu;

4) »producent« oznacza osob¢ lub podmiot odpowiedzialng(-y) wobec wlasciwego organu za wszystkie aspekty
procedury przyznawania homologacji typu oraz za zapewnienie zgodno$ci produkcji. Dana osoba lub dany
podmiot nie musi uczestniczy¢ we wszystkich etapach budowy pokladowej oczyszczalni Sciekéw. Jezeli w pokta-
dowej oczyszczalni $ciekéw dokonuje si¢ zmian poprzez jej przebudowe lub doposazenie juz po zakoficzeniu
pierwotnego procesu produkdji z przeznaczeniem do wykorzystania na danej jednostce do celéw uwzglednionych
w niniejszym rozdziale, osobg lub podmiot, ktére dokonaly przebudowy lub doposazenia, uznaje si¢ za produ-
centa;

5) »dokument informacyjny« oznacza dokument przedstawiony w dodatku VI cz¢§¢ I, w ktérym okreslono, jakie
informacje musi dostarczy¢ wnioskodawca;

6) »folder informacyjny« oznacza calkowity zestaw danych, rysunkéw i fotografii lub innych dokumentéw dostar-
czonych przez wnioskodawce stuzbom technicznym lub wlasciwemu organowi, zgodnie z wymaganiami okre-
Slonymi w dokumencie informacyjnym;

7) »pakiet informacyjny« oznacza folder informacyjny uzupeliony sprawozdaniami z badaf lub innymi dokumen-
tami, ktére stuzba techniczna lub wlasciwy organ dolaczyly do folderu informacyjnego w trakcie wykonywania
swoich obowigzkéw;

8) »Swiadectwo homologagji typu« oznacza dokument sporzadzony zgodnie z dodatkiem VI czg$¢ III, przy pomocy
ktérego whasciwy organ potwierdza homologacj¢ typu;

9) »rejestr parametrow pokladowej oczyszczalni Sciekéw« oznacza dokument sporzadzany zgodnie z dodatkiem VI
cze$¢ VIII, w ktérym odnotowuje si¢ wszystkie parametry, w tym moduly skladajace si¢ na pokladows oczysz-
czalni¢ Sciekéw i zmiany jej konfiguracji, ktore majg wplyw na poziom oczyszczania Sciekéw, lacznie z ich
przebudows;

10) »instrukcja producenta dotyczgca kontroli moduléw i parametréw wplywajacych na proces oczyszczania Sciekowe
oznacza dokument opracowany zgodnie z art. 14a.11 ust. 4 do celéw przeprowadzania kontroli specjalnej;

11) »Scieki bytowo-gospodarcze« oznaczajg Scieki z kuchni, jadalni, fazienek i pralni oraz odplywy z toalet;
12) »osad Sciekowy« oznacza osad gromadzony w trakcie pracy oczyszczalni $ciekéw na danej jednostce.

Artykut 144.02
Przepisy ogélne

1. Niniejszy rozdzial ma zastosowanie do wszystkich pokltadowych oczyszczalni Scieckéw montowanych na statkach

pasazerskich.

2. a) Wartosci osiagane przez pokladowe oczyszczalnie $cickéw podczas badania typu muszg miesci¢ si¢ w warto-
$ciach granicznych okre$lonych w tabeli 1.

Tabela 1

Warto$ci graniczne monitorowane na wyjsciu w trakcie pracy pokladowej oczyszczalni $ciekéw
(instalacji testowej) podczas badania typu

Parametr Stezenie Probka

Biochemiczne zapotrzebowanie na tlen 20 mg/l Prébka zlozona 24h, homogenizowana
(BZT,)
ISO 5815-1 oraz 5815-2 (2003) (1) 25 mgl Prébka losowa, homogenizowana
Chemiczne zapotrzebowanie na tlen 100 mg/l Probka zlozona 24h, homogenizowana
(ChzT) ()
ISO 6060 (1989) (1) 125 mgfl Prébka losowa, homogenizowana
Calkowity wegiel organiczny (CWO) 35 mg(l Probka zlozona 24h, homogenizowana
EN 1484 (1997) ()

45 mg|l Prébka losowa, homogenizowana

(") Panstwa czlonkowskie mogg stosowaé procedury réwnowazne.
(3) W ramach przeprowadzanego badania zamiast parametru chemicznego zapotrzebowania na tlen (ChZT) mozna odnies¢
si¢ do parametru catkowitego wegla organicznego (CWO).
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b) W trakcie pracy oczyszczalni monitorowaniu poddaje si¢ wartosci kontrolne okreslone w tabeli 2.

Tabela 2

Wartosci kontrolne monitorowane na wyjéciu w trakcie pracy pokladowej oczyszczalni $ciekow na
statku pasazerskim

Parametr Stezenie Probka
Biochemiczne zapotrzebowanie na tlen 25 mgfl Prébka losowa, homogenizowana
(BOD)
ISO 5815-1 oraz 5815-2 (2003) (1)
Chemiczne zapotrzebowanie na tlen 125 mg(l Prébka losowa, homogenizowana
(ChZT) (%)
ISO 6060 (1989) (1) 150 mg/l Prébka losowa
Catkowity wegiel organiczny (CWO) 45 mg|l Prébka losowa, homogenizowana

EN 1484 (1997) (1)

(") Panstwa czlonkowskie moga stosowaé procedury réwnowazne.
() W ramach przeprowadzanego badania zamiast parametru chemicznego zapotrzebowania na tlen (ChZT) mozna odnie$¢
sie do parametru catkowitego wegla organicznego (CWO).

¢) Stosowne wartoSci z tabel 1 i 2 nie moga zosta¢ przekroczone w préobee losowej.

3. Nie dopuszcza si¢ stosowania proceséw wykorzystujacych produkty, ktére zawieraja chlor.

Podobnie nie dopuszcza si¢ mozliwosci rozcieficzania Sciekéw bytowo-gospodarczych, tak aby obnizy¢ stezenie
zawartych w nich substancji zanieczyszczajacych i w ten sposéb umozliwi¢ ich odprowadzenie.

4. W odniesieniu do przechowywania, konserwacji (w razie potrzeby) oraz wyladunku osadu $ciekowego opra-
cowuje si¢ odpowiednie procedury. Obejmujg one takze plan zagospodarowania osadu Sciekowego.

5. Zgodno$¢ z wartoSciami granicznymi okreslonymi w tabeli 1 w ust. 2 musi zosta¢ potwierdzona badaniem
typu i okre$lona poprzez przyznanie homologacji typu. Homologacje typu potwierdza si¢ $wiadectwem homologacji
typu. Whasciciel lub jego upowazniony przedstawiciel dotacza kopi¢ $wiadectwa homologacji typu do wniosku
o przeprowadzenie inspekcji zgodnie z art. 2.02. Na pokladzie statku przechowuje si¢ kopie $wiadectwa homologacji
typu oraz rejestr parametréw pokladowej oczyszczalni $ciekdw.

6. Po zainstalowaniu pokladowej oczyszczalni Sciekéw na statku, a przed jej planowym uruchomieniem, produ-
cent przeprowadza probe eksploatacyjna. Pokladowa oczyszczalnie Sciekéw wpisuje si¢ w pozycji 52 $wiadectwa
statku, podajac jej nastepujace dane:

a) nazwe;

b) numer homologagji typu;

¢) numer seryjny;

d) rok produkdji.

7. Po dokonaniu jakiejkolwiek istotnej przebudowy pokladowej oczyszczalni $cieckéw, ktéra ma wplyw na proces
oczyszczania $ciekéw, kazdorazowo przeprowadza si¢ kontrole specjalng zgodnie z art. 14a.11 ust. 3.

8. Wilasciwy organ moze wykorzystywa¢ stuzbe techniczng do realizacji zadai opisanych w niniejszym rozdziale.

9.  Pokladowa oczyszczalnia $ciekéw podlega regularnej konserwacji zgodnie z instrukcjami producenta, tak aby
zapewni jej dobry stan techniczny. Na statku przechowuje si¢ rejestr przegladéw konserwacyjnych, w ktérym
potwierdza si¢ ich przeprowadzenie.
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Artykut 144.03
Whiosek o przyznanie homologacji typu

1. Wniosek o przyznanie homologacji typu danemu typowi pokladowej oczyszczalni Sciekéw przekazywany jest
przez producenta wlasciwemu organowi. Do wniosku zalgcza si¢ folder informacyjny zgodnie z art. 14a.01 ust. 6
oraz projekt rejestru parametréw pokladowej oczyszczalni $ciekéw zgodnie z art. 14a.01 ust. 9, a takze projekt
instrukcji producenta dotyczacej kontroli moduléw i parametréw wplywajacych na proces oczyszczania Sciekow dla
danego typu pokladowej oczyszczalni $ciekéw zgodnie z art. 14a.01 ust. 10. Na potrzeby badania typu producent
musi przedstawi¢ prototyp pokladowej oczyszczalni $ciekow.

2. Jezeli — w przypadku danego wniosku o przyznanie homologacji typu dla danego typu pokladowej oczyszczalni
Sciekdw — wiasciwy organ ustali, ze wniosek ztozony w odniesieniu do przedstawionego prototypu oczyszczalni nie
zawiera miarodajnego opisu wlasciwosci tego typu pokladowej oczyszczalni Sciekéw zgodnie z dodatkiem VI czg$¢ 11
addendum, na potrzeby homologacji zgodnie z ust. 1 dostarcza si¢ inny, w razie koniecznosci dodatkowy, prototyp,
wedlug wskazan wiasciwego organu.

3. Wnhiosku o przyznanie homologacji typu danemu typowi poktadowej oczyszczalni Scickéw nie mozna kierowaé
do wigcej niz jednego whasciwego organu. Dla kazdego typu pokladowej oczyszczalni $ciekéw zgloszonego do
homologacji sklada si¢ osobny wniosek.

Artykut 144.04
Procedura przyznawania homologacji typu

1. Wlasciwy organ, do ktdrego skierowano wniosek, wydaje homologacje typu dla danego typu pokladowej
oczyszczalni $ciekéw, jezeli jest on zgodny z opisem zawartym w folderze informacyjnym i spelnia wymogi niniej-
szego rozdziatu. Spenienie tych wymogéw sprawdza si¢ zgodnie z dodatkiem VII

2. W odniesieniu do kazdego typu pokladowej oczyszczalni Sciekow, ktorej whasciwy organ przyznaje homolo-
gacje typu, wypelnia on wszystkie stosowne czg¢sci $wiadectwa homologacji typu, ktérego wzor znajduje si¢ z dodatku
VI czgéc 111, oraz opracowuje lub sprawdza tres¢ spisu katalogowego pakietu informacyjnego. Swiadectwa homolo-
gagji typu sa numerowane zgodnie z metodg opisana w dodatku VI czg$¢ IV. Wypelione $wiadectwo homologacji
typu i zalaczone do niego dodatki sg przekazywane wnioskodawcy.

3. Jezeli zgtoszona do homologacji poktadowa oczyszczalnia Scickéw moze spelniaé swojg role lub charakteryzuje
si¢ okreslonymi wlasciwosciami jedynie w polaczeniu z innymi modulami statku, na ktérym ma zosta¢ zamonto-
wana, oraz jezeli w zwiazku z tym sprawdzenie, czy spelnia ona jeden lub wigcej wymogéw, jest mozliwe jedynie
w sytuacji, gdy zgloszona do homologacji pokladowa oczyszczalnia Sciekéw jest eksploatowana razem z innymi
prawdziwymi lub symulowanymi modutami statku, zakres homologacji typu dla tej pokladowej oczyszczalni Sciekéw
zostaje stosownie ograniczony. W takim przypadku w $wiadectwie homologacji typu dla tego typu oczyszczalni
wymienia si¢ wszelkie ograniczenia eksploatacyjne oraz wszelkie wymogi dotyczace instalacji.

4. Kazdy wiasciwy organ przesyla nastepujace dokumenty:

a) wykaz typéw pokladowych oczyszczalni Sciekow, w tym ich szczegblowy opis zgodnie z dodatkiem VI czg$¢ V,
w odniesieniu do ktérych wydal on homologacje, odméwil jej przyznania lub ja cofngl w stosownym okresie,
pozostalym wilasciwym organom kazdorazowo po dokonaniu zmian w tym wykazie;

b) jezeli inny wlasciwy organ zlozyt stosowny wniosek,

(i) kopi¢ $wiadectwa homologacji typu pokladowej oczyszczalni Sciekéw, wraz z pakietem informacyjnym lub
bez niego, dla kazdego typu pokladowej oczyszczalni Sciekdéw, w odniesieniu do ktérego wlasciwy organ
wydal homologacje, odméwit jej przyznania lub ja cofnal; oraz, w stosownych przypadkach;

(i) wykaz pokladowych oczyszczalni $ciekéw wyprodukowanych zgodnie z wydanymi homologacjami typu,
wedlug przepiséw art. 14a.06 ust. 3, ktory zawiera szczegdtowe informacje stosownie do tresci dodatku VI
cze$¢ VI

5. Kazdy wlasciwy organ raz do roku — lub wigcej razy, jezeli zostanie o to poproszony — przesyta Komisji kopie
arkusza danych o tresci zgodnej z dodatkiem VI czg$¢ VII, dotyczacego typéw pokladowych oczyszczalni Sciekow,
w odniesieniu do ktérych w okresie od ostatniego powiadomienia wydano homologacje.
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Artykut 144.05
Zmiany w homologadji typu

1. Wlasciwy organ, ktéry wydal homologacje typu, tworzy niezbedne mechanizmy, aby zapewni¢ sobie otrzymy-
wanie informacji o wszelkich zmianach danych szczegélowych zawartych w pakiecie informacyjnym.

2. Wniosek o dokonanie zmiany lub przedtuzenie homologacji typu kieruje si¢ wylacznie do wlasciwego organu,
ktory wydat pierwotng homologacje typu.

3. Jezeli zmienione zostaly wlasciwosci pokladowej oczyszczalni Sciekéw, o ktérych mowa w pakiecie informa-
cyjnym, wlasciwy organ:

a) wydaje zmienione strony pakietu informacyjnego, stosownie do potrzeby, oznaczajac kazda zmieniong strong, tak
aby wyraznie wskaza¢ charakter zmiany i dat¢ ponownego wydania. Kazdorazowo w przypadku wydawania
zmienionych stron aktualizuje si¢ takze odpowiednio spis katalogowy pakietu informacyjnego zalaczanego do
$wiadectwa homologacji typu;

b) wydaje zmienione $wiadectwo homologacji typu (oznaczone numerem przedtuzenia), jezeli jakakolwiek zawarta
w nim informacja (wylaczajac jego zalaczniki) zostala zmieniona lub jezeli wymogi minimalne niniejszego
rozdzialu zostaly zmienione po dacie wydania pierwotnej homologacji; Zmienione $wiadectwo homologacji
wskazuje wyraznie powod wprowadzenia zmian oraz date ponownego wydania.

Jezeli whasciwy organ, ktory wydal homologacje typu, ustali, ze ze wzgledu na dokonanie zmian w pakiecie infor-
macyjnym uzasadnione jest przeprowadzenie nowych préb lub testéw, powiadamia on o tym producenta, a wymie-
nione wyzej dokumenty wydaje dopiero po przeprowadzeniu z pozytywnym wynikiem nowych préb lub testow.

Artykut 144.06
Zgodno$é

1. Na kazdej pokladowej oczyszczalni Sciekow wyprodukowanej zgodnie z homologacja typu producent
umieszcza oznaczenia, o ktérych mowa w dodatku VI cz¢$¢ I, w tym numer homologadji typu.

2. Jezeli homologacja typu zawiera ograniczenia eksploatacyjne, o ktérych mowa w art. 14a.04 ust. 3, do kazdej
wyprodukowanej jednostki producent dolacza szczegblowe informacje na temat tych ograniczen i wszystkich
wymogow montazowych.

3. Jezeli wlasciwy organ, ktéry wydal homologacje typu, zwréci si¢ do producenta ze stosownym wnioskiem,
producent ten dostarcza wykaz numerdw seryjnych wszystkich poktadowych oczyszczalni $cickow, ktdre zostaly
wyprodukowane zgodnie z wymogami okre$lonymi w niniejszym rozdziale od ostatniego przekazanego sprawoz-
dania lub od momentu, w ktérym przedmiotowe przepisy weszly w zycie po raz pierwszy, w terminie 45 dni od
zakoriczenia kazdego roku kalendarzowego oraz niezwlocznie w kazdym innym terminie okreslonym przez wiasciwy
organ. W wykazie oznacza si¢ zwiazek miedzy numerami seryjnymi, odpowiadajacymi im typami pokladowych
oczyszezalni $cickéw oraz numerami homologacji typu. Ponadto wykaz zawiera takze szczegblowe informacje
w odniesieniu do tych typéw pokladowych oczyszczalni $ciekéw, ktore posiadaja homologacje typu, a ktérych
produkgji producent zaprzestaje. Jezeli wlasciwy organ nie zwrdci si¢ do producenta o regularne dostarczanie przed-
miotowego wykazu, producent archiwizuje stosowne dane i przechowuje je przez okres co najmniej 40 lat.

Artykut 144.07
Uznawanie réwnowaznych homologacji

Panstwa czlonkowskie moga uznawa¢ homologacje typu pokladowych systeméw oczyszczalni Sciekéw, wydane na
podstawie odrebnych norm, na potrzeby ich eksploatowania na krajowych drogach wodnych. O uznanych w ten
sposob homologacjach typu nalezy powiadomi¢ Komisje.

Artykut 144.08
Sprawdzanie numeréw seryjnych
1. Wlasciwy organ wydajacy homologacje typu dopilnowuje — wspolpracujgc w razie potrzeby z innymi wiasci-

wymi organami — aby numery seryjne pokladowych oczyszczalni Sciekéw wyprodukowanych zgodnie z wymogami
niniejszego rozdziatu byly rejestrowane i sprawdzane.

2. Dodatkowa kontrola numeréw seryjnych moze odbywaé si¢ w polaczeniu z kontrola zgodnosci produkciji,
o ktérej mowa w art. 14a.09.
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3. W zwiazku ze sprawdzaniem numerdw seryjnych, producent lub jego upowaznieni przedstawiciele z siedziba
w panstwie czlonkowskim niezwlocznie dostarczaja wlasciwemu organowi, na wniosek, wszelkie niezbedne infor-
macje dotyczace bezposrednich nabywcéw, a takze numerdw seryjnych tych pokladowych oczyszczalni Sciekéw,
ktére zostaly zgloszone jako wyprodukowane zgodnie z art. 14a.06 ust. 3.

4. Jezeli producent nie jest w stanie spetni¢ wymogow okreslonych w art. 14a.06 w odpowiedzi na stosowny
wniosek wlasciwego organu, homologacja danego typu pokladowej oczyszczalni Sciekéw moze zosta¢ cofnigta.
W takim przypadku zastosowanie ma procedura powiadamiania, o ktérej mowa w art. 14a.10 ust. 4.

Artykut 144.09
Zgodno$¢ produkgji

1. Wiasciwy organ wydajacy homologacje typu upewnia si¢ z uprzednio — wspdlpracujac w razie potrzeby
z innymi wilasciwymi organami — czy wprowadzono odpowiednie mechanizmy, aby zapewni¢ skuteczng kontrolg
zgodnosci produkeji pod katem wymogéw zawartych w dodatku VI czg§¢ 1.

2. Wlasciwy organ, ktéry wydal homologacje typu, upewnia si¢ — wspolpracujac w razie potrzeby z innymi
wiasciwymi organami — czy mechanizmy, o ktérych mowa w ust. 1 w odniesieniu do przepiséw dodatku VI
czg$¢ 1, sg nadal wystarczajace oraz czy kazda pokladowa oczyszczalnia $ciekow, ktéra opatrzono numerem homo-
logacji typu zgodnie z wymogami niniejszego rozdziatu, nadal odpowiada opisowi zawartemu w $wiadectwie homo-
logacji typu i zalacznikach do niego dla danego typu pokladowej oczyszczalni $ciekéw posiadajacego homologacje.

3. Wlasciwy organ moze uznaé poréwnywalne testy przeprowadzone przez inne wlasciwe organy jako
réwnowazne z przepisami ust. 1 i 2.

Artykut 14a.10
Niezgodnos$¢ z posiadajgcym homologacje typem pokladowej oczyszczalni Sciekéw

1. Za niezgodne z typem pokladowej oczyszczalni $cickéw posiadajacej homologacje typu uznaje si¢ wystepo-
wanie odchylenn od wlasciwosci okreslonych w $wiadectwie homologacji typu lub, zaleznie od okolicznosci, od
pakietu informacyjnego, ktére nie zostaly zatwierdzone zgodnie z art. 14a.05 ust. 3 przez wlaSciwy organ, ktory
wydat homologacje typu.

2. Jezeli whasciwy organ, ktory wydal homologacje typu, ustali, Ze pokltadowe oczyszczalnie Sciekéw nie sg zgodne
z typem pokladowej oczyszczalni Sciekéw, dla ktérej organ ten wydal homologacje, podejmuje on niezbedne $rodki,
aby zapewni¢ przywrécenie zgodnosci produkowanych pokladowych oczyszczalni Sciekéw z homologowanym
typem pokladowej oczyszczalni $ciekow. Wlasciwy organ, ktory stwierdzil wystgpowanie niezgodnosci, powiadamia
pozostale wlasciwe organy i Komisj¢ o podjetych srodkach, ktére mogg obejmowaé nawet cofnigcie homologacji

typu.

3. Jezeli wlasciwy organ jest w stanie wykazaé, ze pokladowe oczyszczalnie Sciekow opatrzone numerem homo-
logacji typu nie sa zgodne z homologowanym typem pokladowej oczyszczalni ciekéw, moze on zwrdci¢ si¢ do
wlasciwego organu, ktéry wydal homologacje typu, z wnioskiem o sprawdzenie produkowanego typu pokladowej
oczyszezalni $ciekow pod katem jego zgodnosci z homologowanym typem pokladowej oczyszczalni Sciekdw. Dzia-
fanie to musi zosta¢ podjete w terminie szeSciu miesigcy od daty zlozenia wniosku.

4. Wrasciwe organy informuja Komisj¢ oraz siebie nawzajem, w terminie jednego miesiaca, o wszelkich przypad-
kach cofnigcia homologacji typu oraz o powodach takiego cofnigcia.

Artykut 14a.11
Pomiary préobek losowych/Kontrola specjalna

1. Nie p6Zniej niz w terminie trzech miesigcy od oddania statku pasazerskiego do eksploatacji lub, w przypadku
doposazenia pokladowej oczyszczalni Sciekdw, od jej zainstalowania i przeprowadzenia odpowiedniej préby eksploa-
tacyjnej, wlasciwy organ pobiera prébke losowa w trakcie eksploatacji statku pasazerskiego, aby sprawdzi¢ warto$ci
okreslone w art. 14a.02 ust. 2 tabela 2.

Wiasciwy organ przeprowadza — w regularnych odstgpach czasu — kontrole eksploatacyjne pokladowej oczyszczalni
$ciekdw przy pomocy pomiaréw prébek losowych, aby sprawdzi¢ wartosci okre§lone w art. 14a.02 ust. 2 tabela 2.
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Jezeli whasciwy organ stwierdzi, ze wartoSci uzyskane z pomiaréw probki losowej nie odpowiadaja wartoSciom
okreslonym w art. 14a.02 ust. 2 tabela 2, moze zazadaé:

a) usunigcia wad pokladowej oczyszczalni Sciekéw, tak aby zapewnic jej wlasciwe funkcjonowanie;

b) przywrécenia zgodnosci pokladowej oczyszczalni Sciekéw z homologacja typu; lub

) przeprowadzenia kontroli specjalnej zgodnie z ust. 3.

Po usunigciu niezgodnosci i przywréceniu zgodnosci pokladowej oczyszczalni Sciekéw z homologacja typu, whasciwy
organ moze przeprowadzi¢ nowe pomiary prébek losowych.

Jezeli wady nie zostaly usunigte lub nie przywrdécono zgodnosci pokladowej oczyszczalni Sciekéw ze specyfikacja
homologacji typu, wlasciwy organ plombuje pokladowa oczyszczalni¢ $ciekéw i informuje komisj¢ inspekcyjna
o konieczno$ci dokonania stosownego wpisu w pozycji 52 $wiadectwa statku.

2. Pomiary prébek losowych przeprowadza si¢ zgodnie ze specyfikacja zawarta w art. 14a.02 ust. 2 tabela 2.

3. Jezeli wlasciwy organ stwierdzi wystgpowanie jakichkolwiek niezgodno$ci w pokladowej oczyszczalni Scieckéw
wskazujacych na rozbieznoéci z homologacja typu, przeprowadza kontrole specjalng, aby ustali¢ faktyczny stan
pokladowej oczyszczalni $ciekéw w odniesieniu do moduléw wymienionych w rejestrze parametréw pokladowej
oczyszczalni $ciekow, ich kalibracji i ustawienia parametréw pokladowej oczyszczalni Sciekow.

Jezeli wlasciwy organ dojdzie do wniosku, ze pokladowa oczyszczalnia Sciekdéw nie jest zgodna z homologowanym
typem pokladowej oczyszczalni $ciekéw, moze on podjaé nastgpujace dzialania:

a) zazada(, aby:

(i) przywrécona zostala zgodno$¢ pokladowej oczyszczalni Sciekéw; lub

(i) wprowadzono stosowne zmiany w homologacji typu zgodnie z przepisami art. 14a.05; lub

b) nakaza¢ przeprowadzenie pomiaréw zgodnie ze specyfikacja badania, o ktérej mowa w dodatku VII.

Jezeli zgodno$¢ nie zostanie przywrécona lub nie zostang wprowadzone odpowiednie zmiany w homologacji typu,
lub tez jezeli z pomiaréw przeprowadzonych zgodnie z lit. b) wynikaé bedzie jednoznacznie, Ze warto$ci graniczne
okreslone w art. 14a.02 ust. 2 tabela 1 zostaly przekroczone, wlasciwy organ plombuje pokladows oczyszczalnie
Sciekéw i informuje komisj¢ inspekcyjng o koniecznosci dokonania stosownego wpisu w pozycji 52 Swiadectwa
statku.

4. Kontrola zgodnie z ust. 3 przeprowadzana jest na podstawie instrukcji producenta dotyczacej kontroli modutéw
i parametrow pokladowej oczyszczalni Sciekéw wplywajacych na proces oczyszczania Scieckéw. Instrukcja ta jest
opracowywana przez producenta i zatwierdzana przez wlasciwy organ. Okresla ona, ktére moduly maja wplyw na
proces oczyszczania Sciekéw, a takze jakie ustawienia, kryteria wymiarowania i parametry nalezy stosowaé, aby
zapewniC trwale utrzymanie wartoéci okreSlonych w art. 14a.02 ust. 2 tabele 1 i 2. Zawiera ona co najmniej
nastepujgce informacje:

a) specyfikacje typu pokladowej oczyszczalni $ciekow wraz z opisem procesu i wskazaniem, czy na dojsciu do
pokladowej oczyszczalni Sciekéw nalezy zainstalowaé wstgpne odbiorniki na Scieki;

b) wykaz moduléw odpowiadajacych za oczyszczanie Sciekdw;

¢) opis konstrukgji i kryteria wymiarowania, specyfikacje wymiarowania i zastosowane przepisy;

oL
=

schemat pokladowej oczyszczalni $ciekéw, na ktdrym wskazano cechy charakterystyczne homologowanych
moduléw wplywajacych na oczyszczanie Sciekéw (np. numery czeSci wchodzacych w sklad poszczegdlnych
modutéw).
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5)

5. Pokladowa oczyszczalnia Sciekéw, ktéra zostata wylaczona z eksploatacji, moze zostaé przywrécona do pracy
po przeprowadzeniu kontroli specjalnej zgodnie z ust. 3 akapit pierwszy.

Artykut 144.12
Wilasciwe organy i stuzby techniczne

Pafistwa czlonkowskie podaja do wiadomosci Komisji nazwy i adresy wlasciwych organéw i stuzb technicznych
odpowiadajacych za pelnienie funkcji opisanych w niniejszym rozdziale. Stuzby techniczne muszg spelniaé europejska
norm¢ w zakresie ogélnych wymagan dotyczacych kompetencji laboratoriéw badawczych i wzorcujacych (EN
ISOIEC 17025:2005-8), z uwzglednieniem nastepujacych warunkéw:

a) producenci pokladowych oczyszczalni Sciekéw nie moga zostal uznani za stuzby techniczne;

b) do celéw niniejszego rozdziatu stuzba techniczna moze, za zgoda wiasciwego organu, korzystaé z urzadzen poza
wiasnym laboratorium;”;

art. 15.14 ust. 1 otrzymuje brzmienie:

,1. Statki pasazerskie musza by¢ wyposazone w zbiorniki do odbioru $cickéw bytowo-gospodarczych zgodnie z ust.
2 niniejszego artykutu lub odpowiednie pokladowe oczyszczalnie $ciekéw zgodnie z rozdzialem 14a.”;

w tabeli w art. 24.02 ust. 2 za pozycjami odnoszacymi si¢ do rozdziatu 12 dodaje si¢ pozycje dotyczace rozdziatu
14a w brzmieniu:

ROZDZIAL 14a

JArtykut 14a.02 ust. 2 tabele 1 Wartos$ci N.Z.P, o ile
i 2 oraz ust. 5 graniczne kontrolne
i homologacje typu a) wartoéci graniczne i kontrolne nie przekraczaja
wartodci okre§lonych w art. 14a.02 wigcej niz
dwukrotnie;

b) do pokladowej oczyszczalni $ciekéw dolaczono
$wiadectwo od producenta lub rzeczoznawcy,
ktére potwierdza, Ze jest ona przystosowana do
pracy przy typowym profilu obcigzenia na
danym statku; oraz

¢) wdrozono system zagospodarowywania osadu
$ciekowego odpowiedni do warunkow
eksploatacji oczyszczalni $ciekéw na statku
pasazerskim.”

w tabeli w art. 24.06 ust. 5 za pozycjami odnoszacymi si¢ do rozdzialu 11 dodaje si¢ pozycje dotyczace rozdzialu
14a w brzmieniu:

ROZDZIAL 14a

JArtykut 14a.02 ust. 2 | Wartosci N.Z.P, o ile 1.12.2013”
tabele 1 1 2 oraz ust. 5 | graniczne/kontrolne
i homologacje typu a) wartoSci graniczne i kontrolne nie

przekraczajg wartosci okreslonych w art.
14a.02 wigcej niz dwukrotnie;

=

do pokladowej oczyszczalni Sciekdw
dolaczono $wiadectwo od producenta
lub rzeczoznawcy, ktére potwierdza, ze
jest ona przystosowana do pracy przy
typowym profilu obcigzenia na danym
statku; oraz

e}
-~

wdrozono system zagospodarowywania
osadu $cickowego odpowiedni do
warunkow eksploatacji oczyszczalni
$ciekéw na statku pasazerskim.
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6) w tabeli w art. 24a.02 ust. 2 za pozycja odnoszacy si¢ do rozdzialu 12 dodaje si¢ pozycje dotyczace rozdziatu 14a
w brzmieniu:

ROZDZIAL 14a

JArtykul 14a.02 ust. 2 tabele 1 | Wartosci N.ZP, o ile
i 2 oraz ust. 5 graniczne/kontrolne

¢ . a) wartoci graniczne i kontrolne nie przekraczaja
i homologacje typu

warto$ci okre§lonych w art. 14a.02 wigcej niz
dwukrotnie;

=

do pokladowej oczyszczalni $ciekéw dotaczono
$wiadectwo od producenta lub rzeczoznawcy,
ktére potwierdza, ze jest ona przystosowana do
pracy przy typowym profilu obcigzenia na
danym statku; oraz

¢) wdrozono system zagospodarowywania osadu
$ciekowego odpowiedni do warunkéw
eksploatacji oczyszczalni Sciekéw na statku
pasazerskim.”

7) dodaje si¢ dodatki VI-VII w brzmieniu:

,Dodatek VI

Pokladowe oczyszczalnie Sciekéw Przepisy uzupelniajace i wzory $wiadectw
Spis tresci
CZESC 1
Przepisy uzupelniajace
1. Oznaczanie pokladowych oczyszczalni Scickow
2. Badania i kontrole
3. Ocena zgodnosci produkeji
CZESC 11

Dokument informacyjny (wzor)
Addendum - Gléwne wihasciwosci typu pokladowej oczyszczalni Sciekéw (wzor)

CZESC 11

Swiadectwo homologadji typu (wzér)

Addendum — Wyniki badan w zakresie homologacji typu (wzdr)

CZESC IV

System numerowania homologagji typu

CZESC V

Zbiorcze zestawienie homologacji typu dla typéw pokladowych oczyszczalni Sciekow (wzor)
CZESC VI

Zbiorcze zestawienie wyprodukowanych poktadowych oczyszczalni Sciekoéw (wzér)

CZESC VIl

Arkusz danych poktadowych oczyszczalni Sciekéw posiadajacych homologacje typu (wzdr)
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CZESC VIII

Rejestr parametréw pokladowej oczyszczalni $ciekéw na potrzeby kontroli specjalnej (wzor)
Addendum 1 — Dodatek do rejestru parametréw pokladowej oczyszczalni $ciekow (wzor)

CZESC IX

Réwnowazne homologacje typu
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1.2

1.3

1.4

1.5

3.1

3.2

3.2.1

CZESC 1
Przepisy uzupelniajace
Oznaczanie pokladowych oczyszczalni $ciekéw

Na homologowanej pokladowej oczyszczalni Sciekéw nalezy obowigzkowo umiesci¢ nastepujace informacje
(oznaczenia):

znak towarowy lub nazwa handlowa producenta;

typ pokladowej oczyszczalni Sciekéw oraz jej numer seryjny;

numer homologacji typu zgodnie z czgécig IV niniejszego dodatku;

rok produkgji pokladowej oczyszczalni $ciekow.

Oznaczenia zgodne z pkt 1.1 muszg by¢ trwale, wyraznie czytelne oraz odporne na Scieranie przez caly
okres uzytkowania pokladowej oczyszczalni Sciekow. W przypadku stosowania etykiet samoprzylepnych lub
tabliczek, musza by¢ one zamocowane w taki sposéb, aby pozostaly na swoim miejscu przez caly okres
uzytkowania poktadowej oczyszczalni $ciekdw, oraz aby nie mozna bylo ich usunaé bez doprowadzenia do
ich uszkodzenia lub utraty czytelnosci.

Oznaczenia musza by¢ zamocowane na takiej czeSci poktadowej oczyszczalni $ciekéw, ktdra jest niezbedna
do normalnego funkcjonowania tej oczyszczalni, i ktéra zazwyczaj nie wymaga wymiany podczas okresu
uzytkowania oczyszczalni.

Oznaczenia muszg by¢ zamocowane w taki sposéb, aby byly widoczne po zainstalowaniu pokladowej
oczyszczalni $ciekdw wraz z caloScia wyposazenia pomocniczego niezbednego do jej eksploatowania.

W razie potrzeby, pokladowa oczyszczalnia Sciekéw musi zostaé opatrzona dodatkowa wymienng tabliczka
wykonang z wytrzymatego materiatu, ktéra musi zawiera¢ informacje okreslone w pkt 1.1, i ktéra musi by¢
umieszczona w taki sposob, aby informacje te byly wyraznie czytelne oraz latwo dostepne po zainstalo-
waniu pokladowej oczyszczalni Sciekéw na statku.

Wszystkie czesci skladowe pokladowej oczyszczalni Sciekow, ktore moga mie¢ wplyw na proces oczysz-
czania Sciekéw, musza by¢ wyraznie oznaczone i opisane.

Dokladne umiejscowienie oznaczeri, o ktorych mowa w pkt 1.1, zostaje okreslone w sekcji I $wiadectwa
homologadji typu.

Badania i kontrole

Procedure badania pokladowej oczyszczalni $ciekéw ustanowiono w dodatku VIL

Ocena zgodnos$ci produkcji

W odniesieniu do sprawdzenia, czy wdrozone zostaly wystarczajace mechanizmy i procedury zapewniajace
skuteczng kontrole zgodnosci produkgji przed przyznaniem homologacji typu, wlasciwy organ musi uzna¢,
ze zarejestrowanie przez producenta stosowania zharmonizowanej normy EN ISO 9001: 2008 (ktorej zakres
obejmuje produkcje danych pokladowych oczyszczalni Sciekéw) lub réwnowaznej normy stanowi spenienie
stosownych wymogdw. Producent musi przedstawi¢ szczegétowe informacje dotyczace tej rejestracji i zobo-
wigza¢ si¢ do informowania wlasciwego organu o jakichkolwiek zmianach jej waznosci lub zakresu. Aby
zapewni¢ trwale spelnianie wymogéw art. 14a.02 ust. 2-5, przeprowadza si¢ stosowne kontrole produkcji.

Posiadacz homologacji typu musi:

zapewni¢ wdrozenie procedur pozwalajacych na skuteczne kontrolowanie jakosci produktu;
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3.3

3.3.2.1

3.3.2.2

posiada¢ dostep do urzadzen niezbednych do kontroli zgodnosci z kazdym homologowanym typem;

dopilnowad, aby wyniki badan byly rejestrowane, oraz aby rejestry te wraz ze stosowng dokumentacja byly
dostgpne przez okres uzgodniony z wlasciwym organem;

analizowa¢ na biezaco wyniki wszystkich rodzajow badan, aby sprawdza¢ i zapewnial utrzymanie whasci-
wosci pokladowej oczyszczalni $cickéw, uwzgledniajac przy tym odchylenia typowe dla produkeji seryjnej;

dopilnowad, aby wszelkie prébki pobrane z pokladowych oczyszczalni Sciekéw lub instalacji testowej, ktore
w ramach danego badania ujawnilty widoczng niezgodnos¢, skutkowaly pobraniem kolejnych probek i prze-
prowadzeniem kolejnych badan, oraz aby podjeto wszelkie konieczne dzialania stuzace przywréceniu zgod-
nosci produkgji.

Wiasciwy organ, ktory przyznal homologacje typu, moze w dowolnym czasie dokonaé weryfikacji metod
kontroli zgodnosci stosowanych w poszczegdlnych zakladach produkcyjnych.

Dokumentacja z badania i produkcji jest udostgpniana podmiotowi przeprowadzajacemu kontrole przy
okazji kazdego badania.

Jezeli jako$¢ przeprowadzonych badan wydaje si¢ niewystarczajaca, stosuje si¢ nastepujacg procedure:

z danej serii wybiera si¢ jedna pokladowa oczyszczalnig Sciekéw i poddaje badaniu poprzez pomiary probek
losowych w warunkach pracy przy normalnym obcigzeniu zgodnie z dodatkiem VII po jednym dniu
eksploatacji. Oczyszczone Scieki nie moga — zgodnie z metodami badan okreslonymi w dodatku VII -
przekraczaé wartosci podanych w art. 14a.02 ust. 2 tabela 2;

jezeli ktorakolwiek z pokladowych oczyszczalni $cickéw wybranych z danej serii nie spelnia wymogow
okreslonych w pkt 3.3.2.1, producent moze zwréci¢ si¢ o przeprowadzenie pomiaréw probek losowych
z kilku pokladowych oczyszczalni $ciekéw o tej samej specyfikacji wybranych z tej serii. Ta nowa préba
musi obejmowal pierwotnie wybrang pokladowa oczyszczalnie $ciekéw. Producent uzgadnia z whasciwym
organem wielko$¢ n serii, ktéra podlega sprawdzeniu. Pokladowe oczyszczalnie $ciekow przechodza badanie
w drodze pomiaréw prébek losowych z wyjatkiem pierwotnie wybranej oczyszczalni. Nastgpnie musi zostaé
ustalona arytmetyczna $rednia (X) wynikow uzyskanych dla probki losowej z pokladowej oczyszczalni
Scickéw. Produkcja seryjna zostaje uznana za zgodna z wymogami, jezeli spelniony jest nastepujacy waru-
nek:

X+k-S <L

gdzie:

k  to wspdlczynnik statystyczny zalezny od n, podany w nastepujacej tabeli:

5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18

19

k (0,973

0,613

0,489

0,421 (0,376 (0,342 |0,317 |0,296 {0,279 {0,265 (0,253 0,242 0,233 |0,224 (0,216 {0,210 |0,203

0,198

0,860

Jn

S = Z (J:—_f) gdzie x; to dowolny indywidualny wynik uzyskany z probki losowej n;
=1

ifn 220, k=

L to dopuszczalna warto$¢ graniczna okre$lona w art. 14a.02 ust. 2 tabela 2 dla kazdej monitorowanej
substancji zanieczyszczajacej;

jezeli wartosci okre$lone w art. 14a.02 ust. 2 tabela 2 zostaly przekroczone, przeprowadza si¢ nowe badanie
zgodnie z pkt 3.3.2.1 oraz, jezeli w ramach badania nie uzyskano pozytywnych wynikow, przeprowadza si¢
pelne badanie zgodnie z pkt 3.3.2.2, stosujac si¢ do procedury badania przewidzianej w dodatku VIIL
Warto$ci graniczne okre§lone w art. 14a.02 ust. 2 tabela 1 nie moga zostaé przekroczone ani w prébcee
ztozonej ani w prébee losowej.

Wilasciwy organ musi przeprowadza¢ badania pokladowych oczyszczalni Sciekow, ktére s3 w pelni lub
czgsciowo eksploatowane, zgodnie z informacjami dostarczonymi przez producenta.

Zwyczajowa czgstotliwo$¢, z jaka wlasciwy organ ma prawo przeprowadzaé kontrole zgodnosci produkdji,
wynosi jeden raz na rok. W przypadku niezgodnosci z wymogami pkt 3.3.2 wlasciwy organ dopilnowuje,
aby podjeto wszelkie niezbedne dzialania w celu niezwlocznego przywrécenia zgodnosci produkcii.
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dotyczacy homologacji typu pokladowych oczyszczalni Sciekéw przeznaczonych do montazu na statkach

Typ pokladowej oczyszczalni $ciekow:

0.  Informacje ogdlne

0.1 Marka (nazwa producenta):

0.2 Nazwa nadana typowi pokladowej oczyszczalni Sciekéw przez producenta:

0.3 Kod typu producenta zgodnie z informacja podang na pokladowej oczyszczalni SCieKOW: ...vveveereccerrreenneccenns

0.4 Nazwa i adres producenta:
Nazwa i adres upowaznionego przedstawiciela producenta (jesli dotyczy):

0.5 Umiejscowienie, oznaczenie kodowe i sposéb mocowania numeru seryjnego pokladowej oczyszczalni Scie-
kéw:

0.6  Umiejscowienie i sposob mocowania numeru homologacji typu:

0.7  Adres(-y) zakladu(-6w) produkcyjnego(-ych):

Zalgczniki

1. Podstawowa charakterystyka typu pokladowej oczyszczalni Sciekéw

2. Opis konstrukeji i kryteria wymiarowania, specyfikacje wymiarowania i zastosowane przepisy

3. Schemat ideowy pokladowej oczyszczalni wraz z wykazem czesci skladowych

4. Schemat ideowy instalacji testowej wraz z wykazem czgsci skladowych

5 Schematy elektryczne (schemat okablowania i aparatury kontrolno-pomiarowej)

CZESC Il
(WZOR)

Dokument informacyjny nr

zeglugi $rodladowej
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10.

10.1.

10.2.

10.3.

10.4.

10.5.

10.6.

10.7.

11.

Oswiadczenie o przestrzeganiu wszelkich specyfikacji w zakresie bezpieczenistwa mechanicznego, elektrycznego
i technicznego oczyszczalni Sciekdw oraz specyfikacji dotyczacych bezpieczefistwa statkow

Charakterystyka wszelkich elementéw statku, ktdre zostaly polaczone z pokladowa oczyszczalnig Sciekdéw

Instrukcja producenta dotyczgca kontroli moduléw i parametrow wplywajacych na proces oczyszczania
Sciekéw zgodnie z art. 14a.01 ust. 10

Zdjecia pokladowej oczyszczalni Sciekow

Koncepgje eksploatacyjne (1)

Instrukcje do obstugi recznej pokladowej oczyszczalni Sciekow

Instrukcje dotyczace zagospodarowywania nadmiaru osadu $ciekowego (czgstotliwos¢ wyladunkow)
Instrukcje dotyczace konserwacji i napraw

Instrukcje dotyczace dziatan niezbednych w przypadku eksploatacji poktadowej oczyszczalni $ciekéw w trybie
czuwania

Instrukcje dotyczace dziatan niezbednych w przypadku eksploatacji poktadowej oczyszczalni $ciekéw w trybie
awaryjnym

Instrukcje dotyczace eksploatacji pokladowej oczyszczalni Sciekow w trybie wygaszania, przestoju i rozruchu
Instrukcje dotyczace wymogéw w zakresie wstepnego oczyszczania Sciekdéw z kuchni

Inne dodatki (wymieni¢ ponizej):

Data i podpis producenta pokladowej oczyszczalni Sciekéw

(") Fazy eksploatagji

Na potrzeby kontroli definiuje si¢ nastgpujace fazy eksploatacji:

a) cksploatacja w trybie gotowosci ma miejsce wtedy, gdy pokladowa oczyszczalnia Sciekow jest uruchomiona, ale od ponad jednego
dnia nie dostarcza si¢ do niej Sciekow. Pokladowa oczyszczalnia Sciekow moze znajdowal si¢ w trybie gotowosci na przyklad
wtedy, gdy statek pasazerski nie jest eksploatowany przez dluzszy okres i stoi bezczynnie na cumie;

b) eksploatacja w trybie awaryjnym ma miejsce wtedy, gdy nastgpita awaria poszczegdlnych podzespoléw pokladowej oczyszczalni
$ciekow, ktora uniemozliwia normalne oczyszczanie Sciekdw;

) eksploatacja w trybie wygaszania, przestoju i rozruchu ma miejsce wtedy, gdy pokladowa oczyszczalnia Sciekéw jest wylaczana
z eksploatacji na dluzszy okres (postdj zimowy), a zasilanie zostaje odciete, lub gdy prowadzi si¢ ponowny rozruch pokladowej
oczyszczalni $cickéw na poczatku sezonu.
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Addendum
Podstawowa charakterystyka typu pokladowej oczyszczalni $ciekéw
(WZOR)

1. Opis pokladowej oczyszczalni $ciekdéw

1.1 Producent:

1.2 Numer seryjny oczyszczalni:

1.3 Tryb oczyszczania: biologiczny lub mechaniczny/chemiczny (1)
1.4 Wstepny odbiornik na $cieki? Tak, ... m?/Nie*

2. Opis konstrukgji i kryteria wymiarowania (w tym wszelkie szczeg6lne instrukcje w zakresie montazu
lub ograniczenia eksploatacyjne)

2.1

2.2

3. Wymiarowanie pokladowej oczyszczalni $ciekéw

3.1 Maksymalne dzienne objetosciowe natezenie przeplywu éciekoéw Qd (m>/d):

3.2 Dzienny poziom st¢zenia zanieczyszczen wg BZT5 (kg/d):

(") Zaznaczy¢ whasciwg odpowiedz.
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Nr homologacji typu: Nr przediuzenia:

CZESC 11
Swiadectwo homologadji typu
(WZOR)

Piecze¢ wiasciwego organu

Powiadomienie o wydaniu/przedtuzeniufodmowie przyznania/cofnigciu (*) homologacji typu dla typu pokladowej
oczyszczalni $ciekow zgodnie z dyrektywa 2006/87/WE

Powdd przedtuzenia (jesli dotyczy):

Sekgja 1

0.  Informacje ogdlne

0.1 Marka (nazwa producenta):

0.2 Nazwa nadana typowi pokladowej oczyszczalni $cickéw przez producenta:

0.3 Kod typu producenta zgodnie z informacja podang na pokladowej oczyszczalni ScieKOW: ....coovueecvvvreveeecernens
Umiejscowienie:
Sposéb mocowania:

0.4 Nazwa i adres producenta:
Nazwa i adres upowaznionego przedstawiciela producenta (jesli dotyczy):

0.5 Umiejscowienie, oznaczenie kodowe i sposéb mocowania numeru seryjnego pokladowej oczyszczalni Scie-
kow:

0.6 Umiejscowienie i sposéb mocowania numeru homologacji typu:

0.7 Adres(-y) zaktadu(-0w) produkcyjnego(-ych):

Sekcja II

1. Wszelkie ograniczenia eksploatacyjne:

(") Zaznaczy¢ whasciwa odpowiedz.



L 6/66 Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej 10.1.2013

1.1 Szczegdlne kwestie wymagajace uwagi podczas instalowania pokladowej oczyszczalni $ciekéw na statku:

1.1.1

1.1.2

2. Stuzba techniczna odpowiedzialna za przeprowadzenie badan (!):

3. Data sprawozdania z badania:

4. Numer sprawozdania z badania:

5. Ja, nizej podpisany(-a), potwierdzam dokladno$¢ informacji podanych przez producenta w zalaczonym doku-

mencie informacyjnym odnoszacym si¢ do wymienionej wyzej pokladowej oczyszczalni $ciekéw zgodnie
z zalgcznikiem VII do dyrektywy 2006/87/WE oraz wazno$¢ zalaczonych wynikow testow odnoszacych si¢
do typu pokladowej oczyszczalni Sciekdw. Proba(-y) zostala(-y) wybrana(-e) przez producenta w porozumieniu
z wladciwym organem i przekazana(-e) przez producenta jako typ konstrukcji pokladowej oczyszczalni
$ciekow:

Wydaje si¢/przedtuza si¢/odmawia si¢ przyznania/cofa si¢ () homologacje typu:

Miejsce:

Data:

Podpis:

Dodatki:
Folder informacyjny

Wyniki testow (zob. addendum)

(") W przypadku gdy badania prowadzone sg przez wiasciwy organ, nalezy wpisa »nie dotyczy«.
(%) Zaznaczy¢ whasciwg odpowiedz.
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Addendum

Wyniki testow na potrzeby homologacji typu
(WZOR)

0.  Informacje ogdlne

0.1  Marka (nazwa producenta):

0.2 Nazwa nadana typowi pokladowej oczyszczalni Scickéw przez producenta:

1. Informacje na temat realizacji testu(-6w) ('):

1.1  Wartosci na wejsciu

1.1.1 Dzienne objetosciowe natezenie przeplywu $ciekéw Qd (m>/d):

1.1.2 Dzienny poziom stezenia zanieczyszczen wg BZT5 (kg/d):

1.2 Wydajno§¢ oczyszczania

1.2.1 Ocena wartosci na wyjsciu

Ocena warto$ci na wyj$ciu wg BZT; (mgfl)

Liczba testow, Warto$¢ maksymalna
ktérych wyniki| Wartos¢ (Max) Wartos¢
Lokalizacja: Rodzaj probki mieszczg si¢ [ minimalna $rednia
w wa'rtosaach (Min) Wartodé Faza (Mean)
granicznych
Wejscie Prébki zlozone 24h — ("
Wyijscie Probki ztozone 24h
Wejscie Probki losowe —
Wyjscie Probki losowe
(") Nie istnieja warto$ci graniczne dla wejscia.
Ocena warto$ci na wyj$ciu wg ChZT (mgfl)
Liczba testow, Warto$¢ maksymalna
ktérych wyniki| Warto$¢ (Max) Wartos¢
Lokalizacja: Rodzaj probki mieszczg si¢ | minimalna $rednia
w wa'rtosaach (Min) Wartodé Faza (Mean)
granicznych
Wejscie Prébki zlozone 24h —
Wyjscie Probki ztozone 24h
Wejscie Prébki losowe —
Wyjscie Probki losowe
Ocena warto$ci na wyjSciu wg CWO (mg/l)
Liczba testow, Warto$¢ maksymalna
ktorych wyniki [ Wartos¢ (Max) Warto$¢
Lokalizacja: Rodzaj probki mieszczg si¢ | minimalna $rednia
w wa-rtosaach (Min) Wartodd Faza (Mean)
granicznych
Wejscie Probki ztozone 24h —

(") Jezeli przeprowadzono wigcej niz jeden cykl testow, kazdy cykl nalezy opisa¢ osobno.
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1.3

Liczba testow,

Warto§¢ maksymalna

ktorych wyniki| Warto$¢ (Max) Wartosé
Lokalizacja: Rodzaj probki mieszczg si¢ | minimalna $rednia
w warto$ciach (Min) o (Mean)
. Warto$¢ Faza
granicznych
Wyjscie Prébki ztozone 24h
Wejscie Probki losowe —
Wyijscie Prébki losowe

Ocena warto$ci na wyjsciu wg fazy stalej separowanej poprzez filtracje (FSSF) (mg/l)

Liczba testow,

Warto$¢ maksymalna

ktérych wyniki| Warto$¢ (Max) Warto$é
Lokalizacja: Rodzaj probki mieszcza si¢ | minimalna $rednia
w warto$ciach (Min) o (Mean)
. Wartosc¢ Faza
granicznych
Wejscie Probki ztozone 24h —
Wyijscie Prébki zlozone 24h
Wejscie Prébki losowe —
Wryjscie Probki losowe

Wydajno$¢ oczyszczania (wydajno$¢ eliminacji) (%)

Warto$¢ mini-

Warto$¢ maksy-

Warto$¢ $rednia

Parametr Rodzaj probki malna (Min) malna (Max) (Mean)
BZT; Prébki ztozone 24h
BZT; Prébki losowe
ChZT Probki zlozone 24h
ChZT Probki losowe
CWO Prébki ztozone 24h
CWO Prébki losowe
FSSF Prébki ztozone 24h
FSSF Probki losowe
Inne zmierzone parametry
Dodatkowe parametry na wejSciu i na wyjsciu:

Parametr Wejscie Wyijscie

pH

Przewodnos¢

Temperatura faz cieklych
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1.3.2 Podczas pobierania prébek nalezy — o ile to mozliwe — rejestrowaé nastgpujace parametry robocze:
Stezenie tlenu rozpuszczonego w bioreaktorze
Zawarto$¢ masy suchej w bioreaktorze
Temperatura w bioreaktorze
Temperatura otoczenia

1.3.3 Inne parametry robocze zgodnie z instrukcjg obstugi producenta

1.4 Wlasciwy organ lub stuzba techniczna:

Miejsce, data: Podpis:
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CZESC IV
System numerowania homologacji typu
1. System
Numer sklada si¢ z czterech czlonéw, oddzielonych znakiem »*«.

Czton 1

Mala litera »e«, po ktorej nastepuje numer okreslajacy panstwo wydajace homologacje typu:

1 Niemcy 18 Dania

2 Francja 19 Rumunia
3 Wiochy 20 Polska

4 Niderlandy 21 Portugalia
5 Szwecja 23 Grecja

6 Belgia 24 Irlandia
7 Wegry 26 Slowenia
8 Republika Czeska 27 Stowacja
9 Hiszpania 29 Estonia
11 Zjednoczone Krdlestwo 32 Lotwa
12 Austria 34 Bulgaria
13 Luksemburg 36 Litwa
14 Szwajcaria 49 Cypr

17 Finlandia 50 Malta
Czlon 2

Okreslenie poziomu wymogdw. Wymogi dotyczace wydajnosci oczyszczania zostana najprawdopodobniej zaost-
rzone w przyszlosci. Poszczegélne poziomy wymogéw okresla sie za pomocy cyfr rzymskich, poczawszy od
poziomu L.

Czton 3

Czterocyfrowy numer sekwencyjny (w razie potrzeby z zerami na poczatku) oznaczajacy numer podstawowej
homologacji typu. Sekwencja zaczyna si¢ od 0001.

Czton 4

Dwucyfrowy numer sekwencyjny (w razie potrzeby z zerem na poczatku) oznaczajacy przedluzenie. Sekwencja
kazdego numeru zaczyna si¢ od 01.

2. Przyklady

a) Trzecia homologacja typu (do tej pory bez przedluzenia) wydana przez Niderlandy stosownie do poziomu I:
e 4*[*0003*00
b) Drugie przedluzenie czwartej homologacji typu wydane przez Niemcy stosownie do poziomu II:

e 1*II* 0004*02



CZESC V
Zbiorcze zestawienie homologacji typu dla typéw pokladowych oczyszczalni $ciekdéw
(WZOR)
Piecze¢ wiasciwego organu
Nr wykazu:
Okres od do
1 2 3 4 5 6 7
.. | Przedluzenie/od- | Powdd przedluzenia | odmowy Data przedtuzeniajodmowy
" Data homologacji . . :
Marka (') Nazwa nadana przez producenta Numer homologacji typu mowa przyznania| przyznania | przyznania/

typu cofniecie (2)

cofnigcia

cofniecia ()

(") Stosowne $wiadectwo homologagji typu.

(%) zaznaczy¢ wlasciwa odpowiedz.

¢10T°T01

[1d ]

forysfodoang ntun Amopdzin yruusizq

19 1
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CZESC VI
(WZOR)
Zbiorcze zestawienie wyprodukowanych pokladowych oczyszczalni $ciekéw

Pieczg¢¢ wiasciwego organu

Nr wykazu:

Dotyczy okresu od: do:

W odniesieniu do typéw pokladowych oczyszczalni Scieckéw oraz numeréw homologacji typu pokladowych oczysz-
czalni Sciekéw wyprodukowanych w powyzszym okresie zgodnie z przepisami dyrektywy 2006/87/WE, przekazuje
sie nastepujace informacje:

Marka (nazwa producenta):

Nazwa nadana typowi pokladowej oczyszczalni Sciekéw przez producenta:

NUMET NOMOIOZACH LYPUL wevrrrecrrrreemmnecerrmmissmnreessssssmessssssesssesessssessessssssessasesssssssssseesssssssssssessssssssssssssssssssmseessssssssmasessessessmses sssmnecss

Data wydania:

Data pierwszego wydania (w przypadku przedluzen):

Numer seryjny pokladowej oczyszczalni $ciekow:

.. 001 ... 001 ... 001

.. 002 ... 002 ... 002




CZESC VII

Arkusz danych pokladowych oczyszczalni $ciekéw posiadajacych homologacje typu

(WZOR)

Piecz¢¢ wiasciwego organu

Charakterystyka pokladowej oczyszczalni $ciekéw

Wydajno$¢ oczyszczania

Data
homolo-

gacji typu

Numer
homolo-

gacji typu

Marka

Typ pokladowej oczyszczalni
$ciekow

Dzienne objetosciowe

natgzZenie przeplywu
Sciekow Qq (m°[d)

Dzienny poziom
stezenia
zanieczyszczen
wg BZT; (kg/d)

BZT,

ChZT

CWO

Probka
ztozona 24h

Probka
losowa

Préobka ztozona
24h

Probka
losowa

Probka ztozona
24h

Probka
losowa

¢10T°T01

[1d ]

forysfodoang ntun Amopdzin yruusizq

€09 1
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1.2

1.3

1.4

CZESC VIII
Rejestr parametrow pokladowej oczyszczalni Sciekéw na potrzeby kontroli specjalnej

(WZOR)

Informacje ogélne
Dane pokladowej oczyszczalni $ciekéw

Marka:

Nazwa nadana przez producenta:

Numer homologacji typu:

Numer seryjny pokladowej oczyszczalni $ciekow:

Dokumentacja

Poktadowa oczyszczalnia $ciekow poddawana jest kontroli, a wyniki kontroli rejestrowane sa na osobnych
arkuszach, ktére zostaja indywidualnie ponumerowane, podpisane przez kontrolera i dolaczone do niniejszego
rejestru.

Badania i kontrole

Badania przeprowadza si¢ na podstawie instrukcji producenta dotyczacej kontroli moduléw i parametréw
pokladowej oczyszczalni Sciekéw wplywajacych na proces oczyszczania $cickéw zgodnie z art. 14a.01 ust. 10.
W pojedynczych uzasadnionych przypadkach kontrolerzy moga, wedlug wlasnego uznania, zrezygnowal
z przeprowadzenia kontroli okreslonych moduléw lub parametréw oczyszczalni.

Podczas badania pobierana jest przynajmniej jedna prébka losowa. Wyniki pomiaréw prébki losowej zostaja
zestawione z warto$ciami kontrolnymi okre$lonymi w art. 14a.02 ust. 2 tabela 2.

Niniejsze sprawozdanie z kontroli, wraz z zalaczonymi rejestrami, obejmuje ogdlem ... [~ stron(-y).

Parametry

Niniejszym zaswiadcza si¢, ze poddana kontroli pokltadowa oczyszczalnia Sciekéw nie odbiega w stopniu,
ktéry bylby niedopuszczalny, od parametréw roboczych, a eksploatacyjne wartosci kontrolne okreslone w art.
14a.02. ust. 2 tabela 2 nie zostaly przekroczone.

Nazwa i adres komisji inspekcyjnej:

Imie i nazwisko kontrolera:

Miejsce i data:

Podpis:

Kontrola uznana przez wilasciwy organ:

Miejsce i data:

Podpis:

Piecze¢ wiasciwego organu

() Wpisuje osoba przeprowadzajgca kontrole.
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Nazwa i adres komisji inspekcyjnej:

Imi¢ i nazwisko kontrolera:.

Miejsce i data:

Podpis:

Kontrola uznana przez wlasciwy organ:

Miejsce i data:

Podpis:

Piecze¢ wiasciwego organu

Nazwa i adres komisji inspekcyjne;j:

Imi¢ i nazwisko kontrolera:

Miejsce i data:

Podpis:

Kontrola uznana przez whasciwy organ:

Miejsce i data:

Podpis:

Piecze¢ wiasciwego organu
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Addendum 1

Dodatek do rejestru parametrow pokladowej oczyszczalni Sciekéw

(WZOR)

Nazwa statku:

Producent:

(Znak towarowy/nazwa handlowa producenta)

Nr homologacji typu: ..ccceevvecereeeecerenecreennenns Rok produkeji pokladowej oczyszczalni SCIeKOW: .....ocvveeecerenccerienecenens

Typ oczyszczalni:

Jednolity europejski numer identyfikacyjny statku:

(Nazwa nadana przez producenta)

Numer seryjny pokladowej oczyszczalni $ciekow:

(numer seryjny)

Pokladowa oczyszczalnia $cickéw oraz jej moduly majace wplyw na proces oczyszczania zostaly zlokalizowane na
podstawie tabliczki znamionowej. Kontrola zostala przeprowadzona na podstawie instrukcji producenta dotyczacej

Miejsce montazu:

kontroli modutéw i parametréw oczyszczalni wplywajacych na proces oczyszczania $ciekow.

(A) Kontrola modutéw

Ponizej nalezy wpisa¢ dodatkowe moduly majace wplyw na proces oczyszczania $ciekow, ktére zostaly wymie-
nione w instrukeji producenta dotyczacej kontroli moduléw i parametréw wplywajacych na proces oczyszczania

Sciekow lub w zalaczniku 4 czesé 1L

Modut Potwierdzony numer modutu

Zgodnos¢ (1)

|:| Nie dotyczy

|:| Nie dotyczy

|:| Nie dotyczy

|:| Nie dotyczy

I:' Nie dotyczy

|:| Nie dotyczy

I:' Nie dotyczy

|:| Nie dotyczy

I:' Nie dotyczy

(") Zaznaczy¢ wiasciwg odpowiedz.

(B) Wyniki pomiaréw prébki losowej

Otrzymana

Parametr p
warto§¢

Zgodnos¢ (1)

BZT, [ | [ e
ChzT [] ek | [ mie
CWo [] rak [] nie

(") Wpisa¢ »X« w odpowiednim polu.
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(C) Uwagi

(W zainstalowanej pokladowej oczyszczalni Sciekéw stwierdzono nastgpujace niezgodne ustawienia, przebudowy lub zmiany)

Imi¢ i nazwisko kontrolera:

Miejsce i data:

Podpis:
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CZESC IX

Réwnowazne homologacje typu

Homologacje typu zgodnie z uchwala 2010-11-27 Centralnej Komisji Zeglugi na Renie z dnia 9 grudnia 2010 r.
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Dodatek VII

Pokladowa oczyszczalnia Sciekéw
Procedura badania

1 INFORMACJE OGOLNE
1.1 Podstawowe zaloZenia

W celu sprawdzenia przydatnosci pokladowych oczyszczalni $ciekéw na statkach pasazerskich stosuje sig
specyfikacje badania.

W ramach niniejszej procedury poddaje si¢ badaniu proces i technologie oczyszczania oraz homologuje si¢ je
przy pomocy instalacji testowej. Zgodno$¢ instalacji testowej z eksploatowanymi pdzniej oczyszczalniami
$ciekéw zapewnia si¢ poprzez stosowanie identycznej konstrukeji i kryteriéw wymiarowania.

1.2. Odpowiedzialno$¢ i miejsce przeprowadzenia badania

Instalacja testowa dla danej gamy typéw pokladowych oczyszczalni Sciekéw jest badana przez stuzbe techniczna.
Za warunki przeprowadzenia badania w miejscu badania odpowiada stuzba techniczna; warunki te musza by¢
zgodne z warunkami okre$lonymi w niniejszym dokumencie.

1.3 Wymagane dokumenty

Badanie przeprowadza si¢ na podstawie dokumentu informacyjnego zgodnie z dodatkiem VI czg$¢ II.

1.4 Specyfikacje wymiarowania oczyszczalni

Pokladowe oczyszczalnie Sciekéw sa wymiarowane i projektowane w taki sposob, aby w trakcie ich eksploatacji
nie dochodzito do przekroczenia wartosci granicznych na wyjsciu okreslonych w art. 14a.02 ust. 2 tabele 1 i 2.

2 SRODKI PRZYGOTOWAWCZE PRZED BADANIEM
2.1 Informacje ogdlne

Przed rozpoczeciem badania producent przekazuje stuzbie technicznej specyfikacje instalacji testowej: konstruk-
cyjna i procesows, ktore obejmujg kompletny zestaw rysunkéw i obliczern pomocniczych zgodnie z dodatkiem
VI cz¢§¢ 1, oraz dostarcza wyczerpujacych informacji na temat wymogéw pokladowej oczyszczalni $ciekow
w zakresie jej montazu, eksploatacji i konserwacji. Producent przekazuje stuzbie technicznej informacje na temat
bezpieczefistwa mechanicznego, elektrycznego i technicznego pokladowej oczyszczalni $ciekdw, ktéra ma zostaé
poddana badaniu.

2.2 Montaz i pierwsze uruchomienie

Na potrzeby badania producent montuje instalacj¢ testowa w taki sposob, aby warunki jej montazu odpowiadaly
przewidywanym warunkom montazu na statkach pasazerskich. Przed rozpoczeciem badania producent musi
zmontowaé pokladows oczyszczalni¢ $ciekéw i uruchomié ja. Rozruch musi odbywaé si¢ zgodnie z instrukcjg
obstugi producenta i podlega kontroli stuzby technicznej.

2.3 Faza rozruchu

Producent informuje stuzbe techniczng o nominalnym czasie trwania fazy rozruchu do osiagnigcia normalnego
trybu eksploatacyjnego w tygodniach. Producent okresla moment, w ktérym fazg rozruchu uznaje si¢ za zakon-
czong i mozna rozpoczaé badanie.

2.4 Parametry na wejsciu

Do przeprowadzenia badania instalacji testowej wykorzystuje si¢ nieobrobione $cieki bytowo-gospodarcze. Para-
metry na wejsciu dotyczace stezenia substancji zanieczyszczajacych otrzymuje si¢ z dokumentacji wymiarowej
producenta pokladowej oczyszczalni Sciekéw zgodnie z dodatkiem VI czg$¢ 11, obliczajac iloraz natgzenia
przeplywu substancji organicznych wyrazonego jako stezenie BZT; w kg/d oraz projektowanego natgZenia
przeplywu $ciekéw Qd wyrazonego w m?[d. Parametry na wejsciu okresla odpowiednio komisja inspekcyjna.
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3.1

Wazor 1

Obliczenie parametréw na wejéciu

CBoDS,mean = U W

Jezeli w wyniku zastosowania wzoru 1 otrzymane $rednie stgzenie BZT; okaze si¢ nizsze niz Cpopsmean =
500 mg(l, przyjmuje si¢, ze Srednie stezenie BZTs dla Sciekéw na wejéciu wynosi przynajmniej Cpops min =
500 mg/l.

Stuzbie technicznej nie wolno rozbija¢ wchodzacych nieobrobionych Sciekéw w rozdrabniarce. Dopuszcza si¢
usuwanie piasku (np. przy pomocy sit).

PROCEDURA BADANIA
Fazy obcigzenia i zasilanie hydrauliczne

Okres badania obejmuje 30 dni testowych. Instalacja testowa jest zasilana w miejscu przeprowadzania badania
Sciekami bytowo-gospodarczymi zgodnie z poziomem obcigzenia okreslonym w tabeli 1. Badanie obejmuje
poszczegdlne fazy obciazenia, przy czym sekwencja badania uwzglednia fazy pracy przy normalnym obciazeniu
oraz fazy pracy przy szczegdlnym obcigzeniu, takie jak przecigzenie, niedocigzenie i tryb czuwania. Czas trwania
kazdej z faz obciazenia (liczbe dni testowych) okreslono w tabeli 1. Srednie dzienne obcigZenie hydrauliczne dla
kazdej fazy obcigzenia ustala si¢ zgodnie z tabelg 1. Srednie stezenie substancji zanieczyszczajacej, ustalane
zgodnie z pkt 2.4, musi utrzymywac si¢ na stalym poziomie.

Tabela 1

Ustawienia obcigzenia dla poszczegdlnych faz obcigzenia

Faza Liczba dni testowych Dzienne obciazenie hydrauliczne Stezenie SUbStan?: i Zanieczyszczajg-
Normalne  obcigze- | 20 dni Qq Cpops zgodnie z 2.4
nie
Przeciazenie 3 dni 1,25 Qq Cpops zgodnie z 2.4
Niedocigzenie 3 dni 0,5 Qq Cpops zgodnie z 2.4
Czuwanie 4 dni Dziei 1 i dzien 2: Q4= 0 Cpops zgodnie z 2.4
Dzieni 3 i dzien 4: Qq

Fazy pracy przy szczegdlnym obciazeniu: przeciazenie, niedociazenie i praca w trybie czuwania wprowadza si¢
kolejno bez przerywania pracy instalacji; fazg¢ pracy przy normalnym obcigzeniu dzieli si¢ na kilka faz sktado-
wych. Badanie zaczyna si¢ i koficzy fazg pracy przy normalnym obciazeniu, trwajaca kazdorazowo co najmniej
pie¢ dni.

Zaleznie od okreslonego trybu pracy pokladowej oczyszczalni Sciekéw ustala si¢ dzienne hydrografy zasilania
hydraulicznego. Dzienne hydrografy zasilania hydraulicznego zostaja dobrane zgodnie z koncepcja eksploata-
cyjna dla danej pokladowej oczyszczalni Sciekow. Rozrdznia si¢ dwa warianty zaleznie od tego, czy pokladowa
oczyszczalnia Sciekow eksploatowana jest razem ze wstepnym odbiornikiem na $cieki czy bez niego. Hydrografy
zasilania (dzienne hydrografy) przedstawiono na wykresach 1 i 2.

Przez caly okres trwania badania godzinny poziom przeplywu musi utrzymywac si¢ na stalym poziomie. Srednie
godzinne objetosciowe natezenie przeptywu SciekOw Qy en jest rowne 1/24 dziennego obcigzenia hydraulicz-
nego zgodnie z tabelg 1. Przeplyw jest mierzony na biezaco przez stuzbe techniczna. Realizacja dziennego
hydrografu musi miesci¢ si¢ w granicach tolerancji +5 %.
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Wykres 1

Dzienny hydrograf zasilania pokladowej oczyszczalni $ciekéw z wstepnym odbiornikiem na $cieki

Udziat procentowy Qp, mean [%]
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Godzina
Wykres 2

Dzienny hydrograf zasilania pokladowej oczyszczalni $cieckéw bez wstepnego odbiornika na $cieki
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Godzina

Przerwanie lub anulowanie badania

Jezeli ze wzgledu na awarie zasilania lub awari¢ jednego z podzespotéw nie jest mozliwe kontynuowanie
prawidlowej eksploatacji instalacji testowej, konieczne moze by¢ przerwanie badania. Badanie moze
zostal przerwane na czas trwania naprawy. W takim przypadku nie jest konieczne powtarzanie calego
badania, lecz jedynie powtdrzenie tej fazy obcigzenia, w trakcie ktorej nastgpita awaria podzespotu.

W przypadku przerwania badania po raz drugi, stuzba techniczna podejmuje decyzje, czy badanie mozna
kontynuowa¢ czy nalezy je anulowaé. Powody podjetej decyzji musza zostaé przedstawione i udokumen-
towane w sprawozdaniu z badania. W przypadku anulowania badania konieczne jest jego pelne powté-
rzenie.
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3.4

Badanie wydajnosci oczyszczania i spelnienia wymogéw w zakresie warto$ci granicznych na wyjsciu
Stuzba techniczna pobiera prébki na wejsciu do instalacji testowej i bada je, aby potwierdzi¢ ich zgodno$é
z parametrami na wejsciu. Probki $ciekdw sa pobierane na wyjsciu z instalacji testowej i badane, aby ustalic
wydajno$¢ oczyszczania i zgodno$¢ z wymaganymi warto$ciami granicznymi na wyjsciu. W ramach pobierania
probek pobiera si¢ zardwno prébki proste losowe, jak i probki ztozone 24h. W przypadku prébek zlozonych
24h, mozliwe jest pobieranie probek wedlug kryterium czasowego lub przeplywu. Komisja inspekcyjna okresla

rodzaj prébek zlozonych 24h. Probki pobiera si¢ na wejsciu i na wyjsciu jednocze$nie i w tych samych
proporcjach.

Poza parametrami kontrolnymi BZT;, ChZT i CWO, pomiarom na wejsciu i wyjSciu poddaje si¢ takze ponizsze
parametry, aby opisa i przedstawi¢ warunki otoczenia i warunki prowadzenia badania:

a) faza stala separowana poprzez filtracje (FSSF);
b) pH;

¢) przewodnosé;

d) temperatura faz ciektych.

Liczba badan rézni si¢ stosownie do odpowiedniej fazy obcigzenia i jest okreslona w tabeli 2. Liczba poborow
probek jest stosowna do wielkosci przeplywu na wejsciu lub wyjsciu instalacji testowej.

Tabela 2

Specyfikacja liczby i czaséw pobierania probek na wejSciu i wyjciu instalacji testowej

Specyfikacja czaséw pobierania

Faza obcigzenia Liczba dni testowych Liczba pobran prébek probek

Normalne obcigze- | 20 dni Prébki ztozone 24h: 8 Prébki pobiera sig
nie Prébki losowe: 8 w regularnych odstepach czasu
w ramach okre$lonego okresu

Przecigzenie 3 dni Prébki zlozone 24h: 2 Prébki pobiera si¢
Prébki losowe: 2 w regularnych odstepach czasu
w ramach okre$lonego okresu

Niedocigzenie 3 dni Prébki ztozone 24h: 2 Prébki pobiera si¢

w regularnych odstgpach czasu
w ramach okre$lonego okresu

Czuwanie 4 dni Probki ztozone 24h: 2 Probka zlozona 24h: probke
pobiera si¢ po wlaczeniu
doplywu oraz 24h pdzniej

Prébki losowe: 2

Préobki losowe: 2

Prébka losowa: probke pobiera
si¢ 1 godzing po wlaczeniu
doplywu oraz 24h pdzniej

Ogodlna liczba prébek zlozonych 24h: 14
Ogdlna liczba probek losowych: 14

W stosownych przypadkach, na podstawie pobranych prébek losowych dokonuje si¢ takze pomiaru ponizszych
parametréw roboczych:

a) stezenie tlenu rozpuszczonego w bioreaktorze;

b) zawarto§¢ masy suchej w bioreaktorze;

¢) temperatura w bioreaktorze;

d) temperatura otoczenia;

¢) inne parametry robocze zgodnie z instrukcja obstugi producenta.

Ocena badan

Aby udokumentowac stwierdzong wydajno$¢ oczyszczania oraz sprawdzi¢ zgodno$¢ z wartosciami granicznymi
procesu, okresla si¢ minimalng warto$¢ z prébki (Min), maksymalna warto$¢ z prébki (Max) oraz $rednia
arytmetyczng (Mean), a takze poszczegdlne wyniki pomiaréw dla parametréw kontrolnych BZTs, ChZT i CWO.
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Dla maksymalnej warto$ci z probki okresla si¢ takze faz¢ obcigzenia. Oceny przeprowadza si¢ wspdlnie dla
wszystkich faz obcigzenia. Wyniki przetwarza si¢ zgodnie z ponizsza tabel:

Tabela 3a
specyfikacja statystycznego przetwarzania zebranych danych - ocena dokumentujaca zgodnosé
Z granicznymi warto$ciami na wyjsciu

Liczba Warto$¢ maksy-

testow, malna (Max)

i e e

Parametr Rodzaj probek Y .| srednia
mieszczg si¢ (Mean) malna
W warto- (Min) | Wartosé Faza
$ciach
granicznych

BZT;5 na wejsciu Probki zlozone 24h —(
BOD; na wyjsciu Prébki zlozone 24h
BZTs na wejéciu Probki losowe —
BOD; na wyjsciu Probki losowe
ChZT na wejsciu Prébki zlozone 24h —
ChZT na wyjsciu Prébki zlozone 24h
ChZT na wejsciu Probki losowe —
ChZT na wyjsciu Probki losowe
CWO na wejsciu Prébki zlozone 24h —
CWO na wyjsciu Probki zlozone 24h
CWO na wejsciu Probki losowe —
CWO na wyjsciu Prébki losowe
FSSF na wejsciu Prébki zlozone 24h
FSSF na wyjsciu Probki zlozone 24h
FSSF na wejsciu Probki losowe —
FSSF na wyjsciu Probki losowe

(") Nie istniejg warto$ci graniczne dla wejscia.

Tabela 3b
specyfikacja statystycznego przetwarzania zebranych danych - ocena dokumentujaca wydajnosé
oczyszczania
Warto$¢ Wartoé¢ Wartoé¢
Parametr Rodzaj probek $rednia minimalna | maksymalna
(Mean) (Min) (Max)
Wydajno$¢  eliminacji ~ wg | Probki zlozone 24h
BZT,
Wydajno$¢  eliminacji ~ wg | Prébki losowe
BZT,
Wydajno$¢  eliminacji ~ wg | Prébki zlozone 24h
ChZT
Wydajno$¢  eliminacji ~ wg | Probki losowe
ChZT
Wydajno$¢  eliminacji ~ wg | Probki zlozone 24h
CWO
Wydajno$¢  eliminacji  wg | Probki losowe
CWO
Wydajno$¢ eliminacji wg FSSF | Probki zlozone 24h
Wydajno$¢ eliminacji wg FSSF | Probki losowe
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Pozostate parametry zgodnie z pkt 3.3 lit. b)—d) oraz parametry robocze zgodnie z pkt 3.3 ujmuje si¢ zbiorczo
w tabeli okreslajacej minimalny wynik z prébki (Min), maksymalny wynik z prébki (Max) oraz $rednig arytme-
tyczng (Mean).

3.5 Zgodno$¢ z wymogami okreslonymi w rozdziale 14a

Warto$ci graniczne zgodnie z art. 14a.02 ust. 2 tabela 1 i 2 uznaje si¢ za spelnione, jezeli spelnione zostaja
ponizsze warunki odnosnie do poszczegélnych parametréw ChZT, BZT;, CWO:

a)

$rednie wartoéci z catkowitej liczby 14 prébek pobranych na wyjiciu; oraz

b) przynajmniej 10 z calkowitej liczby 14 prébek pobranych na wyjéciu — nie przekraczaja okreslonych wartosci

granicznych dla prébek zlozonych 24h i prébek losowych.

3.6 Eksploatacja i konserwacja podczas badania

Podczas badania instalacja testowa jest eksploatowana zgodnie ze specyfikacjami producenta. Planowe przeglady
oraz prace konserwacyjne przeprowadza si¢ zgodnie z instrukcjami obstugi i konserwacji producenta. Nadmiar
osadu powstaly w wyniku procesu oczyszczania biologicznego moze zosta¢ usuniety z pokladowej oczyszczalni
Sciekéw jedynie, jezeli dziatanie takie przewidzial producent w swojej instrukeji obstugi i konserwacji. Wszelkie
prace konserwacyjne sa dokumentowane przez stuzbe techniczng i odnotowywane w sprawozdaniu z badania.
Podczas badania do instalacji testowej nie dopuszcza si¢ 0séb nieupowaznionych.

3.7 Analiza prébek | metoda analizy

Monitorowane parametry analizuje si¢, stosujac zatwierdzone procedury standardowe. Stosowana procedura
standardowa musi zosta¢ okre$lona.

4 SPRAWOZDANIE Z BADANIA

4.1 Komisja inspekcyjna ma obowigzek sporzadzi¢ sprawozdanie z przeprowadzonego badania typu. Sprawozdanie
to zawiera co najmniej nastepujace informacje:

szczegotowe dane badanej oczyszczalni, takie jak jej typ, informacja o nominalnym dziennym steZeniu
substancji zanieczyszczajacych oraz zasadach wymiarowania stosowanych przez producenta;

informacj¢ o zgodnosci badanej pokladowej oczyszczalni $ciekéw z dokumentacja dostarczong przed bada-
niem;

informacje o wynikach poszczegélnych pomiaréw, a takze o ocenie wydajnosci oczyszczania instalacji i o
spelnieniu wymogéw w zakresie obowigzujacych wartoéci granicznych na wyjsciu;

szczegbtowe dane na temat usuwania nadmiaru osadu, takie jak wielko$¢ usuwanych ilosci i czgstotliwo$é
usuwania;

informacje o wszystkich pracach eksploatacyjnych, konserwacyjnych i naprawczych przeprowadzonych
podczas badania;

informacje o wszelkich przypadkach obnizenia jakosci pokladowej oczyszczalni Scieckéw odnotowanych
podczas badania, a takze o wszelkich przypadkach przerwania badania;

informacje o wszelkich problemach napotkanych podczas badania;

wykaz 0sob odpowiedzialnych uczestniczacych w badaniu typu pokladowej oczyszczalni $ciekow, zawierajacy
ich imiona i nazwiska oraz stanowisko;

nazwe i adres laboratorium, w ktérym przeprowadzono analiz¢ pobranych prébek $ciekow;

zastosowane metody analizy.
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Przyklady sekwencji badania

Przyklad 1
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Uwagi dotyczace ustalania biochemicznego zapotrzebowania na tlen po pigciu dniach (BZTs) w prébkach
ztozonych 24h

Migdzynarodowe normy ISO 5815 i 5815-2:2003 stanowia, iz aby przeprowadzi¢ analize w celu okreslenia bioche-
micznego zapotrzebowania na tlen po pigciu dniach, prébki Scickéw nalezy przechowywaé — bezposrednio od
momentu pobrania do czasu przeprowadzenia analizy — w wypelnionej do pelna, szczelnie zamknigtej butelce,
w temperaturze od 0 do 4 °C. Proces okreslania BZT; nalezy rozpoczac jak najszybciej lub przynajmniej w ciagu
dwudziestu czterech godzin od zakoniczenia pobierania prébek.

Aby nie dopusci¢ do rozpoczecia proceséw rozpadu biochemicznego w prébkach ztozonych 24h, w praktyce probke
$cickéw schladza si¢ do maksymalnie 4 °C jeszcze w trakcie procesu pobierania probek i przechowuje w tej tempe-
raturze po zakoficzeniu procesu pobierania prébek.

Stosowne wyposazenie do pobierania prébek jest dostepne na rynku.”
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