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AKTY PRZYJETE PRZEZ ORGANY UTWORZONE NA
MOCY UMOW MIEDZYNARODOWYCH

Jedynie oryginalne teksty EKG ONZ maja skutek prawny w $wietle miedzynarodowego prawa publicznego. Status i date wejscia w zycie
niniejszego regulaminu nalezy sprawdza¢ w najnowszej wersji dokumentu EKG ONZ dotyczacego statusu TRANS/WP.29/343, dostepnej
pod adresem:

http://www.unece.org/trans/main/wp29 [wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html.

Regulamin nr 118 Europejskiej Komisji Gospodarczej Organizacji Narodéw Zjednoczonych (EKG ONZ) -
Jednolite przepisy techniczne dotyczace palno$ci materialow uzywanych w konstrukcji niektérych kategorii
pojazdéw samochodowych oraz ich odpornosci na dzialanie paliw lub smaréw [2015/622]

Obejmujacy wszystkie obowiazujace teksty, w tym:
Suplement nr 1 do serii poprawek 02 — data wejscia w zycie: 3 listopada 2013 r.
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materjaléw izolacyjnych stosowanych w komorze silnika i w kazdym oddzielnym przedziale grzewczym
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4 Zawiadomienie dotyczace homologacji typu czgsci

5 Rozmieszczenie znakéw homologacji

6 Badanie okreslajace szybko$¢ spalania poziomego materialéw

7 Badanie okreslajace topliwo$¢ materialow

8 Badanie okreslajace szybko$¢ spalania pionowego materialéw

9 Badanie okreslajgce odporno$¢ materialéw na dzialanie paliw lub smaréw

1. ZAKRES

1.1. Niniejszy regulamin stosuje si¢ do palnosci (zapalnosci, szybkosci spalania i topliwosci) oraz odpornosci na
dzialanie paliw lub smaréw materialéw stosowanych w pojazdach kategorii M, klasy 11 i IIT ().

Homologacje typu udzielane sa zgodnie z:

1.2. Czgscia I — Homologacja typu pojazdu w odniesieniu do palnosci lub odpornosci na dzialanie paliw lub
smaréw cze$ci stosowanych w pomieszczeniu wewnetrznym, komorze silnika i w kazdym oddzielnym
przedziale grzewczym.

1.3. Czgscig 11 — Homologacja czeéci instalowanej w pomieszczeniu wewnetrznym, komorze silnika i w kazdym
oddzielnym przedziale grzewczym w odniesieniu do jej palnosci lub odpornosci na dziatanie paliw lub
smarow.

2. DEFINICJE: OGOLNE

2.1. ,Producent” oznacza osobe lub podmiot odpowiedzialny wobec organu udzielajgcego homologacji typu za
wszystkie aspekty procesu homologacji typu oraz za zapewnienie zgodnosci produkcji. Nie jest istotne, czy
osoba lub jednostka bezposrednio uczestniczy we wszystkich etapach wytwarzania pojazdu lub czesci
podlegajacych procesowi homologacji.

2.2. ,Pomieszczenie wewnetrzne” oznacza jakiekolwiek pomieszczenie przeznaczone dla pasazerdw, kierowcow
lub zalogi ograniczone zwréconymi do wewnatrz powierzchniami:

a) sufitu;

b) podiogi;

¢) $ciany przedniej, ciany tylnej i §cian bocznych;
d) drzwi,

e) szyb zewngtrznych.

2.3. ,Komora silnika” oznacza przedzial, w ktérym silnik zostal zainstalowany, i w ktérym mozna zainstalowad
ogrzewacz spalinowy.

2.4. ,Oddzielny przedzial grzewczy” oznacza przedzial ogrzewacza spalinowego znajdujacy sie poza
pomieszczeniem wewnetrznym i komorg silnika.

2.5. ,Materialy produkcyjne” oznaczaja wyroby w postaci materialéw masowych (np. zwojéw materialéw
tapicerskich) lub wstepnie uksztattowanych czesci, dostarczane wytwércy do zamontowania w typie pojazdu
homologowanym zgodnie z niniejszym regulaminem lub dostarczane do warsztatéw do celéw konserwacji
lub naprawy pojazdu.

2.6. ,Siedzenie” oznacza konstrukcje, wraz z wykonczeniem, ktéra moze, ale nie musi, by¢ integralng czescia
konstrukeji pojazdu, przeznaczong na miejsce siedzace dla jednej dorostej osoby. Pojecie to obejmuje
zarébwno pojedyncze siedzenie, jak i cze$¢ siedzenia kanapowego przeznaczong na miejsce siedzace dla
jednej dorostej osoby.

2.7. ,Grupa siedzel” oznacza siedzenie kanapowe albo oddzielne siedzenia, zestawione razem bokami (tzn. tak,

ze przednie zamocowania jednego siedzenia znajduja si¢ w jednej linii lub przed tylnymi zamocowaniami i
w jednej linii lub za przednimi zamocowaniami drugiego siedzenia), stuzace do siedzenia dla jednej lub
kilku dorostych oséb.

(") Zgodnie z definicja zawarta w ujednoliconej rezolucji w sprawie budowy pojazdéw (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.2,
pkt 2.
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2.8. ,Siedzenie kanapowe” oznacza kompletng konstrukcje z wykoficzeniem, przeznaczong do siedzenia dla
wiecej niz jednej dorostej osoby.

2.9. ,Material instalowany w pozycji pionowej” oznacza materialy zainstalowane w pomieszczeniu
wewnetrznym, komorze silnika i kazdym oddzielnym przedziale grzewczym pojazdu o nachyleniu przekra-
czajagcym 15 procent od plaszczyzny poziomej, gdy pojazd ma mas¢ w stanie gotowym do jazdy i stoi na
gladkim i poziomym podtozu.

3. WYSTAPIENIE O HOMOLOGACJE
3.1. O homologacje typu pojazdu lub czgéci w zakresie niniejszego regulaminu wystepuje producent.
3.2. Do wniosku nalezy dolaczy¢ dokument informacyjny zgodny ze wzorem przedstawionym w zalgczniku 1

i zalaczniku 2.

3.3. Placéwce technicznej upowaznionej do przeprowadzania badafi homologacyjnych nalezy przedstawié, co
nastepuje:

3.3.1. W przypadku homologacji pojazdu: pojazd reprezentatywny dla typu, ktérego dotyczy wniosek o
homologacje.

3.3.2. W przypadku czgsci, ktére juz zostaly homologowane: wykaz numeréw homologacji typu i oznaczenia typu

producenta dla tych czesci zalacza si¢ do wniosku o homologacje typu pojazdu.
3.3.3. W przypadku czgsci bez homologacji typu:

3.3.3.1.  Prébki (ktérych liczba okreslona jest w zalacznikach 6 do 9) czesci wykorzystanych w pojezdzie reprezen-
tatywne dla typu, ktdrego dotyczy wniosek o homologacje.

3.3.3.2.  Ponadto nalezy dostarczy¢ placéwce technicznej jedng probke do wykorzystania w przysztosci jako material
referencyjny.

3.3.3.3. W przypadku takich urzadzen, jak siedzenia, zastony, Scianki dziatowe itd. probki okreslone w pkt 3.3.3.1
oraz jedno kompletne urzadzenie, tak jak okreslono powyzej.

3.3.3.4.  Prébki muszg by¢ wyraznie i trwale oznaczone nazwg handlowg lub znakiem towarowym wnioskodawcy
oraz oznaczeniem typu.

4. HOMOLOGACJA

4.1. Jezeli typ przedstawiony do homologacji zgodnie z niniejszym regulaminem spelnia wymagania
odpowiednich czgsci niniejszego regulaminu, to udziela si¢ homologacji typu.

4.2. Kazdemu homologowanemu typowi nalezy nada¢ numer homologacji. Dwie pierwsze jego cyfry (obecnie
02, co odpowiada serii poprawek 02) oznaczajg seri¢ poprawek obejmujgcych ostatnie gtéwne zmiany
dostosowujace regulamin do postepu technicznego przed datg udzielenia homologacji. Zadna Umawiajaca
si¢ Strona nie moze nadaé tego samego numeru innemu typowi pojazdu lub czesci zdefiniowanych w
niniejszym regulaminie.

4.3. Zawiadomienie o udzieleniu lub rozszerzeniu homologacji typu na podstawie niniejszego regulaminu nalezy
przesta¢ Umawiajacym si¢ Stronom Porozumienia stosujgcym niniejszy regulamin na jednym z formularzy
zgodnych ze wzorami zamieszczonymi odpowiednio w zalgcznikach 3 lub 4 do niniejszego regulaminu.

4.4. Na kazdym pojezdzie zgodnym z typem homologowanym na mocy niniejszego regulaminu, w sposéb
widoczny i w miejscu tatwo dostepnym, okreslonym w formularzu homologacji, umieszcza si¢ migdzyna-
rodowy znak homologacji zawierajacy:

4.4.1. okrag otaczajacy litere ,E”, po ktdrej nastgpuje numer wyrdzniajacy panstwo, ktére udzielito homologacji (');

4.4.2. numer niniejszego regulaminu, litere ,R” i liczbe ,I” wskazujaca czg$¢ I niniejszego regulaminu, my$lnik i
numer homologacji umieszczone z prawej strony okregu okreslonego w punkcie 4.4.1.

(") Numery wyrdzniajace Umawiajacych sie Stron Porozumienia z 1958 r. podano w zalaczniku 3 do ujednoliconej rezolucji w sprawie
budowy pojazdéw (R.E.3), dokument ECE[TRANS/WP.29/78/Rev.2/Amend.1.



L 102/70 Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej 21.4.2015

4.4.3. Jezeli pojazd jest zgodny z typem homologowanym zgodnie z jednym lub wigksza liczbg regulaminéw
stanowiacych zalaczniki do Porozumienia w pafistwie, ktére udzielifo homologacji na podstawie niniejszego
regulaminu, symbol podany w pkt 4.4.1 nie musi by¢ powtarzany. W takim przypadku w kolumnach po
prawej stronie symbolu opisanego w pkt 4.4.1 nalezy umie$ci¢ numery regulaminéw, zgodnie z ktérymi
uzyskano homologacje w panstwie, ktére udzielito homologacji zgodnie z niniejszym regulaminem.

4.4.4. Znak homologacji musi by¢ czytelny i nieusuwalny.

4.4.5. Znak homologacji umieszcza si¢ na tabliczce znamionowej pojazdu zamontowanej przez producenta lub w
jej poblizu.

4.5. Materialy produkcyjne nie muszg by¢ oznaczone indywidualnie. Jednakze opakowania, w ktorych sa one
dostarczone, musza by¢ opatrzone w czytelny sposob miedzynarodowym znakiem homologacji
zawierajacym:

4.5.1. okrag otaczajacy litere ,E”, po ktdrej nastepuje numer wyrdzniajacy panstwo, ktére udzielito homologaciji (');

4.5.2. numer niniejszego regulaminu, litere ,R” i liczbe ,II” wskazujaca czg$¢ II niniejszego regulaminu, my$lnik i

numer homologacji umieszczone z prawej strony okregu okreslonego w punkcie 4.4.1.

4.5.3. W poblizu tego okregu:
4.5.3.1.  Symbole wskazujace kierunek instalowania materiatu:
3 dla kierunku poziomego (zob. pkt 6.2.1);
1 dla kierunku pionowego (zob. pkt 6.2.3 i 6.2.4);

A

éw} dla kierunku poziomego i pionowego (zob. pkt 6.2.1, 6.2.3 1 6.2.4);

4.5.3.2.  Symbol ,V” wskazujacy, ze material spelnia wymogi okreslone w pkt 6.2.2.

4.5.4. Znak homologacji musi by¢ czytelny i nieusuwalny.

4.6. Czgsci moga by¢ opatrzone znakiem homologacji typu przewidzianym w ust. 4.5.

4.6.1. Jesli oznakowanie wystepuje, to oznakowanie kompletnych czesci, takich jak siedzenia, Scianki dzialowe,
potki na bagaz itp., musi zawiera¢ symbol ,CD” wskazujacy, Ze cze$¢ homologowano jako kompletne
urzadzenie.

4.7. Przykladowe rozmieszczenie znakéw homologacji przedstawiono w zalaczniku 5 do niniejszego regulaminu.

5. CZEgé I: HOMOLOGACJA TYPU POJAZDU W ODNIESIENIU DO PALNOSCI CZESCI W POMIESZCZENIU

WEWNETRZNYM, KOMORZE SILNIKA T W KAZDY,M ODDZIELNYM PRZEDZIALE GRZEWCZYM LUB ODPORNOSCI
NA DZIALANIE PALIW LUB SMAROW MATERIALOW IZOLACYJNYCH STOSOWANYCH W KOMORZE SILNIKA I W
KAZDYM ODDZIELNYM PRZEDZIALE GRZEWCZYM

5.1. Definicja

Do celéw czgsci [ niniejszego regulaminu:

5.1.1. ,Typ pojazdu” oznacza pojazdy, ktdre nie réznig si¢ pod takimi istotnymi wzgledami jak oznaczenie typu
producenta.

5.2. Specyfikacje

5.2.1. Aby uzyskal homologacje typu materialy wewngtrz i nie wigcej niz 13 mm poza pomieszczeniem

wewnetrznym, materialy komory silnika i materialy kazdego oddzielnego przedzialu grzewczego stosowane
w pojezdzie musza spelniaé wymogi okreslone w czg¢sci I niniejszego regulaminu.

5.2.2. Materialy lub wyposazenie uzyte w pomieszczeniu wewnetrznym, komorze silnika i kazdym oddzielnym
przedziale grzewczym lub w urzadzeniach homologowanych jako czesci musza by¢ tak zainstalowane, aby
zmniejszy¢ do minimum ryzyko powstania i rozprzestrzeniania si¢ ptomieni.

(") Numery wyrdzniajace Umawiajacych sie Stron Porozumienia z 1958 r. podano w zalaczniku 3 do ujednoliconej rezolucji w sprawie
budowy pojazdéw (R.E.3), dokument ECE[TRANS/WP.29/78/Rev.2/Amend.1.
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5.2.3. Takie materialy lub wyposazenie s3 montowane wylacznie zgodnie z ich planowanym przeznaczeniem
i badaniami, ktérym je poddano (patrz pkt 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4, 6.2.5, 6.2.6 i 6.2.7), szczeg6lnie
w odniesieniu do ich palnoici i topliwosci (w kierunku poziomym/pionowym) oraz ich odpornosci na
dzialanie paliw lub smaréw.

5.2.4. Kleje uzywane do przymocowania materialéw stosowanych wewnatrz do ich konstrukcji nosnej nie moga
zwigkszal palnosci materiatow.

6. CZESC 1I: HOMOLOGACJA TYPU CZESCI W ODNIESIENIU DO JE] PALNOSCI LUB JE] ODPORNOSCI NA DZIALANIE
PALIW LUB SMAROW

6.1. Definicje

Do celéw czgsei 11 niniejszego regulaminu:

6.1.1. JTyp czgsci” oznacza czgdci, ktdre nie réznia si¢ w zakresie takich istotnych wzgledéw, jak:

6.1.1.1. oznaczenie typu przez producenta;

6.1.1.2.  zamierzone zastosowanie (tapicerka siedzenia, wykladzina dachowa, izolagja itp.);

6.1.1.3.  material(-y) zasadniczy(-e) (np. welna, tworzywo sztuczne, guma, materialy wieloskladnikowe);

6.1.1.4.  liczba warstw w przypadku materialéw zlozonych; oraz

6.1.1.5.  inne wlaSciwosci, o ile wywieraja one dostrzegalny wplyw na spelnienie wymagan okre$lonych w niniejszym
regulaminie.

6.1.2. ,Szybko$¢ spalania” oznacza stosunek dtugosci czesci spalonej mierzonej zgodnie z zalgcznikiem 6 lub 8 do
niniejszego regulaminu do czasu potrzebnego do spalenia tego odcinka. Wyraza si¢ ja w milimetrach na
minute.

6.1.3. ,Material zlozony” oznacza material skladajacy si¢ z kilku warstw podobnych lub réznych materialow,

ktorych plaszczyzny sg cile ze soba zwigzane metodg klejenia, powlekania, spawania, zgrzewania itp. Jezeli
rézne materialy polaczone s3 ze sobg w sposéb nieciagly (na przyklad za pomoca szycia, spawania dielek-
trycznego czy nitowania), wowczas nie uznaje si¢ ich za materialy zlozone.

6.1.4. ,Powierzchnia licowa” oznacza strong¢ materialu, ktéra po jego zamontowaniu w pojezdzie jest skierowana
do przedziatu pasazerskiego, komory silnika i kazdego oddzielnego przedziatu grzewczego.

6.1.5. JTapicerka” oznacza kombinacje wewnetrznej wysciotki i zewnetrznego materialu wykonczeniowego, ktore
razem tworzg pokrycie ramy siedzenia.

6.1.6. ,Wykladzina” oznacza materialy, ktére (razem) stanowig podloze i pokrycie wykanczajace dachu, Scian i
podtogi.
6.1.7. Jmaterial(-y) izolacyjny(-e)” oznacza material(-y) stosowany(-e) do ograniczania przenikania ciepla przez

przewodzenie, promieniowanie lub konwekcj¢ oraz do wygluszania komory silnika i kazdego oddzielnego
przedzialu grzewczego.

6.1.8. ,Odpornos¢ na dzialanie paliw lub smaréw” oznacza odporno$¢ materialéw na dzialanie paliw lub smaréw
mierzong zgodnie z przepisami zalacznika 9 do niniejszego regulaminu.

6.2. Specyfikacje
6.2.1. Nastepujace materialy poddawane sg badaniom opisanym w zalgczniku 6 do niniejszego regulaminu:

a) materialy i materialy ztozone instalowane w pozycji poziomej w pomieszczeniu wewnetrznym; oraz

b) materialy izolacyjne instalowane w pozycji poziomej w komorze silnika lub w kazdym oddzielnym
przedziale grzewczym.

Wynik badania uznaje si¢ za zadowalajacy, jezeli, biorgc pod uwage najgorsze wyniki badania, szybko$¢
spalania poziomego wynosi nie wigcej niz 100 mm/minute lub gdy plomien zgasnie przed osiggnieciem
ostatniego punktu pomiarowego.
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Materialy spelniajace wymogi okreslone w pkt 6.2.3 uwazane s3 za spelniajagce wszystkie wymogi okreslone
w niniejszym punkcie.

6.2.2. Nastepujace materialy poddawane sg badaniom opisanym w zataczniku 7 do niniejszego regulaminu:

a) materialy i materialy zlozone instalowane na wysokosci wigkszej niz 500 mm nad poduszka siedzenia
oraz w dachu pojazdu;

b) materialy izolacyjne instalowane w komorze silnika lub w kazdym oddzielnym przedziale grzewczym.

Wynik badania uznaje si¢ za zadowalajacy, jezeli, uwzgledniajac najgorszy wynik, nie utworzyla si¢ kropla
zapalajgca wate bawelniang.

6.2.3. Nastepujace materialy poddawane sg badaniom opisanym w zataczniku 8 do niniejszego regulaminu:

a) materialy i materialy zlozone instalowane w pozycji pionowej w pomieszczeniu wewnetrznymi;

b) materialy izolacyjne instalowane w pozycji pionowej w komorze silnika lub w kazdym oddzielnym
przedziale grzewczym.

Wynik badania uznaje si¢ za zadowalajacy, jezeli, bioragc pod uwage najgorsze wyniki badania, szybkos¢
spalania pionowego wynosi nie wigcej niz 100 mm/minute lub gdy plomien zgasnie przed zniszczeniem
jednej z pierwszych nici znacznikowych.

6.2.4. Materialy osiggajace Srednie CFE (krytyczny strumien ciepta do wygasnigcia) o warto$ci nie mniejszej niz
20 kW/m? w przypadku badania przeprowadzanego zgodnie z normg ISO 5658-2 (') uznaje si¢ za zgodne
z pkt 6.2.2 i 6.2.3, pod warunkiem Ze nie zaobserwowano plonacych kropli, biorac pod uwage najgorsze
wyniki badania.

6.2.5. Wszystkie materialy izolacyjne instalowane w komorze silnika i kazdym oddzielnym przedziale grzewczym
musza by¢ poddawane badaniu opisanemu w zalaczniku 9 do niniejszego regulaminu.

Wynik badania uznaje si¢ za zadowalajacy, jezeli, uwzgledniajac najgorszy wynik badania, wzrost masy
badanej prébki nie przekracza 1 g.

Dopuszczalne sa otwory konieczne ze wzgledéw technicznych, np. rurki lub elementy konstrukcyjne, ktére
muszg przechodzi¢ przez material, pod warunkiem Ze ochrona jest zapewniona (np. Srodek uszczelniajacy,
tasma).

6.2.6. Kable elektryczne nalezy poddaé badaniu odpornosci na rozprzestrzenianie ptomienia opisanemu w normie
ISO 6722:2006, pkt 12.

Wrynik badania uznaje si¢ za zadowalajacy, jezeli, biorac pod uwage najgorszy wynik badania, pltomief
spalania materialu izolacyjnego ga$nie w ciaggu 70 sekund i co najmniej 50 mm izolacji w gérnej czgsci
probki testowej pozostanie niespalone.

6.2.7. Przeprowadzenie badan okre$lonych w zalacznikach 6-8 nie jest wymagane w odniesieniu do nastepujacych
materiatow:

6.2.7.1.  czgSci wykonane z metalu lub szkla;

6.2.7.2.  poszczegdlne akcesoria siedzenia, o masie materialu niemetalowego mniejszej niz 200 g; jezeli catkowita
masa niemetalowego materiatu tych czesci przekracza 400 g na jedno siedzenie, wowczas kazdy material
musi zosta¢ poddany badaniom;

6.2.7.3.  elementy, ktérych powierzchnia lub objetos¢ nie przekracza odpowiednio:

6.2.7.3.1. 100 cm? lub 40 cm’ dla elementdw, ktore sg polaczone z pojedynczymi miejscami siedzacymi;

6.2.7.3.2. 300 cm? lub 120 cm’ na rzad siedzen i, maksymalnie, na metr wnetrza pomieszczenia wewnetrznego dla
tych elementéw, ktore sa rozmieszczone w pojezdzie i ktdre nie sg polaczone z pojedynczymi miejscami

siedzacymi;

6.2.7.4.  elementy, w odniesieniu do ktdrych nie jest mozliwe pobranie probek o wymiarach okreslonych w pkt 3.1
zalgcznika 6 i pkt 3 zalgcznika 7.

) Norma ISO 5658-2:2006 Reakcja na proby ogniowe. Rozprzestrzenianie ptomienia — Cze$¢ 2: Rozprzestrzenianie boczne dla
) prooy og p p ¢ p
produktéw stosowanych w budownictwie i transporcie w konfiguracji pionowej.
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7. ZMIANA TYPU I ROZSZERZENIE HOMOLOGAC]I

7.1. O kazdej zmianie typu pojazdu lub czeici w zwigzku z niniejszym regulaminem nalezy powiadomié¢ organ
udzielajacy homologacji typu, ktory udzielit homologacji typu pojazdu lub czgsci. Organ ten moze:

7.1.1. uzna¢ za malo prawdopodobne, aby dokonane zmiany mialy istotne negatywne skutki, i uznaé, ze
w kazdym wypadku dany pojazd spelnia dalej odpowiednie wymagania lub

7.1.2. zazadac kolejnego sprawozdania z badan od placowki technicznej upowaznionej do ich przeprowadzenia.

7.2. Strony Porozumienia stosujace niniejszy regulamin zostajg powiadomione o potwierdzeniu lub odmowie
udzielenia homologacji, z wyszczeg6lnieniem zmian, zgodnie z procedura okreslong w pkt 4.3 powyzej.

7.3. Organ udzielajacy homologacji typu przydziela numer seryjny kazdemu formularzowi zawiadomienia
sporzadzonemu na okoliczno$¢ takiego rozszerzenia, oraz informuje o nim pozostale Strony Porozumienia
z 1958 r. stosujace niniejszy regulamin za pomoca formularza zawiadomienia zgodnego ze wzorem
w zalgczniku 3 lub w zalaczniku 4 do niniejszego regulaminu.

8. ZGODNOSC PRODUKCJI

Procedury zgodno$ci produkcji musza by¢ zgodne z procedurami okreSlonymi w dodatku 2 do
Porozumienia (E/ECE/324-E/ECE/TRANS/505/Rev.2) i nastgpujacymi wymogami:

8.1. Kazdy pojazd/kazda czgs¢ homologowany(-a) zgodnie z niniejszym regulaminem, produkowany jest
w sposOb zapewniajacy jego zgodno$¢ z typem homologowanym w drodze spelnienia wymogéw
okreslonych w odpowiednich czg$ciach niniejszego regulaminu.

8.2. Organ, ktory udzielit homologacji typu, moze w dowolnym czasie dokona¢ weryfikacji metod kontroli
zgodnosci produkgji, stosowanych w kazdym zakladzie produkcyjnym. Weryfikacji takich dokonuje si¢
zazwyczaj co dwa lata.

9. SANKCJE Z TYTULU NIEZGODNOSCI PRODUK(JI

9.1. Homologacja udzielona w odniesieniu do typu pojazdu/cze$ci zgodnie z niniejszym regulaminem moze
zosta¢ cofnigta w razie niespelnienia wymogow okreslonych ponizej.

9.2. Jezeli Umawiajaca si¢ Strona Porozumienia stosujaca niniejszy regulamin postanowi o cofnigciu uprzednio
przez siebie udzielonej homologacji, niezwlocznie powiadamia o tym fakcie, za pomocg formularza
zawiadomienia zgodnego ze wzorami przedstawionymi w zalaczniku 3 lub zalgczniku 4 do niniejszego
regulaminu, pozostale Umawiajgce si¢ Strony stosujace niniejszy regulamin.

10. OSTATECZNE ZANIECHANIE PRODUK(]I

Jezeli posiadacz homologacji calkowicie zaprzestanie produkcji typu pojazdu homologowanego zgodnie z
niniejszym regulaminem, musi poinformowa o tym organ, ktéry udzielit homologacji. Po otrzymaniu
stosownego zawiadomienia wyzej wymieniony organ, powiadamia o tym pozostale Strony Porozumienia
z 1958 r. stosujace niniejszy regulamin za pomocg formularza zawiadomienia zgodnego ze wzorem
przedstawionym w zalaczniku 3 lub 4 do niniejszego regulaminu.

11. NAZWY I ADRESY PLACOWEK TECHNICZNYCH UPOWAZNIONYCH DO PRZEPROWADZANIA BADAN HOMOLO-
GACYJNYCH ORAZ NAZWY I ADRESY ORGANOW UDZIELAJACYCH HOMOLOGAC]I TYPU

Strony Porozumienia z 1958 r. stosujace niniejszy regulamin przekazuja sekretariatowi Organizacji Narodéw
Zjednoczonych nazwy i adresy placoéwek technicznych upowaznionych do przeprowadzania badaii homolo-
gacyjnych oraz organéw udzielajacych homologacji typu, ktérym nalezy przestaé wydane w innych krajach
zawiadomienia po$wiadczajace udzielenie, rozszerzenie, odmowg udzielenia lub cofnigcie homologacii.

12. PRZEPISY PRZE]§CIOWE
12.1. Poczawszy od oficjalnej daty wejScia w zycie serii poprawek 01, zadna z Umawiajacych si¢ Stron stosujacych

niniejszy regulamin nie moze odmoéwi¢ udzielenia homologacji zgodnie z niniejszym regulaminem
zmienionym serig poprawek 01.
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12.2. Po uplywie 24 miesiecy od oficjalnej daty wejscia w zycie serii poprawek 01, Umawiajace si¢ Strony
stosujgce niniejszy regulamin sa zobowigzane udziela¢ homologacji tylko w przypadku, gdy typ pojazdu lub
typ czesci, ktéry ma by¢ homologowany, odpowiada wymogom niniejszego regulaminu zmienionego serig
poprawek 01.

12.3. Po uplywie 60 miesiecy od oficjalnej daty wejscia w zycie serii poprawek 01 Umawiajace si¢ Strony,
stosujgce niniejszy regulamin, moga odméwié pierwszej krajowej lub regionalnej rejestracji (pierwszego
dopuszczenia do ruchu) pojazdu niespelniajgcego wymogéw niniejszego regulaminu zmienionego seria
poprawek 01.

12.4. Po dacie wejSciu w zycie serii 01 poprawek do niniejszego regulaminu homologacje czgici zgodne z
poprzednimi seriami poprawek do niniejszego regulaminu pozostajg wazne i sg nadal akceptowane przez
Umawiajace si¢ Strony stosujgce niniejszy regulamin.

12.5. Umawiajace si¢ Strony stosujace niniejszy regulamin nie moga odméwi¢ udzielenia rozszerzenia
homologagji udzielonych zgodnie z seria 00 poprawek do niniejszego regulaminu.

12.6. Poczawszy od oficjalnej daty wejScia w zycie serii poprawek 02, zadne z Umawiajacych si¢ Stron stosujacych
niniejszy regulamin nie moga odmowi¢ udzielenia homologacji zgodnie z niniejszym regulaminem
zmienionym serig poprawek 02.

12.7. Po uplywie 48 miesiecy od oficjalnej daty wejScia w zycie serii poprawek 02, Umawiajgce si¢ Strony
stosujace niniejszy regulamin s3 zobowiazane udziela¢ homologacji tylko w przypadku, gdy typ czesci, ktory
ma by¢ homologowany, odpowiada wymogom niniejszego regulaminu zmienionego serig poprawek 02.

12.8. Po uplywie 60 miesigcy od oficjalnej daty wejscia w Zycie serii poprawek 02, Umawiajace si¢ Strony
stosujace niniejszy regulamin udzielajg homologacji tylko w przypadku, gdy typ pojazdu zgloszonego do
homologacji spelnia wymogi niniejszego regulaminu zmienionego serig poprawek 02.

12.9. Po uplywie 96 miesiecy od oficjalnej daty wejscia w zycie serii poprawek 02 Umawiajace si¢ Strony,
stosujace niniejszy regulamin, mogg odméwié pierwszej krajowej rejestracji (pierwszego dopuszczenia do
ruchu) pojazdu niespelniajgcego wymogéw niniejszego regulaminu zmienionego serig poprawek 02.

12.10. Po dacie wejscia w Zycie serii 02 poprawek homologacje czesci zgodne z poprzednimi seriami poprawek do
niniejszego regulaminu pozostaja wazne i s3 nadal akceptowane przez Umawiajace si¢ Strony stosujace
niniejszy regulamin.



21.4.2015 Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej L 102/75

ZALACZNIK 1

DOKUMENT INFORMACYJNY POJAZDU

Zgodnie z ust. 3.2 niniejszego regulaminu dotyczacego homologacji typu pojazdu w odniesieniu do palnosci czesci w
pomieszczeniu wewnetrznym, komorze silnika i w kazdym oddzielnym przedziale grzewczym lub odpornosci na
dzialanie paliw lub smaréw materialéw izolacyjnych stosowanych w komorze silnika i w kazdym oddzielnym przedziale

grzewczym

1. Ogdlne

1.1. Marka (nazwa handlowa producenta): ..........coooiiiiiiiiiiiiiiiiiietiit i
1.2. Typ 1 0g6Iny(-€) Opis(-y) RANAIOWY(-€): w.vvvnnnieeeeeieiiiiiii e eeeeeeees
1.3. Srodki pozwalajgce na identyfikacje typu, jesli s3 one oznaczone na pojezdzie: ...........cevvevververrerverienennn.
1.4. PO0ZENIE 16Z0 OZMACZEIIAL «...uuiiseeeetiiiiiiitie ettt ettt e e e et e et
1.5. Kategoria POJAZAU (1) «eeeiriiiiiiit ettt ettt
1.6. Nazwa 1 adres PrOQUCENTA: .....eeeiieiiiiiiiiie e e e e ettt e e e e ettt e e e e e e e et e ettt eeeeeeeeeaaattbeeeeeeeeeeenes
1.7. Adresy zakladow montazowych: ...
2. Ogdlne wilasciwosci konstrukcyjne pojazdu

2.1 Fotografie lub rysunki reprezentatywnego pojazdu:

3. Nadwozie

Wyposazenie wnetrza lub materialy izolacyjne

3.1. Siedzenia

31 L. LECZDA oottt ettt ettt e e e e e e e e e e e e e e eaeaaeaaaaeas
3.2. Materialy stosowane w pomieszczeniu wewnetrznym z podaniem dla kazdego materiatu:

3.2.1.  Numeru homologacji typu czgSci (0 ile jest dOSEPIY): ..uuenneeeiiiiiiiiiiiin e
32020 MAEKI: e
3,230 OZNACZENIA LYPUL Loiiiniiiiiitii ettt ettt et ettt et ettt et ettt e ettt et et e e e e
3.2.4. Badania zgodnie z pkt 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4 () ceeiiiiiiiiiiii e

3.2.5. W przypadku materialéw niechomologowanych

3.2.5.1. Podstawowe materialy[OZNaczenie: .../ ... ......oeviiiiiiiiiiiiiiiiiii
3.2.5.2. Material zlozony/jednolity (2), iczba Warstw (2): ......ceeveiiiiiiiiiiiiiiiiiii
3.2.5.3. ROAZA) ODICIA (2): +eeetiiiiiiiii ettt ettt e e et ettt e e ettt ettt eeeeeeeaaes
3.2.5.4. Maksymalna/minimalna gruboSC ...........oiiiiiiiiiiiiiiii mm
3.3. Materialy stosowane do izolacji w komorze silnika lub oddzielnego przedzialu grzewczego z podaniem dla

kazdego materiatu nastepujacych informacji:

3.3.1.  Numer homologacji typu czgSci (0 ile JeSt dOSTEPNY): wevvvuunnreeeeiiiiiiiiiiie e e et eeeeeeees
303,20 MIKAL Lo ettt e e e e eeeaaae
20 T T O o Tev/53 ¥ (Il 84 o1 R

3.3.4.  Badanie zgodnie z pkt 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4, 6.2.5 ()i teeetiiiiiiiiiiiiii e,
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3.3.5. W przypadku materialéw niechomologowanych

3.3.5.1. Podstawowe materialy[0Znaczenie: .../ ... ..oooiiiiiiiiiiiiiii e
3.3.5.2. Material ztozonyfjednolity (%), icZba WarstW (3): ..eoeevuummuiiiieeeieiiiiie et
3.3.5.3. ROAZA] ODICIA (2): -uuveiiiiiiiiiiiiiiiitti ettt ettt ettt ettt ettt et e et e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e aeeaaaaaaaaas
3.3.5.4. Maksymalna/minimalna gruboS8C ..............ccccoiiiiiiiiiiiiiii mm
3.4. Kable elektryczne z okresleniem dla kazdego rodzaju:

3.4.1.  Numeréw homologacji typu czesci, 0 ile 58 dOSEEPNE: ...uuuniiiiiiiiiiiiiiii e
3420 MATKI: ooeiii e
343, OZNACZEMIA LYPUI Loiintiiiiiiiii et a e e

3.44. W przypadku materialéw niehomologowanych

3.4.4.1. Podstawowych materialow/[przeznaczenia: ...[ ... ....ococciiiiiiiiiiiiiiiii
3.4.4.2. Material zlozonyfjednolity (2), iczba WarstW (3): «.cooeuurmmiiieee ittt
3.4.4.3. ROAZA] ODICIA (2): coeeeeiiiiiiiie e e e e e ettt ettt e e e e e e ettt e e e e e e e et ettt e e e e e e et e e ettt e e eaeeeeaaee
3.4.4.4. Maksymalna/minimalna gruboS8C ..., mm

(") Zgodnie z definicja w zalgczniku 7 do ujednoliconej rezolucji w sprawie budowy pojazdéw (R.E.3) (TRANS/
WP.29/78/Rev.2, pkt 2).
(3 Niepotrzebne skreslic.
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ZALACZNIK 2

DOKUMENT INFORMACYJNY CZESCI

Zgodnie z pkt 3.2 niniejszego regulaminu dotyczacego homologacji typu czeSci w odniesieniu do palnosci w
pomieszczeniu wewnetrznym, komorze silnika i w kazdym oddzielnym przedziale grzewczym lub odpornosci na
dzialanie paliw lub smaréw materialéw izolacyjnych stosowanych w komorze silnika i w kazdym oddzielnym przedziale

grzewczym.
1. Ogdlne

1.1. Marka (nazwa handlowa Producenta): ............ceeeeiiiiiiiiiimiie e e ettt e et e e e e e e e ettt eeeeeeeaees
1.2.  Typ i 0gdlny(-e) opis(-y) handloWy(-€): «....uurmmmiiieiiiiiiii e
1.3, NazZWa  AdTES PIOGUCEIILA: ...ttt ettt ettt ettt et e et et e e e eeeeeeaaeeeaaeaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaanas
1.4. W przypadku czesci i oddzielnych zespotéw technicznych polozenie i sposéb mocowania znaku homologagji: ...
1.5, Adresy zakladow montazowych: ........oooiiiiiiiiiiiiiiii e

2. Materialy stosowane wewnatrz
2.1. Materialy przeznaczone do instalacji w pozycji poziomej/pionowej (!)

Materialy przeznaczone do instalacji na wysokosci wigkszej niz 500 mm nad poduszka siedzenia oraz w dachu
pojazdu: dotyczy/nie dotyczy (')

2.2.  Podstawowe Materialy[OZNAaCZENIE: ...[ ... ..uuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e
2.3.  Materiat ztozony/jednolity ('), Hezba Warstw (1) ........eeveeeiieiiiiiiiiiiiiiii
2.4, ROAZA] ODICIA (1)1 +eeeeiiiiiiiii ettt ettt e et e e
2.5.  Maksymalna/minimalna gruboSC .......coooiiiiiiiiiiiiiiiiii ettt mm
2.6.  Numer homologacji typu, 0 ile JeSt dOSIEPIIY: .eeviiiiiiiiiee ettt ettt e e e e eeeeeeeeaas

3. Materialy izolacyjne

3.1. Materialy przeznaczone do instalacji w pozycji poziomej/pionowej (!)

3.2.  Podstawowe materialy[0Znaczenie: ...[ ... ....ueiiiiiiiiiiiii e
3.3.  Material zlozony/jednolity ('), HIezba WarstW (1): ......eeeeiiiiiiiiiiiiiiiiiiii
3.4, ROAZA] ODICIA (1): neeeeeeiiitiii ettt e e e e ettt e e e e ettt e e e e e et eaa bbb e e eeeeeeanee
3.5.  Maksymalna/minimalna grubo8C .........oouuiiiiiiiiiiiiiii e mm
3.6.  Numer homologacji typu, 0 ile Jest dOSIEPILY: ....vvviiiiiiiiiiiiiiiiiiii e,

4. Kable elektryczne

4.1, Materfaly UZYWane Nar ....cooooiiiiiiiiiie ettt
4.2.  Podstawowe materialy[0ZNaCZEnie: ...[ ... ooiiieiiiiieii et
4.3, Material zlozony/jednolity (1), liczba Warstw (1): ......uiiieeiiiiiiiii e
4.4, ROAZA) ODICIA (1) 1eiiiiiiiiiiiie ittt e e e e e
4.5.  Maksymalna/minimalna gruboSC ..........ooiiiiiiiiiiiiiiii e mm
4.6.  Numer homologacji typu, 0 ile JESt dOSIEPNY: ...vuuiuniieeiiiiiiiiiii et

(") Niepotrzebne skreslic.
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ZAELACZNIK 3

ZAWIADOMIENIE
(Maksymalny format: A4 (210 x 297 mm))

wydane przez: Nazwa organu administracji:

dotyczace (*):  udzielenia homologadji

rozszerzenia homologacji

odmowy udziclenia homologacji

cofnigcia homologacji

ostatecznego zaniechania produkeji
typu pojazdu zgodnie z regulaminem nr 118
Nr homologaciji Nr rozszerzenia

Powdd rozszerzenia:

Sekejal

Ogolne
1.1.  Marka (nazwa handlowa producenta):

1.2.  Typ:

1.3.  Sposdb identyfikacji typu, jesli oznaczono na pojezdzie/czgscijoddzielnym zespole technicznym (), (): woveoeererssessessessese

1.3.1. Polozenie tego oznaczenia:

1.4.  Kategoria pojazdu (°):

1.5.  Nazwaiadres producenta:

1.6.  Polozenie znaku homologacji:

1.7.  Adresy zakladéw montazowych:
Sekejall

Informacje dodatkowe (o ile wystepuja)

Placéwka techniczna upowazniona do przeprowadzania badain homologacyjnych:

Data sprawozdania z badania:

Numer sprawozdania z badania:
Uwagi (o ile wystgpuja):

Miejscowosc:

Data:

Podpis:

© % N e v R W

Do pakietu informacyjnego, przedlozonego organowi udzielajgcemu homologadji typu, zalaczony jest spis tresci,
ktéry moze by¢ udostepniony na zZyczente.

Numer wyr6zniajacy panstwo, ktére udzielito/rozszerzyto/odméwito udzielenia homologacji lub cofneto homologacje.

() Niepotrzebne skresli¢ (jezeli zastosowanie ma wigcej niz jedna pozycja, nie ma potrzeby skresla).

() Jezeli sposéb identyfikacji typu zawiera znaki niezwigzane z opisem typéw pojazdéw, czgsci lub oddzielnych zespotéw technicznych objetych
niniejszym dokumentem informacyjnymn, takie znaki w dokumencie przedstawia si¢ symbolem ,.?” (np. ABC??123??).

() Zgodnie z przepisami zatacznika 7 do Rezolucji zbiorowej w sprawie konstrukeji pojazdéw (R.E.3) (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.2/pkt).
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ZALACZNIK 4

ZAWIADOMIENIE
(Maksymalny format: A4 (210 x 297 mm))

wydane przez: Nazwa organu administracji:

dotyczace ():  udzielenia homologacji

rozszerzenia homologacji

odmowy udzielenia homologacji

cofnigcia homologacji

ostatecznego zaniechania produkcji
typu czgsci zgodnie z regulaminem nr 118
Nr homologagji Nr rozszerzenia

Powéd rozszerzenia:

Sekgjal
Ogélne

1.1.  Marka (nazwa handlowa producenta):

1.2.  Typ:

1.3.  Sposéb identyfikacji typu, jesli oznaczono na urzgdzeniu (*):

1.3.1. Polozenie tego oznaczenia:

1.4.  Nazwaiadres producenta:

1.5.  Polozenie znaku homologagji:

1.6.  Adresy zakladéw montazowych:

Sekeja Il
Informacje dodatkowe (w razie potrzeby): zob. dodatek 1

Placéwka techniczna upowazniona do przeprowadzania badai homologacyjnych:

Data sprawozdania z badania:

Numer sprawozdania z badania:

Uwagi (o ile wystepuja):

Miejscowos¢:

Data:

Podpis:

© X N S v A e N

Do pakietu informacyjnego, przedlozonego organowi udzielajgcemu homologadji typu, zalaczony jest spis tresci,
ktéry moze by¢ udostepniony na Zyczenie.

Numer wyrézniajacy pafistwo, ktére udzielito/rozszerzytofodméwito udzielenia homologacji lub cofnelo homologacje.

Niepotrzebne skresli¢ (jezeli zastosowanie ma wigcej niz jedna pozycja, nie ma potrzeby skrelac).

() Jezeli sposéb identyfikacji typu zawiera znaki niezwigzane z opisem typéw pojazdéw, czgéci lub oddzielnych zespotéw technicznych objetych
niniejszym dokumentem informacyjnym, takie znaki w dokumencie przedstawia si¢ symbolem ,?” (np. ABC??123??).

[
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Dodatek 1

Dodatek do formularza zawiadomienia dotyczacego udzielenia homologacji typu czesci zgodnie z regulaminem

nr 118
1. Informacje dodatkowe
1.1. Materialy stosowane wewnatrz
1.1.1.  Mozliwy kierunek instalowania czgéci: poziomy/pionowy/pionowy i poziomy (').

1.1.2.  Spelnia wymogi okreslone w pkt 6.6.2: tak/nie dotyczy (')

1.1.3.  Zgodno$¢ zostala sprawdzona w odniesieniu do czgsci homologowanych dla kompletnych urzadzen:
Tak/Nie (')

1.1.4.  Wszelkie ograniczenia w odniesieniu do wymogéw uzytkowych i instalacyjnych: .

1.2. Materialy izolacyjne

1.2.1.  Mozliwy kierunek instalowania czg$ci: poziomy/pionowy/pionowy i poziomy (').

1.2.2.  Zgodno$¢ zostala sprawdzona w odniesieniu do czgSci homologowanych dla kompletnych urzadzen:
Tak/Nie (})

1.2.3.  Wszelkie ograniczenia w odniesieniu do wymogdw uzytkowych i instalacyjnych:

1.3. Kable elektryczne

1.3.1.  Wszelkie ograniczenia w odniesieniu do wymogdw uzytkowych i instalacyjnych: ............ccccviviiiiiii,

2. UWaGI: e e

(") Niepotrzebne skreslic.
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ZALACZNIK 5

ROZMIESZCZENIE ZNAKOW HOMOLOGA(]I

Przyklad 1

(zob. cz¢$¢ I niniejszego regulaminu)

e 118RI-021234 %

a = min. 8§ mm

Powyzszy znak homologacji umieszczony na pojezdzie wskazuje, ze dany typ pojazdu uzyskal homologacje w
Niderlandach (E4) zgodnie z cze$cia I regulaminu nr 118, a numer homologacji to 021234. Dwie pierwsze cyfry (02)
numeru homologacji wskazuja, ze homologacji udzielono zgodnie z wymogami serii poprawek 02 do regulaminu
nr 118.

Przyklad 2

(zob. czg$¢ 1 niniejszego regulaminu)

e 118RII- 021234 %

a = min. § mm

Powyzszy znak homologacji umieszczony na czeici wskazuje, ze dany typ uzyskal homologacje w Niderlandach (E4)
zgodnie z czgécig II regulaminu nr 118 pod numerem homologacji 021234. Dwie pierwsze cyfry (02) numeru
homologacji wskazujg, ze homologacji udzielono zgodnie z wymogami serii poprawek 02 do regulaminu nr 118.

Dodatkowy symbol %Iﬂ} wskazuje mozliwy kierunek instalowania materiatu:

Symbol wskazuje, @ ze material spelnia wymogi okreslone w pkt 6.2.2.

Symbol wskazuje, (:f;} ze homologowano kompletne urzadzenia, takie jak siedzenia, $ciany dziatowe itd.

Dodatkowych symboli uzywa si¢ wylacznie, jezeli majg one zastosowanie.
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ZAELACZNIK 6

BADANIE OKRESLAJACE SZYBKOSC SPALANIA POZIOMEGO MATERIALOW

1. DOBOR PROBEK I ZASADA BADANIA

1.1.  Badaniom nalezy poddaé pig¢ probek materialu izotropowego lub dziesig¢ probek w przypadku materialu
nieizotropowego (po pie¢ dla kazdego kierunku).

1.2.  Probki sg pobierane z materialu podlegajacego badaniu. W przypadku materialéw o réznej szybkosci spalania
w roznych kierunkach materiatu kazdy kierunek musi zosta¢ zbadany. Prébki nalezy pobra¢ i umiesci¢
w aparaturze badawczej, tak aby mozna bylo zmierzy¢ najwicksza szybko$¢ spalania. Jesli material jest
dostarczany z metra, to nalezy odcigé czg$¢ o dlugosci co najmniej 500 mm i szerokosci réwnej szerokosci
materiatlu. Z tej czeSci pobiera si¢ probki znajdujace sie w odleglosci co najmniej 100 mm od krawedzi
materiatu i w réwnej odleglosci wzgledem siebie. Probki pobiera si¢ w taki sam sposéb z produktéw gotowych,
o ile ksztalt produktu na to pozwala. Jesli grubo$¢ produktu przekracza 13 mm, nalezy ja zmniejszy¢ do
13 mm za pomocg obrébki mechanicznej od strony, ktéra nie jest widoczna w odpowiednim przedziale
(pomieszczeniu wewnetrznym, komorze silnika lub oddzielnym przedziale grzewczym). Jezeli nie jest to
mozliwe, to badanie, po uzgodnieniu z placéwka techniczng, przeprowadza si¢ na materiale o poczatkowej
grubosci, a informacje o tym podaje si¢ w sprawozdaniu z badan.

Materialy zlozone (zob. pkt 6.1.3) bada si¢ tak, jak gdyby byly one jednolite. W przypadku materialow
wykonanych z nakladanych warstw o réznym skladzie, ktore nie sa materiatami zlozonymi, wszystkie warstwy
materiatlu znajdujace si¢ na glebokosci do 13 mm od powierzchni zwrdéconej przodem do odpowiedniego
przedziatu sa badane indywidualnie.

1.3.  Probke umieszcza si¢ poziomo w uchwycie U-ksztaltnym i poddaje dziataniu okreslonego plomienia przez
15 sekund w komorze spalania, gdzie plomien dziala na wolng koncéwke prébki. W badaniu okresla sig, czy
i kiedy plomien gasnie lub czas, w ktérym plomien przebywa mierzong odleglosé.

2. PRZYRZADY

2.1.  Komora spalania (rysunek 1), najlepiej ze stali nierdzewnej i o wymiarach podanych na rysunku 2. W przedniej
Scianie komory znajduje okno obserwacyjne wykonane z materialu odpornego na plomien; moze ono stanowi¢
przednig $ciang komory i by¢ tak skonstruowane, aby umozliwiato dostep do jej wnetrza.

Spéd komory posiada otwory wentylacyjne, za$ naokolo strony wierzchniej znajduje si¢ szczelina odpowie-
trzajaca. Komora spalania jest postawiona na czterech nézkach o wysokosci 10 mm.

Na jednym z koncéw komory moze znajdowaé si¢ otwér stuzacy do wprowadzania uchwytu, do ktérego
przytwierdzona jest probka, otwér po przeciwnej stronie jest przeznaczony dla linii gazowej. Stopiony material
splywa do rynienki (zob. rys. 3), ktéra jest umieszczona na dnie komory pomiedzy otworami odpowietrza-
jacymi, tak aby nie zakrywala zadnego z nich.

Rys. 1

Przykladowa komora spalania z uchwytem do prébek i z miskg ociekowa
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2.2,

Rys. 2

Przykladowa komora spalania

(Wymiary w milimetrach)

385

Szczelina
odpowictrzajgca

180

4

Prébka

8.

Palnik gazowy -

363

£3

£35

£35 535 #3%

Rys. 3

Typowa wanienka $ciekowa

(Wymiary w milimetrach)

336

e R .

85

12

Uchwyt do prébek skladajacy sie z dwoch plytek lub ramek metalowych w ksztalcie litery U, wykonany
z materialu odpornego na korozje. Wymiary s podane na rys. 4.

Dolna plytka wyposazona jest w kolki, a gérna w odpowiadajace im otwory dla zapewnienia wlasciwego

trzymania probki. Kotki stuzg takze jako punkty pomiarowe na poczatku i na konicu odcinka palenia.

Nad dolng ramka U-ksztaltng znajduje si¢ wspornik w postaci zaroodpornych drutéw o $rednicy 0,25 mm,
rozciggnietych na ramce w 25-milimetrowych odstgpach (zob. rys. 5).

Dolna plaszczyzna probek musi znajdowaé si¢ 178 mm nad plyta podlogi. Odleglos¢ przedniej krawedzi
uchwytu do prébek od konica komory wynosi 22 mm; odlegto$¢ wzdluznych bokéw uchwytu od Scian komory
wynosi 50 mm (wszystkie wymiary dotycza wnetrza). (zob. rys. 1 i 2)
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Rys. 4
Przykladowy uchwyt na probke
(Wymiary w milimetrach)
Sxk5® Plytka
gy 2223
o4 przykrywaja ca

2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

Prébka ”
g ]
R e Y
® Wist2
- P5brl?
{3567
1]

Rys. 5
Przykladowy wycinek konstrukcji dolnej ramki w ksztalcie litery U z uwzglednieniem druté6w zabezpieczajacych
(Wymiary w milimetrach)
Rowki0,5% 0,5 ‘ Dlugosé

<>

m (W kierunku prébki)

ZEWNGUZNA kg e i
strona ramy

Rowki 2 x 2

Palnik gazowy

Jako male zrédlo ognia wykorzystuje si¢ palnik Bunsena o $rednicy wewnetrznej 9,5 mm +0,5 mm. Jest on
umieszczony w komorze badawczej w taki sposob, ze Srodek jego dyszy znajduje sie 19 mm ponizej Srodka
dolnej krawedzi otwartego konica prébki (zob. rys. 2).

Gaz do badania
Gaz zasilajacy palnik ma warto§¢ kaloryczng okolo 38 MJ/m? (np. gaz ziemny).

Metalowy grzebien o dlugosci co najmniej 110 mm z siedmioma lub o§mioma gladkimi, zaokraglonymi z¢bami
o dlugosci 25 mm.

Stoper zapewniajacy doktadnos¢ do 0,5 sekundy.
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2.7.  Szafa wyciggowa. Komora spalania moze by¢ umieszczona w szafie wyciggowej, pod warunkiem zZe jej
wewnetrzna objeto$¢ bedzie co najmniej 20 razy, ale nie wigcej niz 110 razy wigksza niz objetos¢ komory
spalania i ze wysoko$(, szeroko$¢ lub dlugos¢ szafy nie bedzie wigksza o 2,5 raza od dwoch pozostalych
wymiaréw. Przed badaniem nalezy zmierzy¢ pionowg predko$é powietrza w szafie wyciaggowej w odleglosci
100 mm przed i za ostatecznym miejscem umieszczenia komory spalania. Predko$¢ ta musi miesci¢ sie w
granicach od 0,10 do 0,30 m/s w celu uniknigcia negatywnego wplywu produktéw spalania na obslugujacego
urzadzenie. Dopuszcza si¢ zastosowanie szafy wyciagowej z naturalng wentylacjg i z odpowiednig predkoscia
powietrza.

3. PROBKI
3.1.  Ksztalt i wymiary

3.1.1. Ksztalt i wymiary prdbek sa podane na rysunku 6. Grubo$¢ prébki odpowiada grubosci badanego produktu.
Nie jest wigksza niz 13 mm. Nalezy tak pobiera¢ prébke, o ile to mozliwe, aby miala ona taki sam przekrdj na
calej dlugosci.

Rys. 6
Prébka
(Wymiary w milimetrach)

38 254
127

10

100
F Y
b
lm
4
1
80

3.1.2.  Jezeli ksztalt i wymiary produktu nie pozwalaja na pobranie probki podanego rozmiaru, wowczas zachowane
muszg by¢ nastepujace wymiary minimalne:

a) dla prébek o szerokosci od 3 do 60 mm dlugos¢ wynosi 356 mm. W takim przypadku materiat bada si¢ na
szerokosci produktu;

b) dla prébek o szerokosci od 60 do 100 mm dlugo$¢ wynosi co najmniej 138 mm. W tym przypadku
potencjalna odleglo$¢ spalania odpowiada dtugosci probki, mierzac od pierwszego punktu pomiarowego.

3.2.  Kondycjonowanie

Prébki sa kondycjonowane co najmniej przez 24 godziny, ale nie dluzej niz 7 dni w temperaturze 23 °C £ 2 °C
i wilgotnosci wzglednej 50 £ 5 % i sa przechowywane w tych warunkach az do chwili rozpoczecia badan.

4. PROCEDURA

4.1.  Prébki z puszystg lub wlochata powierzchnig umie$ci¢ na plaskiej powierzchni i przeczesal dwukrotnie pod
wlos grzebieniem (pkt 2.5).

4.2, Umiescié probke w uchwycie (pkt 2.2) w taki sposéb, aby strona licowa byla skierowana do dotu w kierunku
plomienia.
4.3, Wyregulowaé plomieni gazu do wysokosci 38 mm, korzystajac z podziatki wewnagtrz komory spalania, przy

zamknietym wlocie powietrza palnika. Przed rozpoczeciem pierwszego badania plomien pali si¢ przez 1 min
dla jego stabilizagji.

4.4.  Wepchna¢ uchwyt prébki do komory spalania, tak aby koniec probki zostal wystawiony na dzialanie plomienia,
i po 15 sekundach odcig¢ doplyw gazu.
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4.5.  Pomiar czasu spalania rozpoczyna si¢ w momencie, kiedy podstawa plomienia przechodzi pierwszy punkt
pomiarowy. Obserwowaé rozprzestrzenianie si¢ plomienia po tej stronie prébki, ktéra pali si¢ szybciej (gorna
lub dolna strona).

4.6.  Pomiar czasu spalania koniczy si¢, gdy plomien przejdzie ostatni punkt pomiarowy lub gdy zgasnie przed
osiggnieciem ostatniego punktu pomiarowego. Jezeli plomiefi nie osiggnie ostatniego punktu pomiarowego,
mierzy si¢ spalony odcinek az do punktu, w ktérym plomieri zgast. Spalony odcinek jest czescig probki, ktorej
powierzchnia lub wnetrze uleglo zniszczeniu przez spalenie.

4.7.  Jesli probka nie zapala si¢ lub nie pali si¢ po wygaszeniu palnika, lub jezeli ptomieni zgasnie przed osiggnigciem
pierwszego punktu pomiarowego i nie zostanie zmierzony czas spalania, to w sprawozdaniu z badan nalezy

zanotowad, ze szybko$¢ spalania wynosi 0 mm/min.

4.8. W przypadku przeprowadzania serii badan lub powtarzania badan nalezy si¢ upewnié, ze przed rozpoczeciem
nastepnego badania temperatura komory spalania i uchwytu probki wynosi nie wiecej niz 30 °C.

5. OBLICZENIA
Szybko$¢ spalania B (') w milimetrach na minute jest wyrazona wzorem:
B =60 s/t

gdzie:

©»
I

dlugos¢ spalonej probki, w milimetrach;

t = czas, w sekundach, potrzebny do spalenia odcinka s.

(") Szybkosc spalania (B) dla kazdej probki oblicza si¢ tylko w przypadku, gdy plomien osiaga ostatni punkt pomiarowy lub koniec probki.
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ZAELACZNIK 7

BADANIE OKRESLAJACE TOPLIWOSC MATERIALOW

L. DOBOR PROBEK I ZASADA BADANIA
1.1.  Badaniom poddaje si¢ cztery prébki z obu powierzchni (jezeli nie s3 identyczne).
1.2.  Probke nalezy umieicié w polozeniu pionowym i poddaé dzialaniu promiennika elektrycznego. Pod prébka

nalezy umiesci¢ zbiornik do zbierania kropli. W zbiorniku nalezy umiesci¢ niewielka ilo§¢ waty bawelnianej
w celu sprawdzenia, czy jaka$ kropla si¢ nie pali.

2. PRZYRZADY
Aparatura sklada si¢ z (rys. 1):

a) promiennika elektrycznego;

b) wspornika prébki z siatks;

¢) zbiornika (na spadajace krople);
d) wspornika (aparatury).

2.1.  Zrédio ciepta stanowi promiennik elektryczny o mocy uzytkowej 500 W. Powierzchnia grzewcza musi by¢
wykonana z przezroczystej plytki kwarcowej o $rednicy 100 + 5 mm.

Cieplo wypromieniowywane z aparatury, mierzone na powierzchni réwnoleglej do powierzchni promiennika
i oddalonej od niej o 30 mm, wynosi 3 W/cm?2.

2.2. Wzorcowanie

Do kalibracji promiennika uzywa si¢ miernika strumienia ciepta (miernik promieniowania) typu Gardona (folia)
o zakresie pomiarowym nieprzekraczajgcym 10 W/cm?. Tarcza przyjmujgca promieniowanie o mozliwie malej
przewodnosci cieplnej, musi by¢ plaska, okragla, o $rednicy nie wigkszej niz 10 mm i pokryta trwalym,
matowym, czarnym wykoficzeniem.

Tarcza musi by¢ osadzona w korpusie chlodzonym woda, o powierzchni czolowej o $rednicy okolo 25 mm,
wykonanej z dokladnie wypolerowanego metalu i $cisle odpowiadajacej plaszczyZnie tarczy.

Padajgce na tarcze promienie nie mogg biec przez zaden inny oSrodek.

Przyrzad musi by¢ mocnej konstrukcji, prosty do ustawienia i uzytkowania, nieczuly na przeciagi
i zapewniajacy stabilno$¢ w kalibracji. Dokladno$¢ przyrzadu musi wynosi¢ + 3 %, a powtarzalno$¢ - 0,5 %.

Kalibracja miernika strumienia ciepla jest sprawdzana po kazdej rekalibracji promiennika, metodg poréwnania
z przyrzadem przechowywanym jako wzorzec i nieuzywanym do zadnego innego celu.

Przyrzad wzorcowy powinien by¢ kalibrowany w odstepach rocznych zgodnie z normami krajowymi.
2.2.1. Kontrola kalibracji

Nalezy odpowiednio czgsto sprawdzaé natgzenie promieniowania wytworzone przez moc wejsciowa, ktora
kalibrowanie poczatkowe wskazalo za odpowiednia do wytworzenia natgZenia promieniowania 3 W/cm?
(przynajmniej co 50 godzin pracy), a jezeli wykazane odchylenie wyniesie wigcej niz 0,06 W/cm?, aparatura
podlega rekalibracji.

2.2.2. Procedura kalibracji

Aparature umieszcza si¢ w otoczeniu zasadniczo wolnym od pradéw powietrznych (prady nie wigksze niz
0,2 mfs).

Umiesci¢ miernik strumienia ciepla w aparaturze w miejscu prébki w taki sposob, aby tarcza miernika
strumienia ciepta byla ustawiona wsp6tosiowo z powierzchnig promiennika.
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Wihaczy¢ zasilanie elektryczne i ustalié moc wejéciowa sterownika wymagang do wytworzenia natezenia promie-
niowania w $rodku powierzchni promiennika réwnego 3 W/cm?2 Wyregulowaé zesp6t zasilajacy tak, aby
rejestrowanie 3 W/cm? moglo by¢ mozliwe przez okres pieciu minut bez dalszych regulacji wyréwnujacych.

2.3. Wspornik prébki stanowi metalowy pierScien (rys. 1). Na gorze tej podstawy znajduje si¢ ruszt wykonany z
nierdzewnego stalowego drutu, o nastepujacych wymiarach:

a) $rednica wewnetrzna: 118 mm,
b) wymiary otwordw: kwadrat o boku 2,10 mm,
¢) Srednica drutu stalowego: 0,70 mm.

2.4.  Zbiornik sklada si¢ z cylindrycznej rury o wewnetrznej $rednicy 118 mm i glebokosci 12 mm. Zbiornik nalezy
wypelni¢ watg bawelniana.

2.5.  Kolumna pionowa podtrzymuje elementy okreslone w pkt 2.1, 2.3 i 2.4.

Promiennik umieszczony jest na gérze wspornika w taki sposdb, ze powierzchnia grzewcza jest pozioma,
a strumien ciepla jest skierowany do dolu.

Kolumne nalezy wyposazy¢ w dzwigni¢/pedal umozliwiajacy powolne podnoszenie wspornika promiennika.
Kolumng nalezy takze wyposazy¢ w zaczep zapewniajacy powrdt promiennika do normalnego polozenia.

W normalnym polozeniu osie promiennika, wspornika probki i zbiornika muszg leze¢ w jednej linii.
3. PROBKI

Wymiary badanych prébek wynosza: 70 mm x 70 mm. Prébki pobiera si¢ w taki sam sposéb z produktéw
gotowych, o ile ksztalt produktu na to pozwala. Jesli grubo$¢ produktu przekracza 13 mm, nalezy ja
zmniejszy¢ do 13 mm za pomocg obrébki mechanicznej od strony, ktéra nie jest widoczna w odpowiednim
przedziale (pomieszczeniu wewnetrznym, komorze silnika lub oddzielnym przedziale grzewczym). Jezeli jest to
niemozliwe, badanie jest przeprowadzone odpowiednio przez placéwke techniczng, na materiale o pierwotnej
szerokoSci, co nalezy wskazal w sprawozdaniu z badan.

Materialy zlozone (zob. pkt 6.1.3 niniejszego regulaminu) bada si¢ tak, jak gdyby byly jednolite.

W przypadku materialéw wykonanych z nakladanych warstw o réznym skladzie, ktére nie sa materialami
zlozonymi, wszystkie warstwy materiatu znajdujace si¢ na glebokosci do 13 mm od powierzchni zwrdconej
przodem do odpowiedniego przedziatu (przedzialu wewngtrznego, komory silnika lub oddzielnego przedziatu
grzewczego) sg badane indywidualnie.

Calkowita masa badanej probki wynosi co najmniej 2 g. Jezeli masa jednej prébki jest mniejsza, to nalezy dodad
wystarczajaca liczbe prébek.

Jezeli dwie strony materiatu si¢ réznia, nalezy bada¢ obie strony, co oznacza, ze nalezy poddaé badaniom osiem
probek. Probki i wata bawelniana sa kondycjonowane co najmniej przez 24 godziny w temperaturze
23 °C £ 2 °C i wilgotno$ci wzglednej 50 + 5 % i sa przetrzymywane w tych warunkach az do chwili
rozpoczecia badan.

4. PROCEDURA

Prébke nalezy potozy¢ na wsporniku, ktéry ustawia sie tak, aby odleglos¢ pomiedzy powierzchnig promiennika
i gbrng strona probki wynosita 30 mm.

Zbiornik, facznie z watg bawelniang, nalezy umie$ci¢ ponizej siatki wspornika w odlegtosci 300 mm.

Promiennik nalezy odsung¢ na bok, tak aby nie promieniowal na probke, i wlaczy¢. Kiedy osiagnie pelng moc,
nalezy ustawi¢ go ponad prébka i rozpoczaé odliczanie czasu.

Jezeli material topi sie lub deformuje, to wysoko$¢ promiennika nalezy zmienia¢ tak, aby zachowaé odleglos¢
30 mm.
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Jezeli material si¢ zapala, promiennik nalezy odsung¢ na bok po trzech sekundach. Przywraca si¢ go do
pierwotnego polozenia, gdy plomien zgasnie; takg sama procedurg nalezy powtarzaé przez pierwsze pie¢ minut
badania, tak czesto, jak to jest konieczne.

Po pigciu minutach badania:
(i) jezeli probka zgasta (niezaleznie od tego, czy zapalila si¢ podczas pierwszych pigciu minut badania),
pozostawi¢ promiennik w tym polozeniu nawet wtedy, gdy prébka zapali si¢ ponownie;
(i) jezeli material plonie, odczekal, az zga$nie przed ponownym ustawieniem promiennika.
W obu przypadkach badanie nalezy przedtuzy¢ o dodatkowe pigé minut.
5. WYNIKI

W sprawozdaniu z badan nalezy poda¢ takie zaobserwowane zjawiska jak:
(i) spadnigcie ptongcych lub nieptongcych kropli, jezeli wystapito;
(ii) zapalenie si¢ waty bawelniane;.

Rys. 1

(Wymiary w milimetrach)

1 = Promiennik

2 = Prébka

3 = Siatka (utrzymujaca préobke)
4 = Wata bawetniana

5 = Zbiornik
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ZALACZNIK 8

BADANIE OKRESLAJACE SZYBKOSC SPALANIA PIONOWEGO MATERIALOW

1. DOBOR PROBEK I ZASADA BADANIA

1.1. W przypadku materialéw izotropowych badaniu nalezy podda¢ trzy prébki, a w przypadku materialéw nieizotro-
powych — sze$¢ prébek.

1.2. Badanie to polega na wystawianiu prébek, trzymanych w pozycji pionowej, na dzialanie ptomienia i okresleniu
szybkosci rozprzestrzeniania si¢ plomienia na badanym materiale.

2. PRZYRZADY
Aparatura sklada si¢ z:

a) uchwytu do prébek;

b) palnika;

¢) ukladu wentylacyjnego do odprowadzania gazu i produktéw spalania;

d) szablonu;

e) nici znacznikowych z bialej, merceryzowanej, bawelnianej nitki, o maksymalnej gestosci 50 teksow.

2.1. Uchwyt do prébek sklada si¢ z prostokatnej ramy o wysokosci 560 mm i dwoch sztywno polaczonych
réwnoleglych pretoéw, rozstawionych w odlegltosci 150 mm od siebie, na ktérych sg zamontowane kolki do
mocowania probki umieszczonej w plaszczyznie odleglej od ramy o co najmniej 20 mm. Kolki mocujgce maja
Srednice nie wigksza niz 2 mm i dlugo$¢ nie mniejszg niz 27 mm. Kotki umieszcza si¢ na réwnoleglych pretach
w miejscach pokazanych na rys. 1. Ram¢ nalezy zamocowaé na odpowiednim wsporniku umozliwiajacym
utrzymanie pretéw w polozeniu pionowym w czasie badania (aby umie$ci¢ probke na kotkach w plaszczyznie
znajdujacej si¢ poza ramg mozna zastosowaé podkladki dystansowe o $rednicy 2 mm przylegajace do kolkdw).

2.2. Palnik jest przedstawiony na rys. 3.
Gazem stosowanym w palniku moze by¢ przemystowy propan lub butan.

Palnik jest umieszczony z przodu, ale ponizej probki, tak ze lezy na plaszczyznie przechodzgcej przez pionows
lini¢ rodkowa probki i prostopadle do jej przodu (zob. rys. 2), tak ze o§ wzdluzna jest nachylona w gére pod
katem 30° do pionu, w odniesieniu do nizszej krawedzi probki. Odleglos¢ miedzy wierzchotkiem palnika i dolng
krawedzia probki musi wynosi¢ 20 mm.

2.3.  Aparatura badawcza moze by¢ umieszczona w szafie wyciggowej, ktdrej objetos¢ wewnetrzna bedzie co najmniej
20 razy, ale nie wigcej niz 110 razy wigksza od objetosci aparatury badawczej, z zastrzezeniem, Ze zaden
z pojedynczych wymiaréw — wysoko$¢, szeroko$¢ lub dlugosé szafy wyciagowej — nie bedzie 2,5 raza wigkszy od
dwoch pozostalych wymiaréw. Przed badaniem nalezy zmierzy¢é pionowa predkos¢ powietrza w szafie
wyciggowej w odleglosci 100 mm przed i za ostatecznym miejscem umieszczenia aparatury badawczej. Predkosé
ta musi mie$ci¢ si¢ w granicach od 0,10 do 0,30 m/s w celu uniknigcia ewentualnej uciazliwosci produktéw
spalania dla operatora. Dopuszcza si¢ zastosowanie szafy wyciggowej z naturalng wentylacja i z odpowiednig
predkoscig powietrza.

2.4, Nalezy uzy¢ plaskiego, sztywnego szablonu, wykonanego z odpowiedniego materialu i o wymiarach odpowiada-
jacych rozmiarom prébki. W szablonie nalezy wykonaé otwory o $rednicy réwnej ok. 2 mm i rozmieszczone tak,
ze odleglosci pomiedzy $rodkami otworéw odpowiadaja odleglosciom pomiedzy kolkami znajdujacymi si¢ na
ramach (zob. rys. 1). Otwory muszg by¢ umieszczone w réwnej odlegtosci od pionowej linii Srodkowej szablonu.

3. PROBKI

3.1. Wymiary badanych probek wynosza: 560 x 170 mm.
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Jezeli wymiary materialu uniemozliwiajg pobranie prébki o powyzszych wymiarach, to badanie, po uzgodnieniu
z placéwka techniczng, przeprowadza si¢ na materiale o dostosowanych wymiarach, a informacj¢ o tym podaje
si¢ w sprawozdaniu z badan.

3.2.  Jesli grubos$¢ probki przekracza 13 mm, nalezy ja zmniejszy¢ do 13 mm za pomoca obrébki mechanicznej od
strony, ktéra nie jest widoczna w odpowiednim przedziale (pomieszczeniu wewnetrznym, komorze silnika lub
oddzielnym przedziale grzewczym). Jezeli nie jest to mozliwe, to badanie, po uzgodnieniu z placéwka techniczna,
przeprowadza si¢ na materiale o poczatkowej grubosci, a informacje o tym podaje si¢ w sprawozdaniu z badan.
Materialy zlozone (zob. pkt 6.1.3) bada si¢ tak, jak gdyby byly one jednolite. W przypadku materialéw
wykonanych z nakladanych warstw o réznym skladzie, ktére nie s3 materialami zlozonymi, wszystkie warstwy
materiatu znajdujace si¢ na glebokosci do 13 mm od powierzchni zwréconej przodem do odpowiedniego
przedziatlu s badane indywidualnie.

3.3. Probki nalezy kondycjonowal przez co najmniej 24 godziny w temperaturze 23 °C + 2 °C i wilgotnosci
wzglednej 50 £ 5 % i przetrzymywal w tych warunkach az do rozpoczecia badan.

4. PROCEDURA

4.1. Badania nalezy wykonywaé w otoczeniu o temperaturze w granicach od 10 °C do 30 °C i wilgotnosci wzglednej
od 15 % do 80 %.

4.2. Palnik jest wstepnie podgrzewany przez 2 minuty. Wysoko$¢ plomienia, mierzona jako odlegto$¢ pomiedzy
wierzchotkiem rurki palnika a wierzcholkiem zéttej czeSci plomienia, gdy palnik jest ustawiony pionowo, a
plomien jest obserwowany w przy¢mionym $wietle, ustawia si¢ na 40 + 2 mm.

4.3.  Probke umieszcza si¢ (po zlokalizowaniu tylnych nici znacznikowych) na kotkach ramy do badania i upewni¢ sig,
czy kolki przechodza przez oznakowane punkty szablonu i czy prébka jest oddalona co najmniej 20 mm od
plomienia. Ramg¢ mocuje si¢ na wsporniku w taki sposéb, aby prébka byla w polozeniu pionowym.

4.4.  Nici znacznikowe sa dolgczone poziomo, z przodu probki, w polozeniu pokazanym na rys. 1. W kazdym
polozeniu petla z nitki jest umieszczona tak, ze dwa segmenty sg rozmieszczone 1 mm i 5 mm od przedniej i
tylnej powierzchni prébki.

Kazda petelka jest przymocowana do odpowiedniego urzadzenia mierzacego czas. Nici musza by¢ odpowiednio
napigte w celu utrzymania ich polozenia wzgledem probki.

4.5. Probka jest wystawiona na dzialanie ptomienia przez 5 sekund. Nalezy przyjac, Ze zaplon nastapil, jezeli probka
pali si¢ przez 5 sekund po odsunieciu plomienia zapalajacego. Jezeli nie doszlo do zapalenia, plomief nalezy
przytozy¢ na 15 sekund do innej kondycjonowanej prébki.

4.6. Jezeli ktorykolwiek z wynikéw w dowolnym zestawie trzech probek przekracza wynik minimalny o 50 %, nalezy
podda¢ badaniom nastepny zestaw trzech probek dla tego kierunku lub powierzchni. Jezeli jedna lub dwie prébki
w dowolnym zestawie trzech prébek nie spalg si¢ do goérnej nici znacznikowej, nalezy poddaé badaniom nastgpny
zestaw trzech prébek dla tego kierunku lub powierzchni.

4.7. Nalezy zmierzy¢ nastepujace czasy, w sekundach:
a) od momentu przylozenia plomienia zapalajacego do zerwania jednej z pierwszych nici znacznikowych (t,);
b) od momentu przylozenia plomienia zapalajacego do zerwania jednej z drugich nici znacznikowych (t,);
¢) od momentu przylozenia plomienia zapalajacego do zerwania jednej z trzecich nici znacznikowych (t;).
4.8. Jezeli probka nie zapala si¢ lub nie pali si¢ po wylaczeniu palnika, lub jezeli plomien gasnie przed zniszczeniem

jednej z pierwszych nici znacznikowych tak, iz nie zostal zmierzony czas spalania, uznaje si¢, ze szybko$¢
spalania wynosi 0 mm/min.

4.9. Jezeli probka si¢ zapali, a plomienie palacej si¢ probki osiagng wysoko$¢ trzecich nici znacznikowych, nie
zniszczywszy pierwszych i drugich nici znacznikowych (np. ze wzgledu na charakterystyke materialu cienkiej
probki), uznaje sig, ze szybko$¢ spalania wynosi wigcej niz 100 mm/min.
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5. WYNIKI
W sprawozdaniu z badan nalezy odnotowa¢ zaobserwowane zjawiska, uwzgledniajac:

a) czasy trwania spalania: t,, t, i t, w sekundach, oraz
b) odpowiadajace im spalone odcinki: d,, d, i d; w mm.

Szybkos¢ spalania V, i szybkosci V, i V,, jesli ma to zastosowanie, nalezy obliczy¢ (dla kazdej probki, jezeli
plomien osigga co najmniej jedng z pierwszych nici znacznikowych) nastepujaco:

V, = 60 dt, (mm/min)
Nalezy wzia¢ pod uwage najwyzsza szybko$¢ spalania sposréd V,, V, i V.
Rys. 1
Uchwyt do prébek
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Rys. 2
Umiejscowienie palnika zapalajacego
(wymiary w milimetrach)
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ZAELACZNIK 9

BADANIE OKRESLAJACE ODPORNOSC MATERIALOW NA DZIALANIE PALIW LUB SMAROW
1. ZAKRES

W niniejszym zalgczniku podano wymagania dotyczace badania odporno$ci materialéw izolacyjnych
stosowanych w komorach silnika oraz oddzielnych przedziatach grzewczych.

2. DOBOR PROBEK [ ZASADA BADANIA
2.1.  Wymiary badanych prébek wynoszg: 140 mm x 140 mm.

2.2, Grubo$¢ probek musi wynosi¢ 5 mm. Jesli grubo$¢ badanej probki przekracza 5 mm, nalezy ja zmniejszy¢ do
5 mm za pomocg obrébki mechanicznej od strony, ktéra nie jest widoczna w komorze silnika lub oddzielnym
przedziale grzewczym.

2.3.  Ciecza testows jest olej napedowy zgodny z normg EN 590:1999 (paliwa rynkowe) lub olej napedowy zgodny z
regulaminem nr 83 (zalacznik 10: Specyfikacja paliw wzorcowych).

2.4, Badaniu poddawane sg cztery probki.
3. PRZYRZADY (ZOB. RYS. 4a 1 4b)

Aparatura sklada si¢ z:

A.  plyty podstawowej o twardosci co najmniej 70 w skali Shore’a D.
B.  powierzchni chlonnej na plycie podstawowej (np. papieru);
C.  metalowego cylindra (Srednica wewnetrzna 120 mm, $rednica zewngtrzna 130 mm, wysoko$¢ 50 mm),

wypelnionego ciecza testows;
D-D’ dwdch $rub z nakretkami motylkowymi;

E.  badanej probki
F. plyty gbrne;j.
4. PROCEDURA

4.1.  Badang prébke nalezy kondycjonowa¢ przez co najmniej 24 godziny w temperaturze 23 °C + 2 °C i wilgotnosci
wzglednej 50 £ 5 % i przetrzymywaé w tych warunkach az do rozpoczecia badan.

4.2.  Badang prébke nalezy zwazy¢:

4.3, Prébki do badani z powierzchnia licowg odwrécong do géry muszg by¢ umieszczone na podstawie przyrzadu
poprzez ustawienie metalowego cylindra w pozycji Srodkowej przy zastosowaniu odpowiedniego nacisku na
§ruby. Ciecz testowa nie moze wyciec.

4.4.  Napehi¢ metalowy cylinder cieczg testowa do wysokosci 20 mm i pozostawié uklad w tym stanie przez 24
godziny.
4.5.  Wyjaé ciecz testowa i badang prébke z przyrzadu. Jezeli pozostaloci cieczy testowej znajda si¢ na badanej

probcee, nalezy je usungé bez Sciskania badanej probki.
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4.6.  Badang prébke nalezy zwazy¢:

Rys. 4a

Przyrzad do badania odporno$ci materialéw na dzialanie paliw lub smaréw

Wymiary w milimetrach

Rys. 4b
Przyrzad do badania odporno$ci materialéw na dzialanie paliw lub smaréw
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