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II

(Akty o charakterze nieustawodawczym)

ROZPORZADZENIA

ROZPORZADZENIE RADY (UE) 2015/1861
z dnia 18 pazdziernika 2015 r.

zmieniajgce rozporzadzenie (UE) nr 267/2012 w sprawie Srodkéw ograniczajacych wobec Iranu

RADA UNII EUROPE]JSKIE],
uwzgledniajgc Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej, w szczegdlnosci jego art. 215,

uwzgledniajac decyzje Rady 2010/413/WPZiB z dnia 26 lipca 2010 r. w sprawie Srodkéw ograniczajacych wobec Iranu
i uchylajaca wspdlne stanowisko 2007/140/WPZiB (Y),

uwzgledniajac wspdlny wniosek Wysokiego Przedstawiciela Unii do Spraw Zagranicznych i Polityki Bezpieczenistwa
oraz Komisji Europejskiej,

a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

(1) Rozporzadzenie Rady (UE) nr 267/2012 () nadaje skuteczno$¢ Srodkom przewidzianym w decyzji
2010/413/WPZiB.

(2) W dniu 18 pazdziernika 2015 r. Rada przyjela decyzje (WPZiB) 2015/1863 () zmieniajaca decyzje
2010/413/WPZiB, ustanawiajaca niektore Srodki zgodnie z rezolucja Rady Bezpieczeristwa Organizacji Narodow
Zjednoczonych (rezolucja RB ONZ) nr 2231(2015) zatwierdzajaca wspdlny kompleksowy plan dzialania z dnia
14 lipca 2015 r. (zwany dalej ,JCPOA”) w kwestii irafiskiego programu jadrowego oraz okreSlajacg dziatania,
ktére zostang podjete zgodnie z tym planem.

(3)  Rezolucja RB ONZ nr 2231 (2015) przewiduje, ze po zweryfikowaniu przez Migdzynarodowa Agencje Energii
Atomowej (MAEA) wykonania przez Iran jego zobowigzan zwigzanych z kwestiami jadrowymi okreslonych
w JCPOA, postanowienia rezolucji RB ONZ nr 1696 (2006), 1737 (2006), 1747 (2007), 1803 (2008), 1835
(2008), 1929 (2010) oraz 2224 (2015) przestang obowiazywac.

(4)  Rezolucja RB ONZ nr 2231 (2015) przewiduje ponadto, ze paristwa majg przestrzegaC stosownych postanowien
zawartych w zalgczniku B do rezolucji RB ONZ nr 2231 (2015), ktdrych celem jest propagowanie przejrzystosci
i tworzenie atmosfery sprzyjajacej pelnemu wdrozeniu JCPOA.

(5)  Zgodnie z JCPOA decyzja (WPZiB) 2015/1863 przewiduje zakoniczenie obowigzywania wszystkich unijnych
gospodarczych i finansowych S$rodkéw ograniczajacych zwigzanych z kwestiami jadrowymi jednoczes$nie
z zweryfikowanym przez MAEA wdrozeniem przez Iran uzgodnionych Srodkéw zwigzanych z kwestiami
jadrowymi. Ponadto decyzjg (WPZiB) 2015/1863 wprowadza si¢ system udzielania zezwolefi w odniesieniu do
przegladu i podejmowania decyzji w sprawie przekazywania do Iranu materiatéw jadrowych lub wspélpracy
z Iranem w dziedzinie jadrowej, nieobjetych rezolucja RB ONZ nr 2231 (2015), w pelnej spéjnosci z JCPOA.

(6)  Zobowiazanie do zniesienia wszystkich unijnych Srodkéw ograniczajacych zwiazanych z kwestiami jadrowymi
zgodnie z JCPOA pozostaje bez uszczerbku dla mechanizmu rozstrzygania sporéw okreslonego w JCPOA oraz
dla ponownego wprowadzenia unijnych $rodkéw ograniczajacych w przypadku istotnego niewykonania przez
Iran jego zobowigzan w ramach JCPOA.

() Dz.U.L 1957 27.7.2010,s. 39.

(*) Rozporzadzenie Rady (UE) nr 267/2012 z dnia 23 marca 2012 r. w sprawie §rodkow ograniczajacych wobec Iranu i uchylajace
rozporzadzenie (UE) nr 961/2010 (Dz.U.L 88 z 24.3.2012, 5. 1).

(*) Decyzja Rady (WPZiB) 2015/1863 z dnia 18 pazdziernika 2015 r. zmieniajaca decyzje 2010/413/WPZiB w sprawie Srodkéw ogranicza-
jacych wobec Iranu (zob. s. 174 niniejszego Dziennika Urzedowego).
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(7) W przypadku ponownego wprowadzenia unijnych $rodkéw ograniczajacych, zapewniona zostanie odpowiednia
ochrona wykonania uméw zawartych zgodnie z JCPOA podczas obowigzywania zniesienia sankcji, zgodnie
z wezesniejszymi przepisami obowigzujacymi w momencie nakladania pierwotnych sankgji.

(8)  Uprawnienie do zmiany wykazéw zamieszczonych w zalgcznikach VIII, IX, XIII i XIV do rozporzadzenia (UE)
nr 267/2012 powinno by¢ wykonywane przez Rade ze wzgledu na szczegdlne zagrozenie dla pokoju i bezpie-
czenstwa miedzynarodowego wynikajace z programu jadrowego Iranu, a takze w celu zapewnienia spéjnosci
z procedurg zmian i dokonywania przegladu zalacznikéw I, IL, 11 i IV do decyzji 2010/413/WPZiB.

(9) Do wdrozenia tych $rodkéw konieczne jest podjecie dzialari regulacyjnych na poziomie Unii, w szczeg6lnosci
w celu zapewnienia ich jednolitego stosowania przez podmioty gospodarcze we wszystkich panstwach
cztonkowskich.

(10) Nalezy zatem odpowiednio zmieni¢ rozporzadzenie (UE) nr 267/2012,
PRZYJMUJE NINIEJSZE ROZPORZADZENIE:

Artykut 1

W rozporzadzeniu (UE) nr 267/2012 wprowadza si¢ nastgpujgce zmiany:
1) w art. 1 skresla sig lit. t) i dodaje sig litere w brzmieniu:

,u) »Wspodlna Komisja« oznacza wspdlng komisje, w sklad ktdrej wchodza przedstawiciele Iranu oraz Chin, Francji,
Niemiec, Federacji Rosyjskiej, Zjednoczonego Krélestwa i Stanéw Zjednoczonych wraz z Wysokim Przedstawi-
cielem Unii do Spraw Zagranicznych i Polityki Bezpieczenstwa (zwanym dalej »Wysokim Przedstawicielem),
ktéra to komisja zostanie powolana, aby monitorowaé wdrazanie wspdlnego kompleksowego planu dziatania
z dnia 14 lipca 2015 r. (zwanego dalej »JCPOA«) i ktéra bedzie wykonywal zadania przewidziane w JCPOA,
zgodnie z ppkt (ix) Preambuly i Postanowient Ogé6lnych JCPOA oraz zalacznikiem IV do JCPOA.”;

2) uchyla si¢ art. 2, 3 i 4;

3) dodaje si¢ artykuly w brzmieniu:

JArtykut 2a
1. Wymagane jest wczesniejsze zezwolenie na:

a) sprzedaz, dostawe, przekazanie lub wywoz, bezposrednio lub posrednio, towardéw i technologii wymienionych
w zalgczniku I — niezaleznie od tego, czy te towary i technologie pochodzg z Unii — na rzecz jakichkolwiek
0s6b, podmiotéw lub organéw z Iranu lub do uzytku w Iranie;

b) udzielanie pomocy technicznej lub $wiadczenie ustug posrednictwa zwigzanych z towarami i technologiami
wymienionymi w zalaczniku I lub zwigzanych z dostarczaniem, wytwarzaniem, konserwacjg i uzytkowaniem
towaréw 1 technologii zawartych w zalgczniku I, bezpo$rednio lub posrednio, jakimkolwiek osobom,
podmiotom lub organom z Iranu lub do uzytku w Iranie;

¢) zapewnianie, bezposrednio lub posrednio, finansowania lub pomocy finansowej zwiazanej z towarami i techno-
logiami wymienionymi w zalaczniku I, w tym w szczegdlnosci udzielanie dotacji, pozyczek i ubezpieczania
kredytéw eksportowych, na potrzeby wszelkiej sprzedazy, dostaw, przekazywania lub wywozu takich
produktéw, lub na potrzeby wszelkiego udzielania zwigzanej z tym pomocy technicznej lub $wiadczenie
zwigzanych z tym ustug posrednictwa jakimkolwiek osobom, podmiotom lub organom z Iranu lub do uzytku
w Iranie;

d) przed zawarciem jakichkolwiek uzgodnien z osobg, podmiotem lub organem z Iranu lub jakakolwiek osobg lub
podmiotem dzialajgcymi w ich imieniu lub pod ich kierownictwem, w tym przed przyjeciem pozyczek lub
kredytéw udzielanych przez taka osobe, podmiot lub organ, ktére umozliwilyby takiej osobie, podmiotowi lub
organowi udzial lub zwigkszenie swojego udziatu, niezaleznie lub w ramach spélek joint venture lub innych
form partnerstwa, w dzialalnosci handlowej obejmujacej:

(i) wydobywanie uranu;

(i) wytwarzanie lub stosowanie materialéw jadrowych wymienionych w czgsci 1 wykazu Grupy Dostawcow
Jadrowych.

Obejmuje to udzielanie pozyczek lub kredytéw takim osobom, podmiotom lub organom;

¢) nabywanie w Iranie, przywéz lub transport z Iranu towaréw i technologii wymienionych w zalgczniku I,
niezaleznie od tego, czy pochodzg one z Iranu.
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2. Zalacznik 1 zawiera wykaz produktéw, w tym towardw, technologii i oprogramowania, wymienionych
w wykazie Grupy Dostawcéw Jadrowych.

3. Odnos$ne panstwo czlonkowskie przedklada proponowane zezwolenia na mocy ust. 1 lit. a)-d) Radzie Bezpie-
czefistwa ONZ do zatwierdzenia po rozpatrzeniu indywidualnie kazdego przypadku, a do czasu uzyskania takiego
zatwierdzenia nie udziela zezwolenia.

4. Odnosne panstwo czlonkowskie przedklada réwniez proponowane zezwolenia na dzialania, o ktérych mowa
w ust. 1 lit. a)-d), Radzie Bezpieczenstwa ONZ do zatwierdzenia po rozpatrzeniu indywidualnie kazdego
przypadku, jezeli dzialania te zwigzane sa z jakimikolwiek innymi towarami i technologiami, ktdre, jak ustalilo to
panstwo czlonkowskie, moglyby przyczyni¢ si¢ do dzialan zwigzanych z ponownym przetwarzaniem lub
wzbogacaniem lub cigzkg wodg niezgodnych z JCPOA. Pafistwo czlonkowskie nie udziela zezwolenia do czasu
uzyskania takiego zatwierdzenia.

5. Odnoény wlasciwy organ nie udziela zezwolenia na mocy ust. 1 lit. €) do czasu zatwierdzenia go przez
Wsp6lng Komisje.

6.  Odnoéne panstwo czlonkowskie powiadamia pozostale paiistwa cztonkowskie, Komisje i Wysokiego Przedsta-
wiciela o zezwoleniach udzielonych na mocy ust. 1-5 oraz o wszelkich przypadkach odmowy zatwierdzenia
zezwolenia przez Rade Bezpieczenstwa ONZ zgodnie z ust. 3 lub 4.

Artykut 2b

1. Art. 2a ust. 3 i 4 nie maja zastosowania do proponowanych zezwolen na dostawg, sprzedaz lub przeka-
zywanie do Iranu sprzetu, o ktérym mowa w pkt 2 lit. ¢) ppkt 1 zalacznika B do rezolucji RB ONZ
nr 2231 (2015), przeznaczonego do reaktoréw lekkowodnych.

2. Odnoéne panstwo czlonkowskie informuje w terminie czterech tygodni pozostale pafistwa czlonkowskie,
Komisj¢ i Wysokiego Przedstawiciela o zezwoleniach udzielonych na mocy niniejszego artykutu.

Artykut 2¢
1. Wilasciwe organy udzielajace zezwolenia zgodnie z art. 2a ust. 1 lit. a) oraz art. 2b zapewniaja, aby:

a) spelnione zostaly wymogi, w stosownych przypadkach, wytycznych zawartych w wykazie Grupy Dostawcow
Jadrowych;

b) uzyskano od Iranu i mozna bylo skutecznie egzekwowal prawo do weryfikacji koficowego uzytkowania
i koficowej lokalizacji wszelkich dostarczonych produktéw;

¢) Rada Bezpieczenistwa ONZ byla powiadamiana w ciagu dziesigciu dni od dostawy, sprzedazy lub przekazania;
oraz

d) w przypadku dostarczanych towaréw i technologii, o ktérych mowa w zalaczniku I, MAEA byla powiadamiana
w ciagu dziesieciu dni od dostawy, sprzedazy lub przekazania.

2. We wszystkich przypadkach wywozu, dla ktérych na mocy art. 2a ust. 1 lit. a) wymagane jest zezwolenie,
zezwolenie takie udzielane jest przez wlasciwe organy panstwa czlonkowskiego, w ktorym eksporter ma miejsce
zamieszkania lub siedzibe. Zezwolenie jest wazne w calej Unii.

3. Eksporterzy dostarczajg wlasciwym organom wszystkich stosownych informacji, okreslonych w art. 14 ust. 1
rozporzadzenia (WE) nr 428/2009 oraz okreslonych przez kazdy z wlasciwych organéw, wymaganych do zlozenia
wniosku o udzielenie zezwolenia na wywoz.

Artykut 2d

1. Art. 2a ust. 3 i 4 nie majg zastosowania do proponowanych zezwolei na dostawe, sprzedaz lub przeka-
zywanie produktéw, materiatéw, sprzetu, towaréw i technologii oraz $wiadczenia wszelkich zwigzanych z nimi
ustug w zakresie pomocy technicznej, szkolefi, pomocy finansowej, inwestycji, poSrednictwa lub innych ustug, jezeli

wlasciwe organy uznajg je za bezposrednio zwigzane z:

a) konieczng modyfikacjg dwoch kaskad w obiekcie w Fordow w celu wytwarzania stabilnych izotopéw;
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b) wywozem iranskiego uranu wzbogaconego w ilosciach przekraczajacych 300 kg w zamian za uran naturalny;

lub

¢) modernizacja reaktora w Araku w oparciu o uzgodniony projekt koncepcyjny, a nastgpnie, w oparciu o
uzgodniony ostateczny projekt takiego reaktora.

2. Wiasciwy organ udzielajacy zezwolenia zgodnie z ust. 1 zapewnia, aby:
a) wszystkie dzialania byly podejmowane w sposéb Scisle zgodny z JCPOA;

b) spelnione zostaly wymogi, w stosownych przypadkach, wytycznych zawartych w wykazie Grupy Dostawcow
Jadrowych;

¢) uzyskano od Iranu i mozna bylo skutecznie egzekwowaé prawo do weryfikacji koncowego uzytkowania
i konicowej lokalizacji wszelkich dostarczonych produktéw.

3. Odno$ne panstwo cztonkowskie powiadamia:
a) Radg¢ Bezpieczenistwa ONZ oraz Wspdlna Komisje dziesigé dni przed takim dziataniami;

b) MAEA w ciagu dziesieciu dni od dostawy, sprzedazy lub przekazania, w przypadku dostarczania produktéw,
materialow, sprzetu, towardw i technologii zawartych w wykazie Grupy Dostawcow Jadrowych.

4. Odnos$ne panstwo czlonkowskie informuje w terminie czterech tygodni pozostale pafistwa czlonkowskie,
Komisj¢ i Wysokiego Przedstawiciela o zezwoleniach udzielonych na mocy niniejszego artykutu.”;

4) dodaje si¢ artykuly w brzmieniu:

JArtykut 3a
1. Wymagane jest wczesniejsze zezwolenie, udzielane po rozpatrzeniu indywidualnie kazdego przypadku, na:

a) sprzedaz, dostawe, przekazanie lub wywdz, bezposrednio lub posrednio, towaréw i technologii wymienionych
w zalgczniku II — niezaleznie od tego, czy te towary i technologie pochodzg z Unii — na rzecz jakichkolwiek
0s6b, podmiotéw lub organéw z Iranu lub do uzytku w Iranie;

b) udzielanie pomocy technicznej lub $wiadczenie ustug posrednictwa zwigzanych z towarami i technologiami
wymienionymi w zalgczniku II lub zwigzanych z dostarczaniem, wytwarzaniem, konserwacja i uzytkowaniem
towaréw zawartych w zalaczniku II, bezposrednio lub posrednio, jakimkolwiek osobom, podmiotom lub
organom z Iranu lub do uzytku w Iranie;

¢) zapewnianie, bezposrednio lub posrednio, finansowania lub pomocy finansowej zwigzanej z towarami i techno-
logiami wymienionymi w zalgczniku II, w tym w szczegdlnosci udzielanie dotacji, pozyczek i ubezpieczania
kredytéw eksportowych na potrzeby wszelkiej sprzedazy, dostaw, przekazywania lub wywozu takich produktéw,
lub na potrzeby wszelkiego udzielania zwigzanej z tym pomocy technicznej lub §wiadczenia zwigzanych z tym
ustug posrednictwa jakimkolwiek osobom, podmiotom lub organom z Iranu lub do uzytku w Iranie;

d) przed zawarciem jakichkolwiek uzgodnien z osobg, podmiotem lub organem z Iranu lub jakakolwiek osobg lub
podmiotem dzialajgcymi w ich imieniu lub pod ich kierownictwem, w tym przed przyjeciem pozyczek lub
kredytéw udzielanych przez taka osobg, podmiot lub organ, ktére umozliwilyby takiej osobie, podmiotowi lub
organowi udzial lub zwigkszenie swojego udziatu, niezaleznie lub w ramach spélek joint venture lub innych
form partnerstwa, w dzialalno$ci handlowej obejmujacej technologie wymienione w zalaczniku II;

¢) nabywanie w Iranie, przywo6z lub transport z Iranu towaréw i technologii wymienionych w zalaczniku II,
niezaleznie od tego, czy pochodzg one z Iranu.

2. Zalgcznik II zawiera wykaz towardéw i technologii, innych niz te wymienione w zalacznikach I i III, ktdre
moglyby przyczynic¢ si¢ do dzialai zwigzanych z ponownym przetwarzaniem lub wzbogacaniem lub ci¢zka woda
lub innych dzialan niezgodnych z JCPOA.

3. Eksporterzy dostarczajg wlasciwym organom wszystkich stosownych informacji wymaganych do zlozenia
wniosku o udzielenie zezwolenia na wywoz.

4. Wlasciwe organy nie udzielajg jakichkolwiek zezwolen na transakcje, o ktérych mowa w ust. 1 lit. a)—e), jezeli
majg uzasadnione powody, by stwierdzi¢, ze takie dzialania przyczynilyby si¢ do dziatan zwigzanych z ponownym
przetwarzaniem lub wzbogacaniem, cigzka wodg lub innych dzialan zwigzanych z kwestiami jadrowymi
niezgodnych z JCPOA.
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5. Wlasciwe organy wymieniajg informacje na temat wnioskéw o zezwolenie otrzymanych na mocy niniejszego
artykutlu. Do tych celéw wykorzystuje si¢ system, o ktérym mowa w art. 19 ust. 4 rozporzadzenia (WE)
nr 428/2009.

6.  Wlasciwy organ udzielajacy zezwolenia zgodnie z ust. 1 lit. a) zapewnia, aby uzyskano od Iranu i mozna bylo
skutecznie egzekwowal prawo do weryfikacji korficowego uzytkowania i koficowej lokalizacji wszelkich dostar-
czonych produktéw.

7. Odnosne panstwo cztonkowskie powiadamia pozostate pafistwa cztonkowskie, Komisje i Wysokiego Przedsta-
wiciela o zamiarze udzielenia zezwolenia na mocy niniejszego artykulu, co najmniej dziesig¢ dni przed udzieleniem
zezwolenia.

Artykut 3b

1. We wszystkich przypadkach wywozu, dla ktérych na mocy art. 3a wymagane jest zezwolenie, zezwolenie
takie udzielane jest przez wilasciwe organy pafistwa czlonkowskiego, w ktérym eksporter ma miejsce zamieszkania
lub siedzibe, i musi by¢ zgodne ze szczegdlowymi zasadami okreSlonymi w art. 11 rozporzadzenia (WE)
nr 428/2009. Zezwolenie jest wazne w calej Unil.

2. Na warunkach okre$lonych w art. 3a ust. 4 i 5 wlasciwe organy moga uniewazni¢, zawiesi¢, zmieni¢ lub
cofngé zezwolenie na wywoz, ktérego udzielily.

3. W przypadku odmowy udzielenia zezwolenia lub uniewaznienia, zawieszenia, znacznej modyfikacji lub
cofnigcia takiego zezwolenia przez wlaSciwy organ zgodnie z art. 3a ust. 4, odnosne panstwo czlonkowskie
powiadamia o tym pozostale pafistwa czlonkowskie, Komisje i Wysokiego Przedstawiciela oraz przekazuje im
stosowne informacje na ten temat, w sposéb zgodny z przepisami dotyczacymi poufnosci takich informacji
zawartymi w rozporzadzeniu Rady (WE) nr 515/97 (¥).

4. Przed udzieleniem przez wlasciwy organ panstwa czlonkowskiego zgodnie z art. 3a zezwolenia na transakcje,
ktéra jest zasadniczo identyczna z transakcjg, ktérej dotyczy wazna odmowa zezwolenia wydana przez inne
panistwo czlonkowskie lub paristwa czlonkowskie na mocy art. 3a ust. 4, konsultuje si¢ on najpierw z panstwem
czlonkowskim lub panstwami czlonkowskimi, ktére odméwily zezwolenia. Jezeli w wyniku takich konsultacji
odnosne panstwo czlonkowskie postanowi udzieli¢ zezwolenia, informuje o tym pozostale pafistwa czlonkowskie,
Komisje i Wysokiego Przedstawiciela, udzielajac wszystkich stosownych informacji w celu wyjasnienia takiej decyzji.

Artykut 3¢

1. Art. 3 a nie ma zastosowania do proponowanych zezwolefi na dostawe, sprzedaz lub przekazywanie do Iranu
towaréw i technologii wymienionych w zalaczniku II, przeznaczonych do reaktoréw lekkowodnych.

2. Wlasciwy organ udzielajacy zezwolenia zgodnie z ust. 1 zapewnia, aby uzyskano od Iranu i mozna bylo
skutecznie egzekwowal prawo do weryfikacji koricowego uzytkowania i koficowej lokalizacji wszelkich dostar-
czonych produktéw.

3. Odno$ne panstwo czlonkowskie informuje w terminie czterech tygodni pozostale panstwa czlonkowskie,
Komisje i Wysokiego Przedstawiciela o zezwoleniach udzielonych na mocy niniejszego artykutu.

Artykut 3d

1. Art. 3a nie ma zastosowania do proponowanych zezwolen na dostawe, sprzedaz lub przekazywanie
produktéw, materialéw, sprzetu, towaréw i technologii oraz $wiadczenia wszelkich zwigzanych z nimi ustug
w zakresie pomocy technicznej, szkolei, pomocy finansowej, inwestycji, posrednictwa lub innych ustug, jezeli
wlasciwe organy uznajg je za bezposrednio zwigzane z:

a) konieczng modyfikacjg dwoch kaskad w obiekcie w Fordow w celu wytwarzania stabilnych izotopéw;

b) wywozem iranskiego uranu wzbogaconego w ilosciach przekraczajacych 300 kg w zamian za uran naturalny;
lub

¢) modernizacjg reaktora w Araku w oparciu o uzgodniony projekt koncepcyjny, a nastepnie, w oparciu o
uzgodniony ostateczny projekt takiego reaktora.
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2. Wiasciwy organ udzielajacy zezwolenia zgodnie z ust. 1 zapewnia, aby:
a) wszystkie dzialania byly podejmowane w sposéb Scisle zgodny z JCPOA;

b) uzyskano od Iranu i mozna bylo skutecznie egzekwowal prawo do weryfikacji koficowego uzytkowania
i konficowej lokalizacji wszelkich dostarczonych produktéw.

3. Odno$ne panistwo czlonkowskie powiadamia pozostale panstwa czlonkowskie i Komisje o zamiarze
udzielenia zezwolenia na mocy niniejszego artykutu co najmniej dziesi¢¢ dni przed udzieleniem zezwolenia.

(*) Rozporzadzenie Rady (WE) nr 515/97 z dnia 13 marca 1997 r. w sprawie wzajemnej pomocy miedzy organami
administracyjnymi panistw czlonkowskich i wspélpracy migdzy panstwami czlonkowskimi a Komisja w celu
zapewnienia prawidlowego stosowania przepiséw prawa celnego i rolnego (Dz.U. L 82 z 22.3.1997,s. 1).”;

1
~

dodaje si¢ artykuly w brzmieniu:

JArtykut 4a

1. Zakazuje si¢ sprzedazy, dostawy, przekazywania lub wywozu, bezposrednio lub posrednio, towaréw
i technologii wymienionych w zalaczniku III lub wszelkich innych produktéw, ktére zgodnie z ustaleniami panstwa
czlonkowskiego moglyby postuzy¢ do opracowywania systeméw przenoszenia broni jadrowej — niezaleznie od
tego, czy te towary i technologie pochodza z Unii — na rzecz jakichkolwiek oséb, podmiotéw lub organéw z Iranu
lub do uzytku w Iranie.

2. Zalgcznik III zawiera wykaz produktéw, w tym towaréw i technologii, wymienionych w wykazie Rezimu
Kontrolnego Technologii Rakietowych.

Artykut 4b

Zakazuje si¢:

a) udzielania pomocy technicznej lub $wiadczenia ustug posrednictwa zwigzanych z towarami i technologiami
wymienionymi w zalaczniku III lub zwiazanymi z dostarczaniem, wytwarzaniem, konserwacja i uzytkowaniem

towaréw wymienionych w zalgczniku 1III, jakimkolwiek osobom, podmiotom lub organom z Iranu lub do
uzytku w Iranie,

=

zapewniania, bezposrednio lub posrednio, finansowania lub pomocy finansowej zwigzanej z towarami i techno-
logiami wymienionymi w zalaczniku III, w tym w szczegdlnosci udzielania dotacji, pozyczek i ubezpieczania
kredytow eksportowych, na potrzeby wszelkiej sprzedazy, dostaw, przekazywania lub wywozu takich
produktéw, lub na potrzeby wszelkiego udzielania zwigzanej z tym pomocy technicznej lub $wiadczenia
zwigzanych z tym ustug posrednictwa, jakimkolwiek osobom, podmiotom lub organom z Iranu lub do uzytku
w Iranie;

¢) zawierania jakichkolwiek uzgodnien z osobg, podmiotem lub organem z Iranu lub jakakolwiek osobg lub
podmiotem dzialajgcymi w ich imieniu lub pod ich kierownictwem, w tym przyjmowania pozyczek lub
kredytéw udzielanych przez taka osobg, podmiot lub organ, ktére umozliwilyby takiej osobie, podmiotowi lub
organowi udzial lub zwigkszenie swojego udziatu, niezaleznie lub w ramach spélek joint venture lub innych
form partnerstwa, w dziatalnosci handlowej obejmujacej technologie wymienione w zalgczniku IIL

Artykut 4c

Zakazuje si¢ nabywania w Iranie, przywozu lub transportu z Iranu, bezposrednio lub posrednio, towaréw
i technologii wymienionych w zalgczniku III, niezaleznie od tego, czy dany produkt pochodzi z Iranu.”;

6) art. 5 otrzymuje brzmienie:

JArtykut 5
Zakazuje si¢:

a) zapewniania, bezposrednio lub posrednio, pomocy technicznej, ustug posrednictwa i innych ustug zwigzanych
z towarami i technologiami wymienionymi we wspdélnym wykazie uzbrojenia Unii Europejskiej (zwanym dalej
»wspolnym  wykazem uzbrojenia) lub zwigzanymi z dostarczaniem, wytwarzaniem, konserwacja
i uzytkowaniem towaréw i technologii znajdujacych si¢ w tym wykazie, jakimkolwiek osobom, podmiotom lub
organom z Iranu lub do uzytku w Iranie;
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b) zapewniania, bezposrednio lub posrednio, finansowania lub pomocy finansowej zwigzanej z towarami i techno-
logiami wymienionymi we wspdlnym wykazie uzbrojenia, w tym w szczeg6lnosci udzielania dotacji, pozyczek
i ubezpieczania kredytéw eksportowych, na potrzeby wszelkiej sprzedazy, dostaw, przekazywania lub wywozu
takich produktéw, lub na potrzeby wszelkiego udzielania zwigzanej z tym pomocy technicznej lub §wiadczenia
zwigzanych z tym uslug posrednictwa, jakimkolwiek osobom, podmiotom lub organom z Iranu lub do uzytku
w Iranie;

¢) zawierania jakichkolwiek uzgodnien dotyczacych udzialu lub zwigkszenia udzialu w jakiejkolwiek osobie,
podmiocie lub organie z Iranu uczestniczacym w wytwarzaniu towaréw lub technologii wymienionych we
wspolnym wykazie uzbrojenia, niezaleznie lub w ramach spétek joint venture lub innych form partnerstwa.
Obejmuje to udzielanie pozyczek lub kredytéw takim osobom, podmiotom lub organom.”;

7) uchyla si¢ art. 6, 7, 8,9, 10, 10a, 10b oraz 10c;

8) art. 10d otrzymuje brzmienie:

JArtykut 10d
1. Wymagane jest wczesniejsze zezwolenie na:

a) sprzedaz, dostawe, przekazanie lub wywéz oprogramowania wymienionego w zalaczniku VIIA, na rzecz jakich-
kolwiek 0s6b, podmiotéw lub organéw z Iranu lub do uzytku w Iranie;

b) udzielanie pomocy technicznej lub $wiadczenie ustug posrednictwa zwigzanych z oprogramowaniem
wymienionym w zalaczniku VIIA lub zwigzanych z dostarczaniem, wytwarzaniem, konserwacjg i uzytkowaniem
takich produktéw, jakimkolwiek osobom, podmiotom lub organom z Iranu lub do uzytku w Iranie;

¢) zapewnianie finansowania lub pomocy finansowej zwigzanej z oprogramowaniem Wwymienionym
w zalgczniku VIIA, w tym w szczegdlnosci udzielanie dotacji, pozyczek i ubezpieczania kredytéw eksportowych,
na potrzeby wszelkiej sprzedazy, dostaw, przekazywania lub wywozu takich produktéw, lub na potrzeby
wszelkiego udzielania zwigzanej z tym pomocy technicznej lub $wiadczenia zwigzanych z tym ustug
posrednictwa, jakimkolwiek osobom, podmiotom lub organom z Iranu lub do uzytku w Iranie.

2. Wlasciwe organy nie udzielajg jakichkolwiek zezwoleri na mocy niniejszego artykutu, jezeli:

a) majg uzasadnione powody, by stwierdzi¢, ze sprzedaz, dostawa, przekazanie lub wywdz oprogramowania jest
lub moze zmierza¢ do wykorzystania w zwiazku z:

(i) dzialaniami zwigzanymi z ponownym przetwarzaniem lub wzbogacaniem, cigzka wodg lub innymi
dzialaniami zwigzanymi z kwestiami jadrowymi niezgodnymi z JCPOA;

(ii) iranskim programem wojskowym lub dotyczacym pociskéw balistycznych; lub
(ili) bezposrednimi lub posrednimi korzysciami dla Korpusu Straznikéw Rewolugji Islamskiej;

b) umowy na dostarczanie takich produktéw lub §wiadczenie takiej pomocy nie zawieraja odpowiednich gwarancji
w odniesieniu do uzytkownika koncowego.

3. Odno$ne panstwo czlonkowskie powiadamia pozostale panstwa czlonkowskie i Komisj¢ o zamiarze
udzielenia zezwolenia na mocy niniejszego artykutu co najmniej dziesig¢ dni przed udzieleniem zezwolenia.

4. Jezeli wlasciwy organ odmawia udzielenia zezwolenia lub uniewaznia, zawiesza, znaczaco zmienia lub cofa
zezwolenie zgodnie z niniejszym artykutem, odnos$ne panstwo cztonkowskie powiadamia o tym pozostale panstwa
cztonkowskie, Komisj¢ 1 Wysokiego Przedstawiciela oraz przekazuje im stosowne informacje.

5. Zanim wlasciwy organ panstwa czlonkowskiego udzieli zezwolenia zgodnie z niniejszym artykulem na
transakcje zasadniczo identyczng z transakcja, ktérej dotyczy weigz wazna odmowa zezwolenia wydana przez inne
panstwo czlonkowskie lub przez inne panstwa czlonkowskie, konsultuje si¢ najpierw z pafistwem czlonkowskim
lub panstwami czlonkowskimi, ktére odméwily zezwolenia. Jezeli w wyniku takich konsultacji odnosne pafstwo
czlonkowskie postanowi udzieli¢ zezwolenia, informuje o tym pozostale pafistwa czlonkowskie, Komisje
i Wysokiego Przedstawiciela, udzielajgc wszystkich stosownych informacji w celu wyjasnienia takiej decyzji.”;

9) uchyla si¢ art. 10e, 10f, 11, 12, 13, 14, 14a oraz 15;
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10) art. 15a otrzymuje brzmienie:

JArtykut 15a
1. Wymagane jest wcze$niejsze zezwolenie na:

a) sprzedaz, dostawe, przekazanie lub wywéz grafitu oraz surowych lub czgsSciowo wykofczonych metali
wymienionych w zalgczniku VIIB na rzecz jakichkolwiek oséb, podmiotéw lub organéw z Iranu lub do uzytku
w Iranie;

b) udzielanie pomocy technicznej lub $wiadczenie ustug posrednictwa zwigzanych z grafitem oraz surowymi lub
czgSciowo wykonczonymi metalami wymienionymi w zalgczniku VIIB lub zwigzanych z dostarczaniem,
wytwarzaniem, konserwacjg i uzytkowaniem takich produktéw, jakimkolwiek osobom, podmiotom lub organom
z Iranu lub do uzytku w Iranie;

¢) zapewnianie finansowania lub pomocy finansowej zwigzanej z grafitem oraz surowymi lub czeciowo
wykonczonymi metalami wymienionymi w zalgczniku VIIB, w tym w szczegdlnosci udzielanie dotacji, pozyczek
i ubezpieczania kredytéw eksportowych, na potrzeby jakiejkolwiek sprzedazy, dostawy, przekazywania lub
wywozu takich produktéw, lub na potrzeby wszelkiego udzielania zwiazanej z tym pomocy technicznej lub
$wiadczenia ustug posrednictwa, jakimkolwiek osobom, podmiotom lub organom z Iranu lub do uzytku
w Iranie.

2. Wiasciwe organy nie udzielajg jakichkolwiek zezwoleri na mocy niniejszego artykutu, jezeli:

a) maja uzasadnione powody, by stwierdzi¢, ze sprzedaz, dostawa, przekazanie lub wywéz grafitu oraz surowych
lub czgsciowo wykonczonych metali jest lub moze zmierza¢ do wykorzystania w zwigzku z:

(i) dzialaniami zwigzanymi z ponownym przetwarzaniem lub wzbogacaniem, cigzka wodg lub innymi
dziataniami zwigzanymi z kwestiami jadrowymi niezgodnymi z JCPOA;

(ii) iranskim programem wojskowym lub dotyczacym pociskéw balistycznych; lub
(ili) bezposrednimi lub posrednimi korzysciami dla Korpusu Straznikoéw Rewolugji Islamskiej;

b) umowy na dostarczanie takich produktéw lub $wiadczenie takiej pomocy nie zawieraja odpowiednich gwarancji
w odniesieniu do uzytkownika koncowego.

3. Odno$ne panstwo czlonkowskie powiadamia pozostale panstwa czlonkowskie i Komisje o zamiarze
udzielenia zezwolenia na mocy niniejszego artykutu co najmniej dziesi¢¢ dni przed udzieleniem zezwolenia.

4. Jezeli wlasciwy organ odmawia udzielenia zezwolenia lub uniewaznia, zawiesza, znaczaco zmienia lub cofa
zezwolenie zgodnie z niniejszym artykutem, odnosne panstwo cztonkowskie powiadamia o tym pozostale panstwa
cztonkowskie, Komisj¢ i Wysokiego Przedstawiciela oraz przekazuje im stosowne informacje.

5. Zanim wla$ciwy organ panstwa czlonkowskiego udzieli zezwolenia zgodnie z niniejszym artykulem na
transakcje zasadniczo identyczng z transakcja, ktorej dotyczy wcigz wazna odmowa zezwolenia wydana przez inne
panstwo czlonkowskie lub przez inne panstwa cztonkowskie, konsultuje si¢ najpierw z panstwem czlonkowskim
lub panstwami cztonkowskimi, ktére odméwily zezwolenia. Jezeli w wyniku takich konsultacji odno$ne panstwo
cztonkowskie postanowi udzieli¢ zezwolenia, informuje o tym pozostale pafistwa czlonkowskie, Komisje
i Wysokiego Przedstawiciela, udzielajac wszystkich stosownych informacji w celu wyjasnienia takiej decyzji.

6.  Przepisy ust. 1-3 nie majg zastosowania do towaréw wymienionych w zalacznikach [, 11 i 1IT lub w zwiazku
z zalgcznikiem I do rozporzadzenia (WE) nr 428/2009.”;

11) uchyla si¢ art. 15b, 15¢, 16, 17, 18, 19, 20, 21 oraz 22;
12) art. 23 ust. 4 otrzymuje brzmienie:

,4.  Bez uszczerbku dla odstepstw przewidzianych w art. 24, 25, 26, 27, 28, 28a, 28b i 29 zabrania si¢
$wiadczenia specjalistycznych ustug w zakresie komunikatéw finansowych, wykorzystywanych do wymiany danych
finansowych, na rzecz oséb fizycznych lub prawnych, podmiotéw lub organéw wymienionych w zalacznikach VIII
iIX7
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13) dodaje si¢ artykut w brzmieniu:

JArtykut 23 a

1. Zamraza si¢ wszystkie $rodki finansowe i zasoby gospodarcze nalezace do, bedace wlasnoscia, pozostajace
w posiadaniu lub pod kontrola oséb, podmiotéw i organéw wymienionych w zalgczniku XIII. Zalgcznik XIII
zawiera wykaz os6b fizycznych i prawnych, podmiotéw oraz organéw wskazanych przez Rade Bezpieczenstwa
ONZ zgodnie z pkt 6 lit. ¢) zalacznika B do rezolucji RB ONZ nr 2231 (2015).

2. Zamraza si¢ wszystkie Srodki finansowe i zasoby gospodarcze nalezgce do, bedace wlasnoscia, pozostajace
w posiadaniu lub pod kontrolg oséb, podmiotéw i organéw wymienionych w zalgczniku XIV. Zalgcznik XIV
zawiera wykaz os6b fizycznych i prawnych, podmiotéw oraz organéw, ktdre, zgodnie z art. 20 ust. 1 lit. e) decyzji
Rady 2010/413|WPZiB, zostaly uznane za:

a) zaangazowane w iranskie dzialania wrazliwe z punktu widzenia rozprzestrzeniania materialéw jadrowych,
podjete niezgodnie ze zobowigzaniami Iranu w ramach JCPOA, lub w opracowywanie systeméw przenoszenia
broni jadrowej przez Iran, bezposrednio powiazane z takimi dzialaniami lub zapewniajace wsparcie dla takich
dzialan, w tym przez udzial w nabywaniu zakazanych produktéw, towardw, sprzetu, materialéw i technologii
wyszczegblnionych w o$wiadczeniu zawartym w zalaczniku B do rezolucji RB ONZ nr 2231 (2015), decyzji
2010/413/WPZiB lub w zalacznikach do niniejszego rozporzadzenia;

b) wspomagajace wskazane osoby lub podmioty w obchodzeniu JCPOA, rezolucji RB ONZ nr 2231 (2015), decyzji
2010/413/WPZiB lub niniejszego rozporzadzenia lub w dzialaniu niezgodnie z nimi;

¢) dzialajgce w imieniu lub pod kierownictwem wskazanych oséb lub podmiotéw; lub

d) bedace osobg prawng, podmiotem lub organem bedacymi wlasno$cig lub pod kontrolg wskazanych oséb lub
podmiotéw.

3. Nie udostgpnia si¢, bezposrednio ani posrednio, jakichkolwiek Srodkéw finansowych lub zasobéw
gospodarczych osobom fizycznym lub prawnym, podmiotom lub organom wymienionym w zalacznikach XIII
i XIV, ani nie udostgpnia si¢ takich $rodkéw finansowych ani zasoboéw gospodarczych na rzecz takich oséb,
podmiotéw czy organdw.

4. Bez uszczerbku dla odstgpstw przewidzianych w art. 24, 25, 26, 27, 28, 28a, 28b lub 29 zakazuje si¢
Swiadczenia specjalistycznych ustug w zakresie komunikatow finansowych, wykorzystywanych do wymiany danych
finansowych, na rzecz oséb fizycznych lub prawnych, podmiotéw lub organéw wymienionych w zalgcznikach XIII
i XIV.

5. Zalgczniki XIII i XIV zawiarajag powody umieszczenia w wykazie osob fizycznych lub prawnych, podmiotéw
lub organéw wymienionych w wykazie.

6. Zalgczniki XII i XIV zawieraja réwniez, gdy sa dostgpne, informacje niezbedne do zidentyfikowania
odnosnych o0séb fizycznych lub prawnych, podmiotéw lub organéw. W odniesieniu do oséb fizycznych, takie
informacje moga zawiera¢ imiona i nazwiska, w tym pseudonimy, date i miejsce urodzenia, obywatelstwo, numery
paszportéw i dokumentéw tozsamosci, pleé, adres, jesli jest znany, a takze funkcje lub zawdd. W odniesieniu do
0s6b prawnych, podmiotéw lub organdw, takie informacje moga zawieraé nazwy, miejsce i date rejestracji, numer
rejestracji i miejsce prowadzenia dzialalnosci. Zalaczniki XIII i XIV zawieraja takze date wskazania.”;

14) art. 24-29 otrzymuja brzmienie:

JArtykut 24

Na zasadzie odstepstwa od art. 23 lub art. 23a wlasciwe organy moga zezwoli¢ na uwolnienie niekt6rych
zamrozonych $rodkéw finansowych lub zasobéw gospodarczych, o ile spelnione sg nastgpujace warunki:

a) $rodki finansowe lub zasoby gospodarcze sa przedmiotem zajecia sadowego, administracyjnego lub arbitra-
zowego ustanowionego przed dniem, w ktérym osoba, podmiot lub organ, o ktérych mowa w art. 23 lub
art. 23a, zostaly wskazane przez Komitet Sankgji, Rade Bezpieczenstwa ONZ lub przez Radg, lub przedmiotem
orzeczenia sagdowego, administracyjnego lub arbitrazowego wydanego przed tym dniem;
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b) $rodki finansowe lub zasoby gospodarcze zostang wykorzystane wylacznie w celu zaspokojenia roszczen, na
poczet ktorych zostaly zabezpieczone, lub roszczen uznanych za zasadne w takim orzeczeniu, w granicach
okreslonych przez majace zastosowanie przepisy ustawowe i wykonawcze regulujace prawa oséb zglaszajacych
takie roszczenia;

¢) decyzja o zajeciu lub orzeczenie nie zostaly wydane na korzy$¢ osoby, podmiotu lub organu wymienionych
w zalgczniku VIII, IX, XIII lub XIV;

d) uznanie zajecia lub orzeczenia nie jest sprzeczne z porzadkiem publicznym danego panstwa cztonkowskiego;
oraz

e) w przypadkach gdy zastosowanie ma art. 23 ust. 1 lub art. 23a ust. 1, panistwo czlonkowskie powiadomito
Rade Bezpieczenstwa ONZ o zajeciu lub orzeczeniu.

Artykut 25

Na zasadzie odstepstwa od art. 23 lub art. 23a oraz pod warunkiem, ze platno$¢ dokonywana przez osobe,
podmiot lub organ wymienione w zalaczniku VIII, IX, XIII lub XIV jest nalezna na mocy umowy lub porozumienia
zawartych przez odno$ng osobg, podmiot lub organ lub zobowigzania powstalego na ich rzecz, zanim ta osoba,
podmiot czy organ zostaly wskazane przez Komitet Sankcji, Rade Bezpieczefistwa ONZ lub przez Rade, wlasciwe
organy moga zezwoli¢, na warunkach, jakie uznajg za stosowne, na uwolnienie niektérych zamrozonych Srodkow
finansowych lub zasobéw gospodarczych, o ile spelnione sa nastepujace warunki:

a) odno$ny wlasciwy organ ustalil, ze:

(i) $rodki finansowe lub zasoby gospodarcze zostang wykorzystane do dokonania platnosci przez osobe,
podmiot lub organ wymienione w zalgczniku VIII, IX, XIII lub XIV;

(i) platnos¢ nie bedzie shuzy¢ dzialalnosci zakazanej na mocy niniejszego rozporzadzenia. Jezeli platnosé
stanowi wynagrodzenie za dokonang juz dzialalno$¢ handlowa, a wlasciwy organ innego panstwa cztonkow-
skiego potwierdzil wczesniej, ze dzialalno$¢ ta nie byla zakazana w momencie jej dokonywania, uznaje sig,
prima facie, ze platno$¢ ta nie bedzie stuzy¢ zakazanej dzialalnosci; oraz

(ili) dokonanie platnosci nie narusza art. 23 ust. 3 lub art. 23a ust. 3; oraz

b) w przypadkach gdy zastosowanie ma art. 23 ust. 1 lub art. 23a ust. 1, odno$ne panstwo czlonkowskie
powiadomilo Rade Bezpieczenstwa ONZ o tym ustaleniu i o swoim zamiarze udzielenia zezwolenia, a Rada
Bezpieczefistwa ONZ nie wyrazita sprzeciwu w ciggu dziesieciu dni roboczych od dnia powiadomienia.

Artykut 26

Na zasadzie odstgpstwa od art. 23 lub art. 23a wlaSciwe organy mogg zezwoli¢ na uwolnienie niekt6rych
zamrozonych Srodkéw finansowych lub zasobéw gospodarczych lub na udostgpnienie niektérych Srodkéw
finansowych lub zasobéw gospodarczych, na warunkach, jakie uznaja za stosowne, o ile spelnione s3 nastepujace
warunki:

a) odno$ny wlasciwy organ ustalil, ze takie $rodki finansowe lub zasoby gospodarcze sa:

(i) niezbedne do zaspokojenia podstawowych potrzeb oséb fizycznych lub prawnych, podmiotéw lub organéw
wymienionych w zalgczniku VIII, IX, XIII lub XIV oraz czlonkéw rodzin pozostajacych na utrzymaniu
takich oséb fizycznych, w tym na oplacenie artykuléw spozywczych, czynszu lub kredytu hipotecznego,
lekarstw i kosztéw leczenia, podatkéw, sktadek na ubezpieczenie i oplat za ustugi uzytecznosci publicznej;

(i) przeznaczone wylacznie na pokrycie uzasadnionych honorariéw i zwrot wydatkéw zwiazanych ze
$wiadczeniem ustug prawniczych; lub

(ili) przeznaczone wylacznie na pokrycie oplat lub naleznosci za ustugi zwigzane ze zwyklym przechowy-
waniem lub utrzymywaniem zamrozonych $rodkéw finansowych lub zasobéw gospodarczych;

b) w przypadkach gdy zezwolenie dotyczy osoby, podmiotu lub organu wymienionych w zalgczniku XIII, odnosne
panstwo czlonkowskie powiadomito Rade Bezpieczenstwa ONZ o ustaleniu, o ktérym mowa w lit. a), i 0 swoim
zamiarze udzielenia zezwolenia, a Rada Bezpieczenstwa ONZ nie wyrazila sprzeciwu w ciggu pieciu dni
roboczych od dnia powiadomienia.
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Artykut 27

Na zasadzie odstgpstwa od art. 23 ust. 2 i 3 oraz art. 23a ust. 2 i 3 wlaSciwe organy moga zezwoli¢ na uwolnienie
niektérych zamrozonych $rodkéw finansowych lub zasobéw gospodarczych lub na udostepnienie niektérych
$rodkéw finansowych lub zasobéw gospodarczych na warunkach, jakie uznajg za stosowne, po ustaleniu, ze maja
by¢ one wplacone na rachunek lub wyplacone z rachunku misji dyplomatycznej lub urzedu konsularnego lub
organizacji migdzynarodowej posiadajacej immunitet zgodnie z prawem miedzynarodowym, o ile platnosci te sg
przeznaczone na oficjalne cele misji dyplomatycznej lub urzedu konsularnego lub organizacji miedzynarodowe;j.

Artykut 28

Na zasadzie odstepstwa od art. 23 lub art. 23a wlasciwe organy moga zezwoli¢ na uwolnienie niekt6rych
zamrozonych $rodkéw finansowych lub zasobéw gospodarczych lub na udostepnienie niektérych Srodkéw
finansowych lub zasobéw gospodarczych, po ustaleniu, zZe s3 one niezbedne do pokrycia nadzwyczajnych
wydatkow, pod warunkiem ze, w przypadku gdy zezwolenie dotyczy osoby, podmiotu lub organu wymienionych
w zalaczniku XIII, odnoéne pafistwo czlonkowskie powiadomilo o takim ustaleniu Rad¢ Bezpieczefistwa ONZ,
a Rada Bezpieczefistwa ONZ je zatwierdzila.

Artykut 28a

Na zasadzie odstgpstwa od art. 23 ust. 2 i 3 lub art. 23a ust. 2 i 3 wlasciwe organy moga zezwoli¢, na warunkach,
jakie uznaja za stosowne, na uwolnienie niektérych zamrozonych S$rodkéw finansowych lub zasobdw
gospodarczych lub na udostepnienie niektérych srodkéw finansowych lub zasobéw gospodarczych, po ustaleniu, ze
sa one niezbedne do wykonywania dzialan bezposrednio zwigzanych ze sprzetem, o ktérym mowa w pkt 2 lit. ¢)
ppkt 1 zalgcznika B do rezolucji RB ONZ nr 2231 (2015), przeznaczonym do reaktoréw lekkowodnych.

Artykut 28b

Na zasadzie odstgpstwa od art. 23 lub art. 23a wlaiciwe organy moga zezwoli¢ na uwolnienie niekt6rych
zamrozonych $rodkéw finansowych lub zasobéw gospodarczych lub na udostgpnienie niektérych $rodkow
finansowych lub zasobéw gospodarczych, na warunkach, jakie uznajg za stosowne, o ile spelnione sg nastgpujace
warunki:

a) odno$ny wlasciwy organ ustalil, ze takie $rodki finansowe lub zasoby gospodarcze sa:

(i) niezbedne do projektéw w dziedzinie wspdlpracy dotyczacej cywilnych zastosowan energii jadrowej
opisanych w zalgczniku III do JCPOA;

(i) niezbedne do wykonywania dzialaii bezposrednio zwigzanych z produktami wyszczegélnionymi w art. 2a
i art. 3a lub do wszelkich innych dzialan niezbednych do wdrozenia JCPOA; oraz

b) w przypadkach gdy zezwolenie dotyczy osoby, podmiotu lub organu wymienionych w zalgczniku XIII, odno$ne
panstwo czlonkowskie powiadomilo o takim ustaleniu Rade Bezpieczenstwa ONZ, a Rada Bezpieczeristwa ONZ
je zatwierdzila.

Artykut 29

1. Art. 23 ust. 3 lub art. 23a ust. 3 nie stanowig przeszkody dla zasilania zamrozonych rachunkéw przez
instytucje finansowe lub kredytowe otrzymujace Srodki finansowe przekazywane przez strony trzecie na rachunek
0s6b, podmiotéw lub organéw wymienionych w wykazie, pod warunkiem ze wszelkie kwoty dodatkowe na takich
rachunkach s3 réwniez zamrazane. Instytucja finansowa lub kredytowa niezwlocznie informuje wlasciwe organy o
takich transakcjach.

2. O ile wszelkie takie odsetki lub inne zyski i platnosci zostang zamrozone zgodnie z art. 23 ust. 1 lub 2 lub
art. 23a ust. 1 lub 2, art. 23 ust. 3 lub art. 23a ust. 3 nie majg zastosowania do kwot dodatkowych na
zamrozonych rachunkach w postaci:

a) odsetek lub innych zyskéw na tych rachunkach; lub
b) platnosci naleznych na mocy uméw lub porozumien zawartych lub zobowigzan powstalych przed datg, w ktorej

osoba, podmiot lub organ, o ktérych mowa w art. 23 lub art. 23a, zostaly wskazane przez Komitet Sankcji,
Rade Bezpieczefistwa ONZ lub przez Rade.”;
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15) uchyla si¢ art. 30, 30a, 30b, 31, 33, 34 oraz 35;

16) art. 36 i 37 otrzymuja brzmienie:

JArtykut 36

Osoba przekazujaca z wyprzedzeniem informacje okre$lone w odpowiednich przepisach dotyczacych deklaraciji
skréconych oraz zgloszen celnych w rozporzadzeniu (EWG) nr 291392 i rozporzadzeniu (EWG) nr 2454/93,
réwniez przedklada wszelkie zezwolenia wymagane na mocy niniejszego rozporzadzenia.

Artykut 37

1. Zakazuje si¢ $wiadczenia ustug bunkrowania lub zaopatrywania statkéw bedacych wlasnoscia lub pod
kontrolg — bezposrednio lub posrednio — 0séb, podmiotéw lub organéw z Iranu, lub jakichkolwiek innych ustug na
rzecz takich statkéw, w przypadku gdy ustugodawcy majg informacje, w tym od wlasciwych organéw celnych na
podstawie informacji przekazanych z wyprzedzeniem, o ktérych mowa w art. 36, dajace uzasadnione podstawy, by
przypuszczal, ze statki te przewoza towary objete wspdlnym wykazem uzbrojenia lub towary, ktérych dostawa,
sprzedaz, przekazywanie lub wywoéz s zakazane na mocy niniejszego rozporzadzenia, chyba ze $wiadczenie takich
ustug jest konieczne ze wzgledéw humanitarnych i bezpieczefistwa.

2. Zakazuje si¢ $wiadczenia ustlug inzynieryjnych i konserwacyjnych na rzecz samolotéw transportowych
bedacych wlasnoscig lub pod kontrolg — bezposrednio lub posrednio — 0séb, podmiotéw lub organéw z Iranu,
w przypadku gdy ustugodawcy majg informacje, w tym od wiasciwych organéw celnych na podstawie informacji
przekazanych z wyprzedzeniem, o ktérych mowa w art. 36, dajace uzasadnione podstawy, by przypuszczal, ze
samolot transportowy przewozi towary objete wspolnym wykazem uzbrojenia lub towary, ktérych dostawa,
sprzedaz, przekazywanie lub wywoéz sg zakazane na mocy niniejszego rozporzadzenia, chyba ze Swiadczenie takich
ustug jest konieczne ze wzgledéw humanitarnych lub bezpieczenstwa.

3. Zakazy ustanowione w ust. 1 i 2 niniejszego artykutu stosuje si¢ do momentu, w ktérym ladunek zostanie
poddany kontroli, a nastepnie, w razie potrzeby, zajety lub usuniety, stosownie do okolicznosci.

Wszelkie czynnosci zajecia i usunigcia mogg — zgodnie z prawem krajowym lub decyzja wlasciwego organu — by¢
przeprowadzane na koszt importera lub koszty te moga by¢ odzyskiwane od jakiejkolwiek innej osoby lub
podmiotu odpowiedzialnych za préobe nielegalnego dostarczania, sprzedawania, przekazywania lub wywozu.”;

17) uchyla si¢ art. 37a i art. 37b;
18) art. 38 ust. 1 lit. a) otrzymuje brzmienie:
,a) wskazane osoby, podmioty lub organy wymienione w zalacznikach VIII, IX, XIII oraz XIV;”;
19) uchyla sig art. 39;
20) art. 40 ust. 1 lit. a) otrzymuje brzmienie:

,a) niezwlocznie dostarczaja wszelkie informacje, ktére ulatwilyby przestrzeganie przepiséw niniejszego rozporzg-
dzenia, takie jak informacje dotyczgce rachunkéw lub kwot zamrozonych zgodnie z art. 23 lub art. 23a,
wlaSciwym organom panstw czlonkowskich, w ktérych te osoby fizyczne i prawne, podmioty i organy
zamieszkujg lub znajdujg sie, oraz przekazuja takie informacje Komisji, bezposrednio lub za posrednictwem

panstw cztonkowskich;”;

21) art. 41 otrzymuje brzmienie:

JArtykut 41
Zakazuje si¢ $wiadomego i umySlnego uczestnictwa w dzialaniach, ktorych celem lub skutkiem jest obejScie

srodkéw, o ktérych mowa w art. 2a, 2b, 2¢, 2d, 3a, 3b, 3¢, 3d, 4a, 4b, 5, 10d, 15a, 23, 23a oraz 37 niniejszego
rozporzadzenia.”;

22) w art. 42 skresla sie ust. 3;

23) uchyla si¢ art. 43, 43a, 43b oraz 43¢;
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24) art. 44 ust. 1 lit. a) otrzymuje brzmienie:

,a) dotyczacymi $rodkéw finansowych zamrozonych na mocy art. 23 oraz 23a oraz zezwolefi udzielonych na
mocy art. 24, 25, 26, 27, 28, 28a oraz 28b;”;

25

~

art. 45 otrzymuje brzmienie:

JArtykut 45

Komisja wprowadza zmiany w zalacznikach [, II, III, VIIA, VIIB i X na podstawie informacji dostarczonych przez
panstwa cztonkowskie.”;

26

~

art. 46 otrzymuje brzmienie:

JArtykut 46

1. W przypadku gdy Rada Bezpieczenstwa ONZ umieszcza osobe fizyczng lub prawng, podmiot lub organ
w wykazie, Rada umieszcza takie osoby fizyczne lub prawne, podmioty lub organy w zalaczniku VIIL

2. W przypadku gdy Rada podejmie decyzje o objeciu osoby fizycznej lub prawnej, podmiotu lub organu
$rodkami, o ktérych mowa w art. 23 ust. 2 i 3, wprowadza ona stosowne zmiany w zalgczniku IX.

3. W przypadku gdy Rada podejmie decyzje o objeciu osoby fizycznej lub prawnej, podmiotu lub organu
$rodkami, o ktérych mowa w art. 23a ust. 2 i 3, wprowadza ona stosowne zmiany w zalgczniku XIV.

4. O swojej decyzji, wraz z powodem umieszczenia w wykazie, Rada powiadamia osobg fizyczng lub prawna,
podmiot lub organ, o ktérych mowa w ust. 1-3, bezposrednio — gdy adres jest znany — albo w drodze opubli-
kowania ogloszenia, umozliwiajac takiej osobie fizycznej lub prawnej, podmiotowi lub organowi przedstawienie
uwag.

5. W przypadku przedstawienia uwag lub istotnych nowych dowodéw, Rada dokonuje przegladu swojej decyzji
i odpowiednio informuje osobg fizyczng lub prawna, podmiot lub organ.

6. W przypadku gdy Organizacja Narodéw Zjednoczonych podejmuje decyzje o usunigciu z wykazu osoby
fizycznej lub prawnej, podmiotu lub organu, lub o zmianie danych identyfikacyjnych osoby fizycznej lub prawne;j,
podmiotu lub organu umieszczonych w wykazie, Rada wprowadza stosowne zmiany w zalaczniku VIII lub XIIL

7. Wykazy w zalacznikach IX i XIV poddawane sg przegladowi regularnie, co najmniej raz na 12 miesiecy.”;

27) zalgczniki I, 11 i I zastepuje si¢ tekstem znajdujacym si¢ w zalaczniku I do niniejszego rozporzadzenia;

28) uchyla si¢ zalaczniki IV, IVA, V, VI, VIA, VIB oraz VIJ;

29) zalgczniki VIIA i VIIB zastepuje si¢ tekstem znajdujacym si¢ w zalaczniku IT do niniejszego rozporzadzenia;
30) zalacznik X zastepuje sie tekstem znajdujacym sie w zalgczniku III do niniejszego rozporzadzenia;

31) uchyla si¢ zalgczniki XI i XII;

32) dodaje si¢ zalgczniki XIII i XIV, zawarte w zalgczniku IV do niniejszego rozporzadzenia.

Artykut 2

Niniejsze rozporzadzenie wchodzi w Zycie nastepnego dnia po jego opublikowaniu w Dzienniku Urzgdowym Unii
Europejskiej.

Niniejsze rozporzadzenie ma zastosowanie od daty, o ktérej mowa w art. 2 decyzji (WPZiB) 2015/1863. Data
rozpoczecia stosowania zostanie opublikowana tego samego dnia w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskie;.
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Niniejsze rozporzadzenie wigze w caloSci i jest bezposrednio stosowane we wszystkich

panstwach cztonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli dnia 18 paZdziernika 2015 r.
W imieniu Rady
J. ASSELBORN
Przewodniczgcy
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ZALACZNIK I

JLALACZNIK 1

Wykaz towar6éw i technologii, o ktérych mowa w art. 2a

Niniejszy zalgcznik obejmuje nastgpujace pozycje wymienione w wykazie Grupy Dostawcoéw Jadrowych, okreslone
w tym wykazie:

Uwaga: Kazda pozycje, ktorej szczegdlne techniczne wlasciwosci lub specyfikacje wchodza w zakres kategorii
okreslonych zaréwno w zalaczniku [, jak i zalaczniku III, uznaje si¢ za pozycje wchodzaca wylacznie w zakres
zalacznika IIL

Grupa Dostawcow Jadrowych, czesé 1
ZALACZNIK A

LISTA PROGOWA, O KTORE] MOWA W WYTYCZNYCH
UWAGI OGOLNE

1. Nie nalezy dopusci¢ do tego, aby cel przedmiotowej kontroli mozna bylo obejs¢ poprzez transfer elementéw
skladowych. Kazdy rzad podejmie dzialania, ktére s3 w jego mocy, aby osiagnaé ten cel, i bedzie stale dazyt do
wypracowania praktycznej definicji czgsci skladowych, ktéra beda si¢ mogli postugiwaé wszyscy dostawcy.

2. W odniesieniu do pkt 9 lit. b) ppkt (2) wytycznych ten sam typ nalezy rozumie¢ tak, ze projekt, budowa lub procesy
eksploatacyjne sg oparte na tych samych lub podobnych procesach fizycznych lub chemicznych co wskazane w liscie
progowe;j.

3. Dostawcy uznaja Sciste zwiazki migdzy zakladami, urzadzeniami i technologiami w kontekscie pewnych proceséw
rozdzielania izotopéw do celéw wzbogacania uranu i rozdzielania izotopéw »innych pierwiastkow« do celow
badawczych, medycznych i innych niejadrowych celéw przemystowych. W tym wzgledzie dostawcy powinni
starannie zapoznac si¢ z dotyczacymi ich §rodkami prawnymi, w tym regulacjami dotyczacymi zezwolen na wywoz,
klasyfikacjami informacyjnymi/technologicznymi oraz praktykami w zakresie bezpieczenstwa, odnoszacymi si¢ do
dzialan w obszarze rozdzielania izotopéw »innych pierwiastkéwe, aby zapewnil stosowanie odpowiednich
wymaganych Srodkéw ochrony. Dostawcy uznajg, ze w szczegélowych przypadkach odpowiednie $rodki ochrony
odnoszace si¢ do dzialan w obszarze rozdzielania izotopéw »innych pierwiastkow« sa zasadniczo takie same jak
w przypadku wzbogacania uranu. (Zob. nota wprowadzajaca w sekcji 5 listy progowej.) Zgodnie z pkt 17 lit. a)
wytycznych dostawcy powinni zasigga¢ opinii innych dostawcéw, w odpowiednich przypadkach, aby promowaé
jednolite polityki i procedury w dziedzinie transferu i ochrony zakladéw, urzadzen i technologii zwigzanych z rozdzie-
laniem izotopéw »innych pierwiastkéw«. Dostawcy powinni réwniez zachowaé wlasciwa ostrozno$¢ w przypadkach
zwigzanych ze stosowaniem urzgdzen lub technologii, ktére wywodzg si¢ z proceséw wzbogacania uranu, do innych
zastosowan niejadrowych, jak np. w przemysle chemicznym.

KONTROLA TECHNOLOGII

Transfer »technologii« bezposrednio zwigzanej z jakimkolwiek produktem na liscie bedzie podlegal analizie
i kontroli w takim samym stopniu jak sam ten produkt, w zakresie mozliwym w ramach prawodawstwa krajowego.

Kontrole transferu »technologii« nie maja zastosowania do informacji »bedacych wiasnoscia publiczna« lub zwigzanych
z »podstawowymi badaniami naukowymi.

Oprécz kontroli transferu »technologii« ze wzgledow zwigzanych z nierozprzestrzenianiem broni jadrowej, dostawcy
powinni promowaé ochrong tej technologii do celéw projektowania, budowy i eksploatacji obiektéw objetych listg
progows, majac na uwadze zagrozenie atakami terrorystycznymi, i powinni uczula¢ odbiorcéw na potrzebe takiego
dzialania.

KONTROLA OPROGRAMOWANIA

Transfer »oprogramowania« bezposrednio zwigzanego z jakimkolwiek produktem na liScie bedzie podlegal analizie
i kontroli w takim samym stopniu jak sam ten produkt, w zakresie mozliwym w ramach prawodawstwa krajowego.

Kontrole transferu »oprogramowania« nie majg zastosowania do informacji »bedacych wiasnoscig publiczng« lub
zwigzanych z »podstawowymi badaniami naukowymic.
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DEFINICJE

»podstawowe badania naukowe«— prace do$wiadczalne lub teoretyczne prowadzone gléwnie w celu uzyskania nowej
wiedzy o podstawach danego zjawiska i obserwowalnych faktéw, nienakierowane bezposrednio na konkretne cele lub
zadania praktyczne.

»rozwoj« odnosi si¢ do wszystkich etapéw poprzedzajacych »produkcje, takich jak:

— projektowanie

— badania projektowe

— analiza projektowa

— koncepcje projektowania

— montaz i testowanie prototypow

— plany produkcji pilotowej

— dane projektowe

— proces przetwarzania danych projektowych w produkt

— projektowanie konfiguracji

— projektowanie montazu calo$ciowego

— rozplanowanie

»bedace wlasnoscia publiczng« w odniesieniu do niniejszego dokumentu oznacza »technologie« lub »oprogramowanie«
udostepnione bez ograniczeri co do ich dalszego rozpowszechniania. (Ograniczenia wynikajace z praw autorskich nie

wykluczajg uznania »technologii« lub »oprogramowania« za bedace whasnoscig publiczng.)

»mikroprogramy« — sekwencja elementarnych instrukcji, przechowywanych w specjalnej pamieci, realizowanych po
wprowadzeniu specjalnej dla niej instrukcji odwotania do rejestru instrukcji.

»inne pierwiastkic — wszelkie pierwiastki inne niz wodoér, uran i pluton.
»produkcja« oznacza wszystkie etapy zwigzane z produkgja, takie jak:
— prace konstrukcyjne

— technologia produkgji

— wytwarzanie

— scalanie

— montaz (skladanie)

— kontrola

— testowanie

— zapewnienie jakosci

sprograme« — sekwengcja instrukcji do realizacji procesu, majaca postal wykonywalng lub dajgca si¢ przeksztalcié na
wykonywalng przez komputer elektroniczny.

»oprogramowanie« oznacza zbidr jednego lub wigkszej liczby »programéw« lub »mikroprograméwe, utrwalony na
dowolnym materialnym no$niku.

»pomoc techniczna« moze przybieral takie formy jak instruktaz, umiejetnosci, szkolenie, wiedza praktyczna, ushugi
konsultacyjne.

Uwaga: »pomoc techniczna« moze obejmowac transfer »danych technicznyche.
»dane technologiczne« moga mie¢ forme odbitek, planéw, wykreséw, modeli, wzoréw, projektéw technicznych i opiséw,

podrecznikéw i instrukcji w formie pisemnej lub zarejestrowanej na innych no$nikach lub urzadzeniach, takich jak
dyski, taSmy, pamieci wylgcznie do odczytu.
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stechnologia« oznacza konkretne informacje niezbedne do »rozwojue, »produkgjic lub »uzytkowania« dowolnego
produktu umieszczonego na liscie. Informacje ta maja postaé »danych technologicznych« lub »pomocy technicznej«.

suzytkowanie« — eksploatacja, instalowanie (facznie z instalowaniem na miejscu), konserwacja (kontrola), naprawa,
remonty lub modernizacja.

MATERIALY I WYPOSAZENIE
1.  Material wyjSciowy i specjalne materialy rozszczepialne

W mysl definicji z art. XX statutu Migdzynarodowej Agencji Energii Atomowej:
1.1. »Material wyjSciowy«

Okreslenie »material wyjSciowy« oznacza uran zawierajagcy mieszaning izotopéw wystepujacych w naturze; uran
ubogi w izotop 235; tor; kazdy z wyzej wymienionych materialéow w postaci metali, stopéw, zwigzkéw
chemicznych lub koncentratéw; kazdy inny material zawierajacy jeden lub wigcej sposrdd wyzej wymienionych
skladnikéw o stopniu koncentracji okre§lanym co pewien czas przez Rade Zarzadzajacych; oraz wszelkie inne
materialy, ktére Rada Zarzadzajacych okresla co pewien czas.

1.2. »Specjalne materialy rozszczepialne«

(i) Okreslenie »specjalne materialy rozszczepialne« oznacza pluton 239; uran 233; »uran wzbogacony
w izotopy 235 lub 233« wszelkie materialy zawierajace jeden lub wigcej wymienionych izotopdw; oraz
wszelkie inne materialy rozszczepialne, ktére Rada Zarzadzajacych okre$la co pewien czas; okreslenie
»specjalne materialy rozszczepialne« nie obejmuje jednak materialéw wyjsciowych.

(i) Okreslenie »uran wzbogacony w izotopy 235 lub 233« oznacza uran zawierajgcy izotopy 235 lub 233 albo
oba te izotopy w takich ilodciach, ze wspdlczynnik wzbogacenia izotopu 238 w sume tych izotopdw jest
wickszy anizeli spotykany w przyrodzie wspélczynnik wzbogacenia izotopu 238 w izotop 235.

Jednak do celéw niniejszych wytycznych nie s3 uwzglednione produkty wyszczegélnione w lit. a) ponizej oraz
wywoz materialu wyjSciowego lub specjalnych materialéw rozszczepialnych do danego kraju bedacego odbiorca
w okresie 12 miesigcy ponizej wartosci granicznych okreslonych w lit. b) ponizej:

a) pluton o koncentracji izotopowej plutonu 238 przekraczajacej 80 %.

specjalne materialy rozszczepialne uzywane w ilosciach mierzonych gramami lub mniejszych jako elementy
czule w przyrzadach; oraz

material wyjéciowy, co do ktérego rzad upewnil sie, ze bedzie wykorzystywany wylacznie do dzialan
niejadrowych, takich jak produkcja stopéw lub produktéw ceramicznych;

b) specjalne materialy rozszczepialne 50 gramoéw efektywnych;
uran naturalny 500 kilogramdw;
uran zubozony 1 000 kilograméw; oraz
tor 1 000 kilogramoéw.

2. Urzadzenia i materialy niejadrowe

Przeznaczenie poszczegélnych urzadzen i materialéw niejagdrowych przyjete przez rzad jest nastepujgce (ilosci
mniejsze niz wskazane w zalaczniku B sg ze wzgledéw praktycznych uznawane za nieistotne):

2.1. Reaktory jadrowe oraz specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do uzytkowania z nimi urzadzenia
i czesci skladowe (zob. zalacznik B, sekcja 1);

2.2. Materialy niejadrowe do reaktoréw (zob. zalacznik B, sekcja 2);
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2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

2.7.

1.1.

1.2.

Zaklady ponownego przetwarzania napromieniowanych elementéw paliwowych oraz urzadzenia
specjalnie dla nich zaprojektowane lub do nich przystosowane (zob. zalacznik B, sekcja 3);

Zaklady wyrobu elementéw paliwowych do reaktor6w jadrowych oraz urzadzenia specjalnie dla nich
zaprojektowane lub do nich przystosowane (zob. zalacznik B, sekcja 4);

Zaklady rozdzielania izotopéw uranu naturalnego, uranu zubozonego lub specjalne materialy rozszcze-
pialne i urzadzenia, inne niz przyrzady analityczne, specjalnie dla nich zaprojektowane lub do nich
przystosowane (zob. zalacznik B, sekcja 5);

Zaklady produkcji lub zageszczania cigzkiej wody, deuteru i zwigzkéw deuteru oraz urzadzenia
specjalnie dla nich zaprojektowane lub do nich przystosowane (zob. zalacznik B, sekcja 6);

Zaklady przetwarzania uranu i plutonu do wykorzystania w wytwarzaniu elementéw paliwowych
i rozdzielaniu izotopéw uranu zdefiniowane, odpowiednio, w sekcjach 4 i 5 oraz urzadzenia specjalnie
dla nich zaprojektowane lub do nich przystosowane (zob. zalacznik B, sekcja 7);

ZALACZNIK B

WY]AgNIENIA ODNOSNIE DO PRODUKTOW NA LISCIE PROGOWE]
(wskazanych w zalaczniku A, sekcji 2 MATERIALY I WYPOSAZENIE)

Reaktory jadrowe oraz specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do uzytkowania z nimi
urzgdzenia i czesci skladowe

NOTA WPROWADZAJACA

Poszczegdlne rodzaje reaktoréw jadrowych mozna charakteryzowaé w kategoriach $rodka stosowanego jako
moderator (np. grafit, cigzka woda, lekka woda, brak); spektrum energetycznego neutronéw (np. termiczne,
predkie); rodzaju stosowanego chlodziwa (np. woda, ciekly metal, stopiona sdl, gaz) lub ich funkcji badZ typow
(np. reaktory energetyczne, reaktory badawcze, reaktory prébne). Intencja niniejszego tekstu jest, aby wszystkie
te rodzaje reaktoréw jadrowych byly, w odpowiednich przypadkach, objete zakresem niniejszego punktu i jego
podpunktéw. Niniejszy punkt nie obejmuje kontrolg reaktoréw termojadrowych.

Kompletne reaktory jadrowe

Reaktory jadrowe zdolne do pracy w taki sposéb, zeby mogla w nich przebiegaé kontrolowana, samopodtrzy-
mujaca si¢ reakcja fancuchowa rozszczepiania.

NOTA WYJASNIAJACA

»Reaktor jadrowy« obejmuje zasadniczo obiekty znajdujace si¢ wewnatrz zbiornika reaktora lub bezposrednio
przymocowane do niego, wyposazenie sterujgce poziomem mocy w rdzeniu oraz elementy, ktdre zazwyczaj
zawierajg chlodziwo pierwotne rdzenia reaktora lub wchodzg z nim w bezposrednig stycznos¢ lub nim sterujg.

WYWOZ

Wywoz calego zestawu podstawowych produktéw w tych ramach bedzie si¢ odbywal jedynie zgodnie
z procedurami zawartymi w wytycznych. Poszczegélne produkty w obrebie tej definicji funkcjonalnej, ktére
beda wywozone jedynie zgodnie z procedurami zawartymi w wytycznych, sa wyszczeg6lnione w pkt 1.2-1.11.
Rzagd zastrzega sobie prawo stosowania procedur przewidzianych w wytycznych w odniesieniu do innych
produktéw mieszczgcych sie w tej definicji funkcjonalnej.

Zbiorniki reaktoréw jadrowych

Metalowe zbiorniki lub gléwne prefabrykowane czesci do nich, specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do
umieszczania w nich rdzenia reaktora jadrowego, zdefiniowanego powyzej w pkt 1.1, a takze odpowiednie
zespoly wewnetrzne reaktora zdefiniowane ponizej w pkt 1.8.
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NOTA WYJASNIAJACA
Pkt 1.2 obejmuje zbiorniki reaktoréw jadrowych niezaleznie od ich ci$nienia znamionowego i obejmuje

zbiorniki ci$nieniowe reaktoréw i kalandrie. Gérna pokrywa zbiornika reaktora jest objeta pkt 1.2 jako jedna
z gléwnych prefabrykowanych czgsci zbiornika reaktora.

1.3.  Maszyny zaladowcze i wyladowcze paliwa reaktorowego

Wyposazenie manipulacyjne, specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do wprowadzania lub usuwania
paliwa dofz reaktora jadrowego zdefiniowanego w pkt 1.1 powyzej.

NOTA WYJASNIAJACA

Produkty te moga by¢ uzytkowane podczas pracy reaktora pod obcigzeniem lub z wykorzystaniem zaawanso-
wanych technicznie rozwigzan umozliwiajacych prowadzenie zlozonych operacji zaladunku paliwa bez
obcigzenia, na przyklad takich, w ktérych w warunkach normalnych paliwo nie jest bezposrednio widoczne lub
nie ma do niego dostepu.

1.4.  Prety regulacyjne i wyposazenie regulacyjne reaktoréw jadrowych
Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane prety, konstrukcje nosne lub podwieszone przeznaczone do nich,

urzadzenia napedzajace pretéw lub prowadnice pretéw do sterowania procesem rozszczepienia w reaktorze
jadrowym zdefiniowanym w pkt 1.1 powyze;j.

1.5.  Rury ci$nieniowe reaktora jadrowego

Rury specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do wprowadzania do nich zaréwno elementéw paliwowych,
jak i chtodziwa obiegu pierwotnego w reaktorze zdefiniowanym w pkt 1.1 powyzej.

NOTA WYJASNIAJACA

Rury ci$nieniowe s czg¢$ciami kanaléw paliwowych, zaprojektowanymi do pracy przy podwyzszonym cisnieniu,
czasem przekraczajgcym 5 MPa.

1.6.  Koszulki paliwowe

Rury (lub zespoly rur) z cyrkonu metalicznego lub jego stopéw specjalnie zaprojektowane lub przystosowane
z przeznaczeniem do zastosowania jako koszulki paliwowe w reaktorze zdefiniowanym w pkt 1.1 powyzej
i w ilodciach przekraczajacych 10 kg.

.B.: Cyrkonowe rury ci$nieniowe — zob. pkt 1.5. Rury kalandrii —zob. pkt 1.8.

NOTA WYJASNIAJACA

Rury przeznaczone do uzytku w reaktorze jadrowym wykonane z cyrkonu metalicznego lub jego stopdw,
w ktdrych stosunek wagowy hafnu do cyrkonu wynosi zwykle ponizej 1:500 wagowo.

1.7.  Pompy lub pompy cyrkulacyjne pierwotnego obiegu chtodziwa

Pompy lub pompy cyrkulacyjne specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do wymuszania cyrkulacji
chlodziwa obiegu pierwotnego w reaktorach jadrowych zdefiniowanych w pkt 1.1 powyze;j.

NOTA WYJASNIAJACA

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane pompy lub pompy cyrkulacyjne obejmuja pompy do reaktoréw
chlodzonych woda, pompy cyrkulacyjne do reaktoréw chlodzonych gazem oraz pompy elektromagnetyczne
i mechaniczne do reaktoréw chfodzonych cieklym metalem. Urzadzenia te moga obejmowaé pompy bezdlaw-
nicowe i pompy z kolem zamachowym skomplikowane uszczelnione lub posiadajace wielokrotnie uszczelnione
uklady zapobiegajace wyciekowi chlodziwa obiegu pierwotnego. Definicja ta obejmuje pompy z certyfikatami
zgodnymi z normami Amerykanskiego Stowarzyszenia Inzynieréw Mechanikéw, sekcji III, dzialu I,
podsekeji NB (podzespoty klasy 1) lub normami réwnowaznymi.
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1.8. Zespoly wewnetrzne reaktora

»Zespoly wewnetrzne reaktora« specjalnie zaprojektowane lub przystosowane z przeznaczeniem do uzytku
w reaktorze jadrowym zdefiniowanym w pkt 1.1 powyzej. Obejmuja one, przykladowo, elementy nosne
rdzenia, kanaly paliwowe, rury kalandrii, ostony termiczne, przegrody, siatki dystansujace rdzenia i plyty rozpra-
szajace.

NOTA WYJASNIAJACA

»Zespoly wewnetrzne reaktora« stanowig duzego rozmiaru struktury wewnatrz zbiornika reaktora, spelniajace
jedno lub wigcej zadan, takich jak podtrzymywanie rdzenia, utrzymywanie osiowania elementéw paliwowych,
kierowanie przeptywem chlodziwa w obiegu pierwotnym, zapewnienie ostony radiacyjnej zbiornika reaktora
i prowadzenie oprzyrzadowania wewnatrzrdzeniowego.

1.9.  Wymienniki ciepta

a) Wytwornice pary specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do pierwotnego lub posredniego obiegu
chlodziwa reaktora jadrowego zdefiniowanego w pkt 1.1 powyzej.

b) Inne wymienniki ciepla specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do wykorzystania w obiegu
pierwotnym chlodziwa reaktora jadrowego zdefiniowanego w pkt 1.1 powyzej.

NOTA WYJASNIAJACA

Wytwornice pary s3 specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do odprowadzania ciepla, ktére powstaje
w reaktorze, do wody zasilajacej w celu wytworzenia pary. W przypadku reaktora predkiego, w ktérym istnieje
réwniez obieg posredni chlodziwa, wytwornica pary znajduje si¢ w obiegu posrednim.

W reaktorze chlodzonym gazem mozna zastosowal wymiennik ciepta, aby odprowadzi¢ ciepto do wtdérnego
obiegu gazu, ktéry napedza turbing gazows.

Ta pozycja nie obejmuje kontrolg wymiennikéw ciepla w systemach wspierajacych reaktora, np. systemie
chlodzenia awaryjnego lub systemie odprowadzania ciepla powylaczeniowego.

1.10. Detektory neutronéw

Detektory neutronéw specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do okre§lania poziomu strumienia
neutronéw wewnatrz rdzenia reaktora jadrowego zdefiniowanego w pkt 1.1 powyzej.

NOTA WYJASNIAJACA

Ta pozycja obejmuje kontrolg wykrywacze wewnatrzrdzeniowe i pozardzeniowe, ktére mierzg poziomy
strumieni w szerokim zakresie, zwykle migdzy 10* neutronéw na cm? na sekunde a 10'° neutronéw na cm? na
sekunde lub wigcej. Pozardzeniowe oznacza przyrzady umieszczone poza rdzeniem reaktora zdefiniowanego
w pkt 1.1 powyzej, ale w obrgbie ostony biologicznej.

1.11. Zewnetrzne tarcze termiczne

»Zewngtrzne tarcze termiczne« specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do uzytku w reaktorze jadrowym
zdefiniowanym w pkt 1.1 powyzej w celu zmniejszenia strat ciepta oraz ochrony obudowy bezpieczenstwa.

NOTA WYJASNIAJACA

»Zewnetrzne tarcze termiczne« oznaczajg duzego rozmiaru struktury umieszczone nad zbiornikiem reaktora,
stuzagce do ograniczania strat ciepla z reaktora i do zmniejszania temperatury wewnatrz obudowy bezpie-
czefistwa.
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2. Materialy niejadrowe do reaktoréw
2.1.  Deauter i ciezka woda

Deuter, cigzka woda (tlenek deuteru) i inne zwiazki deuteru, w ktérych stosunek atoméw deuteru do atoméw
wodoru przekracza 1:5 000, przeznaczone do wykorzystania w reaktorze jadrowym zdefiniowanym w pkt 1.1
powyzej, w iloSci przekraczajacej 200 kg atoméw deuteru w ciggu dowolnego 12-miesigcznego okresu
w dowolnym kraju bedacym odbiorca.

2.2.  Grafit klasy jadrowej

Grafit o stopniu zanieczyszczenia ponizej 5 czeSci na milion ekwiwalentu boru oraz gestosci wigkszej niz
1,50 glem przeznaczony do zastosowania w reaktorach jadrowych zdefiniowanych w pkt 1.1 powyzej
w ilosciach przekraczajacych 1 kg.

NOTA WYJASNIAJACA

Do celow kontroli wywozu rzad ustala, czy wywoz grafitu spelniajacego powyzsze specyfikacje ma na celu
uzytkowanie w reaktorach jadrowych.

Ekwiwalent boru (BE) moze zostal okreslony do$wiadczalnie lub jest obliczany jako suma BEz dla domieszek (z
pomini¢ciem BEcarbon dla wegla, poniewaz wegiel nie jest uwazany za domieszke) z uwzglednieniem boru,
gdzie:

BEz (ppm) = CF x stezenie pierwiastka Z okre$lane w ppm (cz¢iciach na milion);

CF jest wspotczynnikiem przeliczeniowym: (oz x AB) podzielone przez (0B x Az);

0B i 0Z s3 przekrojami czynnymi na wychwyt neutronéw termicznych (w barnach) odpowiednio dla boru
pochodzenia naturalnego i

pierwiastka Z; a AB i AZ s3 masami atomowymi, odpowiednio, boru naturalnego i pierwiastka Z.

3. Zaklady ponownego przetwarzania napromieniowanych elementéw paliwowych oraz urzadzenia
specjalnie dla nich zaprojektowane lub do nich przystosowane

NOTA WPROWADZAJACA

Podczas ponownego przetwarzania napromieniowanego paliwa jadrowego nastepuje rozdzielenie plutonu
i uranu od silnie promieniotwoérczych produktéw rozszczepienia i od innych pierwiastkéw transuranowych. Do
takiego rozdzielenia stuzg rézne procesy techniczne. Jednak z biegiem czasu procesem najczeSciej uzywanym
i najpowszechniej przyjetym okazala si¢ technologia Purex. W technologii Purex nastgpuje rozpuszczenie
napromieniowanego paliwa jadrowego w kwasie azotowym, po czym nastepuje rozdzielenie uranu, plutonu
i produktéw rozszczepienia na drodze ekstrakcji rozpuszczalnikowej, przy uzyciu roztworu tributylofosforanu
w rozpuszczalnikach organicznych.

W obiektach pracujacych w technologii Purex wyrdzniamy podobne procesy technologiczne, obejmujace:
rozdrabnianie napromieniowanych elementéw paliwowych, rozpuszczanie paliwa, ekstrakcje rozpuszczalnikowa
oraz przechowywanie plynéw roboczych. Moze si¢ tam tez znajdowal wyposazenie do termicznego
odazotowania azotanu uranu, przetwarzania azotanu plutonu w tlenek lub metal oraz do przerobu odpadéw
cieklych, zawierajacych produkty rozszczepienia, do postaci umozliwiajacej ich dlugotrwale przechowywanie
lub skladowanie. Jednak konkretny rodzaj i konfiguracja urzadzen wykonujacych takie funkcje moga z réznych
przyczyn by¢ rézne w réznych zakladach stosujacych technologie Purex; do przyczyn takich naleza m.in.: rodzaj
i ilo§¢ przerabianego napromieniowanego paliwa jadrowego, przewidywany sposéb dysponowania odzyskanymi
materiatami oraz filozofia bezpieczefistwa i konserwacji lezace u podstaw projektu danego obiektu.

Okreslenie »zaklad ponownego przetwarzania napromieniowanych elementéw paliwa jadrowego« obejmuje
urzadzenia oraz czesci skladowe, ktére zazwyczaj wchodza w bezposredni kontakt z napromieniowanym
paliwem oraz przetwarzanymi strumieniami gléwnych materialéw jadrowych i produktéw rozszczepienia
i stuza do bezposredniego sterowania ich przeplywem.

Procesy te, obejmujgce réwniez kompletne uklady stuzace do przetwarzania plutonu i do wytwarzania
metalicznego plutonu, moga by¢ zidentyfikowane na podstawie Srodkéw przedsiewzietych w celu unikniecia
krytycznosci (np. przez zachowanie odpowiedniej geometrii), narazenia na promieniowanie (np. przez
zastosowanie oston) oraz zagrozenia substancjami toksycznymi (np. przez szczelne zamkniecie).
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wYWOZ

Wywéz calego zestawu podstawowych produktéw w tych ramach bedzie si¢ odbywal jedynie zgodnie
z procedurami zawartymi w wytycznych.

Rzagd zastrzega sobie prawo stosowania procedur przewidzianych w wytycznych w odniesieniu do innych
produktéw w obrebie definicji funkcjonalnej zgodnie z ponizszym wykazem.

Do urzadzen, ktére uwaza si¢ za objete okreSleniem: »i urzadzenia specjalnie zaprojektowane lub przysto-
sowane« do ponownego przetwarzania napromieniowanych elementéw paliwowych, zalicza sig:

3.1.  Maszyny do rozdrabniania napromieniowanych elementéw paliwowych

Zdalnie sterowane urzadzenia, specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do uzytkowania w opisanym
powyzej zakladzie ponownego przetwarzania i przeznaczone do cigcia, rozdrabniania lub krojenia napromienio-
wanych zespoléw, wiazek lub pretéw paliwowych.

NOTA WYJASNIAJACA

Wyposazenie to rozszczelnia koszulki paliwowe i odslania napromieniowany material jadrowy, umozliwiajac
jego rozpuszczenie. Najczesciej stosowane sg specjalnie zaprojektowane nozyce do cigcia metalu, chociaz moga
by¢ uzywane réwniez nowoczesne urzadzenia, takie jak lasery.

3.2.  Urzadzenia do rozpuszczania

Zbiorniki krytycznie bezpieczne (np. zbiorniki o malych $rednicach, pierscieniowe lub plaskie), specjalnie
zaprojektowane lub przystosowane do uzytkowania w wyzej okreslonych zakladach ponownego przetwarzania,
przeznaczone do rozpuszczania napromieniowanego paliwa jadrowego, odporne na dzialanie gorgcych, silnie
korozyjnych cieczy oraz przystosowane do zdalnego zaladunku i obshugi.

NOTA WYJASNIAJACA

Rozdrobnione wypalone paliwo jest zwykle umieszczane w urzadzeniach do rozpuszczania. W tych krytycznie
bezpiecznych zbiornikach nastgpuje rozpuszczenie napromieniowanych materialéw jadrowych w kwasie
azotowym, a inne pozostalosci usuwa si¢ z przetwarzanego strumienia.

3.3.  Ekstraktory rozpuszczalnikowe i urzadzenia do ekstrakcji rozpuszczalnikowej

Ekstraktory rozpuszczalnikowe, specjalnie zaprojektowane lub przystosowane, takie jak kolumny
z wypeknieniem lub pulsacyjne, mieszalniki odstojniki lub kontaktory odsrodkowe, stosowane w zakladach
ponownego przetwarzania napromieniowanego paliwa. Ekstraktory rozpuszczalnikowe muszg by¢ odporne na
korozyjne dzialanie kwasu azotowego. Ekstraktory rozpuszczalnikowe sa zwykle wytwarzane z zachowaniem
niezwykle wysokich standardéw (obejmujacych techniki specjalnego spawania, kontroli, zapewnienia jakosci
i kontroli jakosci), z nierdzewnej stali o niskiej zawartosci wegla, z tytanu, cyrkonu lub z innych materialéw
o wysokiej jakosci.

NOTA WYJASNIAJACA

Ekstraktory rozpuszczalnikowe przyjmuja zaréwno pochodzacy z urzadzen do rozpuszczania roztwor
napromieniowanego paliwa, jak i roztwér organiczny, stuzacy do rozdzielenia uranu, plutonu i produktéw
rozszczepienia. Urzadzenia do ekstrakcji rozpuszczalnikowej sa zwykle tak zaprojektowane, by mogly spelnia¢
surowe kryteria eksploatacyjne, takie jak dlugotrwaly czas eksploatacji bez konserwacji lub mozliwos¢
dokonania fatwej wymiany, prostota eksploatacji i sterowania oraz elastyczno$¢ w stosunku do zmian
warunkéw eksploatacji.

3.4.  Zbiorniki technologiczne lub magazynowe dla substancji chemicznych

Zbiorniki  technologiczne lub magazynowe, specjalnie zaprojektowane lub  przystosowane do
uzytkowania w zakladach ponownego przetwarzania napromieniowanego paliwa. Zbiorniki takie musza by¢
odporne na korozyjne dzialanie kwasu azotowego. Zbiorniki takie s3 zwykle wytwarzane z materialéw takich,
jak nierdzewna stal o niskiej zawartosci wegla, tytan, cyrkon lub inne materialy o wysokiej jakosci. Zbiorniki
takie mogg by¢ zaprojektowane w sposéb umozliwiajacy ich zdalng eksploatacje i konserwacjg i moga posiadaé
nastgpujace cechy stuzace kontroli krytycznosci jadrowej:

(1) Sciany lub struktury wewnetrzne zawierajace co najmniej 2 % réwnowaznika boru; lub
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(2) maksymalng $rednice zbiornika cylindrycznego réwng 175 mm (7 cali); lub

(3) maksymalng szeroko$¢ 75 mm (3 cali) w przypadku zbiornikéw plytowych albo pierscieniowych;
NOTA WYJASNIAJACA

Na etapie ekstrakcji rozpuszczalnikowej powstaja trzy gtéwne strumienie przetwarzanych cieczy. W dalszym
przerobie kazdego z trzech strumieni uzytkuje si¢ nastepujace zbiorniki technologiczne lub magazynowe:

a) Czysty roztwlr azotanu uranu jest zageszczany na drodze odparowania i poddawany procesowi
odazotowania, gdzie jest przetwarzany na tlenek uranu. Ten tlenek jest ponownie wykorzystywany
w jadrowym cyklu paliwowym.

b) Silnie promieniotwérczy roztwér produktéw rozszczepienia jest zwykle zageszczany w drodze odparowania
i przechowywany jako zageszczony roztwér. Ten zageszczony roztwédr moze by¢ poddany dalszemu
odparowaniu i przetworzeniu na posta¢ odpowiednig do przechowywania lub sktadowania.

¢) Czysty roztwér azotanu plutonu jest zageszczany i przechowywany do czasu jego transferu do dalszych
etapow przetwarzania. W szczegdlnosci zbiorniki technologiczne lub magazynowe dla roztworéw plutonu sg
tak projektowane, aby unikna¢ probleméw zwigzanych z krytycznoscia, a wynikajacych ze zmian stezenia
oraz postaci tego strumienia.

3.5.  Neutronowe systemy pomiaru do cel6w sterowania procesami

Neutronowe systemy pomiaru specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do celéw zamontowania
i uzytkowania z automatycznymi systemami sterowania procesami w zakladach ponownego przetwarzania
napromieniowanych elementéw paliwowych.

NOTA WYJASNIAJACA

Systemy te obejmuja zdolno$¢ czynnego i biernego pomiaru i selekcji neutronéw w celu okreslenia ilosci
i skladu materiatu rozszczepialnego. Kompletny system sklada si¢ z generatora neutronéw, detektora neutronéw,
wzmacniaczy i elektroniki przetwarzania sygnatow.

Zakres tego punktu nie obejmuje detekcji neutrondw i przyrzadéw pomiarowych, ktére sg zaprojektowane do
celow ewidencji i zabezpieczania materiatéw jadrowych lub wszelkich innych zastosowan niezwiazanych
z czynnoSciami montowania i uzytkowania w polaczeniu z automatycznymi systemami sterowania
procesami w zakladach ponownego przetwarzania napromieniowanych elementéw paliwowych.

4. Zaklady wytwarzania elementéw paliwowych do reaktoréw jadrowych oraz urzadzenia specjalnie do
nich zaprojektowane lub przystosowane

NOTA WPROWADZAJACA

Elementy paliwowe do reaktoréw jadrowych wytwarza si¢ z co najmniej jednego materialu wyjsciowego lub
specjalnych materialéw rozszczepialnych wspomnianych w sekcji MATERIALY I WYPOSAZENIE niniejszego
zalacznika. W przypadku paliw tlenkowych wystepuja najczestsze rodzaje paliwa, urzadzen do wytlaczania
granulatu, spiekania, mielenia i sortowania. Do mieszanych paliw tlenkowych uzywa si¢ komér rekawicowych
(lub réwnowaznych zabezpieczen) do czasu ich uszczelnienia w koszulkach. We wszystkich przypadkach paliwo
jest hermetycznie zamykane w odpowiednich koszulkach, ktére sa zaprojektowane jako podstawowa powloka
otaczajgca paliwo, tak by zapewni¢ odpowiednig wydajno$¢ i bezpieczeristwo w trakcie dzialania reaktora.
Rowniez we wszystkich przypadkach konieczna jest dokladna kontrola proceséw, procedur i urzadzen
z zachowaniem niezwykle wysokich standardow, tak by zapewni¢ przewidywalne i bezpieczne dzialanie paliwa.

NOTA WYJASNIAJACA

Do urzadzen, ktére uwaza si¢ za objete okreSleniem: »i urzadzenia specjalnie zaprojektowane lub przysto-
sowane« do wytwarzania elementéw paliwowych, zalicza si¢ urzadzenia, ktére:

a) zwykle pozostajg w bezposrednim kontakcie z materialami jadrowymi lub bezposrednio je przetwarzajg lub
steruja procesem ich produkcji;

b) uszczelniajg materialy jadrowe wewnatrz ich koszulek;
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¢) kontrolujg szczelno$¢ koszulek lub uszczelnienia;
d) kontrolujg konicowa obrobke paliwa stalego; lub
e) s3 wykorzystywane do montazu elementéw paliwowych reaktoréw jadrowych.

Takie urzadzenia lub systemy urzadzen moga obejmowa¢ przykladowo:

1) w pelni automatyczne stacje kontroli granulatu specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do
sprawdzania wymiaréw koricowych i wad powierzchni granulek paliwa;

2) automatyczne spawarki specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do przyspawywania pokryw do szpilek
(lub pretéw) paliwowych;

3) automatyczne stacje do testowania i kontroli specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do sprawdzania
szczelnosci kompletnych szpilek (lub pretéw) paliwowych;

4) systemy specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do wytwarzania koszulek paliwowych.

Punkt 3 zwykle obejmuje urzadzenia stuzace do: a) badania spawéw pokryw szpilek (lub pretéw) promieniami
rentgenowskimi, b) wykrywania wyciekéw helu ze szpilek (lub pretéw) pod cisnieniem, c) przeswietlanie szpilek
(lub pretéw) promieniami gamma, by sprawdzié, czy znajdujace si¢ wewnatrz granulki paliwa sg prawidlowo
zaladowane.

5. Zaklady rozdzielania izotopéw uranu naturalnego, uranu zubozonego lub specjalne materialy rozszcze-
pialne i urzadzenia, inne niz przyrzady analityczne, specjalnie dla nich zaprojektowane lub do nich
przystosowane

NOTA WPROWADZAJACA

Zaklady, urzadzenia i technologie rozdzielania izotopéw uranu w wielu przypadkach sg $cisle powiazane
z zakladami, urzadzeniami i technologiami rozdzielania izotopéw »innych pierwiastkow«. W szczegdlnych
przypadkach kontrole przeprowadzane na podstawie sekcji 5 maja zastosowanie rowniez do zakladéw
i urzadzen stuzacych do rozdzielania izotopéw »innych pierwiastkéwe. Takie kontrole zakladéw i urzadzen
stuzacych do rozdzielania izotopéw »innych pierwiastkdwe« stanowia uzupelnienie kontroli zakladéw i urzadzen
specjalnie zaprojektowanych lub przystosowanych do przetwarzania, uzytkowania lub wywarzania specjalnego
materiatlu rozszczepialnego ujetego w liScie progowej. Takie przeprowadzane na podstawie sekcji 5 uzupehniajace
kontrole dotyczace uzytkowania dotyczacego »innych pierwiastkdéw« nie majg zastosowania do procesu elektro-
magnetycznego rozdzielania izotop6éw, o czym mowa w czg¢sci 2 wytycznych.

Procesy, w odniesieniu do ktdrych kontrole przewidziane w sekcji 5 maja réwniez zastosowanie niezaleznie od
tego, czy ich zamierzone zastosowanie to rozdzielanie izotopu uranu czy rozdzielanie izotopéw »innych
pierwiastkowe, obejmuja: procesy wiréwek gazowych, dyfuzje gazows, proces rozdzielania plazmy i procesy
aerodynamiczne.

W przypadku niektérych proceséw zwigzek z rozdzielaniem izotopéw uranu jest uzalezniony od rozdzielanego
pierwiastka. Chodzi o nastepujace procesy: procesy przeprowadzane metodg laserowg (np. rozdzielanie
izotopéw za pomocy lasera molekularnego i rozdzielanie izotopdw za pomoca lasera dzialajacego na parg
atomows), wymiana chemiczna i wymiana jonowa. W zwiazku z tym dostawcy muszg oceni¢ kazdy z tych
proceséw indywidualnie, tak by odpowiednio zastosowal kontrole przewidziane w sekcji 5 w odniesieniu do
uzytkowania dotyczgcego »innych pierwiastkowe.

Urzadzenia, ktére uwaza si¢ za objete okresleniem: »urzadzenia, inne niz przyrzady analityczne, specjalnie
zaprojektowane lub przystosowane, stuzace do rozdzielania izotopéw uranu, obejmuja:

51.  Wiréwki gazowe i zespoly oraz czesci skladowe specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do
wykorzystania w wiréwkach gazowych

NOTA WPROWADZAJACA

Wiréwka gazowa zwykle jest zbudowana z cienkoSciennego walca (walcow) o Srednicy miedzy 75 mm
i 650 mm, wokét ktérego wytworzona jest proznia i ktory wiruje z duza predkoscia obwodows, rzedu 300 m/s
lub wigksza, przy czym 0§ centralna znajduje si¢ w pozycji pionowej. Dla osiggniecia duzej predkosci materialy
stluzagce do budowy czgsci wirujacych musza si¢ charakteryzowaé duza wartodcig stosunku wytrzymatosci do
gestosci; zesp6t wirnika, a zatem i jego poszczegélne elementy muszg by¢é wyprodukowane z bardzo malg
warto$cig tolerancji, aby zminimalizowaé niewywazenie. W przeciwienistwie do innych wiréwek wiréwki
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gazowe stuzace do wzbogacania uranu charakteryzujg si¢ tym, ze w komorze wirnika wystepuja wirujace
przegrody tarczowe oraz stacjonarny uklad rur do doprowadzania i wyprowadzania gazowego UF, i posiadajacy
co najmniej trzy oddzielne linie, z ktérych dwie sa polaczone z czerpakami wychodzacymi z osi obrotu
w strong obwodu komory wirnika. W czesci prézniowej znajduje sie tez kilka krytycznych elementéw, ktére nie
wirujg i ktére — mimo ze sa specjalnie zaprojektowane — nietrudno jest wykonaé; ich wykonanie nie wymaga
uzycia unikalnych materialéw. Jednak obiekt wykorzystujacy wiréwki potrzebuje duzej liczby takich czgsci
sktadowych, a zatem ich ilo$¢ moze stanowi¢ wazng wskazowke co do ich ostatecznego zastosowania.

Skladniki wirujace

a) Kompletne zespoly wirnikow:

Walce cienkoScienne lub kilka wzajemnie polaczonych cienkosciennych walcéw, wytworzonych z jednego
lub kilku materialéw o duzej wartodci stosunku wytrzymalosci do gestosci, opisanych w NOCIE
WYJASNIAJACE] do niniejszej sekcji. W przypadku wzajemnie polgczonych walcow walce s3 polaczone za
pomocy elastycznych mieszkow lub pierScieni, jak to opisano w sekeji 5.1.1 lit. ¢) ponizej. Wirnik, w swojej
ostatecznej postaci, jest wyposazony w wewnetrzng przegrode (przegrody) oraz kolpaki na koficach, jak to
opisano w sekcji 5.1.1 lit. d) i €) ponizej. Jednak moze si¢ zdarzy¢, ze kompletny zespdl jest dostarczony
w postaci nie w pelni zmontowane;j.

b) Wirniki:

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane walce cienkoscienne o grubosci 12 mm lub mniejszej,
o $rednicy miedzy 75 mm i 650 mm, wytworzone z jednego lub kilku materialéw o duzej wartosci
stosunku wytrzymatoéci do gestosci, opisanych w NOCIE WYJASNIAJACE] do niniejszej sekji.

¢) PierScienie lub mieszki:

Czgsci skladowe specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do lokalnego podtrzymywania wirnika lub do
polaczenia razem pewnej liczby wirnikdw. Mieszek jest krotkim walcem o grubosci Scian réwnej 3 mm lub
mniejszej, o Srednicy miedzy 75 mm i 650 mm, majacy zwoje i wytworzony z jednego z materialow
o wysokiej wartoSci stosunku wytrzymatosci do gestosci, ktore opisano w NOCIE WYJASNIAJACE] do
niniejszej sekgji.

d) Deflektory:

Elementy w ksztalcie tarczy o $rednicy miedzy 75 mm i 650 mm, specjalnie zaprojektowane lub przysto-
sowane do zamocowania wewnatrz wirnika wiréwki, w celu oddzielenia komory startowej od gltéwnej
komory rozdzielania oraz — w niektorych przypadkach — w celu wspomagania cyrkulacji gazowego
UF, wewnatrz gtéwnej komory rozdzielania w wirniku; wytworzone z jednego z materialéw o wysokiej
wartosci stosunku wytrzymatosci do gestosci, ktére opisano w NOCIE WYJASNIAJACE] do niniejszej sekgji.

e) Kolpaki gérne/Kotpaki dolne:

Elementy w ksztalcie tarczy o $rednicy miedzy 75 mm i 650 mm, specjalnie zaprojektowane lub przysto-
sowane tak, ze pasuja do koncéw wirnika, a zatem zamykaja UF, w obrebie wirnika; w pewnych
przypadkach stuzg do podtrzymywania, utrzymywania lub zamykania — jako zintegrowana cze$¢ — gérnej
plaszczyzny noénej (kolpak gérny) albo do podtrzymywania wirujacych elementéw silnika i dolnej
plaszczyzny noénej (kolpak dolny) i wytworzony z jednego z materialéw o wysokiej wartosci stosunku
wytrzymatosci do gestosci, ktdre opisano w NOCIE WYJASNIAJACEJ do niniejszej sekgji.

NOTA WYJASNIAJACA
Do materialéw stosowanych do wytwarzania wirujacych czedci wiréwki zalicza si¢ m.in.:

a) stal maraging o wytrzymalo$ci na rozciaganie réwnej 1,95 GPa lub wigkszej;
b) stopy glinu o wytrzymalosci na rozcigganie réwnej 0,46 GPa lub wigkszej;

¢) Materialy o budowie widkien, mozliwe do stosowania w konstrukcjach kompozytowych, o wlasciwym
module sprezysto$ci rownym co najmniej 3,18 x 106 m oraz o wytrzymalosci wlasciwej na rozcigganie
7,62 x 10* m lub wigkszej (»wlasciwy modut sprezystoSci« to modul Younga, wyrazony w jednostkach N/m?,
podzielony przez cigzar wlaSciwy wyrazony w N/m? »wytrzymalo$¢ wlasciwa na rozcigganie« to
wytrzymalo$¢ na rozcigganie wyrazona w N/m?, podzielona przez cigzar wlasciwy wyrazony w N/m?).
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5.1.2. Statyczne cze$ci sktadowe

a) Magnetyczne elementy noéne:

1. Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane zespoly nosne, zlozone z magnesu pierScieniowego,
zawieszonego w obudowie wypelnionej czynnikiem tlumigcym. Obudowa jest wytworzona z materiatu
odpornego na dziatanie UF, (patrz NOTA WYJASNIAJACA do sekcji 5.2). Ten magnes sprzega sie
z rdzeniem lub drugim magnesem zainstalowanym na kolpaku gérnym opisanym w sekgji 5.1.1. lit. e).
Magnes moze mieé ksztalt pierScienia o stosunku obwodu zewnetrznego do wewnetrznego réwnym lub
mniejszym niz 1,6:1. Magnes moze by¢ w postaci o poczatkowej wartosci przenikalnosci réwnej
0,15 H/m lub wigkszej, lub o remanencji réwnej 98,5 % lub wickszej, lub o magnetyzacji przekraczajacej
80 kJ/m®. Poza zwyklymi wilasciwoSciami materialowymi konieczne jest réwniez spelnienie warunku,
zeby odchylenie osi magnetycznych od osi geometrycznych bylo ograniczone do bardzo malych wartosci
tolerancji (mniejszych niz 0,1 mm) lub stawia si¢ szczegdlne wymagania co do jednorodnosci materiatu,
z ktérego zbudowany jest magnes.

2. Aktywne lozyska magnetyczne specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do stosowania w wiréwkach
gazowych.

NOTA WYJASNIAJACA
Lozyska takie zwykle posiadajg nastgpujace cechy:

— sa zaprojektowane w taki sposéb, by cylindryczne wirowanie utrzymywalo si¢ na poziomie 600 Hz lub
Wyzszym, oraz

— s3 podigczone do niezawodnego zrédla zasilania energig elektryczng lub do zasilacza bezprzerwowego
(UPS), tak by mozliwe bylo dzialanie przez czas dluzszy niz jedna godzina.

b) Lozyska/Ttumiki drgan:

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane lozyska, skladajace si¢ z zespoldéw czop/panewka,
zamocowanych na tlumiku drgan. Czop jest na o0gdél walem z utwardzonej stali z jednej strony
zakonczonym pétkula, a z drugiej z mozliwoscia zamocowania do kolpaka dolnego opisanego w
sekcji 5.1.1 lit. e). Mozliwe jest réwniez polaczenie walu z lozyskiem hydrodynamicznym. Panewka ma
ksztalt granulki z potkulistym wglebieniem na jednej z powierzchni. Te czeici skladowe sg czesto
dostarczane osobno, niezaleznie od ttumika drgan.

¢) Pompy molekularne:

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane walce, o spiralnych bruzdach wykonanych metodg obrébki
skrawaniem powierzchni wewnetrznych lub metodg wyciskania oraz otworach wykonanych metoda obrébki
skrawaniem powierzchni wewnetrznych. Typowe wymiary to:

od 75 mm do 650 mm dla $rednicy wewnetrznej, 10 mm lub wigcej dla grubosci Scian, przy dlugosci
réwnej lub wigkszej niz Srednica. Bruzdy majg zwykle przekrdj prostokatny i glebokos¢ 2 mm lub wigksza.

d) Stojany silnika:

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane pierScieniowe stojany do wysokoobrotowych wielofazowych
silnikéw histerezowych (lub reluktancyjnych) do pracy synchronicznej w prézni z czgstotliwoscig 600 Hz lub
wigkszg i mocg 40 VA lub wigksza. Stojany moga skladaé si¢ z uzwojenia wielofazowego nawinigtego na
laminowany kadtub zelazny, zbudowany z cienkich warstw, na 0gét o grubosci 2,0 mm lub mniejszej.

¢) Obudowy/komory wiréwek:

Elementy specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do umieszczenia w nich zespolu wirnika wiréwki
gazowej. Obudowa sklada si¢ ze sztywnego walca o $cianach o grubosci do 30 mm, o koncach poddanych
precyzyjnej obrobce dla zamocowania tozysk oraz z jedna lub wigksza liczba kryz mocujacych. Poddane
obrébce konce sa wzajemnie réwnolegle i sa prostopadle do wzdluinej osi walca z dokladnoscia do
0,05 stopnia lub mniejszag. Moze tez by¢ obudowa typu »plaster miodu«, w celu pomieszczenia kilku
zespolow wirnika.
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f) Odprowadzenia zbierajgce:

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane rury sluzace do odprowadzania gazowego UF, z wnetrza
wirnika za pomoca rurki pigtrzacej Pitota (czyli w sytuacji, gdy szczelina jest zwrdcona w strong okreznego
ruchu gazu wewnatrz wirnika, na przyklad dzigki zagieciu konica ustawionej promieniowo rury), ktére moga
by¢ zamocowane w centralnym ukladzie ekstrakcji gazu.

5.2.  Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady pomocnicze, urzadzenia i czesci skladowe
przeznaczone dla zakladéw wzbogacania stosujacych wiré6wki gazowe

NOTA WPROWADZAJACA

Uklady pomocnicze, urzadzenia i elementy przeznaczone dla zakladéw wzbogacania stosujacych wiréwki
gazowe s3 to uklady przemystowe, konieczne, aby doprowadzi¢ UF, do wiréwek, aby polaczy¢ poszczegdlne
wiréwki ze soba w celu utworzenia kaskad (lub stopni) umozliwiajacych osigganie coraz wyzszych stopni
wzbogacenia oraz by wydoby¢ z wiréwek »produkt« i »frakcje koficowe« UF,, a takze urzadzenia niezbedne do
napedzania wiréwek lub do sterowania obicktem.

W normalnych warunkach UF; jest odparowywany z postaci stalej przy uzyciu ogrzewanych autoklawéw i jest
w postaci gazowej rozprowadzany do wiréwek za pomocg orurowania kolektora kaskadowego. Wyplywajace
z wiréwek gazowe strumienie »produktuc i »frakcji koficowych« UF, sg takze przenoszone poprzez orurowanie
kolektora kaskadowego do wymrazarek (pracujacych w temperaturze ok. 203 K, czyli — 70 °C), gdzie ulegaja
kondensacji przed ich transferem do odpowiednich pojemnikéw stuzacych do ich transportu lub przecho-
wywania. Ze wzgledu na to, ze w zakladzie wzbogacania pracuje wiele tysiecy ustawionych w kaskady wirdwek,
to znajduje si¢ tam wiele kilometréw orurowania kolektora kaskadowego z tysigcami polaczen spawanych, przy
zachowaniu sporego stopnia powtarzalnosci rozplanowania. Urzadzenia, czgci skladowe i uklady rurociagéw sa
wytwarzane z przestrzeganiem bardzo wysokich standardéw w odniesieniu do zachowania prézni i stopnia
czystosci.

NOTA WYJASNIAJACA

Niektére z wymienionych ponizej urzadzen albo wchodza w bezposredni kontakt z medium gazowym UF,, albo
stuzg do bezposredniego sterowania wiréwkami i przeplywem gazu z wiréwki do wiréwki oraz z kaskady do
kaskady. Materialy odporne na korozyjne dzialanie UF, obejmujg miedZ, stopy miedzi, stal nierdzewna, glin,
tlenek glinu, stopy glinu, nikiel lub stopy zawierajace 60 % lub wigcej niklu oraz fluorowane polimery weglowo-
dorowe.

5.2.1. Uklady zasilaniajuklady odprowadzania produktu i frakcji koficowych

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady technologiczne lub urzadzenia stosowane w zakladach
wzbogacania, wykonane z materialéw odpornych na korozyjne dzialanie UF, lub zabezpieczane takimi
materiatami, obejmujace:

a) autoklawy, piece lub instalacje do doprowadzania UF, do instalacji do ciggéw technologicznych wzbogacania;

b) desublimatory, wymrazarki lub pompy stosowane do usuwania UF, z ciagéw technologicznych wzbogacania
przed przekazaniem do podgrzania;

c) stacje skraplania lub zestalania stosowane do usuwania UF, z ciagéw technologicznych wzbogacania poprzez
sprezenie i przetworzenie UF, w ciecz lub cialo stale;

d) stacje »produktuc i »frakcji koficowychs, stuzace do odprowadzania UF, do pojemnikéw.

5.2.2. Uklady orurowania kolektora

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady rurociggdw i rur rozgaleznych, stuzace do przesylania
UF, w obrebie kaskad wiréwek. Sie¢ rurociggéw tworzy zwykle uklad »potréjnego« kolektora, w ktérym kazda
wiréwka jest podlaczona do jednej z rur rozgaleZnych. Prowadzi to wigc do istotnej powtarzalnosci formy. Siec
rurociggow jest w catodci wykonana z materiatow odpornych na dziatanie UF, (patrz NOTA WYJASNIAJACA do
niniejszej sekcji) lub jest nimi zabezpieczana, z zachowaniem bardzo wysokich standardéw w odniesieniu do
zachowania prézni i stopnia czystosci.
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5.2.3  Specjalne zawory odcinajgce i sterujace

a) Zawory odcinajace specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do pracy z surowcem, produktem lub
frakcjami koficowymi ze strumieni zawierajacych UF, poszczegdlnych wirdéwek gazowych.

b) Obstugiwane recznie lub automatycznie zawory mieszkowe odcinajace lub sterujace o Srednicy wewnetrznej
od 10 do 160 mm wykonane z materialéw odpornych na korozyjne dziatanie UF, lub zabezpieczane takimi
materialami, specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do uzytku w gléwnych i pomocniczych ukladach
zaktadoéw wzbogacania stosujgcych wiréwki gazowe.

NOTA WYJASNIAJACA

Do typowych specjalnie zaprojektowanych lub przystosowanych zaworéw naleza: zawory mieszkowe, szybko
dzialajgce rodzaje zamkniel, szybko dzialajace zawory i inne.

5.2.4. Spektrometry masowe UF,[Zzr6dla jonéw

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane spektrometry masowe zdolne do biezacego (on-line) pobierania
probek ze strumieni gazowego UF,, posiadajace wszystkie wymienione ponizej cechy:

1. zdolno$¢ do pomiaru mas jondéw o wartosci 320 jednostek masy atomowej lub wickszej i rozdzielczos¢
lepsza niz 1 czg$¢ na 320;

2. zrédia jonéw wykonane z niklu, stopéw niklu i miedzi zawierajacych wagowo 60 % lub wigcej niklu lub ze
stopéw niklu i chromu, lub nimi zabezpieczone;

3. jonizacja wywolana bombardowaniem elektronami;

4. wyposazenie w kolektory umozliwiajace analizg izotopows.

5.2.5. Zmieniacze czestotliwos$ci

Zmieniacze czgstotliwosci (nazywane tez konwerterami lub inwerterami), specjalnie zaprojektowane lub przysto-
sowane do zasilania stojanéw silnika, zdefiniowanych w punkcie 5.1.2 lit. d), lub czesci, elementy i podzespoly
takich zmieniaczy czestotliwosci, posiadajace wszystkie nastepujace cechy:

1. wyjscie wielofazowe o czgstotliwosci 600 Hz lub wigkszej; oraz

2. wysoka stabilno$¢ (z regulacja czestotliwosci z doktadnoscig lepsza niz 0,2 %).

5.3.  Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane zespoly i elementy wykorzystywane do wzbogacania
metody dyfuzji gazowej

NOTA WPROWADZAJACA

W metodzie rozdzielania izotopéw uranu z zastosowaniem dyfuzji gazowej gléwny zespél technologiczny
sklada si¢ ze specjalnej porowatej przegrody do dyfuzji gazowej, wymiennika ciepla do chlodzenia gazu
(ogrzanego podczas sprezania), zawordw uszczelniajacych i zawordw sterujacych oraz rurociggéw. Poniewaz
technologia dyfuzji gazowej wykorzystuje szesciofluorek uranu (UF,), cale wyposazenie, rurociagi
i powierzchnie oprzyrzadowania (majace styczno$¢ z gazem) musza by¢ wykonane z materialéw odpornych na
styczno$¢ z UF,. Obiekt stosujacy dyfuzje gazowa potrzebuje duzej liczby takich zespotdw, a zatem ta liczba
moze stanowi¢ wazng wskazéwke co do zastosowania koficowego.

5.3.1. Przegrody do dyfuzji gazowej i materialy stosowane w przegrodach

a) specjalnie zaprojektowane lub przystosowane cienkie, porowate filtry, o rozmiarach poréw 10-100 nm,
grubosci 5 mm lub mniejszej, za§ w postaci rurowej — o Srednicy 25 mm lub mniejszej, wykonane
z materiatéw metalicznych, ceramicznych lub polimeréw, odpornych na korozyjne dzialanie UF, (zob. NOTA
WYJASNIAJACA do sekcji 5.4); oraz
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b) Zwiazki lub proszki specjalnie opracowane do wytwarzania takich filtrow. Takie zwiazki lub proszki
obejmujg nikiel lub stopy zawierajgce 60 % lub wigcej niklu, tlenek glinu lub odporne na dzialanie
UF, calkowicie fluorowane polimery weglowodorowe o stopniu czysto$ci wagowo 99,9 % lub wigcej,
o wielkosci czastek ponizej 10 pm oraz o wysokim stopniu jednorodnosci wymiarowej czastek, ktore
przystosowano specjalnie do wytwarzania przegréd do dyfuzji gazowe;.

5.3.2.  Obudowy ukladéw dyfuzyjnych

Specjalnie  zaprojektowane lub  przystosowane hermetycznie uszczelniane zbiorniki  stuzace do
umieszczenia w nich przegréd do dyfuzji gazowej, wykonane z materialéw odpornych na dzialanie UF lub
zabezpieczone takimi materiatami (zob. NOTA WYJASNIAJACA do sekgji 5.4).

5.3.3. Sprezarki i dmuchawy gazu

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane sprezarki lub dmuchawy gazu o zdolnosci zasysania UF, réwnej
1 m*/min lub wigcej i z ci$nieniem wylotowym do 500 kPa, przewidziane do dtugotrwalej pracy w srodowisku
UF,, a takze pojedyncze zespoly do montazu takich sprezarek i dmuchaw gazu. Takie sprezarki i dmuchawy
gazu majg stosunek ci$nied o wartosci 10:1 lub mniej i s3 wykonane z materialéw odpornych na dzialanie
UF, lub zabezpieczone takimi materiatami (zob. NOTA WYJASNIAJACA do sekgji 5.4).

5.3.4. Uszczelnienia waléw obrotowych

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uszczelnienia prézniowe, ze zlaczami wlotu i wylotu, stuzace do
uszczelnienia watu laczacego wirnik sprezarki lub dmuchawy gazu z silnikiem napedowym w celu zapewnienia
niezawodnego uszczelnienia, zapobiegajgcego przenikaniu powietrza do wypelnionej UF, wewnetrznej komory
sprezarki lub dmuchawy. Takie uszczelnienia sg zwykle zaprojektowane tak, by przeciek gazu buforowego byt
mniejszy niz 1 000 cm?/min.

5.3.5. Wymienniki ciepla do chtodzenia UF,

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane wymienniki ciepla, wykonane z materialéw odpornych na
dziatanie UF, lub zabezpieczone takimi materialami (zob. NOTA WYJASNIAJACA do sekgji 5.4), przeznaczone do
utrzymania zwigzanych z wyciekiem zmian ci$nienia ponizej wartosci 10 Pa na godzing przy réznicy ciSnien
réwnej 100 kPa.

5.4.  Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady pomocnicze, wyposazenie i elementy stosowane
do wzbogacania metody dyfuzji gazowej

NOTA WPROWADZAJACA

Uklady pomocnicze, wyposazenie i elementy przeznaczone dla zakladéw wzbogacania metodg dyfuzji gazowej
sa to uklady przemyslowe konieczne, by doprowadzi¢ UF, do zespoléw dyfuzji gazowej, by polaczy¢
poszczegdlne zespoly ze soba w celu utworzenia kaskad (lub stopni) umozliwiajacych osigganie coraz wyzszych
stopni wzbogacenia oraz by wydoby¢ z kaskad dyfuzyjnych »produkt« i »frakcje koficowe« UF,. Ze wzgledu na
duzg bezwladno$¢ kaskad dyfuzyjnych kazde przerwanie pracy kaskad, w szczegdlnosci ich wylaczenie, wigze
si¢ z powaznymi skutkami. Z tego wzgledu w zakladzie wzbogacania metodg dyfuzji gazowej bardzo istotne
jest Sciste i ciagle utrzymywanie warunkow prézni we wszystkich ukladach technologicznych, automatyczne
zapobieganie awariom oraz precyzyjne, automatyczne sterowanie przeptywem gazu. To wszystko powoduje, Ze
zaktad musi by¢ wyposazony w liczne specjalne uklady pomiarowe, regulujgce i sterujace.

W normalnych warunkach UF, jest odparowywany z walcéw umieszczonych w autoklawach i jest w postaci
gazowej odprowadzany do punktu wejScia za pomocg orurowania kolektora kaskadowego. Wyplywajace
z punktéw wyjscia gazowe strumienie »produktu« i »frakcji koncowych« UF, sa przenoszone poprzez
orurowanie kolektora kaskadowego albo do wymrazarek, albo do stanowiska sprezania, gdzie gaz UF, ulega
skropleniu przed transferem do odpowiednich pojemnikéw stuzacych do jego transportu lub przechowywania.
Ze wzgledu na to, ze w zakladzie wzbogacania metoda dyfuzji gazowej pracuje wiele ustawionych w kaskady
zespolow dyfuzji gazowej, to znajduje si¢ tam wiele kilometréw orurowania kolektora kaskadowego z tysigcami
polaczen spawanych, przy zachowaniu sporego stopnia powtarzalnoéci rozplanowania. Wyposazenie, elementy
i uklady rurociggéw sa wytwarzane z przestrzeganiem bardzo wysokich standardow w odniesieniu do
zachowania prézni i stopnia czystosci.
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NOTA WYJASNIAJACA

Wymienione ponizej elementy albo wchodzg w bezposredni kontakt z medium gazowym UF,, albo stuzg do
bezposredniego sterowania przeplywem gazu w kaskadzie. Materialy odporne na korozyjne dzialanie
UF, obejmujg miedz, stopy miedzi, stal nierdzewna, glin, tlenek glinu, stopy glinu, nikiel lub stopy zawierajace
60 % lub wiecej niklu oraz fluorowane polimery weglowodorowe.

5.4.1. Uklady zasilaniajuklady odprowadzania produktu i frakcji koficowych

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady technologiczne lub wyposazenie stosowane w zakladach
wzbogacania, wykonane z materialéw odpornych na korozyjne dzialanie UF, lub zabezpieczone takimi
materialami, obejmujace:

a) autoklawy, piece lub instalacje do doprowadzania UF, do ciaggéw technologicznych wzbogacania;

b) desublimatory, wymrazarki lub pompy stosowane do usuwania UF, z ciggéw technologicznych wzbogacania
przed transferem do podgrzania;

c) stacje do skraplania lub zestalania stosowane do usuwania UF; z ciggéw technologicznych wzbogacania
poprzez sprezenie i przetworzenie UF, w ciecz lub cialo stale;

d) stacje »produktuc i »frakcji koficowychs, stuzace do odprowadzania UF, do pojemnikéw.

5.4.2. Uklady orurowania kolektora

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady rurociaggéw i uklady kolektoréw, stuzace do przesylania
UF, w obr¢bie kaskad dyfuzji gazowe;j.

NOTA WYJASNIAJACA

Rurociag taki tworzy zwykle uklad »podwéjnego« kolektora, w ktérym kazda komora jest polaczona z kazdym
z kolektoréw.

5.4.3. Uklady prézniowe

a) Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane prézniowe instalacje rur rozgaleZnych, prézniowych
kolektoréw i pomp prézniowych o wydajnosci ssania wynoszacej 5 m?® na minute lub wigcej.

b) Pompy prézniowe specjalne zaprojektowane do pracy w atmosferze zawierajacej UF,, wykonane
z materialéw odpornych na korozyjne dzialanie UF lub zabezpieczone takimi materialami (zob. NOTA
WYJASNIAJACA do niniejszej sekcji). Moga to byé pompy albo wirowe, albo wyporowe, moga by¢
wyposazone w uszczelnienia wyporowe i uszczelnienia wykonane z fluoropochodnych weglowodoréw
i moga wykorzystywa¢ specjalne ciecze robocze.

5.4.4. Specjalne zawory odcinajace i sterujace

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane, odcinajace lub sterujace zawory mieszkowe, obstugiwane recznie
lub automatycznie, wykonane z materialéw odpornych na korozyjne dzialanie UF, lub zabezpieczone takimi
materialami, instalowane w gléwnych i pomocniczych ukladach w zakladach wzbogacania metoda dyfuzji
gazowej.

5.4.5. Spektrometry masowe UF[Zr6dla jonéw

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane spektrometry masowe zdolne do biezacego (on-line) pobierania
prébek ze strumieni gazowego UF, posiadajace wszystkie wymienione ponizej cechy:

1. zdolno$¢ do pomiaru mas jondéw o wartosci 320 jednostek masy atomowej lub wigkszej i rozdzielczosé
lepsza niz 1 cz¢$¢ na 320;

2. zrédla jonéw wykonane z niklu, stopéw niklu i miedzi zawierajacych wagowo 60 % lub wigcej niklu lub ze
stopéw niklu i chromu, lub nimi zabezpieczone;
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3. jonizacja wywolana bombardowaniem elektronami;

4. wyposazenie w kolektory umozliwiajgce analiz¢ izotopowa.

5.5.  Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady, wyposazenie i elementy, stosowane w zakladach
wzbogacania metodg aerodynamiczng

NOTA WPROWADZAJACA

W procesach wzbogacania metodg aerodynamiczng mieszanina gazowego UF, i gazu lekkiego (wodér lub hel)
podlega sprezaniu, a nastepnie przechodzi przez zespoly rozdzielajace, w ktdrych rozdzielenie izotopéw
nastepuje na skutek powstania duzych sit od$rodkowych dzigki geometrii zakrzywionych $cianek. Opracowano
dwa rodzaje takich proceséw: proces rozdzielania metoda dyszowa oraz proces rozdzielania metoda rurek
wirowych. W przypadku obu metod gléwne elementy wykorzystywane na stopniu rozdzielania obejmujg
walcowe zbiorniki, bedace obudowami specjalnych elementéw rozdzielajacych (dysz lub rurek wirowych),
sprezarki gazu oraz wymienniki ciepla odprowadzajace cieplo sprezania. Zaklad stosujgcy metodg aerodyna-
miczng potrzebuje wielu takich stopni, a wigc ich ilo§¢ moze by¢é waznym wskaznikiem planowanego
koficowego zastosowania. Ze wzgledu na to, Ze w procesach aerodynamicznych wykorzystywany jest UF,, cale
wyposazenie, rurociggi i powierzchnie oprzyrzadowania (majace stycznos$¢ z tym gazem) muszg by¢ wykonane
z materialéw odpornych na stycznos¢ z UF, lub zabezpieczone takimi materialami.

NOTA WYJASNIAJACA

Wymienione w niniejszej sekcji urzadzenia albo wchodza w bezposredni kontakt z medium gazowym UF,, albo
stuzg do bezposSredniego sterowania przeplywem gazu w kaskadzie. Wszystkie ich powierzchnie majace
styczno$¢ z medium gazowym s3 w calosci wykonane z materialéw odpornych na dzialanie UF, lub
zabezpieczone takimi materialami. Do celéw niniejszej czeSci odnoszacej sie do urzadzen wykorzystywanych
w aerodynamicznych metodach wzbogacania, do materiatéw odpornych na korozyjne dzialanie UF, naleza:
miedZ, stopy miedzi, stal nierdzewna, glin, tlenek glinu, stopy glinu, nikiel lub stopy zawierajgce wagowo 60 %
lub wigcej niklu oraz fluorowane polimery weglowodorowe.

5.5.1. Dysze rozdzielajace

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane dysze rozdzielajace i ich zespoly. Dysze rozdzielajace skladaja sie
ze szczelinowych zakrzywionych kanaléw o promieniu krzywizny ponizej 1 mm, s3 odporne na korozyjne
dzialanie UF, i zawierajag w $rodku ostre krawedzie rozdzielajace gaz plynacy w dyszach na dwa strumienie.

5.5.2. Rurki wirowe

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane rurki wirowe i ich zespoly. Rurki wirowe to cylindryczne lub
stozkowe rury wykonane z materialéw odpornych na korozyjne dzialanie UF, lub tez zabezpieczone takimi
materialami, majace co najmniej jeden wlot styczny. Rurki te moga by¢é wyposazone w koncéwki typu
dyszowego, zaréwno z jednego, jak i z obu koncow.

NOTA WYJASNIAJACA

Gaz zasilajgcy wchodzi do jednego z koncéw rurki wirowej wzdluz stycznej lub przez zawirowywacz lub
w licznych polozeniach stycznych lezacych na obrzezu rurki.

5.5.3. Sprezarki i dmuchawy gazu

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane sprezarki lub dmuchawy gazu wykonane z materialéw odpornych
na korozyjne dzialanie mieszaniny UF,/gaz nosny (wodoér lub hel) lub zabezpieczone takimi materialami.

5.5.4. Uszczelnienia waléw obrotowych

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uszczelnienia waléw obrotowych, ze zlgczami wlotu i wylotu,
stuzace do uszczelnienia watu laczacego wirnik sprezarki lub dmuchawy gazu z silnikiem napedowym w celu
zapewnienia niezawodnego uszczelnienia, zapobiegajacego wyciekaniu medium gazowego lub przenikaniu
powietrza albo gazu uszczelniajacego do wewnetrznej komory sprezarki lub dmuchawy gazu, wypelnionej
mieszaning UF/gaz nosny.
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5.5.5. Wymienniki ciepla do chlodzenia gazu

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane wymienniki ciepla, wykonane z materialéw odpornych na
korozyjne dziatanie UF, lub zabezpieczone takimi materialami.

5.5.6. Obudowy elementéw rozdzielajacych

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane obudowy elementéw rozdzielajacych, wykonane z materialéw
odpornych na korozyjne dzialanie UF, lub zabezpieczone takimi materialami, stuzagce do umieszczania w nich
rurek wirowych lub dysz rozdzielajacych.

5.5.7. Uklady zasilaniajuklady odprowadzania produktu i frakcji koficowych

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady technologiczne lub urzadzenia stosowane w zakladach
wzbogacania, wykonane z materialéw odpornych na korozyjne dzialanie UF, lub zabezpieczane takimi
materialami, obejmujace:

a) autoklawy, piece lub instalacje do doprowadzania UF do ciaggéw technologicznych wzbogacania;

b) desublimatory lub wymrazarki do usuwania UF, z ciaggéw technologicznych wzbogacania i dalszego jego
transferu po ogrzaniu;

c) stacje skraplania lub zestalania stosowane do usuwania UF, z ciagéw technologicznych wzbogacania poprzez
sprezenie i przetworzenie UF, w ciecz lub cialo stale;

d) stacje »produktuc i »frakcji koficowychs, stuzace do odprowadzania UF, do pojemnikéw.

5.5.8. Uklady orurowania kolektora

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady orurowania kolektora, wykonane z materiatéw odpornych
na korozyjne dzialanie UF, lub zabezpieczone takimi materialami, stuzace do przesylania UF, w obrebie
kaskady aerodynamicznej. Taki rurociag tworzy zwykle uklad »podwdjnego« kolektora, w ktérym kazdy stopient
lub grupa stopni sa polgczone z kazdym z kolektoréw.

5.5.9. Uklady prézniowe i pompy prézniowe

a) Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady prézniowe skladajace si¢ z prézniowych instalacji rur
rozgaleznych, prézniowych kolektoréw i pomp prézniowych, zaprojektowane do pracy w atmosferze
zawierajgcej UF;

b) Pompy prézniowe specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do pracy w atmosferze zawierajacej UF,
wykonane z materialéw odpornych na korozyjne dzialanie UF, lub zabezpieczone takimi materialami.
Pompy takie moga mie¢ uszczelnienia wykonane z fluoropochodnych weglowodoréw i wykorzystywad
specjalne ciecze robocze.

5.5.10. Specjalne zawory odcinajace i sterujace

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane, odcinajace lub sterujace zawory mieszkowe, obstugiwane recznie
lub automatycznie, wykonane z materialéw odpornych na korozyjne dzialanie UF, lub zabezpieczone takimi
materialami, majace $rednice 40 mm lub wigkszg, instalowane w gléwnych i pomocniczych ukladach
w zakladach wzbogacania metodg aerodynamiczna.

5.5.11. Spektrometry masowe UF,[Zr6dla jonéw

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane spektrometry masowe zdolne do biezacego (on-line) pobierania
probek ze strumieni gazowego UF,, posiadajace wszystkie wymienione ponizej cechy:

1. zdolno$¢ do pomiaru mas jonéw o wartosci 320 jednostek masy atomowej lub wigkszej i rozdzielczosé
lepsza niz 1 czg¢$¢ na 320;

2. zrédla jonéw wykonane z niklu, stopéw niklu i miedzi zawierajacych wagowo 60 % lub wigcej niklu lub ze
stopéw niklu i chromu, lub nimi zabezpieczone;
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3. jonizacja wywolana bombardowaniem elektronami;

4. wyposazenie w kolektory umozliwiajgce analiz¢ izotopowa.

5.5.12. Uklady rozdzielania UF/gazu no$nego6

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady technologiczne stuzace do oddzielania UF, od gazu
nosnego (wodoru lub helu).

NOTA WYJASNIAJACA

Takie uklady sa przeznaczone do zmniejszania zawartoéci UF, w gazie no$nym do 1 ppm lub mniej i moga
obejmowac wyposazenie takie jak:

a) kriogeniczne wymienniki ciepla i separatory zdolne do pracy w temperaturach 153 K (- 120 °C) lub
nizszych; lub

b) zamrazarki kriogeniczne zdolne do wytwarzania temperatur 153 K (- 120 °C) lub nizszych; lub
¢) urzgdzenia z dyszami rozdzielajgcymi lub rurkami wirowymi do oddzielania UF, od gazu no$nego; lub

d) wymrazarki UF, zdolne do wymrazania UF,.

5.6.  Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady, wyposazenie i elementy stosowane w zakladach
wzbogacania metodg wymiany chemicznej lub wymiany jonowej

NOTA WPROWADZAJACA

Niewielka réznica masy miedzy izotopami uranu powoduje niewielkie zmiany w stanach réwnowagi dla reakcji
chemicznych, ktére moga by¢ wykorzystane do rozdzielania izotopéw. Opracowano dwa procesy technolo-
giczne: wymiana chemiczna cieczowo-cieczowa oraz wymiana jonowa cialo stale — ciecz.

W procesie wymiany chemicznej cieczowo-cieczowej, niemieszajace si¢ fazy ciekle (wodna i organiczna)
wchodzg w kontakt w postaci przeciwbieznych strumieni, dajgc efekt kaskadowy tysigcy stopni rozdzielania.
Faza wodna sklada si¢ z chlorku uranu w roztworze kwasu solnego; faza organiczna to roztwér do ekstrakji,
zawierajacy chlorek uranu w rozpuszczalniku organicznym. Kontaktorami w kaskadzie rozdzielajacej moga byé
kolumny do wymiany cieczowo-cieczowej (np. kolumny pulsacyjne z pétkami sitowymi) lub cieczowe
kontaktory odsrodkowe. Przemiany chemiczne (utlenianie i redukcja) musza zachodzi¢ na obu konicach kaskady
rozdzielajacej, aby po obu stronach umozliwi¢ odwrdcenie kierunku strumienia. Waznym problemem
projektowym jest unikniecie skazenia strumieni technologicznych pewnymi jonami metalicznymi. W zwiazku
z tym stosuje si¢ kolumny i rurociggi wykonane z tworzyw sztucznych lub wylozone takimi materialami
(wlaczajac w to polimery fluoropochodnych weglowodoréw) lub wylozone szktem.

W procesie wymiany jonowej cialo stale — ciecz wzbogacanie nastepuje na drodze adsorpcji/desorpcji na
powierzchni specjalnej, bardzo szybko dzialajacej Zywicy jonowymiennej lub substancji adsorbujacej. Roztwor
uranu w kwasie solnym oraz inne czynniki chemiczne s3 przepuszczane przez cylindryczne kolumny
wzbogacajgce zawierajgce wypelnienia warstwowe z adsorbenta. W procesie cigglym konieczne jest
zastosowanie systemu zwrotnego dla uwolnienia uranu z adsorbenta i przywrdcenia go do strumienia cieczy,
aby umozliwi¢ zebranie »produktuc i »frakeji konicowych«. Nastepuje to przy uzyciu odpowiednich chemicznych
srodkéw redukcyjnych/utleniajacych, ktére sa w pelni odzyskiwane w oddzielnych obiegach zewnetrznych
i ktére moga by¢ odzyskiwane czgsciowo w samych kolumnach do rozdzielania izotopéw. Obecno$¢ w procesie
goracych roztwordw stezonego kwasu solnego powoduje, Ze wyposazenie technologiczne musi by¢ wykonane
ze specjalnych, odpornych na korozj¢ materialéw lub musi by¢ takimi materialami zabezpieczane.

5.6.1. Kolumny do wymiany cieczowo-cieczowej (wymiana chemiczna)

Przeciwpradowe kolumny do wymiany cieczowo-cieczowej, z doprowadzaniem mocy mechanicznej, specjalnie
zaprojektowane lub przystosowane do wzbogacania uranu w procesie wymiany chemicznej. Aby zapewni¢ im
odporno$¢ na dzialanie roztworéw stezonego kwasu solnego, kolumny te oraz ich wyposazenie wewnetrzne sg
zazwyczaj wykonywane z odpowiednich tworzyw sztucznych (np. polimery fluoropochodnych weglowodoréw)
lub ze szkla lub sg zabezpieczone takimi materialami. Czas przebywania w stopniu kolumny powinien wynosi¢
zwykle 30 sekund lub mniej.
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5.6.2. Cieczowo-cieczowe kontaktory odsrodkowe (wymiana chemiczna)

Cieczowo-cieczowe kontaktory od$rodkowe, specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do wzbogacania
uranu na drodze wymiany chemicznej. W kontaktorach takich wykorzystuje si¢ wirowanie w celu uzyskania
zawiesiny strumieni organicznych i wodnych, a nastgpnie site od$rodkows, by rozdzieli¢ fazy. Aby zapewni¢ im
odporno$¢ na dzialanie roztworéw stezonego kwasu solnego, kontaktory te sa zazwyczaj wykonywane
z odpowiednich tworzyw sztucznych (jak np. polimery fluoropochodnych weglowodoréw) lub ze szkla lub sa
zabezpieczane takimi materialami. Czas przebywania w stopniu kontaktora odsrodkowego powinien wynosi¢
zwykle 30 sekund lub mniej.

5.6.3. Uklady i wyposazenie do redukcji uranu (wymiana chemiczna)

a) Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane elektrochemiczne komory redukcyjne stuzace do redukeji
uranu z jednego stanu walencyjnego w inny, podczas wzbogacania uranu w procesie wymiany chemiczne;j.
Material komoér wchodzacy w kontakt z roztworami technologicznymi musi byé odporny na korozje
wywolywang dzialaniem roztworéw stgzonego kwasu solnego.

NOTA WYJASNIAJACA

Katodowy przedzial komory musi by¢ tak zaprojektowany, zeby zapobiega¢ ponownemu utlenieniu uranu
do wyzszego stanu walencyjnego. W celu zatrzymania uranu w przedziale katodowym komora moze by¢
wyposazona w nieprzepuszczalng membrang zbudowang ze specjalnego materialu kationowymiennego.
Katoda jest zbudowana z odpowiedniego stalego przewodnika np. grafitu.

b) Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady z ostatniego stopnia kaskady (stopnia produktu),
stuzagce do odbierania U* # ze strumienia cieczy organicznej, regulowania stezenia kwasu oraz zasilania
elektrochemicznych komér redukcyjnych.

NOTA WYJASNIAJACA

Te uklady skladaja sie z wyposazenia do ekstrakgji rozpuszczalnikowej stuzacego do odprowadzania U+ ze
strumienia cieczy organicznej do roztworu wodnego, wyposazenia do odparowywania lub innego
wyposazenia stuzacego do regulowania wspélczynnika pH roztworu i sterowania nim, a takze z pomp
i innych urzadzen przenoszacych, stuzacych do zasilania elektrochemicznych komér redukeyjnych. Waznym
problemem projektowym jest unikniecie skazenia strumienia wodnego pewnymi jonami metalicznymi.
W zwigzku z tym czeSci, ktére wchodza w kontakt ze strumieniem technologicznym, sg wykonane
z odpowiednich materialéw (takich jak szklo, polimery fluoropochodnych weglowodoréw, siarczan
polifenolowy, sulfon polieterowy i grafit nasycony zywica) lub zabezpieczone takimi materiatami.

5.6.4. Uklady przygotowania pélproduktéw (wymiana chemiczna)

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady do wytwarzania péltproduktéw do wytwarzania roztworu
chlorku uranu o wysokiej czystosci w zaktadach rozdzielania izotopéw uranu metodg wymiany chemiczne;.

NOTA WYJASNIAJACA

Takie uklady skladaja si¢ z wyposazenia stuzacego do rozpuszczania, ekstrakcji rozpuszczalnikowej lub
wymiany jonowej do oczyszczania oraz ogniw elektrolitycznych do redukowania uranu ze stanu U* ¢ lub U*+ do
stanu U* 3. Uklady takie wytwarzajg roztwory chlorku uranu zawierajace jedynie kilka czeSci na milion
domieszek metalicznych, takich jak chrom, zelazo, wanad, molibden i inne kationy dwuwarto$ciowe lub
o wiekszej wartodciowosci. Materialy konstrukcyjne, z ktérych buduje sie czesci ukladu stuzace do przetwa-
rzania U* 3 o wysokiej czystosci, obejmuja szklo, fluorowane polimery weglowodorowe, siarczan polifenylowy
lub sulfon polieterowy i grafit wylozony tworzywem sztucznym i nasycony zywica.

5.6.5. Uklady utleniania uranu (wymiana chemiczna)

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady stuzace do utleniania uranu ze stanu U*? do U* 4, w celu
ponownego przekazania do kaskady rozdzielania izotopéw uranu w procesie wzbogacania metodg wymiany
chemiczne;j.
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NOTA WYJASNIAJACA
Uklady te moga obejmowaé nastgpujace wyposazenie:

a) Wyposazenie do kontaktowania chloru i tlenu ze $ciekami wodnymi pochodzacymi z urzadzen do
rozdzielania izotopéw oraz do wydobywania otrzymywanego U* * do strumienia organicznego zwracanego
z ostatniego stopnia kaskady (stopnia produktu).

b) Wyposazenie do oddzielania wody od kwasu solnego w taki sposéb, ze woda i stezony kwas solny moga by¢
ponownie wprowadzone do procesu technologicznego w odpowiednich miejscach.

5.6.6. Szybko dzialajace Zywice jonowymienne/substancje adsorbujace (wymiana jonowa)

Szybko reagujace zywice jonowymienne lub substancje adsorbujace, specjalnie zaprojektowane lub przysto-
sowane do uzycia w procesie wzbogacania uranu metodg wymiany jonowej, w tym porowate zywice
makrosiatkowe lub struktury blonkowate, w ktérych grupy chemiczne biorgce aktywny udzial w wymianie
znajdujg si¢ wylacznie w powloce na powierzchni nieaktywnej porowatej struktury noénej, oraz inne materialy
kompozytowe w dowolnej stosownej formie, w tym w postaci czastek lub wiékien. Takie zywice jonowymienne
lub substancje adsorbujace majg Srednice 0,2 mm lub mniejszg i muszg by¢ chemicznie odporne na dzialanie
roztworéw  stezonego kwasu solnego oraz byl wystarczajgco odporne fizycznie, by nie ulegaé
degradacji w kolumnach do wymiany. Zywice/adsorbenty sa specjalnie opracowane tak, by osiaga¢ bardzo
szybka wymiane izotopéw uranu (pétokres wymiany wynosi ponizej 10 sekund) oraz by¢ zdolne do pracy
w temperaturach w zakresie od 373 K (100 °C) do 473 K (200 °C).

5.6.7. Kolumny wymiany jonowej (wymiana jonowa)

Kolumny walcowe o $rednicy wigkszej niz 1 000 mm, stuzgce do umieszczania w nich i podtrzymywania
wypelnien warstwowych z jonowymiennych zywic/adsorbentéw, specjalnie zaprojektowane lub przystosowane
do wzbogacania uranu metodg wymiany jonowej. Takie kolumny sg wytwarzane z materialéw odpornych na
korozyjne dzialanie stezonego kwasu solnego (np. tytan lub tworzywa sztuczne z fluoropochodnych
weglowodoréw) lub sa zabezpieczane takimi materialami; moga by¢ eksploatowane w temperaturze od 373 K
(100 °C) do 473 K (200 °C) oraz przy ciSnieniu powyzej 0,7 MPa.

5.6.8. Uklady zwrotne wymiany jonowej (wymiana jonowa)

a) Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane chemiczne albo elektrochemiczne uklady redukcyjne, stuzace
do odzyskiwania chemicznych $rodkéw redukujacych, stosowanych w kaskadach wzbogacania uranu metoda
wymiany jonowej.

b) Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane chemiczne albo elektrochemiczne uklady utleniajace, stuzace
do odzyskiwania chemicznych $rodkéw utleniajacych, stosowanych w kaskadach wzbogacania uranu metodg
wymiany jonowej.

NOTA WYJASNIAJACA

W procesie wzbogacania metoda wymiany jonowej jako kation redukujacy mozna wykorzystal na przyklad
tréjwartosciowy tytan (Ti*?), a wtedy uktad redukcyjny bedzie odzyskiwaé Ti* > na drodze redukcji Ti* *.

W procesie mozna wykorzystaé na przyklad tréjwartosciowe zelazo (Fe* %) jako utleniacz, a wtedy uklad
utleniajgcy bedzie odzyskiwal Fe** na drodze utleniania Fe* 2.

5.7.  Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady, wyposazenie i czeSci skladowe, stosowane
w zakladach wzbogacania metody laserowa

NOTA WPROWADZAJACA

Uklady stosowane obecnie do wzbogacania z wykorzystaniem laseréw dzielg si¢ na dwie kategorie: te,
w ktorych czynnikiem technologicznym jest para uranu atomowego, oraz te, w ktorych czynnikiem technolo-
gicznym jest para zwigzkow chemicznych uranu, czasami zmieszana z innym gazem lub gazami. Nazewnictwo
stosowane zwyczajowo do takich proceséw obejmuje:

— kategoria pierwsza — rozdzielanie izotopéw za pomocg lasera dzialajacego na parg atomows;



L 274[36 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej 18.10.2015

— kategoria druga — rozdzielanie izotopéw za pomocg lasera molekularnego, w tym reakcja chemiczna
wywolana selektywna, laserowa aktywacjg izotopow.

Uklady, wyposazenie i czgsci skladowe, stosowane w zakladach wzbogacania za pomocg laseréw obejmuja:
a) urzadzenia do zasilania parg uranu metalicznego (do selektywnej fotojonizacji) lub urzadzenia do zasilania
parg zwigzkéw uranu (do selektywnej dysocjacji fotochemicznej lub selektywnej aktywacji chemicznej);
b) urzadzenia do zbierania metalicznego uranu wzbogaconego i zubozonego jako »produktuc i »frakeji
koficowych« w kategorii pierwszej oraz urzadzenia do zbierania zwiazkéw uranu wzbogaconego i zuboZonego
jako »produktuc i »frakcji koficowych« w kategorii drugiej; ¢) technologiczne uklady laserowe do selektywnego
wzbudzania uranu 235; oraz d) wyposazenie do przygotowania substancji wejSciowych i do przetwarzania
produktu. Zlozona spektroskopia atoméw uranu oraz zwigzkéw uranu moze wymaga¢ zastosowania dowolnej
sposrdd dostepnych technologii optyki laserowej i technologii laserowych.

NOTA WYJASNIAJACA

Wiele wymienianych w niniejszej sekeji pozycji wechodzi w bezposredni kontakt z parg uranu metalicznego lub
cieklym uranem metalicznym albo z medium gazowym, skladajacym si¢ z UF, albo z mieszaniny UF, z innymi
gazami. Wszystkie powierzchnie stykajace si¢ bezposrednio z uranem lub z UF, s3 w calosci wykonane
z materialéw odpornych na korozje lub zabezpieczane takimi materialami. Do celéw niniejszej sekcji,
odnoszacej si¢ do wzbogacania metodg laserowa, materialy odporne na korozyjne dzialanie uranu metalicznego
lub stopéw uranu w stanie pary lub cieczy obejmuja powlekany tlenkiem itrowym grafit i tantal; natomiast
materialy odporne na korozyjne dzialanie UF, obejmuja miedZ, stopy miedzi, stal nierdzewna, glin, tlenek glinu,
stopy glinu, nikiel lub stopy zawierajagce wagowo 60 % lub wiecej niklu oraz fluorowane polimery weglowo-
dorowe.

5.7.1. Uklady wytwarzania par uranu (metody oparte na zastosowaniu pary atomowej)

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady wytwarzania par uranu do zastosowania w technologii
wzbogacania za pomocg laseréw.

NOTA WYJASNIAJACA

Takie uklady mogg zawieraé dziala elektronowe i s3 zaprojektowane tak, by uzyskiwaly docelowa moc
wyjSciowa (1kW lub wigkszg) wystarczajaca do wytworzenia pary uranu metalicznego w tempie umozli-
wiajagcym wzbogacanie za pomocg laserdw.

5.7.2. Uklady i czeéci skladowe do manipulowania uranem metalicznym w stanie cieczy lub pary (metody
oparte na zastosowaniu pary atomowe;j)

Uklady do manipulowania stopionym uranem lub cieklymi stopami uranu lub parg uranu metalicznego,
specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do zastosowania w technologii wzbogacania za pomocg laseréw
lub ich specjalnie zaprojektowane lub przystosowane czgsci skladowe.

NOTA WYJASNIAJACA

Uklady do manipulowania uranem metalicznym w stanie cieczy mogg zawieral tygle i urzadzenia chlodzace
tygle. Tygle i inne czgdci takich ukladéw, stykajace si¢ ze stopionym uranem, cieklymi stopami uranu lub parg
uranu metalicznego, s3 wykonywane z materialéw o odpowiedniej odpornosci na dzialanie korozyjne i cieplne
lub zabezpieczane takimi materialami. Takie materialy moga obejmowal tantal, grafit powleczony tlenkiem
itrowym, grafit powleczony innymi tlenkami ziem rzadkich (zob. INFCIRC/254/Part 2 — ze zmianami) lub ich
mieszaninami.

5.7.3. Zespoly kolektoré6w »produktu« i »frakcji koficowych« uranu metalicznego (metody oparte na
zastosowaniu pary atomowe;j)

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane zespoly kolektoréw »produktu« i »frakeji koncowych« uranu
metalicznego w postaci cieklej lub stalej.

NOTA WYJASNIAJACA

Czgsci sktadowe takich zespoléow s3 wykonywane z materialéw odpornych na dzialanie cieplne i korozyjne pary
uranu metalicznego lub cieklego uranu metalicznego (takich jak grafit powleczony tlenkiem itrowym lub tantal)
lub zabezpieczane takimi materialami i mogg obejmowa¢ rury, zawory, faczniki, »kanaly Sciekowe«, urzadzenia
zasilajgce, wymienniki ciepla i kolektory plytowe, odpowiednie dla stosowanej metody rozdzielania:
magnetycznej, elektrostatycznej lub innej.



18.10.2015 Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej L 27437

5.7.4. Obudowy moduléw rozdzielajacych (metody oparte na zastosowaniu pary atomowej)

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane walcowe lub prostopadloscienne zbiorniki, w ktérych znajduje sie
zrédlo pary uranu metalicznego, dzialo elektronowe oraz kolektory »produktuc i »frakeji koncowyche.

NOTA WYJASNIAJACA

Obudowy takie majg wiele otworéw przelotowych, przeznaczonych do zasilania energig elektryczng i woda,
okien dla wigzki laserowej, podlaczen pomp prézniowych oraz do diagnostyki i monitorowania oprzyrza-
dowania. Przewidziano mozliwo$¢ ich otwierania i zamykania w celu odnowienia wewnetrznych czesci
sktadowych.

5.7.5. Dysze rozprezania naddzwigkowego (metody molekularne)

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane dysze rozprezania naddzwickowego, stuzace do chlodzenia
mieszanin UF i gazu no$nego do temperatury 150 K (- 123 °C) lub nizszej, ktére s3 odporne na dziatanie
korozyjne UF,.

5.7.6. Kolektory »produktu« lub »frakcji koficowych« (metody molekularne)

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane czgsci skladowe lub urzadzenia stuzace do zbierania materiatu
uranowego lub materiatu frakcji koficowych uranu po naswietleniu $wiatlem lasera.

NOTA WYJASNIAJACA

W jednym z przykladéw rozdzielania izotopéw za pomocy lasera molekularnego zespoly kolektoréw produktu
stuza do zbierania wzbogaconego pieciofluorku uranu (UF,) w postaci stalej. Kolektory produktu moga skladaé
si¢ z kolektoréw filtracyjnych, udarowych lub cyklonowych lub ich kombinacji i musza by¢ odporne na
korozyjne dziatanie srodowiska UF;|UF.

5.7.7.  Sprezarki UF /gazu no$nego (metody molekularne)

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane sprezarki do mieszanin UF/gazu nosnego, zaprojektowane do
dlugotrwalej eksploatacji w $rodowisku UF,. Czgsci skladowe tych sprezarek, ktore majg styczno$é z medium
gazowym, s3 wykonane z materialéw odpornych na korozyjne dzialanie UF, lub zabezpieczane takimi
materiatami.

5.7.8. Uszczelnienia waléw obrotowych (metody molekularne)

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uszczelnienia waléw obrotowych, z polaczeniami wlotu i wylotu
gazu uszczelniajacego, stuzace do uszczelnienia walu laczacego wirnik sprezarki z silnikiem napedzajacym, aby
w niezawodny sposéb zapobiegal wyciekowi medium gazowego lub przedostaniu si¢ powietrza lub gazu
uszczelniajacego do wewnetrznej komory sprezarki, wypelnionej mieszaning UF,/gazu no$nego.

5.7.9. Uklady fluorowania (metody molekularne)

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady stuzace do fluorowania UF, (w postaci stalej) do UF, (w
postaci gazowej).

NOTA WYJASNIAJACA

Takie uklady stuza do fluorowania zebranego w postaci proszku UF, do UF,, ktéry nastepnie jest zbierany
w pojemnikach jako produkt koncowy lub jest przenoszony jako substancja wejsciowa w celu dalszego
wzbogacenia. W jednym podejsciu reakcja fluorowania moze zachodzié w obrebie ukladu rozdzielania
izotopow, gdzie reakcja i odzyskiwanie zachodzg bezposrednio w kolektorach »produktu«. W innym podejsciu
proszek UF, moze by¢ usuwany/przenoszony z kolektoréw »produktu« do odpowiednich zbiornikéw
reakcyjnych (np. reaktor ze zlozem fluidalnym, reaktor §limakowy lub wieza spalania) i tam poddawany
fluorowaniu. W obu tych podejsciach wykorzystuje si¢ wyposazenie stuzace do przechowywania i transferu
fluoru (lub innych odpowiednich srodkéw stuzacych do fluorowania) oraz do zbierania i transferu UF,.
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5.7.10. Spektrometry masowe UF[Zrodla jonéw (metody molekularne)

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane spektrometry masowe zdolne do biezacego (on-line) pobierania
probek ze strumieni zawierajacych UF,, posiadajace wszystkie wymienione ponizej cechy:

1. zdolno$¢ do pomiaru mas jonéw o wartosci 320 jednostek masy atomowej lub wigkszej i rozdzielczosé
lepsza niz 1 czg$¢ na 320;

2. zrédla jonéw wykonane z niklu, stopéw niklu i miedzi zawierajacych wagowo 60 % lub wigcej niklu lub ze
stopéw niklu i chromu lub zabezpieczane takimi materialami;

3. jonizacja wywolana bombardowaniem elektronami;

4. wyposazenie w kolektory umozliwiajace analizg izotopows.

5.7.11. Uklady zasilaniajuklady odprowadzania produktu i frakcji koficowych (metody molekularne)

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady technologiczne lub urzadzenia stosowane w zakladach
wzbogacania, wykonane z materialéw odpornych na korozyjne dzialanie UF, lub zabezpieczane takimi
materialami, obejmujace:

a) autoklawy, piece lub instalacje do doprowadzania UF; w procesie wzbogacania;

b) desublimatory lub wymrazarki do odprowadzania UF, z procesu wzbogacania i dalszego jego transferu po
ogrzaniu;

¢) stacje skraplania lub zestalania stosowane do usuwania UF; z ciaggéw technologicznych wzbogacania poprzez
sprezenie i przetworzenie UF, w ciecz lub cialo stale;

d) stacje »produktuc i »frakcji koficowyche, stuzace do odprowadzania UF, do pojemnikéw.

5.7.12. Uklady rozdzielania UF[gazu no$nego (metody molekularne)

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady technologiczne stuzace do oddzielania UF, od gazu
nosnego.

NOTA WYJASNIAJACA
Uklady te moga obejmowaé wyposazenie takie, jak:

a) kriogeniczne wymienniki ciepla lub separatory zdolne do pracy w temperaturach 153 K (- 120 °C) lub
nizszych; lub

b) zamrazarki kriogeniczne zdolne do wytwarzania temperatur 153 K (- 120 °C) lub nizszych; lub
¢) wymrazarki UF zdolne do wymrazania UF,.

Gazem no$nym moze by¢ azot, argon lub inny gaz.

5.7.13. Uklady laser6w

Lasery lub uklady laseréw, specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do rozdzielania izotopéw uranu.

NOTA WYJASNIAJACA

Do laseréw i czeSci sktadowych laseréw istotnych w procesie wzbogacania metoda laserowg nalezg te
wymienione w INFCIRC/254/Part 2 (ze zmianami). Uklad laseré6w zawiera zwykle zaréwno optyczne, jak
i elektroniczne czedci skladowe stuzace do zarzadzania wiazka (lub wiazkami) i przekazywania do komory
rozdzielania izotopéw. Uklad laseréw do metod opartych na zastosowaniu pary atomowej sklada si¢ zwykle
z przestrajalnych laseréw barwnikowych pompowanych przez laser innego typu (np. lasery na parach miedzi
lub niektore lasery stale). System laseré6w do metod molekularnych moze sklada¢ si¢ z laserow CO2 lub laseréw
ekscymerowych oraz wieloprzelotowej komory optycznej. W kazdej z tych metod, podczas dluzszych okreséw
eksploatacji, lasery lub uklady laser6w wymagaja stabilizacji widma czestotliwosci.
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5.8.  Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady, wyposazenie i czeSci skladowe, stosowane
w zakladach wzbogacania metodg rozdzielania plazmy

NOTA WPROWADZAJACA

W procesie rozdzielania plazmy plazma jonéw uranu przechodzi przez pole elektryczne, dostrojone do czgstot-
liwosci rezonansowej jonéw uranu 235, dzigki czemu jony takie w preferencyjny sposéb pochlaniajg energie
i zwigkszaja Srednice orbit srubowych, po ktérych sie poruszaja. Jony poruszajace si¢ po torach o duzej Srednicy
sa chwytane, co prowadzi do powstania produktu wzbogaconego w uran 235. Plazma, utworzona metodg
jonizacji par uranu, jest zamykana w komorze préziniowej, w ktdrej istnieje silne pole magnetyczne,
wytworzone przez magnes nadprzewodzacy. Gléwne uklady technologiczne dla takiego procesu obejmuja uklad
wytwarzania plazmy uranowej, modul rozdzielajgcy wyposazony w magnes nadprzewodzacy (zob. INFCIRC/
254[Part 2 — ze zmianami) oraz uklady do odprowadzania metalu, stuzace do zbierania »produktuc i »frakcji
koficowyche.

5.8.1. Zrédta mikrofal i anteny

Zrédta mikrofal i anteny specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do wytwarzania lub przyspieszania
jondéw, posiadajace nastgpujace cechy: czestotliwosé powyzej 30 GHz i $rednia moc na wyjsciu powyzej 50 kW
przy wytwarzaniu jonow.

5.8.2. Cewki wzbudzajjce jony

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane wysokoczestotliwosciowe cewki do wzbudzania jonéw pracujace
w zakresie czgstotliwosci powyzej 100 kHz i zdolne do pracy w warunkach $redniej mocy powyzej 40 kW.

5.8.3. Uklady do wytwarzania plazmy uranowej

Uklady specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do wytwarzania plazmy uranowej stosowanej w zakladach
rozdzielania plazmy.

5.8.4. [Stosowanie zakoriczone z dniem 14 czerwca 2013 r.]

5.8.5. Zespoly kolektoré6w »produktu« i »frakcji konicowych« uranu metalicznego

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane zespoly kolektoréw »produktu« i »frakeji koficowych« uranu
metalicznego w postaci stalej. Te zespoly kolektoréw sg wykonywane z materialéw odpornych na dzialanie
cieplne i korozyjne par uranu metalicznego, takich jak grafit powleczony tlenkiem itrowym lub tantal, lub
zabezpieczane takimi materiatami.

5.8.6. Obudowy moduléw rozdzielajacych

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane, stosowane w zakladach wzbogacania metodg rozdzielania
plazmy, walcowe zbiorniki, w ktérych znajduje si¢ zrédlo plazmy uranowej, cewki na prady wysokiej czgstot-
liwosci oraz kolektory »produktuc i »frakeji koncowyche.

NOTA WYJASNIAJACA

Obudowy takie maja wiele otworéw przelotowych, przeznaczonych do zasilania energig elektryczng, podlaczen
pomp dyfuzyjnych oraz do diagnostyki i monitorowania oprzyrzadowania. Przewidziano mozliwos$¢ ich
otwierania i zamykania w celu odnowienia wyposazenia wewne¢trznego; s3 one wytwarzane z odpowiednich
materialéw niemagnetycznych, takich jak stal nierdzewna.

5.9.  Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane uklady, wyposazenie i czeSci skladowe, stosowane
w zakladach wzbogacania metody elektromagnetyczng

NOTA WPROWADZAJACA

W procesach elektromagnetycznych jony metalicznego uranu, wytworzone w procesie jonizacji soli
wejSciowych (na ogdl UCl4), sa przyspieszane i przechodza przez pole magnetyczne, pod wplywem ktérego
jony réznych izotopéw poruszaja sie po réznych torach. Podstawowe czgsci skladowe elektromagnetycznego
separatora izotop6w obejmujg: pole magnetyczne stuzace do zmiany kierunku/rozdzielenia izotopowej wigzki
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jonéw, zrédlo jonéw z wlasnym ukladem przyspieszajacym oraz uklad zbierajacy rozdzielone jony. Uklady
pomocnicze w tej metodzie obejmuja: uklad zasilania magnesu, uklad wysokiego napigcia do zasilania Zrédla
jonéw, uklad prézniowy oraz rozbudowane uklady przystosowane do postepowania ze Srodkami chemicznymi,
stuzace do odzyskiwania produktu oraz do oczyszczania/ponownego wykorzystywania czesci sktadowych.

5.9.1. Elektromagnetyczne separatory izotopow

Elektromagnetyczne separatory izotopéw, specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do rozdzielania
izotop6éw uranu, a takze ich wyposazenie i czgsci sktadowe, w tym:

a) Zrédha jonéw

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane pojedyncze lub wielokrotne Zrédla jonéw uranu, skladajace sie
ze 7rodla par, jonizatora oraz akceleratora wigzki, zbudowanych z odpowiednich materiatéw, takich jak
grafit, stal nierdzewna lub miedz, i zdolnych do wytworzenia wigzki jonéw o natezeniu catkowitym 50 mA
lub wigkszym.

b) Kolektory jonéow

Kolektory plytowe, skladajace si¢ z dwodch lub wigcej szczelin i kieszeni, specjalnie zaprojektowane lub
przystosowane do zbierania wigzek jonéw uranu odpowiednio wzbogaconego i zubozonego, i wykonane
z odpowiednich materialéw, takich jak grafit lub stal nierdzewna.

¢) Obudowy prézniowe

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane obudowy prézniowe elektromagnetycznych separatoréw
uranu, zbudowane z odpowiednich materialéw niemagnetycznych, takich jak stal nierdzewna, i przewidziane
do eksploatacji przy ci$nieniu réwnym 0,1 Pa lub nizszym.

NOTA WYJASNIAJACA

Obudowy s3 specjalnie zaprojektowane do umieszczenia w nich Zrédel jonéw, kolektoréw plytowych
i chtodzonych wodg wkladek. Przystosowano je do podigczenia pomp dyfuzyjnych i przewidziano
mozliwo$¢ ich otwierania i zamykania w celu wymontowania i ponownego zainstalowania znajdujacych si¢
w nich czesci sktadowych.

d) Nabiegunniki magneséw

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane nabiegunniki magneséw o $rednicy przekraczajacej 2 m,
stosowane do utrzymywania stalego pola magnetycznego w elektromagnetycznym separatorze izotopoéw
oraz do transferu pola magnetycznego migdzy sasiadujacymi ze sobg separatorami.

5.9.2. Zasilacze wysokonapieciowe

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane wysokonapieciowe systemy zasilajace Zrédla jondéw, posiadajace
wszystkie wymienione nizej cechy: zdolno$¢ do pracy ciaglej, napigcie na wyjsciu 20 000 V lub wyzsze,
natezenie pradu na wyjSciu 1 A lub wyisze oraz mozliwo$¢ regulowania w okresie 8 godzin napigcia
z doktadnoscia lepsza niz 0,01 %.

5.9.3. Uklady zasilania magnesow

Specjalnie zaprojektowane lub przystosowane zrddla zasilania magneséw pradem stalym o duzej mocy,
posiadajace wszystkie wymienione nizej cechy: zdolno$¢ do ciaglego wytwarzania pradu o natgzeniu na wyjsciu
500 A lub wyzszym przy napieciu 100 V lub wyzszym oraz przy mozliwosci regulowania w okresie 8 godzin
nat¢zenia lub napigcia z doktadnoscia lepsza niz 0,01 %.

6. Zaklady produkdji lub zageszczania cigzkiej wody, deuteru i zwigzkéw deuteru oraz specjalnie dla nich
zaprojektowane lub przystosowane urzadzenia

NOTA WPROWADZAJACA

Cigzka woda moze by¢ produkowana przy wykorzystaniu réznych proceséw. Jednak dwa z nich, ktére okazaly
si¢ mozliwe do wykorzystania komercyjnego, to proces wymiany woda-siarkowodér (proces GS) oraz proces
wymiany amoniak-wodor.
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Proces GS opiera si¢ na wymianie wodoru i deuteru miedzy wodg i siarkowodorem, zachodzacej w ukladzie
wiez eksploatowanych w taki sposéb, ze ich czg§¢ gérna jest zimna, a czg$¢ dolna — gorgca. Woda
przeplywa w wiezach z gbry w dél, a gazowy siarkowodér — z dotu do gory. Uklad perforowanych poélek
ulatwia mieszanie si¢ gazu i wody. Deuter przechodzi w niskiej temperaturze do wody, a w wysokiej
temperaturze — do siarkowodoru. Gaz lub woda, wzbogacone w deuter, sa odbierane z wiez pierwszego
stopnia w miejscu polaczenia obszaru goracego i zimnego, a proces ten jest powtarzany w kolejnych wiezach.
Produkt powstajacy na ostatnim etapie, woda wzbogacona do 30 % w deuter, jest przesylany do ukladu destyla-
cyjnego w celu wyprodukowania cigzkiej wody klasy reaktorowej, tzn. 99,75 % tlenku deuteru.

Proces wymiany amoniak-wodér umozliwia ekstrakcje deuteru z gazu syntezowego na drodze kontaktu
z cieklym amoniakiem w obecnosci katalizatora. Gaz syntezowy jest wprowadzany do wiez wymiennych i do
konwertora amoniaku. W wiezach gaz plynie z dolu do géry, podczas gdy ciekly amoniak przeplywa z gory
w dob. Deuter jest usuwany z wodoru w gazie syntezowym i gromadzony w amoniaku. Nastepnie amoniak
przeplywa do krakera amoniakowego na dnie wiezy, natomiast gaz przeplywa do konwertera amoniakowego na
jej szczycie. Dalsze wzbogacanie nastepuje w kolejnych stopniach procesu, a cigzka woda klasy reaktorowej jest
wytwarzana w wykonywanej na koniec destylacji. Zasilajacy gaz syntezowy moze by¢ wytwarzany w zakladzie
produkgji amoniaku, ktéry z kolei moze by¢ zbudowany w zwiazku z budows zakladu wzbogacania metoda
wymiany amoniak-wodér. W procesie wymiany amoniak-wodér Zrédlem zasilania deuterem moze by¢ zwykla
woda.

Wiele z podstawowych urzadzen, stanowigcych wyposazenie zakladow produkujacych ciezka wode metodg GS
lub przy uzyciu proceséw wymiany amoniak-wodér, jest wykorzystywanych réwniez w kilku sektorach
przemystéw chemicznego i naftowego. Dotyczy to w szczegblnosci niewielkich zakladéw stosujgcych metode
GS. Jednak niewiele z tych urzadzen mozna dostaé jako »wyroby gotowe«. Procesy GS i wymiany amoniak—
wodér wymagaja postugiwania si¢ duzymi ilosciami latwopalnych, powodujacych korozje i toksycznych ptynow
w warunkach podwyzszonego ci$nienia. W zwigzku z tym, ustalajac standardy projektowania i eksploatacji dla
zakladow i wyposazenia wykorzystujacych takie procesy, nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na dobér materiatéw
oraz specyfikacje, dzigki ktérym zapewnia si¢ dlugotrwaly eksploatacje takich zakladéw i wyposazenia
z zachowaniem wysokich wartosci wspdlczynnikéw odnoszacych si¢ do bezpieczenstwa i niezawodnosci.
Wybér skali zalezy przede wszystkim od potrzeb i czynnikéw ekonomicznych. Zatem wigkszo$¢ takich
urzadzen jest dopasowywana do wymagan stawianych przez klienta.

Wreszcie nalezy wspomnieé, ze zaréwno w odniesieniu do proceséw GS, jak i wymiany amoniak-wodoér
poszczegblne urzadzenia, ktdre nie sg specjalnie zaprojektowane ani przystosowane do wytwarzania cigzkiej
wody, moga by¢ wykorzystane do zbudowania ukladéw specjalnie zaprojektowanych lub przystosowanych do
produkgji cigzkiej wody. Przykladami takich ukladéw moga byé: uklad katalizujacy, stosowany w procesie
wymiany amoniak-wodoér, oraz uklady destylacji wody, stosowane w obu metodach do ostatecznego
zageszczenia cigzkiej wody do osiggnigcia parametréw klasy reaktorowej.

Skladniki wyposazenia, ktdre sg specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do wytwarzania cigzkiej wody
przy uzyciu procesu wymiany, albo woda-siarkowodér, albo amoniak-wodér, obejmuja:

6.1. Wieze wymienne woda-siarkowodor

Wieze wymienne o $rednicy 1,5 m lub wigkszej i zdolnosci do pracy przy ci$nieniach réwnych lub wigkszych
niz 2 MPa (300 psi), specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do wytwarzania cigzkiej wody przy uzyciu
procesu wymiany woda—siarkowodoér.

6.2.  Dmuchawy i sprezarki

Jednostopniowe, niskoci$nieniowe (0,2 MPa lub 30 psi) odsrodkowe dmuchawy lub sprezarki, stuzace do
cyrkulacji gazowego siarkowodoru (tzn. gazu zawierajacego ponad 70 % H,S), specjalnie zaprojektowane lub
przystosowane do wytwarzania cigzkiej wody przy uzyciu procesu wymiany woda-siarkowodoér. Takie
dmuchawy lub sprezarki maja przepustowos¢ co najmniej 56 m?[sekunde (120 000 SCFM) podczas eksploatacji
pod ciSnieniem ssania co najmniej 1,8 MPa (260 psi) i s3 wyposazone w uszczelnienia umozliwiajace
zastosowanie do mokrego H,S.
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6.3.  Wieze wymienne amoniak-wodér

Wieze wymienne amoniak-wodér o wysokosci 35 m (114,3 st6p) lub wigkszej i Srednicy od 1,5 m (4,9 stdp)
do 2,5 m (8,2 stép), zdolne do pracy przy cisnieniach wigkszych niz 15 MPa (2 225 psi), specjalnie zaprojek-
towane lub przystosowane do wykorzystania w produkeji cigzkiej wody przy uzyciu procesu wymiany
amoniak-wodér. Takie wieze s3 wyposazone przynajmniej w jeden kolnierzowy otwér osiowy o $rednicy
réwnej Srednicy czeSci walcowej, umozliwiajacy montowanie lub usuwanie wyposazenia wewngtrznego wiezy.

6.4.  Wyposazenie wewnetrzne wiez i pompy poszczegdlnych stopni

Wyposazenie wewnetrzne wiez oraz pompy poszczegélnych stopni, specjalnie zaprojektowane lub przysto-
sowane do instalowania w wiezach do wytwarzania ciezkiej wody przy uzyciu procesu wymiany amoniak—
wodér. Wyposazenie wewnetrzne wiez obejmuje specjalnie zaprojektowane kontaktory poszczegdlnych stopni,
ktére wspomagaja dobry kontakt gaz/ciecz. Pompy poszczegdlnych stopni obejmuja specjalnie zaprojektowane
pompy glebinowe, zapewniajace cyrkulacje cieklego amoniaku w kontaktowym wyposazeniu wewnetrznym
wiez poszczeg6lnych stopni.

6.5.  Krakery amoniakowe

Krakery amoniakowe przystosowane do eksploatacji przy ci$nieniu 3 MPa lub wigkszym (450 psi), specjalnie
zaprojektowane lub przystosowane do wytwarzania cigzkiej wody przy uzyciu procesu wymiany amoniak—
wodor.

6.6.  Analizatory absorpcji w podczerwieni

Podczerwone analizatory absorpcyjne zdolne do biezacej (von-line«) analizy stosunku wodoru do deuteru
w warunkach, w ktorych stezenia deuteru sg réwne lub wigksze niz 90 %.

6.7.  Palniki katalityczne

Palniki katalityczne sluzace do przetwarzania wzbogaconego deuteru w postaci gazowej w cigzka wode,
specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do wytwarzania cigzkiej wody przy uzyciu procesu wymiany
amoniak-wodor.

6.8.  Kompletne systemy wzbogacania ci¢zkiej wody lub przeznaczone dla nich kolumny

Kompletne systemy wzbogacania cigzkiej wody lub przeznaczone dla nich kolumny, specjalnie zaprojektowane
lub przystosowane do zwigkszania stezenia deuteru w cigzkiej wodzie do poziomu reaktorowego.

NOTA WYJASNIAJACA

Takie systemy, w ktérych zazwyczaj do oddzielania cigzkiej wody od wody zwyklej stosuje si¢ proces destylacji
wody, sa specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do wytwarzania cigzkiej wody o parametrach klasy
reaktorowej (typowo 99,75 % tlenku deuteru) z cigzkiej wody o mniejszym stezeniu.

6.9. Konwertery do syntezy amoniaku lub urzadzenia do syntezy amoniaku

Konwertery do syntezy amoniaku lub urzadzenia do syntezy amoniaku specjalnie zaprojektowane lub przysto-
sowane do produkgji cigzkiej wody przy uzyciu procesu wymiany amoniak-wodor.

NOTA WYJASNIAJACA

Takie konwertery lub urzadzenia pobieraja gaz syntezowy (azot i wodér) z wysokoci$nieniowej kolumny
wymiennej amoniakowo-wodorowej (lub kolumn wymiennych amoniakowo-wodorowych), a zsyntetyzowany
amoniak jest zawracany do tej kolumny (lub kolumn).



18.10.2015 Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej L 274/43

7. Zaklady przetwarzania uranu i plutonu do wykorzystania w produkcji elementéw paliwowych
i rozdzielania izotopéw uranu zdefiniowane, odpowiednio, w sekcjach 4 i 5 oraz specjalnie dla nich
zaprojektowane lub przystosowane urzadzenia

WYWOZ

Wywoz calego zestawu podstawowych produktéw w tych ramach bedzie si¢ odbywal jedynie zgodnie
z procedurami zawartymi w wytycznych. Wszystkie zaklady, uklady i urzadzenia specjalnie zaprojektowane lub
przystosowane w tych ramach moga by¢ stosowane do przetwarzania, produkcji lub wykorzystywania
specjalnych materiatéw rozszczepialnych.

7.1.  Zaklady do przetwarzania uranu i urzadzenia specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do nich

NOTA WPROWADZAJACA

Zaklady i uklady przetwarzania uranu moga stuzy¢ do prowadzenia jednej lub wigkszej liczby przemian jednych
zwigzkéw uranu w inne, wlaczajagc w to: przetwarzanie koncentratéw rudy uranowej w UO,, przetwarzanie
UO, w UO,, przetwarzanie tlenkéw uranu w UF,, UF, lub UCl,, przetwarzanie UF, w UF,, przetwarzanie
UF, w UF,, przetwarzanie UF, w uran metaliczny i przetwarzanie fluorkéw uranu w UO,. Wiele kluczowych
elementéw wyposazenia zakladow przetwarzania uranu jest wykorzystywanych w réznych dziatach przemystu
chemicznego. Wyposazenie takie moze obejmowaé na przyklad: piece, obrotowe piece do wypalania, reaktory
ze zlozem fluidalnym, reaktory z wiezami spalania, wiréwki cieczy, kolumny destylacyjne oraz kolumny
ekstrakcyjne ciecz—ciecz. Jednak tylko nieliczne z tych urzadzen moga by¢ osiagalne jako »wyroby gotowec.
Wigkszos¢ z nich jest przygotowywana zgodnie z wymogami i specyfikacjami klienta. W pewnych przypadkach
w projekcie i przy budowie nalezy uwzgledni¢ wlasciwosci korozyjne pewnych uzywanych substancji
chemicznych (HF, F,, CIF, oraz fluorki uranu), a takze krytyczno$¢ jadrows. Wreszcie nalezy zauwazy(l, ze
w odniesieniu do wszystkich proceséw przetwarzania uranu poszczegdlne urzadzenia, ktére nie zostaly
specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do przetwarzania uranu, moga by¢ wykorzystane do zbudowania
ukladéw specjalnie zaprojektowanych lub przystosowanych do uzycia w przetwarzaniu uranu.

7.1.1. Uklady specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do przetwarzania koncentratéw rud uranowych
w UO,

NOTA WYJASNIAJACA

Przetwarzanie koncentratéw rud uranowych w UO, moze polegal na rozpuszczeniu rudy w kwasie azotowym
i wydobywaniu oczyszczonego azotanu uranylu za pomocg rozpuszczalnika, takiego jak fosforan tributylu.
Nastepnie azotan uranylu podlega przetworzeniu w UO, za pomocg albo zat¢zenia i denitryfikacji, albo neutrali-
zowania gazowym amoniakiem dla uzyskania diuranianu amonu na drodze filtrowania, suszenia i kalcynacji.

7.1.2. Uklady specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do przetwarzania UO; w UF,

NOTA WYJASNIAJACA

Przetwarzanie UO, w UF, moze by¢ przeprowadzane bezposrednio metodg fluorowania. Taki proces wymaga
zrédla gazowego fluoru lub trifluorku chloru.

7.1.3. Uklady specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do przetwarzania UO, w UO,

NOTA WYJASNIAJACA

Przetwarzanie UO, w UO, moze by¢ przeprowadzane metodg redukcji UO, za pomocg gazu krakowego
amoniaku lub wodoru.
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7.1.4  Uklady specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do przetwarzania UO, w UF,
NOTA WYJASNIAJACA
Przetwarzanie UO, w UF, moze by przeprowadzane metoda reakcji chemicznej UO, z gazowym fluoro-
wodorem (HF) w temperaturze 300-500 °C.

7.1.5. Uklady specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do przetwarzania UF, w UF,
NOTA WYJASNIAJACA
Przetwarzanie UF, w UF, jest przeprowadzane na drodze reakcji egzotermicznej z fluorem, zachodzacej
w reaktorze wiezowym. UF, jest skraplany z goracych gazéw wyplywajacych, po przepuszczeniu strumienia
wyplywajacego przez wymrazarke, ochtodzong do — 10 °C. Taki proces wymaga zrodla gazowego fluoru.

7.1.6. Uklady specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do przetwarzania UF, w metaliczny U
NOTA WYJASNIAJACA
Przetwarzanie UF, w metaliczny U jest przeprowadzane metoda redukcji magnezem (duze partie) lub wapniem
(male partie). Reakcja zachodzi w temperaturze powyzej punktu topnienia uranu (1 130 °C).

7.1.7. Uklady specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do przetwarzania UF, w UO,
NOTA WYJASNIAJACA
Przetwarzanie UF, w UO, moze byl przeprowadzane z zastosowaniem jednego z trzech nastepujacych
proceséw. W pierwszym z nich UF; jest redukowany i poddawany hydrolizie do UO, przy wykorzystaniu
wodoru i pary wodnej. W drugim — UF, jest hydrolizowany metodg rozpuszczenia w wodzie, a w celu
wytracenia diuranianu amonu dodaje si¢ amoniak, a diuranian jest redukowany wodorem do UO, przy
temperaturze 820 °C. W trzecim z proceséw gazowe UF,, CO2 i NH3 s3 mieszane ze sobg w wodzie, co
prowadzi do wytracenia weglanu uranylowo-amonowego. Weglan uranylowo-amonowy jest mieszany z parg
wodng i wodorem w temperaturze 500-600 °C, dajac UO,.
Przetwarzanie UF, w UO, czgsto stanowi pierwszy etap technologiczny w zakladzie wytwarzania paliwa.

7.1.8. Uklady specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do przetwarzania UF, w UF,
NOTA WYJASNIAJACA
Przetwarzanie UF, w UF, przeprowadza si¢ metodg redukcji wodorem.

7.1.9. Uklady specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do przetwarzania UO, w UCl4

NOTA WYJASNIAJACA

Przetwarzanie UO, w UCl4 moze byl przeprowadzane z zastosowaniem jednego z dwdch nastepujgcych
proceséw. W pierwszym z nich UO, reaguje z czterochlorkiem wegla (CCl4) w temperaturze okoto 400 °C.
W drugim — UO, reaguje w temperaturze okolo 700 °C w obecnoici sadzy (CAS 1333-86-4), tlenku wegla
i chloru, dajgc UCl4.
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7.2.  Zaklady przetwarzania plutonu oraz specjalnie dla nich zaprojektowane lub przystosowane urzadzenia
i podzespoly

NOTA WPROWADZAJACA

Zaklady i uklady przetwarzania plutonu stuzg do prowadzenia jednej lub wigkszej liczby przemian jednych
zwigzkéw plutonu w inne, wlaczajac w to: przetwarzanie azotanu plutonu w PuO,, przetwarzanie
PuO, w PuF, i przetwarzanie PuF, w pluton metaliczny. Zaklady przetwarzania plutonu s3 zazwyczaj powiazane
z obiektami stuzagcymi ponownemu przetwarzaniu, lecz moga by¢ réwniez powigzane z obiektami produku-
jacymi paliwo plutonowe. Wiele kluczowych elementéw wyposazenia zakladéw przetwarzania plutonu jest
wykorzystywanych w réznych dzialach przemystu chemicznego. Wyposazenie takie moze obejmowaé na
przyklad: piece, obrotowe piece do wypalania, reaktory ze zlozem fluidalnym, reaktory z wiezami spalania,
wiréwki cieczy, kolumny destylacyjne oraz kolumny ekstrakcyjne ciecz—ciecz. Potrzebne mogg by¢ réwniez
komory gorace, komory rekawicowe i zdalnie sterowane manipulatory. Jednak tylko nieliczne z tych urzadzen
moga by¢ osiagalne jako »wyroby gotowe«. Wigkszo$¢ z nich jest przygotowywana zgodnie z wymogami
i specyfikacjami klienta. Podstawowe znaczenie ma szczegdlnie staranne uwzglednienie podczas projektowania
specjalnych rodzajow ryzyka radiologicznego, toksycznego i dotyczacego krytycznosci zwigzanych z plutonem.
W pewnych przypadkach w projekcie i przy budowie nalezy uwzgledni¢ wilasciwosci korozyjne pewnych
uzywanych substancji chemicznych (np. HF). Wreszcie nalezy zauwazy(, ze w odniesieniu do wszystkich
proces6w przetwarzania plutonu, poszczegdlne urzadzenia, ktdére nie zostaly specjalnie zaprojektowane lub
przystosowane do przetwarzania plutonu, moga by¢ wykorzystane do zbudowania ukladéow specjalnie przezna-
czonych lub przystosowanych do przetwarzania plutonu.

7.2.1. Uklady specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do przetwarzania azotanu plutonu w tlenek
plutonu

NOTA WYJASNIAJACA

Gléwne funkcje w tych procesach to: przechowywanie i regulowanie parametréw substancji wejSciowej,
wytracanie oraz rozdzielanie substancji stalych/cieczy, kalcynacja, postgpowanie z produktem, wentylacja,
postepowanie z odpadami oraz sterowanie procesem technologicznym. Uklady technologiczne sa szczegdlnie
przystosowane, tak aby unikng¢ skutkéw krytycznosci i promieniowania oraz aby zminimalizowaé zagrozenie
toksyczne. W wigkszosci obiektéw ponownego przetwarzania ten proces polega na przetwarzaniu azotanu
plutonu w ditlenek plutonu. Inne procesy moga obejmowaé wytracanie szczawianu plutonu lub nadtlenku
plutonu.

7.2.2. Uklady specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do wytwarzania plutonu metalicznego

NOTA WYJASNIAJACA

Proces ten obejmuje zwykle fluorowanie ditlenku plutonu na ogét za pomocg wysoce korozyjnego
fluorowodoru, celem otrzymania fluorku plutonu, redukowanego nastepnie przy uzyciu metalicznego wapnia
o wysokim stopniu czysto$ci, w wyniku czego powstaje metaliczny pluton oraz zuzel fluorku wapnia. Gléwne
funkcje w tych procesach to: fluorowanie (np. przy uzyciu wyposazenia wyprodukowanego ze szlachetnego
metalu lub takim metalem wyloZonego), redukcja metalu (np. przy uzyciu tygli ceramicznych), oddzielenie
zuzla, postepowanie z produktem, wentylacja, postepowanie z odpadami oraz sterowanie procesem technolo-
gicznym. Uklady technologiczne sg szczegdlnie przystosowane, tak aby unikngé skutkéw krytycznosci i promie-
niowania oraz aby zminimalizowal zagrozenie toksyczne. Inne procesy obejmujg fluorowanie szczawianu
plutonu lub nadtlenku plutonu, a nastgpnie redukcje do metalu.

ZALACZNIK C

KRYTERIA DOTYCZACE POZIOMOW OCHRONY FIZYCZNE]

1. Celem ochrony fizycznej materialéw jadrowych jest zapobiezenie nieuprawnionemu uzytkowaniu i obstudze takich
materialéw. W pkt 3 lit. a) wytycznych wzywa si¢ do stosowania skutecznych pozioméw ochrony fizycznej, zgodnie
ze stosownymi zaleceniami MAEA, w szczeg6lnosci zaleceniami okreslonymi w INFCIRC[225.

2. Zgodnie z pkt 3 lit. b) wytycznych za wdrozenie $rodkéw ochrony fizycznej w kraju bedagcym odbiorca odpowiada
rzad tego kraju. Niemniej jednak, poziomy ochrony fizycznej, ktére musza stanowi¢ podstawe tych $rodkéw,
powinny by¢ przedmiotem umowy miedzy dostawca a odbiorcg. W tym kontekscie wymogi te powinny mieé
zastosowanie do wszystkich parstw.
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3. Dokument INFCIRC/225 Miedzynarodowej Agencji Energii Atomowej zatytulowany »Fizyczna ochrona materialéw
jadrowych« i podobne dokumenty, ktére sa od czasu do czasu przygotowywane przez miedzynarodowe grupy
ekspertéw i w stosowny sposob uaktualniane, by uwzgledni¢ zmiany stanu techniki i wiedzy w odniesieniu do
fizycznej ochrony materialéw jadrowych, sa uzyteczng podstawa wytycznych dla panstw bedacych odbiorcami
podczas projektowania systeméw Srodkéw i procedur ochrony fizyczne;.

4. Klasyfikacja materialéw jadrowych przedstawiona w zalaczonej tabeli, lub jej aktualizacja dokonywana od czasu do
czasu za zgodg dostawcédw, stuzy jako uzgodniona podstawa wyznaczania konkretnych pozioméw ochrony fizycznej
w odniesieniu do typu materialéw, wyposazenia i obiektéw zawierajacych takie materialy, zgodnie z pkt 3 lit. a) i b)

wytycznych.

5. Uzgodnione poziomy ochrony fizycznej, ktére powinny zosta¢ zapewnione przez wilasciwe organy krajowe podczas
uzytkowania, przechowywania i transportu materialéw wymienionych w zalaczonej tabeli, powinny posiadaé
przynajmniej nastgpujace cechy:

KATEGORIA III

Uzytkowanie i przechowywanie na terenie o kontrolowanym dostepie.

Transport przy zachowaniu specjalnych $rodkéw ostroznosci, obejmujacych wczedniejsze uzgodnienia miedzy
nadawcg, odbiorcg a przewozZnikiem i wczesniejsze ustalenia miedzy podmiotami podlegajacymi jurysdykcji
i przepisom, odpowiednio, panstw bedacych dostawcami i odbiorcami, w przypadku transportu miedzynarodowego,
okreslajace czas, miejsce i procedury przekazywania odpowiedzialnosci za transport.

KATEGORIA II

Uzytkowanie i przechowywanie na terenie chronionym, do ktérego dostep jest kontrolowany, tzn. na terenie
znajdujacym sie pod staly obserwacjg strazy lub urzadzen elektronicznych, otoczonym fizycznym ogrodzeniem
z ograniczong liczbg odpowiednio kontrolowanych wej$¢ lub inny teren o takim samym poziomie ochrony fizycznej.

Transport przy zachowaniu specjalnych Srodkéw ostroznosci, obejmujacych wczesniejsze uzgodnienia miedzy
nadawcy, odbiorcg a przewoZnikiem i wczeniejsze ustalenia miedzy podmiotami podlegajacymi jurysdykeji
i przepisom, odpowiednio, pafistw bedacych dostawcami i odbiorcami, w przypadku transportu migdzynarodowego,
okre$lajace czas, miejsce i procedury przekazywania odpowiedzialnosci za transport.

KATEGORIA 1

Materialy w tej kategorii sa chronione przez wysoce niezawodne systemy, zapobiegajace nieuprawnionemu
wykorzystaniu, w nastepujacy sposob:

Uzytkowanie i przechowywanie na szczegélnie chronionym terenie tzn. terenie chronionym okreSlonym dla
kategorii 1I, do ktérego ponadto wstep maja tylko osoby o potwierdzonej wiarygodnosci i ktéry znajduje si¢ pod
stala obserwacja strazy bedacej w bliskim kontakcie z odpowiednimi wladzami reagowania. Specyficzne $rodki
przyjete w tym kontekscie powinny mie¢ na celu wykrywanie naj$¢, nieuprawnionych wejs¢ lub nieuprawnionego
wynoszenia wymienionych materialéw i zapobieganie tym zdarzeniom.

Transport przy zachowaniu specjalnych $rodkéw ostroznosci okreslonych powyzej dla transportu materialow
kategorii 11 i Il oraz dodatkowo pod stala obserwacja eskorty i w warunkach, ktére zapewniajg bliski kontakt
z odpowiednimi wladzami reagowania.

6. Dostawcy powinni wymaga¢ identyfikowania przez odbiorcéw tych agencji lub organéw, ktére sg odpowiedzialne za
zapewnianie, by poziomy ochrony byly zgodne z wymaganiami, i ktére sa odpowiedzialne za wewnetrzne koordy-
nowanie operacji reagowania/odzyskiwania w przypadku nieuprawnionego uzytkowania lub obstugi chronionych
materialéw. Dostawcy i odbiorcy powinni réwniez wyznaczy¢ w ramach swoich organéw krajowych punkty
kontaktowe, ktére wspdlpracuja w zakresie transportu poza dane panstwo i w innych sprawach interesujacych obie
strony.
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TABELA: KLASYHKACJA MATERIALOW JADROWYCH

Kategoria
Materiat Forma
I II III
1. Pluton*[a] Nienapromieniowany*[b] 2 kg lub wiecej Mniej niz 2 kg, ale wie- | 500 g lub mniej*[c]
cej niz 500 g
2. Uran 235 Nienapromieniowany*[b]
— uran wzbosacony zawie- | 5 kg lub wigcej Mniej niz 5 kg, ale wie- | 1 kg lub mniej*[c]
rajacy 20 % lub wigcej cej niz 1 kg
235U
— uran wzbogacony zawie- — 10 kg lub wigcej Mniej niz 10 kg*[c]

rajacy powyzej 10 %, ale
mniej niz 20 % °U

— uran wzbogacony powy- — — 10 kg lub wigcej
z¢j stanu naturalnego,
ale zawierajgcy —mniej
niz 10 % 25U*[d]

3. Uran 233 Nienapromieniowany*[b] 2 kg lub wiecej Mniej niz 2 kg, ale wie- | 500 g lub mniej*[c]
cej niz 500 g
4. Nienapromie- Zubozony lub natu-
niowane  pa- ralny uran, tor lub pa-
liwo liwo (ponizej 10 %
skfadnika rozszczepial-
nego)*[e]lf]

[a] Jak podano w liscie progowe;.

[b] Materialy nienapromieniowane w reaktorze jadrowym lub materialy napromieniowane w reaktorze jadrowym, ale o poziomie
promieniowania réwnym lub mniejszym niz 100 radéw/h na jednym nieostoni¢tym metrze.

[c] To$ci mniejsze niz znikome z radiologicznego punktu widzmia powinny by¢ wylaczone.

[d] Uran naturalny, uran zubozony i tor oraz iloéci wzbogaconego uranu do mniej niz 10 % nieobjete kategoria Il powinny by¢ chro-
nione zgodnie z zasadami rozwaznego zarzadzania.

[e] Mimo iz zaleca si¢ ten poziom ochrony, panstwa — po uprzednim dokonaniu oceny szczegdlnych okolicznosci — moga nada¢
inna kategori¢ ochrony fizycznej.

[fl Inne paliwa, ktére ze wzgledu na swoja pierwotna zawarto$¢ materiatu rozszczepialnego przed napromieniowaniem klasyfikuja
si¢ do kategorii I lub 1I, moga by¢ przesunigte do nizszej kategorii, gdy poziom promieniowania paliwa przekracza 100 radéw|
h na jednym nieostonigtym metrze.

Grupa Dostawcow Jadrowych, czgs¢ 11

WYKAZ SPRZETU, MATERIALOW, OPROGRAMOWANIA 1 ZWIAZANE] Z NIMI TECHNOLOGII, KTORE
SA ZWIAZANE Z BRONIA JADROWA I MAJA PODWOJNE ZASTOSOWANIE

Uwaga: W niniejszym zalaczniku zastosowano Migedzynarodowy Uklad Jednostek Miar (SI). We wszystkich przypadkach
wielkosci fizyczne okreSlone w tym ukladzie nalezy traktowal jako oficjalne, zalecane wartosci kontrolne.
W przypadku obrabiarek niektore parametry podano jednak w jednostkach uzywanych zwyczajowo (pozaukla-
dowych).

Skréty (wraz z przedrostkami okreslajgcymi wielkos¢) stosowane w niniejszym zalaczniku:

A — amper(-y)
Bq — bekerel(-€)

°C — stopien (stopnie) Celsjusza
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CAS — Serwis Dokumentacji Chemicznej
Gi — kiur(-y)
cm — centymetr(-y)
dB — decybel(-e)
dBm — decybel odniesiony do 1 miliwata
g — gram(-y); takze: przyspieszenie ziemskie (9,81 m/s?)
GBq — gigabekerel(-e)

GHz — gigaherc
GPa — gigapaskal(-e) Gy
grej —h
godzina (godziny) — Hz
herc — ]
dzul(-e) — K
kelwin — keV
kiloelektronowolt(-y) — kg
kilogram(-y) — kHz
kiloherc — kN
kiloniuton(-y) — kPa
kilopaskal(-e) — kv
kilowolt(-y) — kW
kilowat(-y) — m
metr(-y) — mA
miliamper(-y) — MeV
megaelektronowolt(-y) — MHz
megaherc — ml
mililitr (mililitry) — mm
milimetr (milimetry) — MPa
megapaskal(-e) — mPa
milipaskal(-e) — MW
megawat(-y) — pF
mikrofarad(-y) — pm
mikrometr(-y) — s
mikrosekunda (mikrosekundy) — N
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niuton(-y) nm
nanometr(-y) ns
nanosekunda (nanosekundy) nH
nanohenr(-y) ps
pikosekunda (pikosekundy) RMS
$rednia kwadratowa rpm
obroty na minutg s
sekunda (sekundy) T
tesla(-e) TIR
catkowity odczyt \%
wolt(-y) W
wat(-y) UWAGI

OGOLNE

Niniejsze punkty majg zastosowanie do wykazu sprzetu, materialéw, oprogramowania i zwigzanej z nimi technologii,

ktére sg zwigzane z bronig jadrows i maja podwojne zastosowanie.

1.

2.

Opis jakiejkolwiek pozycji w wykazie odnosi si¢ do tej pozycji w stanie nowym lub uzywanym.

Jezeli opis jakiejkolwiek pozycji w wykazie nie zawiera zastrzezen lub specyfikacji, nalezy go rozumieé jako
obejmujacy wszystkie rodzaje tej pozycji. Tytuly kategoriom nadano wylacznie dla ulatwienia odniesient i nie
wplywaja one na interpretacje definicji pozycji.

. Kontroli nie nalezy czyni¢ bezskutecznymi przez transfer jakichkolwiek produktéw niepodlegajacych kontroli (w tym

zakladow), lecz zawierajacych jeden lub kilka skladnikéw objetych kontrola, jezeli te skladniki stanowia podstawowy
element produktéw i moga w praktyce zosta¢ z nich usunigte i uzyte do innych celéw.

Uwaga: Przy rozstrzyganiu, czy komponent lub komponenty objete kontrolg nalezy uzna¢ za podstawowy element,
rzady powinny rozwazal wzgledy ilosci, wartosci i technologicznego know-how oraz inne szczegélne
okolicznosci, ktére moga decydowal o tym, ze komponent lub komponenty objete kontrolg stanowia
podstawowy element dostarczanego produktu.

. Nie nalezy dopusci¢ do tego, aby cel przedmiotowej kontroli mozna bylo obejs¢ poprzez transfer elementéw

skladowych. Kazdy rzad podejmie dzialania, ktére s3 w jego mocy, aby osiagnaé ten cel, i bedzie stale dazyt do
wypracowania praktycznej definicji czesci sktadowych, ktéra beda sie mogli postugiwaé wszyscy dostawcy.

KONTROLA TECHNOLOGII

Transfer »technologii« kontrolowany jest zgodnie z wytycznymi i zgodnie z opisem w kazdej sekcji zalgcznika.
»Technologia« bezposrednio zwigzana z jakimkolwiek produktem w zalaczniku bedzie podlegata analizie i kontroli w takim
samym stopniu jak sam ten produkt, w zakresie mozliwym w ramach prawodawstwa krajowego.

Zgoda na wywoz jakiegokolwiek produktu okreslonego w zalaczniku upowaznia réwniez do wywozu do tego samego
uzytkownika minimalnej »technologiic wymaganej dla zainstalowania, eksploatacji, utrzymania i naprawy tego produktu.

Uwaga: Kontrola transferu »technologii« nie ma zastosowania do informacji »bedacych wlasnoscia publiczng« lub

zwigzanych z »podstawowymi badaniami naukowymic.



L 274/50 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej 18.10.2015

UWAGA OGOLNA DO OPROGRAMOWANIA
Transfer »oprogramowania« kontrolowany jest zgodnie z wytycznymi i zgodnie z opisem w zalgczniku.
Uwaga: Kontrola transferu »oprogramowania« nie ma zastosowania do nastgpujacego »oprogramowaniac:

1. Ogdlnie dostepne poprzez:
a. Sprzedaz gotowych artykuléw w punktach sprzedazy detalicznej bez zadnych ograniczefi; oraz

b. Fakt, ze jest zaprojektowane do zainstalowania przez uzytkownika bez dalszej, znaczacej pomocy ze
strony dostawcy;

lub

2. »Bedace wlasnoscig publicznae.

DEFINICJE

»Dokladnosé« —

Zazwyczaj okreSlana w kategoriach niedokladnosci, zdefiniowana jako maksymalne odchylenie, dodatnie lub
ujemne, danej wartosci od uznanej wartosci standardowej lub prawdziwej.

»Odchylenie polozenia katowego« —

Maksymalna réznica miedzy polozeniem katowym a rzeczywistym, bardzo dokladnie zmierzonym polozeniem
katowym po obréceniu stolu montazowego od jego polozenia poczatkowego.

»Podstawowe badania naukowe« —
Prace do$wiadczalne lub teoretyczne prowadzone gléwnie w celu uzyskania nowej wiedzy o podstawach danego
zjawiska oraz jego obserwowalnych efektach, nienakierowane bezposrednio na konkretne cele lub zadania
praktyczne.
»Sterowanie ksztaltowe« —
Co najmniej dwa ruchy »sterowane numerycznie, wykonywane zgodnie z instrukcjami okre$lajgcymi nastepne
polozenie oraz potrzebne do osiggniecia tego potozenia predkosci posuwéw. Predkosci posuwdw nie sg jednakowe,
dzigki czemu powstaje wymagany ksztalt. (Patrz: ISO/DIS 2806—1980).
»Rozwoj« —
odnosi si¢ do wszystkich etapoéw poprzedzajacych »produkejee, takich jak:
— projektowanie
— badania projektowe
— analiza projektowa
— koncepcje projektowania
— montaz i testowanie prototypow
— plany produkciji pilotowej
— dane projektowe
— proces przetwarzania danych projektowych w produkt
— projektowanie konfiguracji

— projektowanie montazu calo$ciowego

— rozplanowanie
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»Materialy wiokniste lub widkienkowe« —

oznacza ciagle »wldkna elementarne, »przedze«, »rowingi, »kable« lub »ta§mye.

Uwaga:

1. »Widkno« lub »widkno elementarne« — oznacza najmniejszy inkrement wiokna, zazwyczaj majacy Srednice
kilku mikrometréw (um).

2. »Rowing« — oznacza wigzke (zazwyczaj 12-120 szt.) uporzadkowanych w przyblizeniu réwnolegle »skreteke.

3. »Skretka« — oznacza wigzke »widkien« (zazwyczaj ponad 200 szt) uporzadkowanych w  przyblizeniu
réwnolegle.

4. »TaSma« — oznacza material zbudowany z przeplatanych lub jednakowo ukierunkowanych »widkiene, »skreteke,

srowingowe, »kablic lub »przedz« itp., zazwyczaj impregnowany zywica.

5. »Kabel« — oznacza wigzke »wibkien«, zazwyczaj uporzadkowanych w przyblizeniu réwnolegle.
6. »Przedza« — oznacza wigzke skreconych »skreteke.
»Wiokno« —

Zob. »Materialy wtokniste lub wiokienkowe.
»Bedace wlasnoscig publiczng« —
»bedace wlasnoscia publiczng« w odniesieniu do niniejszego dokumentu oznacza »technologie« lub »oprogra-
mowanie« udostgpnione bez ograniczen co do ich dalszego rozpowszechniania. (Ograniczenia wynikajace z praw
autorskich nie wykluczaja uznania »technologii« lub »oprogramowania« za »bedace wlasnoscig publiczna«.)
»Liniowos§é« —
(Zazwyczaj okreSlana w kategoriach nieliniowosci) oznacza maksymalne odchylenie parametru rzeczywistego
(przecigtnej wartodci gérnego i dolnego odczytu na skali), w kierunku dodatnim lub ujemnym, od linii prostej
poprowadzonej w taki sposob, zeby maksymalne odchylenia zostaly wyréwnane i zminimalizowane.
»Niepewnos$¢ pomiarowa« —
Parametr charakterystyczny okreslajacy, na poziomie ufnosci 95 %, w jakiej odleglosci od wartosci prawidtowej lezy
zmienna pomiarowa. W jego sklad wchodza niedajace si¢ skorygowaé odchylenia systematyczne, niedajacy sie
skorygowac¢ luz oraz odchylenia losowe.

»Mikroprogram« —

Sekwencja elementarnych instrukcji, przechowywanych w specjalnej pamieci, realizowanych po wprowadzeniu
specjalnej dla niej instrukcji odwolania do rejestru instrukgji.

»W1ékno elementarne« —
Zob. »Materialy widkniste lub widkienkowec.
»Sterowanie numeryczne« —

Automatyczne sterowanie procesem wykonywane przez urzadzenie korzystajace z danych numerycznych zazwyczaj
wprowadzanych podczas realizacji operacji. (zob. ISO 2382)

»Dokladnos¢ pozycjonowania« —

obrabiarek »sterowanych numerycznie« zostanie okre$lona i przedstawiona zgodnie z pozycja 1.B.2., w powigzaniu
Z ponizszymi wymogami:

(a) Warunki badan (ISO 230/2 (1988) pkt 3):

(1) W ciggu 12 godzin przed pomiarami i w trakcie pomiaréw obrabiarka jak i przyrzady do pomiaru
dokladnosci powinny by¢ trzymane w tej samej temperaturze otoczenia. W okresie poprzedzajagcym pomiary
nalezy stale przesuwa¢ sanie obrabiarki w taki sam sposéb, w jaki beda one przesuwane podczas pomiaréw
dokladnosci;
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(2) Obrabiarka powinna by¢ zaopatrzona we wszystkie kompensacje mechaniczne, elektroniczne lub
programowe, z jakimi ma by¢ wystana na eksport;

(3) Dokladnos$¢ instrumentéw pomiarowych powinna by¢ co najmniej czterokrotnie wyzsza od przewidywanej
dokladnosci obrabiarki;

(4) Zasilanie napgdéw san powinno spelniaé nastepujace warunki:
(i) Wahania napigcia sieciowego nie powinny by¢ wigksze niz £ 10 % wartosci nominalnej;
(i) Wahania czestotliwosci nie powinny by¢ wyzsze niz + 2 Hz od warto$ci normalnej;
(ili) Nie dopuszcza si¢ wylaczen ani przerw w zasilaniu.
(b) Program badari (pkt 4):

(1) Szybko$¢ posuwu (szybko$¢ san) podczas pomiaréw powinna by¢ najwigksza szybkoscig przesuwu
poprzecznego;

Uwaga: W przypadku obrabiarek do obrébki powierzchni o jakosci optycznej szybko$¢ posuwu powinna
wynosi¢ co najwyzej 50 mm na minute;

(2) Pomiary powinny by¢ wykonywane przyrostowo od jednego polozenia granicznego przesuwu osi do
drugiego, bez powracania w kazdym ruchu do polozenia wyjsciowego przed przesunigciem do polozenia
docelowego;

(3) Podczas pomiaréw jednej osi, pozostale osie, ktore nie sg przedmiotem pomiardéw, powinny by¢ ustawione
w Srodku zakresu swojego ruchu.

(c) Sposéb podawania wynikéw pomiaréw (pkt 2):
Nalezy podaé nastgpujace wyniki pomiaréw:
(1) »dokladno$¢ pozycjonowania« (A) oraz
(2) $redni blad zwrotny (B).
»Produkcja« —
oznacza wszystkie fazy produkcji, takie jak:
— prace konstrukcyjne
— technologia produkgji
— wytwarzanie
— scalanie
— montaz (skladanie)
— kontrola
— testowanie
— zapewnienie jako$ci
»Program« —

Sekwencja instrukgji do realizacji procesu, majaca postaé wykonywalna lub dajaca si¢ przeksztalci¢ na wykonywalng
przez komputer elektroniczny.

»Rozdzielczo§é« —

Najmniejsza dzialka urzadzenia pomiarowego; w przyrzadach cyfrowych jest to najmniej znaczacy bit. (zob. ANSI
B-89-1.12)

»Rowing« —

Zob. »Materialy widkniste lub wi6kienkowe«.
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»Oprogramowanie« —
Zbiér jednego lub wigcej »programéw« lub »mikroprograméwe, umieszczony na dowolnym materialnym nosniku.
»Skretka« —
Zob. »Materialy widkniste lub wiokienkowe.
»Ta$mac« —
Zob. »Materialy wiokniste lub wiokienkowe.
»Pomoc techniczna« —

»Pomoc techniczna« moze przybieraé takie formy jak instruktaz, umiejetnosci, szkolenie, wiedza praktyczna, ustugi
konsultacyjne.

Uwaga: »pomoc techniczna« moze obejmowac transfer »danych technicznyche.

»Dane technologiczne« —
»Dane technologiczne« moga mie¢ forme odbitek, planéw, wykreséw, modeli, wzoréw, projektéw technicznych
i opiséw, podrecznikéw i instrukcji w formie pisemnej lub zarejestrowanej na innych noénikach lub urzadzeniach,
takich jak dyski, taSmy, pamieci wylacznie do odczytu.

»Technologia« —

oznacza konkretne informacje niezbedne do »rozwojue, »produkcjic lub »uzytkowania« dowolnego produktu
umieszczonego na lidcie. Informacje te majg forme »danych technicznyche« lub »pomocy techniczneje.

»Kabel« —

Zob. »Materialy wldkniste lub widkienkowex.
»Uzytkowanie« —

Praca, instalowanie (facznie z montazem na miejscu), konserwacja (kontrola), naprawa, remonty i odnawianie.
»Przedzac —

Zob. »Materialy widkniste lub wi6kienkowe«.
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ZALACZNIK SPIS TRESCI

1. SPRZET PRZEMYSLOWY

1.A. SPRZET, ZESPOLY I CZESCI SKEADOWE

1.A.1.  Przeciwradiacyjne okna ochronne o wysokiej gestosci 1-1
1.A.2.  Kamery telewizyjne zabezpieczone przed promieniowaniem lub soczewki do nich 1-1
1.A.3.  »Robotys, »manipulatory« i jednostki sterujace 1-1
1.A.4.  Zdalnie sterowane manipulatory 1-3

1.B. WYPOSAZENIE DO TESTOWANIA I PRODUKCJI

1.B.1.  Maszyny do tloczenia ksztaltowego i wyoblania, zdolne do realizacji funkcji tloczenia
ksztaltowego, oraz trzpienie 1-3
1.B.2.  Obrabiarki 1-4
1.B.3.  Urzadzenia, instrumenty lub systemy do kontroli wymiarowej 1-6
1.B.4.  Piece indukcyjne z regulowang atmosfera i instalacje do ich zasilania 1-7
1.B.5.  Prasy izostatyczne i powigzane z nimi urzadzenia 1-8
1.B.6.  Systemy do badan wibracyjnych, urzadzenia i czgci sktadowe 1-8
1.B.7.  Préiniowe oraz posiadajace inng regulowang atmosfere, roztapiajace i odlewnicze piece
metalurgiczne, oraz sprzet z nimi zwigzany 1-8
1.C. MATERIALY 1-9
1.D. OPROGRAMOWANIE 1-9
1.D.1.  »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do »uzytkowania«
sprzetu 1-9
1.D.2.  »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do »rozwojuc, »produk-
cji« lub »uzytkowania« sprzetu 1-9
1.D.3.  »Oprogramowanie« dla dowolnych zestawéw urzadzen lub systeméw elektronicznych po-
zwalajgce dziata¢ tym urzadzeniom lub systemom jako jednostki »sterowania numerycz-
nego« obrabiarek 1-9

1.E. TECHNOLOGIA

1.E.1.  »Technologia« zgodnie z kontrolg technologii w przypadku »rozwojue, »produkejic lub
»uzytkowania« sprzgtu, materialéw lub »oprogramowania« 1-9

2. MATERIALY

2.A. SPRZET, ZESPOLY I CZESCI SKLADOWE

2.A.1.  Tygle, wykonane z materialéw odpornych na ptynne aktynowce 2-1
2.A.2.  Katalizatory platynowe 2-1
2.A.3.  Elementy kompozytowe w postaci rur 2-2

2.B. SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY
2.B.1.  Obiekty lub zaklady obrobki trytu i wyposazenie do nich 2-2

2.B.2.  Obiekty lub zaklady rozdzielania izotop6éw litu oraz uklady i wyposazenie do nich 2-2

2.C. MATERIALY
2.C.1. Aluminium 2-2

2.C2.  Beryl 2-3
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2.C.3.  Bizmut 2-3
2.CA4. Bor 2-3
2.C.5.  Wapn 2-3
2.C.6.  Trifulorek chloru 2-3
2.C.7.  Materialy widkniste lub widkienkowe oraz prepregi 2-3
2.C.8.  Hafn 2-4
2.C9. Lit 2-4
2.C.10. Magnez 2-4
2.C.11.  Stal maraging 2-4
2.C.12. Rad-226 2-4
2.C13. Tytan 2-5
2.C.14.  Wolfram 2-5
2.C.15.  Cyrkon 2-5
2.C.16. Proszek niklu i porowaty nikiel metaliczny 2-5
2.C.17. Tryt 2-6
2.C.18. Hel-3 2-6
2.C.19. Nuklidy promieniotwércze 2-6
2.C.20. Ren 2-6
2.D. OPROGRAMOWANIE 1-6
2.E. TECHNOLOGIA -6
2.E.1.  >Technologia« zgodnie z kontrolg technologii w przypadku »rozwoju«, »produkcjic lub
»uzytkowania« sprzetu, materiatéw lub »oprogramowaniac 2-6
3. WYPOSAZENIE I CZESCI SKEADOWE DO ROZDZIELANIA IZOTOPOW URANU
(inne niz produkty znajdujgce si¢ na liScie progowe;)
3.A. SPRZET, ZESPOLY I CZESCI SKEADOWE
3.A.1.  Przemienniki czgstotliwosci lub generatory 3-1
3.A.2.  Lasery, wzmacniacze laserowe i oscylatory 3-1
3.A.3.  Zawory 3-3
3.A.4.  Nadprzewodnikowe elektromagnesy solenoidalne 3-3
3.A.5.  Zasilacze pradu stalego duzej mocy 3-4
3.A.6.  Wysokonapieciowe zasilacze pradu stalego 3-4
3.A.7.  Przetworniki ci$nienia 3-4
3.A.8.  Pompy prézniowe 3-4
3.A.9. Sprezarki $rubowe o uszczelnieniu mieszkowym oraz Srubowe pompy prozniowe
o uszczelnieniu mieszkowym 3-5
3.B. SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY
3B.1.  Ogniwa elektrolityczne do produkgji fluoru 3-5
3B.2.  Sprzet do wytwarzania, montazu oraz prostowania wirnikéw, trzpienie i matryce do for-
mowania mieszkéw 3-5
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3B.3.  Os$rodkowe maszyny do wieloplaszczyznowego wywazania 3-6
3.B.4. Maszyny nawojowe do widkien i powigzane z nimi wyposazenie 3-6
3B.5.  Elektromagnetyczne separatory izotopow 3-7
3B.6.  Spektrometry masowe 3-7
3.C. MATERIALY 3-8
3.D. OPROGRAMOWANIE
3.D.1. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do »uzytkowaniac
sprzetu 3-8
3.D.2.  »Oprogramowanie« lub klucze do szyfrowania/kody specjalnie zaprojektowane w celu po-
prawy lub wykorzystania parametréw wyposazenia 3-8
3.D.3.  »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane w celu poprawy lub wykorzystania parame-
tréw wyposazenia 3-8
3.E. TECHNOLOGIA
3E.1.  »Technologia« zgodnie z kontrolg technologii w przypadku »rozwoju, »produkejic lub
»uzytkowania« sprzetu, materialéw lub »oprogramowania« 3-8
4, WYPOSAZENIE ZAKEADU PRODUKCJI CIEZKIE] WODY
(inne niz produkty znajdujace si¢ na liscie progowej)
4.A. SPRZET, ZESPOLY I CZEgCI SKLADOWE
4A.1.  Wyspecjalizowane wklady 4-1
4.A.2. Pompy 4-1
4.A.3.  Turborozprezarki lub zestawy turborozprezarka-sprezarka 4-1
4B. WYPOSAZENIE DO TESTOWANIA I PRODUKCJI
4B.1.  Kolumny pétkowe do wymiany typu woda-siarkowodér oraz kontaktory wewnetrzne do
nich 4-1
4B.2.  Kolumny do kriogenicznej destylacji wodoru 4-2
4.B.3. [Stosowanie zakoriczone — 14 czerwca 2013 r.] 4-2
4.C. MATERIALY 4 -2
4D. OPROGRAMOWANIE 4-2
4F. TECHNOLOGIA 4-2
4E.1.  STechnologia« zgodnie z kontrolg technologii w przypadku »rozwojuc, »produkgjic lub
»uzytkowania« sprzetu, materialéw lub »oprogramowania« 4-2
5. SPRZET TESTUJACY I POMIAROWY DO CELOW ROZWOJU JADROWYCH URZADZEN WYBUCHOWYCH
5.A. SPRZET, ZESPOLY I CZESCI SKLADOWE
5.A.1.  Lampy fotopowielaczowe 5-1
5.B. SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY
5B.1.  Generatory blyskowe promieniowania rentgenowskiego lub impulsowe akceleratory elek-
tronéw 5-1
5B.2.  Wysokopredkosciowe systemy miotajace 5-1
5B.3.  Szybkie kamery i urzadzenia obrazowe 5-1
5.B.4. [Stosowanie zakoficzone — 14 czerwca 2013 r.] 5-2
5B.5.  Specjalne oprzyrzadowanie do doswiadczen hydrodynamicznych 5-2
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5.B.6.  Szybkie generatory impulsowe 5-3
5B.7.  Pojemniki do materialéw wybuchowych 5-3
5.C. MATERIALY 5-3
5.D. OPROGRAMOWANIE 5-3
5.E. TECHNOLOGIA 5-3

6. CZESCI SKLADOWE JADROWYCH URZADZEN WYBUCHOWYCH
6.A. SPRZET, ZESPOLY I CZESCI SKLADOWE

6.A.1.  Detonatory i wielopunktowe systemy inicjujace 6-1
6.A.2.  Instalacje zaplonowe i rbwnowazne generatory impulséw wysokopragdowych 6-1
6.A.3.  Urzadzenia przelaczajace 6-2
6.A.4.  Kondensatory impulsowe 6-2
6.A.5.  Generatory neutronow 6-3
6.A.6.  Linie paskowe 6-3
6.B. SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY 6-3
6.C. MATERIALY
6.C.1.  Kruszace, wybuchowe substancje lub mieszaniny 6-3
6.D. OPROGRAMOWANIE 6-—4

6.E.  TECHNOLOGIA 6— 4
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1. SPRZET PRZEMYSLOWY

1.A. SPRZET, ZESPOLY 1 CZESCI SKLADOWE

1.A.1. Przeciwradiacyjne okna ochronne o wysokiej gestosci (ze szkla otowiowego lub podobnych materialéw), majace
wszystkie z nizej wymienionych cech, oraz specjalnie do nich zaprojektowane ramy:

a. »obszar nieradioaktywny« powyzej 0,09 m?%
b. gesto$¢ powyzej 3 glem?; oraz
¢. Grubo$¢ 100 mm lub wigksza.

Uwaga techniczna: Na uzytek poz. 1.A.1.a. termin »obszar nieradioaktywny« oznacza pole widzenia okna wystawionego
na promieniowanie o poziomie najnizszym w danym zastosowaniu.

1.A.2. Kamery telewizyjne zabezpieczone przed promieniowaniem lub soczewki do nich, skonstruowane w taki
sposéb (lub jako takie sklasyfikowane), aby byly w stanie wytrzyma¢ promieniowanie o calkowitym natezeniu
powyzej 5 x 10* Gy (Si) bez pogorszenia wlasnosci eksploatacyjnych.

Uwaga techniczna: Termin Gy (Si) dotyczy energii w dzulach na kilogram, pochlanianej przez nieprzykrytg prébke
krzemowg wystawiong na promieniowanie jonizujgce.

1.A.3. »Roboty«, »manipulatory« i jednostki sterujace, takie jak:
a. »roboty« lub »manipulatory« posiadajace ktérgkolwiek z nizej wymienionych cech:
1. specjalnie zaprojektowane tak, aby spelnialy krajowe normy bezpieczenstwa stosowane przy obchodzeniu
si¢ z kruszgcymi materialami wybuchowymi (np. spelniajace warunki ujete w przepisach elektrycznych,

stosowanych wobec kruszacych materiatéw wybuchowych); lub

2. specjalnie zaprojektowane lub odpowiednio wzmocnione przed promieniowaniem w celu przeciwsta-
wienia si¢ dawce promieniowania wynoszacej 5 x 104 Gy (Si) bez pogorszenia parametréw dzialania.

Uwaga techniczna: Termin Gy (Si) dotyczy energii w dzulach na kilogram, pochlanianej przez nieprzykrytg prébke
krzemowg wystawiong na promieniowanie jonizujgce.

b. jednostki sterujgce, specjalnie zaprojektowane do »robotéw« lub »manipulatoréwe« wyszczeg6lnionych
w pozycji 1.A.3.a.

Uwaga: Pozycja 1.A.3. nie obejmuje kontrolg »robotéw« specjalnie zaprojektowanych do zastosowan spoza
dziedziny jadrowej, takich jak komory lakiernicze do celéw motoryzacyjnych.

Uwagi techniczne: 1.  »Roboty«

W pozygji 1.A.3. »robot« oznacza mechanizm manipulacyjny poruszajgcy si¢ po Sciezce cigglej lub
od punktu do punktu, moggcy korzystac z »czujnikéw« i posiadajgcy wszystkie nastgpujgce cechy:

a) jest wielofunkcyjny;

b) ma mozliwos¢ ustawiania w odpowiednim potozeniu lub orientowania przestrzennego
materiatow, czgsci, narzgdzi lub urzgdzen specjalnych poprzez wykonywanie zmiennych ruchéw
W przestrzeni tréjwymiarowej;

) jest wyposazony w trzy lub wigkszg liczbe mechanizméw wspomagajgcych, m.in. silnikow
krokowych, pracujgcych w obwodzie zamknigtym Iub otwartym; oraz

d) ma »mozliwo$¢ programowania przez uzytkownika« metodg uczeniafodtwarzania lub za
pomocg komputera elektronicznego, ktéry moze byé programowanym sterownikiem logicznym,
tj. bez ingerencji mechanicznej.
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Uwaga 1:

W powyzszej definigji »czujniki« oznaczajg detektory zjawisk fizycznych, dajgce sygnat wyjsciowy,
na podstawie ktdrego (po przeksztatceniu w sygnat zrozumialy dla jednostki sterowania) mozna
stworzy¢  »programy« lub  zmodyfikowal zaprogramowane instrukcje lub numeryczne dane
sprogramowe«. Obejmuje to »czujnikic z systemem wizyjnym, obrazowaniem podczerwonym,
obrazowaniem akustycznym, systemem dotykowym, inercyjnym systemem pomiaru potozenia,
optycznym lub akustycznym pomiarem odleglosci lub funkgami pomiaru sity lub momentu
obrotowego.

Uwaga 2:

W powyzszej definicji »mozliwos¢ programowania przez uzytkownika« oznacza mozliwosc
wprowadzania, modyfikacji lub wymiany »programéw« przez uzytkownika na innej drodze niz
poprzez:

a) fizyczng modyfikacje okablowania lub polgczen; lub

b) stawianie sterowania funkcjami, w tym wprowadzanie parametréw.

Uwaga 3:

Niniejsza definicja nie obejmuje kontrolg nastgpujgcych urzgdzeri:

a) mechanizméw poruszanych wylgcznie recznie lub zdalnie przez operatora;

b) mechanizméw manipulacyjnych o ustalonej sekwencji ruchéw, bedgeych urzgdzeniami zautoma-
tyzowanymi, realizujgcymi zaprogramowane mechanicznie, z gory ustalone ruchy. »Programs
jest ograniczony mechanicznie za pomocg ustalonych ogranicznikow, np. sworzni lub krzywek.
Kolejnos¢ ruchéw oraz wybdr drogi lub kgtow nie sg zmienne ani zmienialne za pomocg
Srodkéw mechanicznych, elektronicznych lub elektrycznych;

¢) mechanizméw manipulacyjnych o ustalonej sekwencji ruchéw, bedgcych urzgdzeniami zautoma-
tyzowanymi, realizujgcymi zaprogramowane mechanicznie, z gory ustalone ruchy. »Programc
jest ograniczony mechanicznie za pomocg ustalonych, chol nastawnych, ogranicznikéw, np.
sworzni lub krzywek. Kolejnosé ruchéw oraz wybdr drogi lub kgtéw sg zmienne w ramach
ustalonego schematu »programowego«. Zmian lub modyfikacji schematu »programowego« (np.
zmiany kotkéw lub wymiany krzywek) w jednej lub kilku osiach wspdtrzednych dokonuje sig
wylgcznie na drodze dziatar mechanicznych;

d) mechanizméw manipulacyjnych bez wspomagania, o zmiennej sekwengji ruchdw, bedgcych
urzgdzeniami  zautomatyzowanymi, realizujgcymi  zaprogramowane mechanicznie ruchy.
»Program« jest zmienny, ale sekwencja jest realizowana wylgcznie za pomocg sygnatu
binarnego z elektrycznych urzgdzeri binarnych o ustalonym mechanicznie polozeniu lub
nastawnych ogranicznikéw;

e) zurawi do stertowania, definiowanych jako systemy manipulatorow dziatajgce w kartezjariskim
uktadzie wspétrzednych, produkowanych jako integralne czesci pionowych zespotéw do siloséw,
i shuzgce do uzyskiwania dostgpu do zawartosci tych silosow w celu sktadowania Iub
wyjmowania.

2. »Manipulatory«

W pozygi 1.A.3. »manipulatory« obejmujg uchwyty, »aktywne jednostki oprzyrzgdowania« lub
wszelkie inne oprzyrzgdowanie zamontowane na plycie podstawowej na koricu ramienia manipula-
cyjnego »robotac.

Uwaga:

W powyiszej definicji »aktywne jednostki oprzyrzgdowania« to urzgdzenia do przylozenia mocy
napedowej, energii procesowej lub czujnika do przedmiotu obrabianego.

1.A.4. Zdalnie sterowane manipulatory, ktére moga by¢ stosowane do zdalnego wykonywania prac podczas
rozdzielania radiochemicznego oraz w komorach goracych, posiadajace wszystkie nizej wymienione cechy:

a. mozliwo$¢ pokonania Sciany komory goracej o grubosci 0,6 m lub wigkszej (dla operacji wykonywanych
przez $ciang), lub

b. mozliwo$¢ zmostkowania ponad szczytem Sciany komory gorgcej o grubosci 0,6 m lub wigkszej(dla operacji
wykonywanych ponad $ciang).



L 274/60 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej 18.10.2015

Uwaga_techniczna: Zdalnie sterowane manipulatory przeksztatcajg dziatanie czlowieka operatora na ramig robocze
i uchwyt koricowy. Mogg wystgpowal manipulatory typu »master/slave« lub sterowane drgzkiem lub
przyciskami.

1.B.  SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY

1.B.1. Maszyny do tloczenia ksztaltowego i wyoblania, zdolne do realizacji funkcji tloczenia ksztaltowego, oraz
trzpienie, takie jak:

a. maszyny posiadajace obie ponizsze cechy:
1. trzy lub wigcej walki (aktywne lub prowadzgce); oraz

2. mogace by¢ wyposazone, stosownie do specyfikacji technicznej producenta, w zespoly »sterowania
numerycznego« lub komputerowego;

b. trzpienie do formowania wirnikéw zaprojektowane do formowania wirnikéw cylindrycznych o $rednicy
wewnetrznej pomiedzy 75 mm a 400 mm.

Uwaga: Pozycja 1.B.1.a. obejmuje maszyny posiadajace tylko pojedynczy walek przeznaczony do odksztalcania
metalu oraz dwa pomocnicze walki podtrzymujace trzpiefi, ale nieuczestniczgce bezposrednio
w procesie odksztalcania.

1.B.2. Obrabiarki wymienione ponizej oraz wszelkie ich zestawy do skrawania lub cigcia metali, materialéw
ceramicznych lub kompozytowych, ktére stosownie do specyfikacji technicznej producenta moga by¢
wyposazone w urzadzenia elektroniczne do jednoczesnego »sterowania ksztaltowego« w dwoch lub wigcej
osiach:

Uwaga: W odniesieniu do zespoldéw »sterowania numerycznego« sterowanych przez zwiazane z nimi »oprogra-
mowaniec, zob. pozycja 1.D.3.

a. tokarki majace »dokladno$¢ pozycjonowania¢, z uwzglednieniem wszystkich dostepnych kompensacji, przy
ogdlnej dokladnosci pozycjonowania réwnej 6 pm lub mniejszej (lepszej), zgodnie z ISO 230/2 (1988)
wzdluz dowolnej osi liniowej w odniesieniu do maszyn posiadajacych mozliwo$¢ obrabiania czgsci
o Srednicy wigkszej niz 35 mm;

Uwaga: Pozycja 1.B.2.a. nie obejmuje kontrolg obrabiarek pretéw (Swissturn), ograniczonych do obrabiania
tylko pretéw podawanych, jesli maksymalna $rednica preta jest rowna lub mniejsza niz 42 mm
i w ktdrych nie istnieje mozliwo$¢ mocowania uchwytami. Maszyny moga by¢ zdolne do wiercenia
i/lub frezowania czgsci o Srednicy mniejszej niz 42 mm;

b. frezarki posiadajace ktorakolwiek z nizej wymienionych cech:

1. »dokladno$¢ pozycjonowania«, z uwzglednieniem wszystkich dostepnych kompensacji, przy ogélnej
dokladnosci pozycjonowania réwnej 6 pm lub mniejszej (lepszej), zgodnie z ISO 230/2 (1988) wzdluz
dowolnej osi liniowej;

2. dwie konturowe osie obrotu lub wigcej; lub

3. pie¢ lub wigcej osi, ktére mozna jednoczesnie koordynowaé w celu »sterowania ksztaltowego«;

Uwaga: Pozycja 1.B.2.b. nie obejmuje kontrolg frezarek posiadajacych obie nizej wymienione cechy:

1. robocza dlugo$¢ osi x wigksza niz 2 m; oraz

2. ogélna »doktadno$¢ pozycjonowania« wzdtuz osi x wigksza (gorsza) niz 30 pm zgodnie z ISO
230/2 (1988);

c. szlifierki posiadajace ktdorgkolwiek z nizej wymienionych cech:
1. »dokladno$¢ pozycjonowania«, z uwzglednieniem wszystkich dostepnych kompensacji, przy ogdlnej
dokltadnosci pozycjonowania réwnej 4 pm lub mniejszej (lepszej), zgodnie z ISO 230/2 (1988) wzdluz
dowolnej osi liniowej;

2. dwie lub wigcej konturowe osie obrotu; lub

3. pig¢ lub wiecej osi, ktére mozna jednocze$nie koordynowac w celu »sterowania ksztalttowegoc;
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Uwaga: Pozycjal.B.2.c. nie obejmuje kontrolg nastepujacych szlifierek:

1. szlifierek do zewnetrznego, wewnetrznego i zewnetrzno-wewnetrznego szlifowania na okraglo,
posiadajacych wszystkie nizej wymienione cechy:

a. ograniczenie do maksymalnych wymiaréw przedmiotu obrabianego do 150 mm S$rednicy
zewnetrznej lub dtugosci; oraz

b. osie ograniczone do x, z i ¢;
2. szlifierek wspélrzednosciowych nieposiadajacych osi z lub osi w przy ogdlnej dokladnosci
pozycjonowania mniejszej (lepszej) niz 4 mikrony. Dokladno$¢ pozycjonowania jest zgodna

z 1SO 230/2 (1988).

d. niedrutowe obrabiarki elektroiskrowe (EDM) posiadajace dwie lub wigcej osi obrotowych, ktére mozna
jednoczesnie koordynowaé w celu »sterowania ksztaltowego.

Uwagi: 1. Jako rozwigzanie alternatywne w stosunku do indywidualnych testéw dla kazdego modelu
obrabiarki mozna stosowaé poziomy gwarantowanej »dokladnosci pozycjonowania« okreslone

przy pomiarach wykonanych stosownie do normy ISO 230/2 (1988) lub jej odpowiednikéw
krajowych.

Poziom gwarantowanej »dokladnosci pozycjonowania« nalezy okresli¢ w nastepujacy sposob:

a. wybra¢ pig¢ egzemplarzy modelu maszyny, ktory ma by¢ oceniany;
b. zmierzy¢ liniowe doktadnosci osi zgodnie z ISO 230/2;

c. Okresli¢ warto$¢ doktadnosci (A) dla kazdej osi kazdej maszyny. Metoda okreslania wartosci
dokladnosci opisana jest w normie ISO 230/2 (1988);

d. okredli¢ $rednie wartosci doktadnodci dla kazdej osi. Taka $rednia warto$¢ staje sie
gwarantowang »doktadnoscia pozycjonowania« kazdej osi dla modelu (A, A,...);

e. poniewaz pozycja 1.B.2 odnosi si¢ do kazdej osi liniowej, wartosci »doktadnosci pozycjo-
nowania« bedzie tyle, ile jest osi liniowych;

f. jezeli ktéras z osi modelu maszyny nieobjetego kontrola przez pozycje 1.B.2.a., 1.B.2.b. lub
1.B.2.c. posiada gwarantowana »dokladno$¢ pozycjonowania« réwng 6 pm lub lepsza
(mniejsza) w odniesieniu do szlifierek i réwna 6 pm lub lepsza (mniejsza) w odniesieniu do
tokarek i frezarek, przy czym obie te wartoSci zgodnie z normg ISO 230/2 (1988),0d
producenta powinno si¢ wymagaé potwierdzania poziomu dokladnosci raz na osiemnascie
miesiecy.

2. Pozycja 1.B.2. nie obejmuje kontrolg obrabiarek do specjalnych zastosowan ograniczonych do
wytwarzania dowolnych z nastgpujacych czesci:

a. kot zebatych;

b. waléw korbowych i rozrzadczych;
c. narzedzi lub nozy;

d. $limakéw do wytlaczarek.

Uwagi techniczne: 1.  Nazewnictwo osi powinno by¢ zgodne z Migdzynarodowg Normg ISO 841, »Maszyny sterowane
numerycznie — Nazewnictwo osi i ruchdwe.

2. Pomocnicze, réwnolegle osie konturowe (np. o »w« w wiertarkach poziomych lub pomocnicza o$
obrotowa, ktérej linia centralna biegnie réwnolegle do gléwnej osi obrotu) nie sq zaliczane do
catkowitej liczby osi ksztattowych.

3. Osie obrotowe nickoniecznie muszg obraca si¢ 0 360°. OS obrotowa moze by napedzana za
pomocg urzgdzenia liniowego (np. sruby lub mechanizmu zgbatkowego).
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4. Do celow pozygji 1.B.2. za liczbe osi, ktére mogg by¢ koordynowane jednoczesnie w celu
»sterowania ksztattowego«, uznaje si¢ liczbe osi, wzdhuz ktrych lub dookota ktdrych w trakcie
obrabiania przedmiotu wykonywane sg jednoczesne i wzajemnie powigzane ruchy pomigdzy
obrabianym przedmiotem a narzgdziem. Nie obejmuje to zadnych dodatkowych osi, wzdbuz lub
dookota ktérych wykonywane sg inne ruchy wzgledne maszyny, takich jak:

a. systemy obciggania Sciernic w szlifierkach;
b. réwnolegle osie obrotowe przeznaczone do mocowania oddzielnych przedmiotéw obrabianych;

c. wspdHliniowe osie obrotowe przeznaczone do manipulowania tym samym przedmiotem poprzez
zamocowanie go w uchwytach z oddzielnych koricow.

5. Obrabiarki moggce wykonywac co najmniej dwie z trzech funkcji obejmujgcych: toczenie,
frezowanie lub szlifowanie (np. tokarka z mozliwoscig frezowania), podlegajg ocenie na podstawie
kryteriéw dotyczgcych kazdej stosownej pozygji: 1.B.2.a., 1.B.2.b. i 1.B.2.c.

6. Pozyge 1.B.2.b.3 and 1.B.2.c.3 obejmujg maszyny majgce réwnolegly liniowg strukture
kinematyczng (np. heksapody) wyposazone w co najmniej 5 osi, z ktdrych zadna nie jest osig
obrotowg.

1.B.3.  Urzadzenia, instrumenty lub systemy do kontroli wymiarowej, takie jak:

a. sterowane komputerowo lub sterowane numerycznie urzadzenia do pomiaru wspélrzednych posiadajace
ktorakolwiek z nizej wymienionych cech:

1. majace tylko dwie osie i dajace maksymalny dopuszczalny blad pomiaru dlugosci wzdluz jakiejkolwiek
osi (w ukladzie jednowymiarowym), oznaczony jako kombinacja EOx MPE, EOy MPE lub EOz MPE, réwny
lub mniejszy (lepszy) niz (1,25 + L/1 000) pm (gdzie L jest dlugo$cig mierzong w mm) w dowolnym
punkcie zakresu roboczego maszyny (tj. na calej dlugosci osi), zgodnie z ISO 10360-2(2009); lub

2. majace trzy lub wigcej osi i dajace maksymalny dopuszczalny blad pomiaru dlugosci (EO,MPE) wzdluz
trzech osi (tj. objetoSciowy) réwny lub mniejszy (lepszy) niz (1,7 + L/800) pm (gdzie L jest dtugoscia
mierzong w mm) w dowolnym punkcie zakresu roboczego maszyny (tj. na calej dlugosci osi), zgodnie
z 1O 10360-2(2009).

Uwaga_techniczna: Maksymalny dopuszczalny blgd pomiaru dhugosci (EO,MPE) najdoktadniejszej konfiguracji
urzgdzenia do pomiaru wspotrzednych okreslonej zgodnie z ISO 10360-2(2009) przez
producenta (np. najlepsze: czujnik, dtugos¢ ramienia, parametry ruchu, warunki srodowiskowe)
przy wszystkich dostepnych kompensacjach poréwnuje si¢ do progu 1,7 + L/800 pm.

b. Przyrzady do pomiaru odchylenia liniowego, takie jak:

1. bezstykowe systemy pomiarowe o »rozdzielczo$ci« rownej lub lepszej (mniejszej) niz 0,2 ym w zakresie
pomiarowym do 0,2 mm;

2. systemy transformatorowych réznicowych czujnikéw polozenia liniowego (LVDT) posiadajace wszystkie
nizej wymienione cechy:

a. 1. majace »liniowosé« réwng lub mniejsza (lepszg) niz 0,1 %, mierzona od 0 do pelnego zakresu
roboczego dla LVDT o pelnym zakresie roboczym do 5 mm; lub

2. »liniowosé« réwng lub mniejsza (lepsza) niz 0,1 %, mierzong od 0 do 5 mm dla LVDT o pelnym
zakresie roboczym wigkszym niz 5 mm; oraz

b. dryft réwny lub lepszy (mniejszy) niz 0,1 % na dzien w standardowej temperaturze pomieszczenia
pomiarowego £ 1 K;

3. systemy pomiarowe posiadajace obie nizej wymienione cechy:

a. zawierajace laser; oraz
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b. utrzymujace, co najmniej przez 12 godzin z dokladnoscig + 1 K, przy temperaturze wzorcowej i przy
ci$nieniu wzorcowym:

1. »rozdzielczo$¢é« w pelnym zakresie wynoszaca 0,1 pm lub lepsza; oraz

2. przy »niepewnosci pomiarowej« rownej lub lepszej (mniejszej) niz (0,2 + L/2 000) pm (L jest
mierzong dlugoscig okreslong w mm).

Uwaga: Pozycja 1.B.3.b.3. nie obejmuje kontrolg interferometrycznych systeméw pomiarowych nieposia-

dajacych zamknigtej lub otwartej petli sprzezenia zwrotnego, zawierajacych laser do pomiaru
bledéw ruchu posuwistego obrabiarek, urzadzen kontroli wymiarowej lub podobnych urzadzef.

Uwaga techniczna: W pozygji 1.B.3.b. »odchylenie liniowe« oznacza zmiang odleglosci pomigdzy czujnikiem a obiektem
mierzonym;

c. przyrzady do pomiaru przesunig¢ katowych o »odchyleniu polozenia katowego« réwnym lub lepszym
(mniejszym) niz 0,00025°;

Uwaga: Pozycja 1.B.3.c. nie obejmuje kontrolg przyrzadéw optycznych, takich jak autokolimatory,

wykorzystujacych Swiatlo kolimowane (np. $wiatlo lasera), w celu wykrycia odchylenia katowego
zwierciadla.

d. systemy do jednoczesnej liniowo-katowej kontroli pétpowlok, posiadajace obie z nizej wymienionych cech:

1. »niepewno$¢ pomiarowa«, wzdluz dowolnej osi liniowej, rowng lub lepsza (mniejsza) niz 3,5 pm na
5 mm; oraz

2. »odchylenie polozenia katowego« réwne lub mniejsze niz 0,02°.

Uwagi: 1. Pozycja 1.B.3 obejmuje obrabiarki, ktére mozna wykorzysta¢ do celéw pomiarowych, jezeli
spelniajg lub przewyzszaja kryteria okreslone dla funkcji maszyny pomiarowej.

2. Maszyny opisane w pozycji 1.B.3. podlegaja kontroli, jezeli jej zakres pracy przekracza w jakikolwiek
sposob prdg objecia kontrola.

Uwaga techniczna: Wszystkie parametry wartosci pomiarowych w niniejszej pozycji reprezentujg wartosci plus/minus, tj.
pasmo niepelne.

1.B.4. Piece indukcyjne z regulowang atmosferg (prézniowe lub z gazem obojetnym) i instalacje do ich zasilania, takie
jak:

a. piece posiadajace wszystkie nizej wymienione cechy:
1. majace zdolnos¢ do pracy w temperaturach powyzej 1 123 K (850 °C);
2. wyposazone w cewki indukcyjne o $rednicy 600 mm lub mniejszej; oraz
3. zaprojektowane do poboru mocy wynoszacego 5 kW lub wigcej.

Uwaga: Pozycja 1.B.4.a. nie obejmuje kontrolg piecow przeznaczonych do przetwarzania plytek pdlprze-
wodnikowych.

b. Instalacje zasilajace, o wydajnosci znamionowej 5 kW lub wigkszej, specjalnie zaprojektowane do piecow
wyszczeg6lnionych w pozycji 1.B.4.a.

1.B.5. »Prasy izostatyczne« i powigzane z nimi urzadzenia, takie jak:
a. »prasy izostatyczne« posiadajace obie nizej wymienione cechy:
1. zdolnos¢ do osiaggniecia maksymalnego ci$nienia roboczego réwnego 69 MPa lub wickszego; oraz
2. wngke komorowa o Srednicy wewnetrznej przekraczajacej 152 mm;

b. matryce, formy i zespoly sterujace specjalnie zaprojektowane do »pras izostatycznych« wyszczegdlnionych
w pozycji 1.B.5.a.



L 274/64

Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej 18.10.2015

1.B.6.

1.B.7.

1.C.

1.D.

1.D.1

Uwagi techniczne: 1. W pozygi 1.B.5. »prasy izostatyczne« oznaczajg urzgdzenia umozliwiajgce cisnieniowanie
zamknigtych komér za pomocg roznych czynnikow roboczych (gazu, cieczy, czgstek stalych itp.)
w celu wytwarzania w komorze we wszystkich kierunkach rownych cisnie na obrabiany element
lub materiat.

2. W pozygi 1.B.5. wewngtrzny wymiar komory oznacza wymiar, w ktérym osigga sig zaréwno
temperaturg roboczg, jak i ci$nienie robocze, a termin ten nie obejmuje osprzgtu. Wymiar ten
bedzie mniejszg ze Srednic wewngtrznych komory cisnieniowej lub izolowanej komory paleniskowej,
w zaleznosci od tego, ktdra z tych komdr jest umieszczona wewngtrz drugiej.

Systemy do badan wibracyjnych, urzadzenia i cz¢sci sktadowe, takie jak:
a. Systemy do badan wibragji elektrodynamicznych posiadajace wszystkie nizej wymienione cechy:
1. wykorzystujace techniki sprz¢zenia zwrotnego lub petli zamknietej, zawierajace sterowniki cyfrowe;

2. zdolne do osiagniecia przyspieszenia o wartoici réwnej lub wigkszej niz 10 g RMS miedzy 20 Hz
a 2 000 Hz, i przekazujgcymi sity réwne lub wigksze niz 50 kN, mierzone na »nagim stole¢; oraz

3. zdolne do przekazywania sit réwnych lub wigkszych niz 50 kN, mierzonych na »nagim stolec;

b. sterowniki cyfrowe wspdlpracujace ze specjalnie zaprojektowanym »oprogramowaniem« do badan
wibracyjnych, cechujace si¢ pasmem sterowania w czasie rzeczywistym powyzej 5 kHz oraz zaprojektowane
do uzytku w systemach do badan wibracyjnych, wyszczegdlnionych w pozycji 1.B.6.a.;

c. mechanizmy do wymuszania wibracji (wstrzasarki) wyposazone, albo nie, w odpowiednie wzmacniacze,
zdolne do przekazywania sily réwnej lub wigkszej 50 kN, mierzonej na »nagim stole«, nadajace si¢ do
wykorzystania w systemach do badan wibracyjnych, o ktérych mowa w pozycji 1.B.6.a;

d. konstrukcje podtrzymujgce probki do badan oraz urzadzenia elektroniczne, zaprojektowane do laczenia
wielu wstrzasarek w kompletny system wstrzgsarek umozliwiajacy uzyskanie lacznej sily skutecznej 50 kN
lub wigkszej, mierzonej na »nagim stole, i nadajace si¢ do wykorzystania w systemach do badan
wibracyjnych wyszczegélnionych w pozycji 1.B.6.a.

Uwaga techniczna: W pozycji 1.B.6. pojecie »nagi stot« oznacza plaski stot lub powierzchnig bez uchwytow i elementow
mocujgcych.

Prézniowe oraz posiadajace inng regulowang atmosfere, roztapiajace i odlewnicze piece metalurgiczne, oraz
sprze¢t z nimi zwigzany, takie jak:

a. piece lukowe do przetapiania i odlewania posiadajace obie nizej wymienione cechy:
1. wydajnos$¢ elektrody topliwej pomigdzy 1 000 cm® a 20 000 cm?, oraz
2. zdolnoé¢ do pracy w temperaturach topienia powyzej 1 973 K (1 700 °C);

b. piece do topienia wigzka elektronéw oraz plazmowe piece do atomizagji i topienia posiadajgce obie nizej
wymienione cechy:

1. Moc 50 kW lub wigksza; oraz
2. zdolnos¢ do pracy w temperaturach topienia powyzej 1 473 K (1 200 °C);

c¢. komputerowe systemy do sterowania i $ledzenia przebiegu proceséw specjalnie skonfigurowane do jakich-
kolwiek piecow wyszczegblnionych w pozycjach 1.B.7.a. lub 1.B.7.b.

MATERIALY

Brak.

OPROGRAMOWANIE

»Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do »uzytkowania« sprzetu wyszczegélnionego
w pozycjach 1.A.3.,1.B.1,, 1.B.3,, 1.B.5,, 1.B.6.a., 1.B.6.b., 1.B.6.d. lub 1.B.7.

Uwaga: »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do systeméw wyszczegdlnionych
w pozycji 1.B.3.d. obejmuje »oprogramowanie« stuzace do jednoczesnych pomiaréw grubosci $cian
i konturu.



18.10.2015 Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej L 274/65

1.D.2. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do »rozwojue, »produkgjic lub »uzytkowaniac
sprzetu wyszczegblnionego w pozycji 1.B.2.

Uwaga: Pozycja 1.D.2. nie obejmuje kontrolg »oprogramowania« do programowania czesci stuzacego do
generowania kodéw »sterowania numerycznego«, ale nieumozliwiajgcego bezposredniego uzytkowania
urzadzen do obrébki réznych czgsci.

1.D.3. »Oprogramowanie« dla dowolnych zestawéw urzadzen lub systeméw elektronicznych pozwalajace dziataé tym
urzadzeniom lub systemom jako jednostki »sterowania numerycznego« obrabiarek, umozliwiajace jednoczesne
sterowanie wiecej niz piecioma osiami interpolacyjnymi, ktére moga by¢ koordynowane jednoczesnie w celu
»sterowania ksztaltowego«.

Uwagi: 1. »Oprogramowanie« jest objete kontrola niezaleznie od tego, czy jest wywozone oddzielnie czy tez
rezyduje w jednostce »sterowania numerycznego« lub w dowolnym elektronicznym urzgdzeniu lub
systemie.

2. Pozycja 1.D.3. nie obejmuje kontrolg »oprogramowania« specjalnie zaprojektowanego lub zmodyfi-
kowanego przez producentéw jednostek sterowania numerycznego lub obrabiarek do sterowania
obrabiarkami, ktére nie s wyszczegdlnione w pozycji 1.B.2.

1.E. TECHNOLOGIA

1.E.1. »Technologia« zgodnie z kontrolg technologii w przypadku »rozwoju¢, »produkowania« lub »uzytkowaniac
wyposazenia, materialéw lub »oprogramowania« okreslonych w pozycjach 1.A. do 1.D.

2. MATERIALY

2.A. SPRZET, ZESPOLY I SKEADNIKI
2.A.1. Nastepujace tygle, wykonane z materiatéw odpornych na ptynne aktynowce:
a. Tygle posiadajace obie nastgpujace cechy:
1. Objeto$¢ miedzy 150 cm® (150 ml) a 8 000 cm’® (8 | (litréw)); oraz

2. Sg wykonane z jednego z nastepujacych materiatléw lub ich kombinacji, 0 0gélnym poziomie wagowym
domieszek 2 % lub mniejszym, lub sg nimi powlekane:

a. Fluorek wapnia (CaF,);
b. Cyrkonian wapnia (metacyrkonian) (CaZrO3);
c. Siarczek ceru (Ce2S3);
d. Tlenek erbu (erbia) (Er203);
e. Tlenek hafnu (hafnia) (HfO2);
f. tlenek magnezu (MgO);
g. azotowany stop niobu z tytanem i wolframem (okolo 50 % Nb, 30 % Ti, 20 % W);
h. Tlenek itru (itria) (Y203); lub
i. tlenek cyrkonu (cyrkonia) (ZrO2);
b. Tygle posiadajace obie nastepujace cechy:
1. Objetos¢ migdzy 50 cm® (50 ml) a 2 000 cm? (2 | (litry)); oraz
2. Sg wykonane z tantalu o czysto$ci wagowej tantalu 99,9 % lub wigkszej lub sa nim pokryte;
c. Tygle posiadajace wszystkie nastepujace cechy:

1. Objetos¢ migdzy 50 cm?® (50 ml) a 2 000 cm® (2 1 (litry));
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2. Sa wykonane z tantalu o czystoSci wagowej tantalu 98 % lub wigkszej lub sa nim pokryte; oraz
3. Sa powlekane weglikiem, azotkiem lub borkiem tantalu lub jakgkolwiek ich kombinagja.

2.A.2  Katalizatory platynowe specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do wspomagania reakcji wymiany
izotopéw wodoru pomiedzy wodorem a woda w celu separacji trytu z cigzkiej wody lub w celu produkgji
cigzkiej wody.

2.A.3. Elementy kompozytowe w postaci rur, posiadajace obie nastepujace cechy:

a. $rednice wewnetrzng od 75 mm do 400 mm; oraz

b. sa wykonane z jednego z »materialéw wi6knistych lub widkienkowych« okreslonych w pozycji 2.C.7.a. lub

z materiatéw weglowych okreslonych w pozycji 2.C.7.c.

2.B. SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY

2.B.1. Nastepujace obiekty lub zaklady obrébki trytu i wyposazenie do nich:

a. obiekty lub zaklady produkcji, odzyskiwania, ekstrakgji, stezania trytu lub manipulowania trytem;

b. nastepujacy sprzet dla obiektéw lub zaktadéw obrébki trytu:

1. Urzadzenia do chlodzenia wodoru lub helu zdolne do chlodzenia do temperatury 23 K (- 250°C) lub
ponizej, o wydajnosci odprowadzania ciepta wyzszej niz 150 W;

2. Uklady do przechowywania lub oczyszczania izotopéw wodoru wykorzystujagce wodorki metali jako
$rodki do magazynowania lub oczyszczania.

2.B.2. Nastepujace obiekty lub zaklady rozdzielania izotopéw litu oraz uklady i wyposazenie do nich:

Uwaga: Niektore rodzaje wyposazenia i niektére czesci skfadowe do rozdzielania izotopéw litu przeznaczone
do procesu rozdzielania plazmowegosa réwniez bezposrednio stosowane do rozdzielania izotopow
uranu i s3 objete kontrolg na podstawie INFCIRC/254 cz¢$¢ 1 (ze zmianami).

a. Obiekty lub zaklady rozdzielania izotopow litu;

b. nastepujace wyposazenie do rozdzielania izotopéw litu w oparciu o proces amalgamacji litu i rteci:

1. kolumny z wypelnieniem do wymiany cieczowo-cieczowej specjalnie zaprojektowane do amalgamatéw
litu;

2. pompy do pompowania amalgamatu rteciowego lub amalgamatu litowego;

3. ogniwa do elektrolizy amalgamatu litowego;

4. aparaty wyparne do zageszczonych roztworéw wodorotlenku litu;

c. uklady wymiany jonowej specjalnie zaprojektowane do rozdzielania izotopéw litu oraz specjalnie do nich

zaprojektowane czesci sktadowe;

d. uklady wymiany chemicznej (wykorzystujace etery koronowe, kryptandy lub etery lariatowe) specjalnie

zaprojektowane do rozdzielania izotopéw litu oraz specjalnie do nich zaprojektowane czgsci sktadowe.

2.C. MATERIALY

2.C.1. stopy glinu posiadajace obie nastepujace cechy:

a. »zdolne do« osiggniecia wytrzymalosci na rozciaganie wickszej lub réwnej 460 MPa w temperaturze 293 K
(20 °C); oraz

b. posiadajace postal rur lub litych elementéw cylindrycznych (w tym odkuwek) o Srednicy zewnetrznej
powyzej 75 mm.

Uwaga techniczna: W pozygji 2.C.1. wyrazenie »zdolne do« obejmuje stopy glinu przed obrdbkg cieplng lub po obrdbce
cieplnej.
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2.C.2.  Beryl metaliczny, stopy zawierajace wagowo wigcej niz 50 % berylu, zwigzki berylu, wyroby oraz ztom lub
odpady powstale z wyzej wymienionych.

Uwaga: Pozycja 2.C.2. nie obejmuje kontrolg:

a. metalowych okien do aparatury rentgenowskiej lub do urzadzen wiertniczych;

b. profili tlenkowych w postaci przetworzonej lub pétprzetworzonej, specjalnie zaprojektowanych do
cze¢sci sktadowych zespotéw elektronicznych lub jako podloza do obwodéw elektronicznych;

c. berylu (krzemianu berylu i glinu) w postaci szmaragdéw lub akwamarynéw.
2.C.3. Bizmut posiadajacy obie nastgpujgce cechy:
a. czysto$¢ wagowa wicksza niz lub réwna 99,99 %; oraz
b. zawarto$¢ wagowa srebra ponizej 10 czesci na milion.
2.C.4. Nastepujacy bor wzbogacony izotopem bor-10 (1%B) w stopniu wigkszym niz jego naturalna liczebno$é

izotopowa: bor pierwiastkowy, zwiazki i mieszaniny zawierajace bor, wyroby oraz ztom lub odpady powstale
z wyzej wymienionych.

Uwaga: W pozycji 2.C.4. mieszaniny zawierajace bor obejmujg materialy obciazone borem.
Uwaga techniczna: Naturalna liczebnosé izotopowa boru-10 wynosi wagowo ok. 18,5 % (atomowo 20 %).

2.C.5.  Wapn posiadajacy obie nastgpujace cechy:
a. zawarto$¢ wagowa zanieczyszczefl metalami innymi niz magnez ponizej 1 000 czg¢sci na milion; oraz
b. zawarto$¢ wagowa boru ponizej 10 czesci na milion.

2.C.6. trifluorek chloru (CIF,).

2.C.7. Nastepujace »materialy wiokniste lub widkienkowe« oraz prepregi:
a. weglowe lub aramidowe »materialy wiékniste lub widkienkowe« posiadajace jedng z nastepujacych cech:
1. »modut wlasciwy« wigkszy lub réwny 12,7 x 106 m; albo
2. »wytrzymato$¢ wilasciwa na rozcigganie« wigksza lub réwna 23,5 x 10* m;
Uwaga: Pozycja 2.C.7. nie obejmuje kontrolg aramidowych »materialéw widknistych lub widkienkowyche,

zawierajgcych wagowo 0,25 % lub wigcej dowolnego modyfikatora powierzchni widkien opartego
na estrach.

b. szklane »materialy widkniste lub widkienkowe« posiadajgce obie nastepujace cechy:
1. »modut wlasciwy« wigkszy lub réwny 3,18 x 10¢ m; oraz
2. »wytrzymato$¢ wlasciwa na rozciaganie« wigksza lub réwna 7,62 x 10* m;
c. termoutwardzalne, impregnowane zywicg, ciagle »przedze«, »rowingic, »kable« lub »ta§my« o szerokosci

nieprzekraczajacej 15 mm (prepregi), wykonane z weglowych lub szklanych »materialow widknistych lub
wlokienkowych« wyszczegdlnionych w pozycji 2.C.7.a. lub 2.C.7.b.

Uwaga techniczna: Matryce kompozytéw tworzy Zywica.

Uwagi techniczne: 1. W pozygi 2.C.7. »Modut wlasciwy« oznacza modut Younga w N/ m2 podzielony przez cigzar
whasciwy w N/m?, mierzony w temperaturze 296 + 2 K (23 = 2°C) i przy wilgotnosci wzglednej
50 £ 5 %.

2. W pozygi 2.C.7. »Wytrzymalos¢ wlasciwa na rozcigganie« oznacza wytrzymatos¢ na rozcigganie
w N/m?2 podzielong przez cigzar whlasciwy w N/m?, mierzong w temperaturze 296 + 2 K
(23 £ 2 °C) i przy wilgotnosci wzglednej 50 + 5 %.
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2.C.8. Hafn metaliczny, stopy oraz zwiazki hafnu zawierajace wagowo wiecej niz 60 % hafnu, wyroby oraz ztom lub
odpady powstale z wyzej wymienionych.

2.C.9. Nastepujacy lit wzbogacony izotopem lit-6 (°Li) w stopniu wigkszym niz jego naturalna liczebnos¢ izotopowa
oraz produkty lub urzadzenia zawierajagce wzbogacony lit: lit pierwiastkowy, stopy, zwigzki i mieszaniny
zawierajgce lit, wyroby oraz zlom lub odpady powstale z wyzej wymienionych.

Uwaga: Pozycja 2.C.9. nie obejmuje kontrolg dozymetréw termoluminescencyjnych.
Uwaga techniczna: Naturalna liczebnos¢ izotopowa litu-6 wynosi wagowo ok. 6,5 % (atomowo 7,5 %).

2.C.10. Magnez posiadajacy obie nastgpujace cechy:
a. zawarto$¢ wagowa zanieczyszczefl metalami innymi niz wapi ponizej 200 czg$ci na milion; oraz
b. zawarto$¢ wagowa boru ponizej 10 czesci na milion.

2.C.11. stal maraging »zdolna do« osiggania wytrzymalosci na rozcigganie réwnej 1 950 MPa lub wigkszej
w temperaturze 293 K (20°C).

Uwaga: Pozycja 2.C.11. nie obejmuje kontrolg form, w ktérych wszystkie wymiary liniowe s3 mniejsze niz lub
réwne 75 mm.

Uwaga techniczna: W pozycji 2.C.11. wyrazenie »zdolna do« obejmuje stal maraging przed obrdbkg cieplng lub po
obrébce cieplnej.

2.C.12. Rad-226 (**°Ra), stopy oraz zwigzki radu-226, mieszaniny zawierajace rad-226, powstale z nich wyroby, oraz
produkty lub urzadzenia zawierajace dowolny z wyzej wymienionych.

Uwaga: Pozycja 2.C.12. nie obejmuje kontrola:

a. aplikatoréw medycznych;
b. produktéw lub urzadzen zawierajacych mniej niz 0,37 GBq radu-226.
2.C.13. Stopy tytanu posiadajace obie nastepujace cechy:

a. »zdolne do« osiggniecia wytrzymalosci na rozcigganie wigkszej lub réwnej 900 MPa w temperaturze 293 K
(20°C); oraz

b. posiadajgce postal rur lub litych elementéw cylindrycznych (w tym odkuwek) o $rednicy zewnetrznej
powyzej 75 mm.

Uwaga techniczna: W pozygji 2.C.13. wyrazenie »zdolne do« obejmuje stopy tytanu przed obrébkg cieplng lub po obrébce
cieplnej.

2.C.14. Wolfram, weglik wolframu oraz stopy zawierajgce wagowo powyzej 90 % wolframu, posiadajace obie
nastepujace cechy:

a. posiadajace postal form wydrgzonych o symetrii cylindrycznej (facznie z segmentami cylindrycznymi)
o $rednicy wewnetrznej od 100 do 300 mm; oraz

b. masa wigksza niz 20 kg.

Uwaga: Pozycja 2.C.14. nie obejmuje kontrola wyrobéw specjalnie zaprojektowanych jako odwazniki lub
kolimatory promieniowania gamma.

2.C.15. Cyrkon z zawartoscia wagowa hafnu mniejsza niz 1 cze$¢ hafnu do 500 czgsci cyrkonu, taki jak: metal, stopy
zawierajagce wagowo ponad 50 % cyrkonu, zwiazki, wyroby oraz zlom lub odpady powstale z wyzej
wymienionych.

Uwaga: Pozycja 2.C.15. nie obejmuje kontrolg cyrkonu w postaci folii o grubosci mniejszej lub réwnej
0,10 mm.

2.C.16. Nastepujacy proszek niklu i porowaty nikiel metaliczny:

Uwaga: Proszki niklu, ktére przystosowano specjalnie do wytwarzania przegréd do dyfuzji gazowej zob.
INFCIRC/254[czg$¢ 1 (ze zmianami).
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a. proszek niklu posiadajacy obie nastgpujace cechy:

1. Czystos¢ wagowa skladnika niklowego wicksza niz lub réwna 99,0 %; oraz
2. $rednia wielko$¢ czastek mniejsza niz 10 pm, mierzona wedlug normy B330 Amerykanskiego Stowarzy-
szenia Badar i Materialéw (ASTM);

b. Porowaty nikiel metaliczny wytwarzany z materialdw wyszczegdlnionych w pozycji 2.C.16.a.

Uwaga: Pozycja 2.C.16. nie obejmuje kontrola:

a. widkienkowych proszkéw nikly;
b. pojedynczych porowatych blach niklowych o polu powierzchni arkusza mniejszym lub réwnym
1 000 cm?

Uwaga techniczna: Pozycja 2.C.16.b. odnosi si¢ do porowatego metalu wyrabianego metodg zageszczania i spiekania
materialow wyszczegélnionych w pozycji 2.C.16.a., celem otrzymania metalu z drobnymi porami,
wzajemnie gczgcymi sig w calej objetosci struktury.

2.C.17. Tryt, zwigzki trytu i mieszanki zawierajgce tryt, w ktdrych stosunek atoméw trytu do atoméw wodoru
przewyzsza 1 czg$¢ na 1 000, oraz wyroby lub urzadzenia zawierajace wyzej wymienione.

Uwaga: Pozycja 2.C.17. nie obejmuje kontrola produktéw lub urzadzen zawierajacych mniej niz

1,48 x 10° GBq trytu.
2.C.18. Hel-3 (*He), mieszaniny zawierajace hel-3 oraz produkty lub urzadzenia zawierajgce dowolne z wyzej
wymienionych.

Uwaga: Pozycja 2.C.18. nie obejmuje kontrolg produktéw lub urzadzen zawierajacych mniej niz 1 g helu-3.

2.C.19. Nuklidy promieniotwércze do tworzenia Zrédet neutronéw w oparciu o reakcje czastek alfa-neutron:

Aktyn 225 Kiur 244 Polon 209

Aktyn 227 Einstein 253 Polon 210

Kaliforn 253 Einstein 254 Rad 223

Kiur 240 Gadolin 148 Tor 227

Kiur 241 Pluton 236 Tor 228

Kiur 242 Pluton 238 Uran 230

Kiur 243 Polon 208 Uran 232

W nastepujacych formach:

a. pierwiastki;

b. zwigzki o calkowitej aktywnosci alfa wigkszej lub réwnej 37 GBq/kg;

c. mieszaniny o catkowitej aktywnosci alfa wigkszej lub rownej 37 GBq/kg;

d. wyroby lub urzadzenia zawierajace wyzej wymienione.

Uwaga: Pozycja 2.C.19. nie obejmuje kontrolg produktéw lub urzadzen zawierajacych mniej niz 3,7 GBq

aktywnosci.
2.C.20. Ren i jego stopy zawierajagce wagowo co najmniej 90 % renu; oraz stopy renu i wolframu zawierajace wagowo

co najmniej 90 % jakiejkolwiek kombinacji renu i wolframu, posiadajace obie nastepujace cechy:

a. posiadajace posta¢ form wydrazonych o symetrii cylindrycznej (facznie z segmentami cylindrycznymi)
o $rednicy wewngtrznej od 100 do 300 mm; oraz

b. masa wigksza niz 20 kg.
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2.D. OPROGRAMOWANIE

Brak

2.E. TECHNOLOGIA

2.E.1. »Technologia« zgodnie z kontrolg technologii w przypadku »rozwoju¢, »produkcjic lub »uzytkowaniac
wyposazenia, materialéw lub »oprogramowania« okreslonych w pozycjach 2.A. do 2.D.

3. SPRZETI CZE§CI SKEADOWE DO ROZDZIELANIA IZOTOPOW URANU
(inne niz produkty znajdujace si¢ na liScie progowej)

3.A. SPRZET, ZESPOLY 1 CZESCI SKLADOWE

3.A.1. Przemienniki czestotliwosci lub generatory, ktére moga by¢ uzywane jako naped silnikowy zmiennej lub stalej
czestotliwosci, posiadajace wszystkie nizej wymienione cechy:

Uwaga 1: Przemienniki czestotliwoici lub generatory specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do
technologii wiréwek gazowych odpowiadajag INFCIRC/254/cze$¢ 1 (ze zmianami).

Uwaga 2: »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane w celu poprawy lub wykorzystania parametréw
przemiennikéw czestotliwosci lub generatoréw, tak by odpowiadaly cechom wymienionym ponizej,
jest objete kontrolg w pozycjach 3.D.2 i 3.D.3.

a. wyjscie wielofazowe zapewniajace moc réwng 40 VA lub wigksza;
b. pracujace przy czestotliwosci 600 Hz lub wyzszej; oraz
c. dokladno$¢ regulacji czestotliwosci lepsza (mniejsza) niz 0,2 %.

Uwagi: 1. Pozycja 3.A.1. obejmuje wylacznie przemienniki czgstotliwosci przeznaczone dla konkretnych
maszyn przemystowych lub towaréw konsumpcyjnych (obrabiarki, pojazdy etc), jezeli
przemienniki czgstotliwosci odpowiadaja powyzszym cechom po wymontowaniu, i zgodnie
z 0gblng uwaga 3.

2. Do celéw kontroli eksportu rzad ustali, czy dany przemiennik czestotliwosci odpowiada
powyzszym cechom, uwzgledniajac ograniczenia sprzgtowe i wynikajace z oprogramowania.

Uwagi techniczne: 1. Przemienniki czestotliwosci w pozygji 3.A.1 nazywane sq réwniez konwerterami lub inwerterami.

2. Cechom okreslonym w pozycji 3.A.1. moze takze odpowiadac okreslone wyposazenie wprowadzane
na rynek jako: generatory, elektroniczne urzgdzenia testowe, zasilacze prgdu zmiennego, napedy
silnikowe zmiennej predkosci, napedy zmiennej predkosci (VSD), napedy z regulowang czgstotli-
woscig (AFD) lub napedy z regulowang predkoscig (ASD).

3.A.2. Nastepujace lasery, wzmacniacze laserowe i oscylatory:
a. Lasery na parach miedzi, majace obie nastgpujace wlasciwosci:
1. pracujace w zakresie fal o dlugosciach pomiedzy 500 nm a 600 nm; oraz
2. §rednia moc wyjSciowa réwna lub wigksza niz 30 W.
b. Lasery na jonach argonu majace obydwie wymienione ponizej cechy:
1. pracujace w zakresie fal o dlugosciach pomiedzy 400 nm a 515 nm; oraz

2. przecigtna moc wyjsciowa powyzej 40 W.
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c. Lasery domieszkowane neodymem (inne niz na szkle), o wyjsciowej dlugosci fali powyzej 1 000 nm
i ponizej 1 100 nm, majgce ktérykolwiek z ponizszych parametréw:

1. wzbudzane impulsowo i modulowane dobrocig o czasie trwania impulsu réwnym lub wickszym niz 1 ns
i majgce ktérykolwiek z ponizszych parametréw:

a. wyjscie w trybie jednokrotnego przejscia poprzecznego ze $rednig moca wyjsciowg ponad 40 W; lub
b. wyjscie w trybie wielokrotnego przejécia poprzecznego ze $rednig moca wyjSciowa ponad 50 W;

lub

2. zawierajace podwojenie czestotliwosci, aby otrzymaé wyjsciowa dlugo$¢ fali powyzej 500 nm i ponizej
550 nm, z przecigtng mocg wyjsciowa ponad 40 W.

d. Przestrajalne, impulsowe oscylatory na laserach barwnikowych pracujace w trybie pojedynczym, majace
wszystkie nastepujace cechy:

1. pracujace w przedziale dtugosci fal od 300 nm do 800 nm;
2. przecigtna moc wyjsciowa powyzej 1 W;

3. czgstotliwo$¢ powtarzania powyzej 1 kHz; oraz

4. impuls o szerokosci ponizej 100 ns.

e. Przestrajalne, impulsowe wzmacniacze i oscylatory na laserach barwnikowych, majace wszystkie nastepujace
cechy:

1. pracujace w przedziale dtugosci fal od 300 nm do 800 nm;
2. przecigtna moc wyjsciowa powyzej 30 W;

3. czgstotliwo$é powtarzania powyzej 1 kHz; oraz

4. impuls o szerokosci ponizej 100 ns.

Uwaga: Pozycja 3.A.2.e nie obejmuje kontrolg oscylatoréw pracujacych w trybie pojedynczym.

f. Lasery aleksandrytowe posiadajace wszystkie nizej wymienione wlasciwosci:
1. pracujace w przedziale dtugosci fal od 720 nm do 800 nm;
2. szeroko$¢ pasma ponizej 0,005 nm;
3. czgstotliwo$¢ powtarzania powyzej 125 Hz; oraz
4. przecigtna moc wyjSciowa powyzej 30 W.
g. Impulsowe lasery na dwutlenku wegla, majace wszystkie nastepujace wlasciwosci:
1. pracujace w przedziale dtugosci fal od 9 000 nm do 11 000 nm;
2. czestotliwos$¢ powtarzania powyzej 250 Hz;
3. §rednia moc wyjSciowa wyzsza niz 500 W; oraz
4. szeroko$¢ impulsu ponizej 200 ns.
Uwaga: Pozycja 3.A.2.g nie obejmuje kontrolg przemystowych laseréw na dwutlenku wegla o wyzszej mocy

(zwykle 1 kW do 5 kW) wykorzystywanych w urzadzeniach takich jak wycinarka i spawarka,
poniewaz lasery te wysylaja albo ciagla wiazke, albo impulsy o szerokosci wyzszej niz 200 ns.

h. Impulsowe lasery ekscymerowe (XeF, XeCl, KrF) posiadajace wszystkie nizej wymienione wlasciwosci:

1. pracujgce w przedziale dtugosci fal od 240 nm do 360 nm;
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2. czestotliwo$¢ powtarzania powyzej 250 Hz; oraz
3. przecigtna moc wyjsciowa powyzej 500 W.

i. Przeksztaltniki na parawodorze dzialajgce w pasmie Ramana, przeznaczone do pracy na fali o dlugosci
16 um z czgstotliwoscia powtarzania powyzej 250 Hz.

j. Impulsowe lasery na tlenku wegla, majace wszystkie nastepujace wlasciwosci:
1. pracujace w przedziale dtugosci fal od 5 000 nm do 6 000 nm;
2. czestotliwo$¢ powtarzania powyzej 250 Hz;
3. $rednia moc wyjSciowa wyzsza niz 200 W; oraz
4. szeroko$¢ impulsu ponizej 200 ns.
Uwaga: Pozycja 3.A.2.j nie obejmuje przemystowych laseré6w na tlenku wegla o wyzszej mocy (zwykle

1 kW do 5 kW) wykorzystywanych w urzadzeniach takich jak wycinarka i spawarka, poniewaz
lasery te wysylaja albo ciagla wiazke, albo impulsy o szerokosci wyzszej niz 200 ns.

3.A.3. Zawory posiadajace wszystkie z nastepujacych cech:
a. wymiar nominalny 5 mm lub wigkszy;
b. wyposazone w uszczelnienia mieszkowe; oraz

c. w calosci wykonane z glinu, stopu glinu, niklu lub stopu niklu zawierajacego wagowo ponad 60 % niklu lub
pokryte nimi.

Uwaga techniczna: Dla zaworéw o réznych Srednicach otworu wlotowego i wylotowego pojecie »wymiar nominalny«
w pozycji 3.A.3.a odnosi si¢ do najmniejszej Srednicy.

3.A.4. Nadprzewodnikowe elektromagnesy solenoidalne posiadajace wszystkie nizej wymienione cechy:

it

zdolne do wytwarzania p6l magnetycznych o natgZeniu wigkszym niz 2 T;
b. o stosunku dlugosci do $rednicy wewngtrznej wiekszym niz 2;
c. o Srednicy wewnetrznej wigkszej niz 300 mm; oraz

d. wytwarzajace pole magnetyczne o réwnomiernosci rozkladu lepszej niz 1 % w zakresie Srodkowych 50 %
objetodci wewnetrznej.

Uwaga: Pozycja 3.A.4 nie obejmuje magneséw specjalnie zaprojektowanych i eksportowanych jako czgsé
medycznych systeméw do obrazowania metodg jadrowego rezonansu magnetycznego (NMR).

Uwaga: Sformulowanie jako czesé niekoniecznie oznacza fizyczng cze$¢ wchodzaca w sklad tej samej
partii wysylanego wyrobu. Dopuszcza si¢ mozliwo$¢ oddzielnych wysytek z réznych zrédel,
pod warunkiem ze w towarzyszacej im dokumentacji eksportowej wyraznie okresla sie, ze
wysylane wyroby sa dostarczane jako czgsé systemu obrazowania.

3.A.5. Zasilacze pradu stalego duzej mocy, majace obydwie ponizsze cechy:

a. zdolno$¢ do ciagglego wytwarzania, przez okres 8 godzin, napigcia 100 V lub wigkszego z wyjSciem
pradowym 500 A lub wigkszym; oraz

b. stabilnoé¢ pradu lub napiecia, przez okres 8 godzin, lepsza niz 0,1 %.
3.A.6. Wysokonapieciowe zasilacze pradu stalego, majace obydwie ponizsze cechy:

a. zdolno$¢ do cigglego wytwarzania, przez okres 8 godzin, napigcia 20 kV lub wigkszego z wyjSciem
pradowym 1 A lub wigkszym; oraz

b. stabilno§¢ pradu lub napiecia, przez okres 8 godzin, lepsza niz 0,1 %.
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3.A.7. Wszystkie rodzaje przetwornikéw cisnienia zdolne do pomiaru ci$nienia bezwzglednego, posiadajace wszystkie
nizej wymienione cechy:

a. wyposazone w czujniki ci$niefil wykonane z glinu, stopéw glinu, tlenku glinu (aluminy lub szafiru), niklu,
stopéw niklu o zawartos$ci wagowej niklu ponad 60 % lub polimeréw fluoroweglowodorowych lub tez
zabezpieczone tymi materialami;

b. wyposazone ewentualnie w uszczelnienia, istotne dla uszczelniania czujnikéw cisnient i stykajace si¢
bezposrednio z przetwarzanym medium, wykonane z glinu, stopéw glinu, tlenku glinu (aluminy lub szafiru),
niklu, stopéw niklu o zawarto$ci wagowej niklu ponad 60 % lub polimeréw fluoroweglowodorowych lub tez
zabezpieczone tymi materialami; oraz

c. posiadajace ktora$ z nizej wymienionych cech:

1. pelny zakres pomiarowy ponizej 13 kPa i »dokladno$é« lepsza niz £ 1 % w calym zakresie; lub

2. pelny zakres pomiarowy wynoszacy 13 kPa lub wiecej oraz »dokladnosé« lepsza niz + 130 Pa przy
pomiarze na poziomie 13 kPa.

Uwagi techniczne 1. Przetworniki cisnienia w  pozycji 3.A.7. to wurzgdzenia, ktére przetwarzajg pomiary
cisnienia w sygnat.

2. W pozygi 3.A.7. »doktadnosé« obejmuje nieliniowos¢, histerezg i powtarzalnosé w temperaturze
otoczenia.

3.A.8. Pompy prézniowe posiadajace wszystkie nizej wymienione cechy:
a. gardziel wlotowa o $rednicy réwnej lub wigkszej niz 380 mm;
b. wydajnos¢ pompowania réwng lub wigkszg niz 15 m3/s; oraz
¢. zdolnoé¢ do wytwarzania prézni koficowej o cisnieniu lepszym niz 13,3 mPa.

Uwagi techniczne: 1. Wydajnos¢ pompowania jest okreslona w punkcie pomiarowym z uzyciem azotu lub powietrza.
2. Proznia koricowa jest okreslana na wlocie do pompy po jego zablokowaniu.

3.A.9 Sprezarki Srubowe o uszczelnieniu mieszkowym oraz Srubowe pompy prézniowe o uszczelnieniu mieszkowym,
spelniajace wszystkie ponizsze kryteria:

a. objetosciowy wspotczynnik przeplywu na wlocie wynoszacy 50 m?/h lub wigcej;
b. stopien sprezania 2:1 lub wyzszy; oraz

c. wszystkie ich powierzchnie majace bezposredni kontakt z medium gazowym sa wykonane z jednego
z nastgpujacych materiatow:

1. glin lub stop glinu;
2. tlenek glinu;

3. stal nierdzewna;

4. nikiel lub stop niklu;
5. braz fosforowy; lub
6. fluoropolimery.

Uwagi techniczne: 1. W przypadku sprezarek lub pomp prézniowych spiralnych gaz zostaje uwigziony, w postaci kieszeni
0 ksztalcie pétksigzyca, w obrebie pary — lub wigkszej liczby par — spiralnych wirnikéw, zwanych
réwniez spiralami, umieszczonych jeden w drugim, z ktdrych jeden porusza si¢, a drugi pozostaje
nieruchomy. Spirala ruchoma porusza si¢ ruchem mimosrodowym, ale nie obraca si¢ wokdt

whasnej osi. Gdy spirala ruchoma zmienia potozenie wobec spirali nieruchomej, kieszenie gazowe
zmniejszajg objetos¢ (sq sprezane), przemieszczajgc sie w strong wylotu maszyny.
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2. W przypadku sprezarek spiralnych lub pomp prézniowych o uszczelnieniu mieszkowym medium
gazowe jest w pelni odizolowane od smarowanych czgsci pompy i od atmosfery zewngtrznej za
pomocg metalowych mieszkéw. Jeden koniec mieszka jest przytwierdzony do spirali ruchomej,
a drugi — do nieruchomej obudowy pompy.

3. Fluoropolimery obejmujg nastepujgce materialy, ale nie ograniczajg sig do nich:

a. politetrafluoroetylen (PTFE),

b. fluorowany etylenopropylen (FEP),

c. polimer perfluoroalkoksylowy (PFA),
d. polichlorotrifluoroetylen (PCTFE), oraz

e. kopolimer fluorku winylidenu i heksafluoropropylenu.

3.B. SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY
3B.1. Ogniwa elektrolityczne do produkdji fluoru o wydajnosci wigkszej niz 250 graméw fluoru na godzine.

3B.2. Sprzgt do wytwarzania, montazu oraz prostowania wirnikow, trzpienie i matryce do formowania mieszkéw,
w tym:

a. sprzet do montazu wirnikéw, przeznaczony do montazu sekcji rurowych, przegrod oraz pokryw wirnikéw
odsrodkowych wirdéwek gazowych;

Uwaga: Pozycja 3.B.2.a obejmuje precyzyjne trzpienie, zaciski i maszyny do pasowania skurczowego.

b. sprzet do prostowania wirnikdw, przeznaczony do osiowania sekcji rurowych wirnikow odsrodkowych
wiréwek gazowych na wspdlnej osi.

Uwaga _techniczna: W pozygi 3.B.2.b taki sprzet sklada si¢ zazwyczaj z dokladnych czujnikéw pomiarowych,

podigczonych do komputera, sterujgcego nastgpnie pracg np. pneumatycznego bijaka wykorzysty-
wanego do ustawiania sekcji rurowych wirnika.

c. trzpienie i matryce do formowania mieszkéw, stuzace do wytwarzania mieszkéw jednozwojowych.

Uwaga techniczna:  Mieszki, o ktdrych mowa w pozydji 3.B.2.c posiadajg wszystkie nastgpujgce cechy:

1. $rednica wewngtrzna pomigdzy 75 mm a 400 mm;
2. dlugo$¢ réwna lub wigksza niz 12,7 mm;
3. gleboko$¢ pojedynczego zwoju wigksza niz 2 mm; oraz

4. wykonane z wysokowytrzymalych stopéw glinu, stali maraging lub wysokowytrzymalych
»materiatéw widknistych lub wiokienkowyche.

3.B.3. Nastepujace odsrodkowe maszyny do wieloplaszczyznowego wywazania, stale lub przenosne, poziome lub
pionowe:

a. wywazarki od$rodkowe zaprojektowane do wywazania elastycznych wirnikéw o dlugosci 600 mm lub
wiekszej, posiadajgce wszystkie nizej wymienione cechy:

1. wychylenie lub $rednica czopa powyzej 75 mm;
2. zdolno$¢ do wywazania zespoléw o masie od 0,9 do 23 kg; oraz
3. zdolno$¢ do osiagania predkosci obrotowych w czasie wywazania powyzej 5 000 obr./min;

b. wywazarki odsSrodkowe zaprojektowane do wywazania cylindrycznych zespotéw wirnika, posiadajace
wszystkie nizej wymienione cechy:

1. $rednica czopa powyzej 75 mm;
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2. zdolnoé¢ do wywazania zespoléw o masie od 0,9 do 23 kg;

3. zdolno$¢ wywazania z niewywazeniem szczatkowym rzedu 0,010 kg x mm/kg dla jednej plaszczyzny
lub mniejszym; oraz

4. naped pasowy.
3.B.4. Maszyny nawojowe do widkien i powiazane z nimi wyposazenie:
a. maszyny nawojowe do widkien, majace wszystkie nast¢pujace cechy:

1. koordynacj¢ i programowanie ruchow zwigzanych z ustawianiem, owijaniem i nawijaniem widkien,
w dwoch lub wigcej osiach;

2. specjalnie zaprojektowane z przeznaczeniem do produkcji wyrobéw kompozytowych lub laminatéw
z »materialéw wibknistych lub wibkienkowyche; oraz

3. zdolne do nawijania cylindrycznych rurek o $rednicy od 75 mm do 650 mm i dlugosci 300 mm lub
wigkszej;

b. sterowniki koordynujace i programujace do maszyn do nawijania widkien wyszczegdlnionych
w pozycji 3.B.4.a,;

c. trzpienie precyzyjne do maszyn do nawijania wiékien wyszczegélnionych w pozycji 3.B.4.a.
3B.5. Elektromagnetyczne separatory izotopdéw, skonstruowane z przeznaczeniem do wspélpracy z jednym lub

wieloma zrédlami jonéw zdolnymi do uzyskania wigzki jonéw o catkowitym nateZeniu rzedu 50 mA lub
wiecej.

Uwagi: 1. Pozycja 3.B.5. obejmuje separatory zdolne do wzbogacania izotopéw trwalych oraz wzbogacania
uranu.

Uwaga: Separator zdolny do rozdzielania izotopdéw olowiu o réznicy masy wynoszgcej jedng
jednostke masy jest samoistnie zdolny do wzbogacania izotopéw uranu o réznicy masy
wynoszacej trzy jednostki masy.

2. Pozycja 3.B.5. obejmuje separatory ze zrédlami i kolektorami jonéw zaréwno w polu
magnetycznym, jak i w takich instalacjach, w ktorych zespoly te znajduja si¢ na zewnatrz pola.

Uwaga techniczna: Pojedyncze Zrddlo jonéw o natgzeniu 50 mA nie jest w stanie wytworzy¢ wigcej niz 3 g rozdzielonego
wysoko wzbogaconego uranu rocznie z surowca o naturalnej liczebnosci.

3.B.6. Nastepujace spektrometry masowe, zdolne do pomiaru mas jonéw o wartosci 230 mas atomowych lub
wigkszej oraz posiadajace rozdzielczos¢ wigkszg niz 2 czgdci na 230, oraz Zrédia jondéw do tych urzadzeri:

Uwaga: Spektrometry masowe specjalnie zaprojektowane lub przystosowane do biezacej analizy (on-line)
probek szesciofluorku uranu sa objete kontrolg w ramach INFCIRC[254/cze$¢ 1 (ze zmianami).

a. plazmowe spektrometry masowe ze sprzezeniem indukcyjnym (ICP/MS);

b. jarzeniowe spektrometry masowe (GDMS);

c. termojonizacyjne spektrometry masowe (TIMS);

d. spektrometry masowe z zespotami do bombardowania elektronami posiadajace obydwie ponizsze cechy:

1. uklad wlotowy wiazki molekularnej, ktéry wprowadza skolimowang wiazke czastek do celéw
analitycznych w rejon zrédla jondw, gdzie czastki sg jonizowane wigzka elektrondw;

2. co najmniej jedng wymrazarke, ktérg mozna schlodzi¢ do temperatury 193 K (— 80 °C) lub nizszej, by
przechwyci¢ te czastki z analitu, ktdre nie zostaly zjonizowane przez wigzke elektrondw;

e. spektrometry masowe ze zrédlem jonéw do mikrofluoryzacji zaprojektowane do pracy w obecnosci
aktynowcéw lub fluorkow aktynowcéw.
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Uwagi techniczne: 1. Pozycja 3.B.6.d. opisuje spektrometry masowe typowo wykorzystywane do analizy izotopowej
gazowych probek U F6 .

2. Spektrometry masowe z zespotami do bombardowania elektronami okreslone w pozycji 3.B.6.d.
znane sg rowniez jako spektrometry masowe z jonizacjg strumieniem elektronéw lub spektrometry
masowe z jonizacjg elektronowg.

3. W pozygji 3.B.6.d.2 »wymrazarkac jest urzgdzeniem, ktore przechwytuje czgstki gazu, skraplajgc je
lub zamrazajgc na zimnych powierzchniach. Do celéw tej pozycji kriogeniczna pompa prézniowa
z zamknigtym obwodem helu w stanie gazowym nie jest wymrazarkg.

3.C. MATERIALY

Brak.

3.D. OPROGRAMOWANIE

3.D.1. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane do »uzytkowania« sprzetu okreslonego w pozycjach 3.A.1., 3.B.3.
lub 3.B.4.

3.D.2. »Oprogramowanie« lub klucze do szyfrowaniakody specjalnie zaprojektowane w celu poprawy lub
wykorzystania parametréw sprzetu, ktory nie jest objety pozycja 3.A.1., tak aby spelnialo lub przekraczato
wymogi okre§lone w pozycji 3.A.1.

3.D.3 »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane w celu poprawy lub wykorzystania parametréw sprzetu, ktéry
jest objety kontrolg w pozycji 3.A.1.

3.E TECHNOLOGIA

3.E.1. sTechnologia¢, zgodna z kontrola technologii, do »rozwojuc, »produkcjic lub »uzytkowania« sprzetu, materiatow
lub »oprogramowania« okreslonych w pozycjach 3.A. do 3.D.

4. WYPOSAZENIE ZAKELADU PRODUKCJI CIEZKIE] WODY
(inne niz produkty znajdujace si¢ na licie progowej)

4.A. SPRZET, ZESPOLY 1 CZESCI SKEADOWE

4.A.1. Wyspecjalizowane wklady, ktére moga by¢ wykorzystywane do oddzielania cigzkiej wody od wody zwyklej,
majgce obydwie z nastepujacych cech:

a. wykonane z siatek z brazu fosforowego obrabianych chemicznie dla zwigkszenia zwilzalnoci; oraz
b. przeznaczone do stosowania w prézniowych wiezach destylacyjnych.

4.A.2. Pompy nadajace si¢ do przetlaczania roztworéw rozcieficzonego lub stezonego katalizatora amidkowopota-
sowego w cieklym amoniaku (KNH,/NH,), posiadajace wszystkie wymienione ponizej cechy:

a. szczelno$¢ dla powietrza (tj. hermetycznie zamknigte);
b. wydajnos¢ powyzej 8,5m3/h; oraz
c. jedng z wymienionych ponizej cech:
1. w przypadku stezonych roztworéw amidku potasu (1 % lub powyzej) — cisnienie roboczel,5-60 MPa; lub
2. w przypadku rozcieficzonych roztworéw amidku potasu (ponizej 1 %) — ciSnienie robocze 20-60MPa.
4.A.3. Turborozprezarki lub zestawy turborozprezarka-sprezarka majace obie z wymienionych nizej cech:
a. przeznaczone do dzialania przy temperaturze wylotowej 35 K (- 238°C) lub nizszej; oraz

b. posiadajace przepustowos$¢ wodoru gazowego wigkszg lub rowng 1 000 kg/h.
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4.B. SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY

4B.1. Nastepujace kolumny pétkowe do wymiany typu woda-siarkowodér oraz kontaktory wewngtrzne do nich:

Uwaga: W przypadku kolumn specjalnie zaprojektowanych lub przystosowanych do produkeji cigzkiej wody
zob. INFCIRC[254/cze$¢ 1 (ze zmianami).

a. kolumny pélkowe do wymiany typu woda-siarkowodér, majace wszystkie z nastepujacych cech:
1. przeznaczone do pracy przy cinieniu znamionowym 2 MPa lub wyzszym;

2. wykonane z drobnoziarnistej stali weglowej o wielko$ci ziarna austenitu 5 lub wigkszym wedlug norm
ASTM (lub réwnowaznych); oraz

3. o §rednicy 1,8 m lub wigkszej.

b. kontaktory wewngtrzne dla kolumn pélkowych do wymiany typu woda-siarkowoddr zdefiniowanych
w pozycji 4.B.1.a.

Uwaga techniczna: Kontaktory wewngtrzne w  kolumnach sg segmentowymi pdtkami o srednicy roboczej po
zmontowaniu 1,8 m lub wigkszej; sq zaprojektowane tak, aby ulatwial kontakt czynnikéw
w przeplywie przeciwprgdowym i wykonane ze stali nierdzewnej o zawartosci wegla 0,03 % lub
mniejszej. Mogg one miel postal polek sitowych, pétek zaworowych, pétek dzwonowych lub
rusztowych.

4B.2. Kolumny do kriogenicznej destylacji wodoru posiadajace wszystkie wymienione ponizej cechy:
a. zaprojektowane z przeznaczeniem do pracy przy temperaturach wewnetrznych 35 K (- 238°C) lub nizszych;
b. zaprojektowane z przeznaczeniem do pracy przy ci$nieniach wewnetrznych od 0,5 do 5 MPa;
c. wykonane:

1. z drobnoziarnistych stali nierdzewnych klasy 300 o niskiej zawartosci siarki i o wielkosci ziarna
austenitu 5 lub wigkszym wedlug norm ASTM (lub réwnowaznych); lub

2. z materialéw réwnowaznych nadajacych si¢ zaréwno do dzialan w warunkach kriogenicznych jak
i w atmosferze H, — oraz

d. o $rednicach wewnetrznych 30 cm lub wigkszych i »dlugosciach efektywnych« 4 m lub wigkszych.

Uwaga techniczna: Termin »dbugos efektywna« oznacza aktywng wysokos¢ materiatu wypelniajgcego w kolumnach
z wypelnieniem lub aktywng wysokos¢ plyt kontaktora wewngtrznego w kolumnach plytowych.

4.B.3. [Stosowanie zakoticzone — 14 czerwca 2013 .]

4.C. MATERIALY

Brak.

4.D. OPROGRAMOWANIE

Brak.

4.E. TECHNOLOGIA

4E.1. sTechnologia« zgodnie z kontrolg technologii w przypadku »rozwoju, »produkgjic lub »uzytkowania« sprzetu,
materialéw lub »oprogramowania« okreslonych w pozycjach 4.A. do 4.D.

5. SPRZET TESTUJACY I POMIAROWY DO CELOW ROZWOJU JADROWYCH URZADZEN WYBUCHOWYCH

5.A. SPRZET, ZESPOLY 1 CZE§CI SKLADOWE
5.A.1. Lampy fotopowielaczowe majace wszystkie nastepujace cechy:

a. powierzchnie fotokatody powyzej 20 cm? oraz
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5.B.

5.B.1.

5.B.2.

5.B.3.

b. czas narastania impulsu katody ponizej 1 ns.

SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY

Generatory blyskowe promieniowania rentgenowskiego lub impulsowe akceleratory elektronéw posiadajace
jeden z nastepujacych zestawdéw cech:

a. 1. energia szczytowa akceleratora elektronéw réwna 500 keV lub wicksza, ale mniejsza niz 25 MeV; oraz

N~

wspoltczynnik dobroci (K) réwny 0,25 lub wigkszy; lub
b. 1. energia szczytowa akceleratora elektronéw réwna 25 MeV lub wicksza; oraz
2. moc szczytowa powyzej 50 MW.
Uwaga: Pozycja 5.B.1. nie obejmuje kontrolg akcelerator6w stanowiacych czesci skladowe urzadzen zaprojekto-

wanych do innych celéw niz wytwarzanie wigzek elektronéw lub promieniowania rentgenowskiego
(np. mikroskopy elektronowe) ani urzadzen zaprojektowanych do zastosowan medycznych.

Uwagi techniczne: 1. Wspdlczynnik dobroci K jest zdefiniowany jako: K = 1,7 x 10> V265Q. gdzie V jest szczytowg
energig elektrondw w milionach elektronowoltéw. Jezeli czas trwania impulsu wigzki akceleratora
jest rowny 1 ps lub krdtszy, to Q jest catkowitym fadunkiem przyspieszanym, wyrazonym
w kulombach. Jezeli czas trwania impulsu wigzki akceleratora jest wigkszy niz 1 ps, to Q jest
maksymalnym tadunkiem przyspieszanym w 1 ps. Q réwna si¢ calce z i po t, w przedziale
o dtugosci rownym mniejszej z dwdch wartosci:1 ps lub czasu trwania impulsu wigzki (Q = ( idt),
gdzie i jest prgdem wigzki w amperach, a t jest czasem w sekundach.

2. Moc szczytowa = (napigcie szczytowe w woltach) x (szczytowy prgd wigzki w amperach).

3. W maszynach bazujgcych na mikrofalowych akceleratorach rezonatorowych czas trwania impulsu
wigzki jest mniejszg z nastepujgcych dwich wartosci: 1 ps lub czas emisji pakietu wigzek
wynikajgcych z jednego impulsu modulatora mikrofalowego.

4. W maszynach bazujgcych na mikrofalowych akceleratorach rezonatorowych szczytowa wartosc
pradu wigzki jest wartoscig Srednig prgdu podczas emisji pakietu wigzek.

Wysokopredko$ciowe systemy miotajgce (napedowe, gazowe, cewkowe, elektromagnetyczne, elektrotermiczne
lub inne rozwiniete systemy) zdolne do przyspieszania pociskéw do predkosci 1,5 km/s lub wigkszej.

Uwaga: Pozycja ta nie obejmuje kontrolg broni systeméw miotajacych zaprojektowanych specjalnie do
system6w broni opartej na energii kinetycznej duzych predkosci.

Nastepujace bardzo szybkie kamery i urzadzenia obrazowe oraz czesci skladowe do nich:
Uwaga: »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane w celu poprawy lub wykorzystania parametréw kamer

lub urzadzen obrazowych, tak by odpowiadaly ponizszym charakterystykom, jest objete kontrolg
w pozycjach 5.D.1i 5.D.2.

a. nastepujace kamery smugowe i specjalnie do nich zaprojektowane czesci sktadowe:
1. kamery smugowe z predkosciami zapisu powyzej 0,5 mm)/ps;
2. elektroniczne kamery smugowe o rozdzielczosci czasowej 50 ns lub mniejszej;
3. lampy smugowe do kamer wyszczegdlnionych w pozycji 5.B.3.a.2;

4. zespoly wtykane specjalnie zaprojektowane do kamer smugowych, ktére majg strukture modutows
i ktére pozwalaja na osiggniecie parametréw wymienionych w pozycjach 5.B.3.a.1. lub 5.B.3.a.2,;

5. elektroniczne elementy synchronizujace oraz zespoly wirnikéw skladajace si¢ z turbinek, zwierciadel
i fozysk specjalnie zaprojektowane do stosowania w kamerach wymienionych w pozycji 5.B.3.a.1.

b. nastgpujace kamery obrazowe i specjalnie do nich zaprojektowane czesci skladowe:
1. kamery obrazowe z kadrowaniem z szybkoscig powyzej 225 000 klatek zdjeciowych na sekundg;

2. kamery obrazowe o czasie na§wietlania 50 ns lub krétszym;
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3. lampy obrazowe i pdlprzewodnikowe urzadzenia obrazowe o czasie bramkowania szybkich obrazéw
(czasie dzialania migawki) wynoszagcym 50 ns lub mniej specjalnie zaprojektowane do kamer
wymienionych w pozycji 5.B.3.b.1. lub 5.B.3.b.2,;

4. zespoly wtykane specjalnie zaprojektowane do kamer obrazowych, ktére majg strukture modutows
i ktére pozwalaja na osiggniecie parametréw wymienionych w pozycjach 5.B.3.b.1. lub 5.B.3.b.2,;

5. elektroniczne elementy synchronizujace oraz zespoly wirnikéw skladajace si¢ z turbinek, zwierciadel
i lozysk specjalnie zaprojektowane do stosowania w kamerach wymienionych w pozycji 5.B.3.b.1.
lub 5.B.3.b.2.

c. nastepujgce kamery pélprzewodnikowe lub z lampami elektronowymi i specjalnie do nich zaprojektowane
czesci skladowe:

1. kamery polprzewodnikowe lub z lampami elektronowymi o czasie bramkowania szybkich obrazéw
(czasie dzialania migawki) wynoszacym 50 ns lub mniej;

2. polprzewodnikowe urzgdzenia obrazowe i lampowe wzmacniacze obrazu o czasie bramkowania szybkich
obrazéw (czasie dzialania migawki) wynoszacym 50 ns lub mniej specjalnie zaprojektowane do kamer
wymienionych w pozycji 5.B.3.c.1;

3. migawki elektrooptyczne z fotokomérkami dzialajacymi na zasadzie efektu Kerra lub Pockela o czasie
bramkowania szybkich obrazéw (czasie dzialania migawki) wynoszacym 50 ns lub mniej;

4. zespoly wtykane specjalnie zaprojektowane do kamer, ktére majg strukture modutows i ktére pozwalajg
na osiggniecie parametréw wymienionych w pozycji 5.B.3.c.1.

Uwaga techniczna: Szybkie kamery jednoklatkowe mogg by¢ uzywane samodzielnie do wytworzenia pojedynczego

obrazu dynamicznego zdarzenia lub kilka takich kamer moze by¢ lgczone w sekwencyjnie
uruchamiany uklad w celu wytworzenia szeregu obrazéw zdarzenia.

5.B.4. [Stosowanie zakoriczone — 14 czerwca 2013 r.]

5.B.5. Nastepujace specjalne oprzyrzadowanie do doswiadczen hydrodynamicznych:
a. Interferometry do pomiaru predkosci w zakresie powyzej 1 km/s w odstepach czasowych ponizej 10 ps;

b. Manometry wstrzasowe zdolne do mierzenia ci$nienia powyzej 10 GPa, w tym przyrzady pomiarowe
wykonane z wykorzystaniem manganu, iterbu oraz polifluorku winidylenu (PVBF, PVE,);

c. kwarcowe przetworniki ci$nien do pomiaréw ci$niefi powyzej 10 GPa.
Uwaga: Pozycja 5.B.5.a. obejmuje interferometry do pomiaru predkosci, takie jak VISAR (interferometr do
punktowego pomiaru predkoSci powierzchni dowolnego rodzaju), DLI (doplerowski interferometr

laserowy) i PDV (urzadzenia do pomiaru predkosci dzwigku w powietrzu na podstawie efektu
Dopplera), znane réwniez jako predko$ciomierze heterodynowe.

5.B.6. Szybkie generatory impulsowe oraz ich glowice impulsowe, posiadajace obydwie nizej wymienione cechy:
a. napiecie wyjsciowe wigksze niz 6 V, przy obciazeniu rezystancyjnym mniejszym niz 55 Q; oraz
b. »czas narastania impulséw« mniejszy niz 500 ps.

Uwagi techniczne: 1. W pozycji 5.B.6.b. »czas narastania impulséw« definiuje si¢ jako przedziat czasowy pomigdzy
10 % a 90 % amplitudy napigcia.

2. Glowice impulsowe oznaczajg sieci formowania impulséw zaprojektowane do przyjmowania funkcji
skokowej napigcia i przeksztalcania jej do postaci roznych przebiegow, np. prostokgtnych,
trdjkgtowych, skokowych, impulsowych, wykladniczych lub jednocyklowych. Glowice impulsowe
mogq stanowic integralng czes¢ generatora impulséw, zespét wiykowy podlgczany do urzgdzenia
lub tez urzqdzenie podlgczane z zewngtrz.

5B.7. Pojemniki do materialow wybuchowych, komory, kontenery i inne podobne urzadzenia zaprojektowane do
testowania materiatéw wybuchowych lub urzadzen wybuchowych, majace obie ponizsze cechy:

a. zaprojektowane do catkowitego przyjecia wybuchu réwnowaznego 2 kg TNT lub wigcej; oraz
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b. majg elementy lub cechy projektowe, ktore umozliwiajg przekazywanie danych diagnostycznych lub
pomiarowych w czasie rzeczywistym lub z opéZnieniem.

5.C. MATERIALY

Brak.

5.D. OPROGRAMOWANIE

5.D.1. »Oprogramowanie« lub klucze do szyfrowaniakody specjalnie zaprojektowane w celu poprawy lub
wykorzystania parametréw sprzetu, ktory nie jest objety kontrola w pozycji 5.B.3., tak aby spelnialo lub
przekraczalo wymogi okreslone w pozycji 5.B.3.

5.D.2. »Oprogramowanie« lub klucze do szyfrowaniakody specjalnie zaprojektowane w celu poprawy lub
wykorzystania parametréw sprzetu, ktory jest objety kontrolg w pozycji 5.B.3.

5.E. TECHNOLOGIA

5.E.1. »Technologia« zgodnie z kontrola technologii w odniesieniu do przypadku »rozwoju¢, »produkcjic lub
»uzytkowania« sprzetu, materialéw lub »oprogramowania« okreslonych w pozycjach 5.A. do 5.D.

6. CZESCI SKEADOWE JADROWYCH URZADZEN WYBUCHOWYCH

6.A. SPRZET, ZESPOLY 1 CZEéCI SKEADOWE
6.A.1. Nastepujace detonatory i wielopunktowe systemy inicjujgce:
a. nastgpujace zaplonniki elektryczne:
1. eksplodujace zaptonniki mostkowe (EB);
2. eksplodujace zaplonniki polgczen mostkowych (EBW);
3. zaplonniki udarowe;
4. eksplodujgce zaplonniki foliowe (EFI).

b. instalacje z detonatorami pojedynczymi lub wielokrotnymi, przeznaczone do prawie réwnoczesnego
inicjowania wybuchéw na obszarze wigkszym niz 5 000 mm? za pomocg pojedynczego sygnatu
zaplonowego przy opdznieniu synchronizacji na calej powierzchni mniejszym niz 2,5 ps.

Uwaga: Pozycja 6.A.1. nie obejmuje zaplonnikéw wykorzystujacych wylacznie inicjujace materialy wybuchowe,
takie jak azydek otowiu.

Uwaga_techniczna: W pozygi 6.A.1. wszystkie przedmiotowe zaplonniki wykorzystujg mate przewodniki elektryczne
(mostki, polgczenia mostkowe lub folie) gwaltownie odparowujgce po przepuszczeniu przez nie
szybkich, wysokoprgdowych impulsow elektrycznych. W przypadku zaptonnikéw nieudarowych
wybuchajgcy przewodnik inicjuje eksplozje chemiczng w zetknigciu si¢ z kruszgcym materiatem
wybuchowym, takim jak PETN (czteroazotan pentaerytrytu). W zaptonnikach udarowych wybuchowe
odparowanie przewodnika elektrycznego zwalnia przeskok bijnika przez szczeling, a jego uderzenie
w materiat wybuchowy inicjuje eksplozje chemiczng. W niektdrych przypadkach bijnik napedzany jest
sitg magnetyczng. Termin zaplonnik w postaci folii eksplodujgcej moze odnosi¢ sig zardwno do
zaptonnikéw typu EB, jak i udarowych. Czasami zamiast stowa zaptonnik uzywa sig takze stowa
inicjator.

6.A.2. Nastgpujace instalacje zaplonowe i rownowazne generatory impulséw wysokopradowych:
a. Zestawy zaplonowe do zaptonnikéw (zapalniki, zaplonniki), w tym zestawy zaplonowe uruchamiane elektro-
nicznie, eksplozyjnie i optycznie, zaprojektowane do uruchamiania kontrolowanych zaplonnikéw wielok-
rotnych wymienionych w pozycji 6.A.1;
b. modulowe generatory impulséw elektrycznych (impulsatory) posiadajace wszystkie nizej wymienione cechy:

1. zaprojektowane do urzadzen przeno$nych, przewoznych lub innych narazonych na wstrzasy;
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2. zdolne do dostarczenia swojej energii w czasie krétszym niz 15 ps przy obcigzeniu ponizej 40 Q;
3. posiadajace wyjscie pradowe powyzej 100 A;

4. zaden z wymiaréw nie przekracza 30 cm;

5. masa mniejsza niz 30 kg; oraz

6. zaprojektowane do pracy w rozszerzonym zakresie temperatur 223 K do 373K (- 50°C do 100 °C) lub
nadajace si¢ do zastosowan lotniczych i kosmonautycznych.

c. jednostki mikrowytadowcze majace wszystkie z nastepujacych cech:
1. zaden z wymiaréw nie przekracza 35 mm;
2. napiecie znamionowe réwne lub wigksze niz 1 kV; oraz
3. reaktancja pojemnoSciowa réwna lub wigksza niz 100 nF.

Uwaga: Uruchamiane optycznie zestawy zaplonowe obejmujg zaréwno zestawy aktywowane laserowo, jak
i zestawy ladowane laserowo. Uruchamiane eksplozyjnie zestawy zaplonowe obejmujg zaréwno
typy ferroelektryczne, jak i ferromagnetyczne. Pozycja 6A.2.b. obejmuje wzbudnice ksenonowych
lamp blyskowych.

6.A.3. Nastepujace urzadzenia przelaczajace:

a. lampy elektronowe o zimnej katodzie, bez wzgledu na to, czy sa napelnione gazem, czy tez nie, pracujace
podobnie do iskiernika i posiadajace wszystkie nizej wymienione cechy:

1. trzy lub wigcej elektrod;

2. szczytowa warto§¢ napiecia anody 2,5 kV lub wiecej;

3. szczytowa warto$¢ natezenia pradu anodowego réwna 100 A lub wigcej; oraz
4. czas zwloki dla anody réwny 10 ps lub mniej.

Uwaga: Pozycja 6.A.3.a. obejmuje gazowe lampy kriotronowe i prézniowe lampy sprytronowe.

b. iskierniki wyzwalane, posiadajace obydwie nizej wymienione cechy:
1. czas zwloki dla anody réwny 15 ps lub mniej; oraz
2. przystosowane do znamionowych pradéw szczytowych réwnych 500 A lub wigkszych;
c¢. moduly lub zespoly do szybkiego przelgczania funkgji posiadajace wszystkie nizej wymienione wlasciwosci:
1. szczytowa warto$¢ napiecia anody réwna 2 kV lub wiecej;
2. szczytowa warto§¢ natezenia pradu anodowego réwna 500 A lub wiccej; oraz
3. czas wigczania réwny 1 ps lub mnie;j.
6.A.4. Kondensatory impulsowe posiadajace jeden z nastgpujgcych zestawéw cech:
a. 1. napigcie znamionowe wigksze niz 1,4 kV;
2. zgromadzona energia wigksza niz 10 J;
3. reaktancja pojemno$ciowa wigksza niz 0,5 pF; oraz

4. indukcyjno$¢ szeregowa mniejsza niz 50 nH; lub
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b. 1. napiecie znamionowe wigksze niz 750 V;
2. reaktancja pojemnos$ciowa wigksza niz 0,25 pF; oraz
3. indukcyjnos¢ szeregowa mniejsza niz 10 nH.
6.A.5. Generatory neutronéw, w tym lampy, majace obie nastgpujace wlasciwosci:
a. zaprojektowane do pracy bez zewngtrznych systeméw prézniowych; oraz
b. 1. wykorzystujace przyspieszanie elektrostatyczne do wzbudzania reakgji jadrowej trytu z deuterem, lub

2. wykorzystujace przyspieszanie elektrostatyczne do wzbudzania reakcji jadrowej deuteru z deuterem
i pozwalajace uzyska¢ wynik 3 x 10° neutronéw/s lub wigkszy.

6.A.6. linie paskowe zapewniajgce Sciezke o malej indukeyjnosci do detonatoréw, posiadajace nastepujace cechy:
a. napigcie znamionowe wigksze niz 2 kV; oraz

b. indukcyjno$¢ mniejsza niz 20 nH.

6.B.  SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY

Brak.

6.C. MATERIALY

6.C.1. Kruszace, wybuchowe substancje lub mieszaniny, zawierajace wagowo wigcej niz 2 % nastepujacych materialéw:
a. cyklotetrametylenotetranitroamina (HMX) (CAS 2691-41-0);
b. cyklotrimetylenotrinitroamina (RDX) (CAS 121-82-4);
c. triaminotrinitrobenzen (TATB) (CAS 3058-38-6);
d. aminodinitrobenzofuroksan lub 1-tlenek 7-amino-4,6-dinitrobenzofurazanu (ADNBF) (CAS 97096-78-1);
e. 1,1-diamino-2,2-dinitroetylen (DADE, FOX7) (CAS 145250-81-3);
f.  2,4-dinitroimidazol (DNI) (CAS 5213-49-0);
g. diaminoazoksyfurazan (DAAOF lub DAAF) (CAS 78644-89-0);
h. diaminotrinitrobenzen (DATB) (CAS 1630-08-6);
i. dinitroglikoluryl (DNGU lub DINGU) (CAS 55510-04-8);
j. 2,6-bis(pikrylamino)-3,5-dinitropirydyna (PYX) (CAS 38082-89-2);
k. 3,3'-diamino-2,2',4,4',6,6'-heksanitrobifenyl lub dipikramid (DIPAM) (CAS 17215-44-0);
l. diaminoazofurazan (DAAzF) (CAS 78644-90-3);
m. 1,4,5,8-tetranitro-pirydazyno[4,5-d]pirydazyna) (TNP) (CAS 229176-04-9);
n. heksanitrostilben (HNS) (CAS 20062-22-0); lub
0. Wszelkie materialy wybuchowe o gestosci krystalicznej wigkszej niz 1,8 gfem?® i predkosci detonacji
powyzej 8 000 m/s.

6.D. OPROGRAMOWANIE

Brak.
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6.E. TECHNOLOGIA

6.E.1. »Technologia« zgodnie z kontrolg technologii w przypadku »rozwojue, »produkcjic lub »uzytkowania« sprzetu,
materialéw lub »oprogramowania« okre$lonych w pozycjach 6.A. - 6.D.

ZALACZNIK 11

Wykaz innych towaréw i technologii, w tym oprogramowania, o ktérych mowa w art. 3a
UWAGI WPROWADZAJACE

1. O ile nie przewidziano inaczej, numery odniesienia znajdujace si¢ w kolumnie »Opis« odnoszg si¢ do opiséw
produktéw podwojnego zastosowania, okreslonych w zalaczniku I do rozporzadzenia (WE) nr 428/2009.

2. Numer odniesienia w kolumnie »Pozycja z zalgcznika I do rozporzadzenia (WE) nr 428/2009« oznacza, ze
wlaSciwosci produktéw lub technologii podane w kolumnie »Opis« odbiegaja od parametréw przedstawionych
w opisie produktu podwdjnego zastosowania, ktérego dotyczy odniesienie.

3. Definicje terminéw znajdujacych si¢ ‘miedzy apostrofami’ zamieszczone sg w uwadze technicznej do danej pozycji.

4. Definicje terminéw znajdujacych si¢ w ,cudzystowie zwyklym” mozna znalezé w zalaczniku I do rozporzadzenia
(WE) nr 428/2009.

UWAGI OGOLNE

1. Kontroli przewidzianej w niniejszym zalaczniku nie nalezy czyni¢ bezskuteczng przez wywoz jakichkolwiek towarow
niepodlegajacych kontroli (w tym instalacji przemystowych), zawierajacych jeden lub wigksza liczbe komponentéw
objetych kontrolg, w przypadku gdy komponent lub komponenty objete kontrolg stanowia podstawowy element
towaréw 1 mogg w praktyce zosta¢ z nich usuniete lub uzyte do innych celéw.

N.B.: Przy rozstrzyganiu, czy komponent lub komponenty objete kontrola nalezy uznaé za podstawowy element,
niezbedna jest ocena czynnikéw iloSci, wartosci i uzytego technologicznego know-how oraz innych
szczegblnych okolicznosci, ktére moglyby decydowaé o tym, ze komponent lub komponenty objete kontrolg
stanowia podstawowy element dostarczanego towaru.

2. Towary wyszczeg6lnione w niniejszym zalaczniku obejmujg zaréwno towary nowe, jak i uzywane.

UWAGA OGOLNA DO TECHNOLOGII
(Nalezy odczytywaé w zwiazku z sekcjg IL.B.)

1. Sprzedaz, dostawa, przekazywanie lub wywdz ,technologii” ,niezbednych” do ,rozwoju”, ,produkcji” lub
Juzytkowania” towardéw, ktorych sprzedaz, dostawa, przekazywanie lub wywoéz sa kontrolowane w ponizszej
czesci A (Towary), podlega kontroli zgodnie z przepisami sekcji IL.B.

2. ,Technologia” ,wymagana” do ,rozwoju”, ,produkcji” lub ,uzytkowania” towaréw podlegajacych kontroli pozostaje
pod kontrolg nawet wowczas, gdy ma zastosowanie do towaréw niepodlegajacych kontroli.

3. Kontrolg nie obejmuje si¢ minimalnej ,technologii” niezbednej do zainstalowania, eksploatacji, konserwacji
(sprawdzania) i naprawy tych towaréw, ktére nie podlegaja kontroli lub na ktérych wywoéz uzyskano zezwolenie
zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 423/2007 lub niniejszym rozporzadzeniem.

4. Kontrole przekazywania ,technologii” nie majg zastosowania do informacji ,bedacych wlasnoscia publiczng”,
informacji zwigzanych z ,podstawowymi badaniami naukowymi” lub minimalnych informacji niezbednych przy
sktadaniu wnioskéw patentowych.
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ILA. TOWARY

A0. Materialy, instalacje i urzadzenia jadrowe

Pozycja z zalgcznika I

Nr Opis do rozporzadzenia
(WE) nr 428/2009
1.A0.001 Nastepujace lampy z katoda wnekowa: —
a. lampy z jodowa katodg wngkowa z oknami z czystego krzemu lub
kwarcy;
b. lampy z uranowa katodg wnekowsa.

I.LA0.002 | Izolatory Faradaya o dlugosci fali w zakresie od 500 do 650 nm —

I.LA0.003 | Siatki optyczne o dtugosci fali w zakresie od 500 do 650 nm —

ILA0.004 | Widkna s$wiattowodowe o dlugosci fali od 500 do 650 nm pokryte —
warstwami przeciwodblaskowymi o dtugosci fali od 500 do 650 nm i $rednicy
rdzenia wigkszej niz 0,4 mm, lecz nie przekraczajacej 2 mm

ILA0.005 | Nastepujace elementy zbiornika reaktora jadrowego oraz urzadzenia kon- 0A001
trolne, inne niz te, o ktérych mowa w pozycji 0A001:

1. uszczelnienia
2. elementy wewnetrzne,
3. urzgdzenia uszczelniajace, kontrolne i pomiarowe.

I.LA0.006 | Jadrowe systemy detekcji stuzace do wykrywania, identyfikacji i kwantyfikacji 0A001.j
materialéw promieniotworczych i promieniowania o pochodzeniu jadrowym 1A004.c
oraz specjalnie do nich zaprojektowane elementy, inne niz te, o ktérych ’
mowa w pozycjach 0A001.j lub 1A004.c.

[LA0.007 | Zawory wyposazone w uszczelnienia mieszkowe wykonane ze stopu alumi- 0B001.c.6
nium lub stali nierdzewnej typu 304, 304L lub 316L. IA226
Uwaga: Niniejsza pozycja nie obejmuje zaworéw mieszkowych okreslonych

w pozycjach 0B001.c.6 oraz 2A226.
I.LA0.008 | Zwierciadla laserowe niewyszczegélnione w pozycji 6A005.¢, skladajace si¢ | 0B001.g.5, 6A005.e

z warstw podloza i wspdlczynniku rozszerzalnoci termicznej nie wyzszym
niz 10-6 K- w temperaturze 20 °C (np. ze stopionej krzemionki lub szafiru).

Uwaga: Niniejsza pozycja nie obejmuje ukltadéw optycznych przeznaczonych
do zastosowan w astronomii, z wyjatkiem zwierciadel zawierajacych
stopiona krzemionke.
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Opis

Pozycja z zalgcznika I
do rozporzadzenia
(WE) nr 4282009

II.LA0.009

Soczewki laserowe niewyszczegdlnione w pozycji 6A005.¢.2, skladajgce sig
z warstw podloza i wspdlczynniku rozszerzalnosci termicznej nie wyzszym
niz 10-6 K- w temperaturze 20 °C (np. ze stopionej krzemionki).

0B001.g, 6A005.¢.2

II.A0.010

Rury, rurociagi, kohierze, armatura z niklu, stopéw niklu lub powlekana nik-
lem lub stopami niklu zawierajgcymi ponad 40 % wagowych niklu, niewy-
szczegblnione w pozycji 2B350.h.1.

2B350

II.LA0.011

Nastepujace pompy prézniowe niewyszczegdlnione w pozycjach 0B002.f.2
ani 2B231:

Pompy turbomolekularne o natgzeniu przeplywu réwnym lub przekraczajs-
cym 400 1s;

Pompy Rootsa do wytwarzania prézni wstgpnej, o wydajnosci ssania przekra-
czajacej 200 m?/h.

Suche sprezarki Srubowe o uszczelnieniu mieszkowym oraz suche Srubowe
pompy prézniowe o uszczelnieniu mieszkowym.

0B002.f.2, 2B231

[I.LA0.012

Szafki ekranowane do pracy z substancjami radioaktywnymi, skladowania ta-
kich substancji i operowania nimi (komory gorace).

0B006

I.LA0.013

‘Uran naturalny’ lub ‘uran zubozony’ lub tor w postaci metalu, stopu, zwigzku
chemicznego lub koncentratu i dowolny inny material zawierajacy jeden lub
wigkszg ilo$¢ powyzszych materialéw, inne niz te, o ktérych mowa w pozycji
0C001.

0Co001

[.LA0.014

Komory detonacyjne o zdolnosci do absorpcji eksplozji przekraczajacej
2,5 kg ekwiwalentu TNT.

II.A0.015

‘Komory rekawicowe’, zaprojektowane specjalnie dla izotopéw promieniot-
worczych, zrodet promieniotwérczych lub nuklidéw promieniotwérczych.

Uwaga techniczna:

,Komory rekawicowe” oznaczajg urzadzenie zapewniajace uzytkownikowi
ochrong przed niebezpiecznymi oparami, czasteczkami lub promieniowaniem
z materialdw umieszczonych wewnatrz urzadzenia, ktére podlegaja manipula-
cji lub obrébce przez osobe znajdujaca si¢ na zewnatrz urzadzenia postugu-
jaca si¢ manipulatorami lub rekawicami zintegrowanymi z urzadzeniem.

0B006

[LA0.016

Systemy monitorowania gazow toksycznych zaprojektowane do cigglego dzia-
fania i wykrywania siarkowodoru, oraz specjalnie zaprojektowane do nich
czujniki.

0A001
0B001.c
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Pozycja z zalgcznika I
Nr Opis do rozporzadzenia
(WE) nr 4282009
ILA0.017 | Detektory wycieku helu 0A001
0B0OO1.c
Al. Materialy, substancje chemiczne, ‘mikroorganizmy’ i ‘toksyny’
Pozycja z zalacznika I
Nr Opis do rozporzadzenia
(WE) nr 428/2009
I.LA1.001 Rozpuszczalnik na bazie wodorofosforanu bis(2-etyloheksylu) (HDEHP lub —
D2HPA) [numer CAS: 298-07-7] w dowolnej ilosci, o czystosci przekraczajg-
cej 90 %.
II.A1.002 Fluor gazowy [numer CAS: 7782-41-4] o czystosci co najmniej 95 %. —
1.A1.003 Uszczelnienia i uszczelki pierScieniowe o wewnetrznej Srednicy nie wigkszej —
niz 400 mm wykonane z nast¢pujacych materialow:
a. kopolimery fluorku winylidenu posiadajagce w 75 % lub wigcej strukture
beta krystaliczng bez rozciagania;
b. poliimidy fluorowane zawierajace 10 % wagowych lub wigcej zwigzanego
fluoru;
c. fluorowane elastomery fosfazenowe zawierajace 30 % wagowych lub wie-
cej zwiazanego fluoru;
d. polichlorotrifluoroetylen (PCTFE, np. Kel-F ®),
e. fluoroelastomery (np. Viton ®, Tecnoflon ®);
f. politetrafluoroetylen (PTFE).
ILA1.004 | Wyposazenie osobiste do wykrywania promieniowania o pochodzeniu jadro- 1A004.c
wym, w tym dozymetry osobiste.
Uwaga: Niniejsza pozycja nie obejmuje jadrowych systeméw detekeji okreslo-
nych w pozycji 1A004.c.
ILA1.005 Ogniwa elektrolityczne do produkgji fluoru o wydajnosci wigkszej niz 100 g 1B225
fluoru na godzine.
Uwaga: Niniejsza pozycja nie obejmuje ogniw elektrolitycznych okreslonych
w pozycji 1B225.
II.A1.006 Katalizatory, inne niz wyszczegdlnione w pozycji 1A225, zawierajace platyne, 1B231, 1A225

palad lub rod, wykorzystywane do wspomagania reakcji wymiany izotopow
wodoru migdzy wodorem a woda w celu separagji trytu z cigzkiej wody lub
w celu produkdji ciezkiej wody.
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Opis

Pozycja z zalgcznika I
do rozporzadzenia
(WE) nr 428/2009

I.LA1.007

Aluminium i jego stopy, inne niz wyszczegdlnione w pozycji 1C002.b.4 lub

1C202.a, w formie surowej lub péifabrykatu o jednej z nastgpujacych wiasci-

wosci:

a. zdolne do osiggania wytrzymalosci na rozcigganie réwniej 460 MPa lub
wigkszej w temperaturze 293 °K (20 °C); lub

b. posiadajace wytrzymalo$¢ na rozcigganie réwng 415 MPa lub wigksza
w temperaturze 298 K (25 °C).

1C002.b.4, 1C202.a

II.LA1.008

Metale magnetyczne, bez wzgledu na typ i postaé, o poczatkowej wzglednej
przenikalnosci magnetycznej 120 000 lub wyzszej i grubosci od 0,05 mm do
0,1 mm.

1C003.a

II.LA1.009

Nastepujace ‘materialy widkniste lub widkienkowe’ lub prepregi:
N.B. ZOBACZ ROWNIEZ I.A1.019.a

a. weglowe lub aramidowe ,materialy wi6kniste lub widkienkowe” posiada-
jace przynajmniej jedng z nastepujacych wlasciwosci:

1. ‘modul wlasciwy’ przekraczajacy 10 x 106 m; lub
2. ‘wytrzymatos¢ wlasciwa na rozcigganie’ przekraczajaca 17 x 10* m;

b. szklane ‘materialy widkniste lub widkienkowe' posiadajace przynajmniej
jedng z nizej wymienionych wilasciwosci:
1 ‘modul wlaSciwy’ przekraczajacy 3,18 x 106 m; lub
2. ‘wytrzymalo$¢ wlasciwa na rozcigganie’ przekraczajaca 76,2 x 10° m;
c. termoutwardzalne, impregnowane zywica, ciagle ‘przedze’, ‘rowingi’, ‘kable’
lub ‘taSmy’ o szerokosci nieprzekraczajacej 15 mm (prepregi), wykonane
z weglowych lub szklanych ‘materialéw widknistych lub widkienkowych,
inne niz wyszczegdlnione w pozycji I.A1.010.a. lub b.
Uwaga: Niniejsza pozycja nie obejmuje ‘materiatéw widknistych lub widkien-
kowych’ okreslonych w pozycjach 1C010.a, 1C010.b, 1C210.a
i1C210.b.

1C010.a
1C010.b
1C210.a
1C210.b

II.LA1.010

Nastepujace widkna impregnowane zywica lub pakiem (prepregi), wiokna po-
wlekane metalem lub weglem (preformy) lub ‘preformy wiékien weglowych’.

a. wykonane z ‘materialéw wi6knistych lub widkienkowych’ okreslonych
w pozycji I.A1.009;

b. weglowe ‘materialy widkniste lub widkienkowe' impregnowane ‘matrycy’
z zywicy epoksydowej (prepregi) okreslone w pozycjach 1C010.a,
1C010.b lub 1C010.c, przeznaczone do naprawy konstrukcji lotniczych
lub laminatéw, pod warunkiem Ze wymiary pojedynczych arkuszy mate-
riatu nie przekraczajg wielkosci 50 cm x 90 cm;

c. prepregi okreslone w pozycjach 1C010.a, 1C010.b lub 1C010.c, impreg-
nowane zywicami fenolowymi lub epoksydowymi majacymi temperature
zeszklenia (Tg) ponizej 433 K (160 °C) i temperature sieciowania nizsza
niz temperatura zeszklenia.

Uwaga: Niniejsza pozycja nie obejmuje ‘materiatéw widknistych lub wiokien-
kowych’ okreslonych w pozycji 1C010.e.

1C010.e.
1C210

II.LA1.011

Kompozyty ceramiczne wzmacniane wioknami krzemo-weglowymi uzywane
do wyrobu glowic, czlonéw przenoszacych glowice, klap dysz, stosowanych
w ‘pociskach rakietowych’, inne niz te, o ktérych mowa w pozycji 1C107.

1C107
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Pozycja z zalgcznika I

Nr Opis do rozporzadzenia
(WE) nr 4282009
ILA1.012 Stale maraging, niewyszczegélnione w pozycjach 1C116 lub 1C216 ‘zdolne 1C216
do osiggania’ wytrzymatosci na rozcigganie réwnej 2 050 MPa lub wigkszej
w temperaturze 293 K (20 °C).
Uwaga techniczna:
Wyrazenie ‘stale maraging zdolne do osiggania’ obejmuje stale maraging przed
obrébka cieplng lub po niej.
ILA1.013 | Wolfram, tantal, weglik wolframu, weglik tantalu i stopy posiadajace obie z po- 1C226
nizszych wlasciwosci:
a. w postaci form wydrazonych o symetrii cylindrycznej lub sferycznej (w
tym segmenty cylindryczne) o $rednicy wewnetrznej od 50 mm do
300 mm; oraz
b. o masie powyzej 5 kg.
Uwaga: Niniejsza pozycja nie obejmuje wolframu, weglika wolframu i stopow
okreslonych w pozycji 1C226.
ILA1.014 | Sproszkowane pierwiastki kobaltu, neodymu lub samaru lub ich stopy lub —
mieszanki zawierajgce co najmniej 20 % wagowych kobaltu, neodymu lub sa-
maru, o rozmiarach czasteczek mniejszych niz 200 pm.
ILA1.015 | Czysty fosforan tributylu (TBP) [nr CAS 126-73-8] lub jakakolwiek mieszanka —
o zawarto$ci TBP przekraczajacej 5 % wagowych.
ILA1.016 Stal maraging, inna niz okre$lona w pozycjach 1C116, 1C216 lub ILA1.012 —
Uwaga techniczna:
Stale maraging sa stopami Zelaza ogélnie charakteryzujacymi si¢ wysoka za-
warto$cig niklu, bardzo niskg zawartoScia wegla i wykorzystaniem skladnikéw
substytucyjnych lub przyspieszajacych, ktére umozliwiajg wzmocnienie i ut-
wardzenie wydzielinowe tego stopu.
ILA1.017 | Nastepujace metale, proszki metali i materialy: —

a. wolfram i stopy wolframu, inne niz okreslone w pozycji 1C117, w postaci
regularnych kulistych lub rozpylonych czastek o $rednicy 500 pm lub
mniejszej i zawartosci wolframu réwnej lub wigkszej niz 97 % wagowych;

b. molibden i stopy molibdenu, inne niz okreslone w pozycji 1C117, w po-
staci regularnych, kulistych lub rozpylonych czastek o $rednicy 500 pm
lub mniejszej i zawartosci molibdenu réwnej lub wickszej niz 97 % wago-
wych;

c. materialy wolframowe w postaci stalej, inne niz okreslone w pozydji
1C226 lub I1.A1.013 o nastgpujacym skladzie materialowym:

1. wolfram i jego stopy zawierajace wagowo co najmniej 97 % wolframu;
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Opis

Pozycja z zalgcznika I
do rozporzadzenia
(WE) nr 428/2009

2. wolfram nasycony miedzig zawierajacy wagowo co najmniej 80 % wol-
framu; lub

3. wolfram nasycony srebrem zawierajacy wagowo co najmniej 80 % wol-
framu.

II.LA1.018

Stopy magnetycznie migkkie o nastgpujacym skladzie chemicznym:
a) zawarto$¢ zelaza od 30 % do 60 %, oraz
b) zawarto$¢ kobaltu od 40 % do 60 %.

I.LA1.019

Nastepujace ,materialy widkniste lub wibkienkowe” lub prepregi, niewyszcze-
g6lnione w zalgczniku I lub zalgczniku II (w pozycjach ILA1.009, I.A1.010)
do niniejszego rozporzadzenia lub tez niewymienione w zalgczniku I do roz-
porzadzenia (WE) nr 428/2009:

a) weglowe ,materialy widkniste lub widkienkowe”;

Uwaga: Pozycja I.A1.019a. nie obejmuje tkanin.

b) termoutwardzalne, impregnowane zywica, ciagle ,przedze”, ,rowingi”,
,kable” lub ,tadmy” wykonane z weglowych lub szklanych ,materiatéw
widknistych lub widkienkowych”;

¢) poliakrylonitrylowe (PAN) ciagle ,przedze”, ,rowingi”, ,kable” lub ,tasmy”;

II.LA1.020

Stopy stali w formie cienkiej lub grubej blachy, posiadajace jakgkolwiek z na-
stepujacych cech:

a) stopy stali ‘zdolne do osiggania’ wytrzymalosci na rozcigganie réwnej
1 200 MPa lub wigkszej w temperaturze 293 K (20 °C); lub

b) stabilizowana azotem stal nierdzewna ferrytyczno-austenityczna typu du-
plex.

Uwaga: Wyrazenie stopy ‘zdolne do osiggania’ obejmuje stopy przed obrébka
cieplng lub po niej.

Uwaga techniczna:

‘stabilizowana azotem stal nierdzewna ferrytyczno-austenityczna typu duplex’
posiada dwufazowa mikrostrukture skladajacy si¢ z ziaren stali ferrytycznej
oraz stali austenitycznej z dodatkiem azotu w celu stabilizacji mikrostruktury.

1C116
1C216

I.LA1.021

Kompozyt wegiel-wegiel

1A002.b.1

[.LA1.022

Stopy niklu w postaci surowej lub pétfabrykatu, o zawartosci wagowej niklu
co najmniej 60 %.

1C002.c.1.a

I.LA1.023

Stopy tytanu w formie cienkiej lub grubej blachy, ‘zdolne do osiggania” wy-
trzymaloSci na rozcigganie réwnej co najmniej 900 MPa w temperaturze
293 K (20 °C).

Uwaga: Okreslenie stopy ‘zdolne do osiggania’ obejmuje stopy przed lub po
obrdbce cieplnej.

1C002.b.3
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Pozycja z zalgcznika I
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[LA1.024 | Materialy napedowe i ich skladniki chemiczne: 1C111
a) diizocyjanian toluilenu
b) diizocyjanian metylenodifenylu
¢) diizocyjanian izoforonu
d) nadchloran sodu
e) ksylidyna
f) polieter zakoficzony grupami hydroksylowymi (HTPE)
g) eter polikaprolaktonu zakoficzony grupami hydroksylowymi (HTCE)
Uwaga techniczna:
Niniejsza pozycja odnosi si¢ do czystej substancji oraz wszelkiej mieszanki za-
wierajacej co najmniej 50 % jednego ze zwigzkéw chemicznych podanych po-
WYZE].
ILA1.025 ‘Materialy smarne’ zawierajace jako skladniki podstawowe dowolny z nastepu- 1C006
jacych zwigzkow:
a) eter perfluoroalkilowy, (nr CAS 60164-51-4);
b) eter perfluoropolialkilowy, PFPE, (nr CAS 6991679).
‘Materialy smarne’ oznaczaja oleje i plyny.
I.A1.026 Stopy berylowo-miedziowe lub miedziowo-berylowe w formie cienkiej lub 1C002.b
grubej blachy, taSmy lub sztaby walcowanej, w swoim skladzie zawierajace
miedZ bedgcg gtéwnym pierwiastkiem pod wzgledem wagi oraz inne pierw-
iastki, w tym beryl (ponizej 2 % zawarto$ci wagowej).
A2. Przetwarzanie materialow
Pozycja z zalgcznika I
Nr Opis do rozporzadzenia
(WE) nr 4282009
I.A2.001 Systemy do badan wibracyjnych, urzadzenia i elementy do nich, inne niz te, o 2B116

ktérych mowa w pozycji 2B116:

a. systemy do badan wibracyjnych, wykorzystujace techniki sprzgzenia zwrot-
nego lub petli zamknigtej, zawierajace sterowniki cyfrowe, przystosowane
do przyspieszenia o wartosci skutecznej 0,1 g migedzy 0,1 Hz a 2 kHz,
i przekazujacymi sity réwne lub wigksze niz 50 kN, mierzone na ‘stole
kontrolnym’;

b. sterowniki cyfrowe wspoélpracujace ze specjalnie zaprojektowanym ‘opro-
gramowaniem’ do badan wibracyjnych, cechujace si¢ pasmem czasu rze-
czywistego powyzej 5 kHz, zaprojektowane do uzytku w systemach do ba-
dan wibracyjnych, o ktérych mowa w lit. a,;

c¢. mechanizmy do wymuszania wibracji (wstrzasarki) wyposazone, albo nie,
w odpowiednie wzmacniacze, zdolne do przekazywania sily 50 kN lub
wickszej, mierzonej na ‘stole kontrolnym’, uzywane w systemach do badan
wibracyjnych, o ktérych mowa w lit. a.;

d. konstrukcje podtrzymujace probki do badan oraz urzadzenia elektro-
niczne, zaprojektowane do laczenia wielu wstrzgsarek w system umozli-
wiajacy uzyskanie facznej sity skutecznej 50 kN, lub wiekszej, mierzonej
na ‘stole kontrolnym’, i nadajace si¢ do uzytku w systemach do badan wi-
bracyjnych, o ktérych mowa w lit. a.
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Uwaga techniczna:

Pojecie ‘stél kontrolny’ oznacza plaski st6t lub powierzchni¢ bez uchwytéw
i elementéw mocujacych.

II.A2.002

Obrabiarki oraz elementy i sterowniki cyfrowe do obrabiarek:

a. Szlifierki o dokladnosci pozycjonowania z uwzglednieniem ,wszystkich
mozliwych kompensacji” réwnej lub mniejszej (lepszej) niz 15 pm, zgodnie
z 1SO 230/2 (1988) (1) lub réwnowazng norma krajowa, mierzona wzdtuz
dowolnej osi liniowe;j.
Uwaga: Niniejsza pozycja nie obejmuje szlifierek okreslonych w pozycjach
2B201.b oraz 2B001.c.

b. Elementy i sterowniki cyfrowe specjalnie zaprojektowane do obrabiarek, o
ktérych mowa w pozycjach 2B001, 2B201 lub lit. a.

2B201.b
2B001.c

11.LA2.003

Nastepujace maszyny do wywazania i powiazany z nimi sprzet:

a. wywazarki zaprojektowane lub zmodyfikowane dla urzadzen dentystycz-
nych i innego sprzetu medycznego, posiadajace wszystkie nastepujace
wlasciwosci:

1. nienadajace si¢ do wywazania wirnikow/zespotéw o masie wickszej niz
3 kg;

2. nadajace si¢ do wywazania wirnikéw/zespotéw przy predkosciach obro-
towych wigkszych niz 12 500 obr./min;

3. nadajace si¢ do korekcji niewywazenia w dwu lub wigcej plaszczyznach;
oraz

4. nadajace si¢ do wywazenia resztkowego niewywazenia wlasciwego wy-
noszacego 0,2 g x mm/kg masy wirnika;

b. glowice wskaznikéw zaprojektowane lub zmodyfikowane do wykorzysta-
nia w maszynach wyszczeg6lnionych w pozycji a. powyzej.
Uwaga techniczna:

Glowice wskaznikoéw okreslane sg czasami jako oprzyrzadowanie wywazajace.

2B119

[.LA2.004

Zdalnie sterowane manipulatory, ktére moga by¢ stosowane do zdalnego wy-

konywania czynnosci rozdzielania radiochemicznego oraz czynnosci w komo-

rach goracych, inne niz te, o ktérych mowa w pozycji 2B225, posiadajace

jedna z nastgpujacych wlasciwosci:

a. mozliwo$¢ pokonania $ciany komory goracej o grubosci 0,3 m lub wigk-
szej (dla operacji wykonywanych przez $ciang); lub

b. zdolno$¢ wykonywania operacji ponad gérng krawedzig $ciany komory
goracej o grubosci 0,3 m lub wickszej (dla operacji wykonywanych ponad
$ciang).

2B225

[I.LA2.006

Piece zdolne do pracy w temperaturach powyzej 400 °C.
a. piece do utleniania
b. piece do obrébki cieplnej z regulowang atmosfera

Uwaga: Niniejsza pozycja nie obejmuje piecéw tunelowych z przenosnikiem
watkowym lub wozkowym, piecéw tunelowych z przenosnikiem tas-
mowym, piecow przepychowych ani piecéw z przenosnikiem zwrot-
nym, specjalnie zaprojektowanych do produkeji szkla, ceramiki sto-
towej lub konstrukcyjnej.

2B226
2B227
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[.LA2.007

,Przetworniki ci$nienia”, inne niz okreslone w pozycji 2B230, zdolne do po-
miaru ci$nienia bezwzglednego w dowolnym punkcie z przedzialu od 0 do
200 kPa, posiadajace obydwie nizej wymienione cechy:

a. czujniki ci$nief wykonane z ,materialéw odpornych na korozyjne dziata-
nie fluorku uranu (UF,)” lub chronione takimi materialami; oraz

b. posiadajace ktérgkolwiek z ponizszych cech:

1. pelny zakres mniejszy niz 200 kPa i ,doktadno$¢” lepsza niz + 1 % ca-
tego zakresu; lub

2. pelny zakres pomiarowy wynoszacy 200 kPa lub wigcej i ,doktadnos¢”
lepszg niz 2 kPa.

2B230

I.LA2.008

Urzadzenia stosowane w procesie wymiany chemicznej ciecz—ciecz (mieszal-
niki—odstojniki, kolumny pulsacyjne lub kontaktory wiréwkowe); oraz zrasza-
cze, zraszacze parowe lub kolektory cieczy zaprojektowane do takich urzg-
dzen, gdy wszystkie powierzchnie, ktére wchodza w bezposredni kontakt
z przetwarzanymi substancjami chemicznymi, s3 wykonane z nastgpujacych
materialow:

N.B. ZOBACZ ROWNIEZ IL.A2.014

1. stali nierdzewnej.

Uwaga: w przypadku stali nierdzewnej o zawarto$ci wagowej powyzej 25 %
niklu i 20 % chromu zobacz pozycja I.A2.014.a.

2B350.e

[I.LA2.009

Nastepujace wyposazenie i elementy przemyslowe, inne niz te wymienione
w pozycji 2B350.d:

N.B. ZOBACZ ROWNIEZ I.A2.015

wymienniki ciepla lub skraplacze o polu powierzchni wymiany ciepla powy-
zej 0,05 m?, ale ponizej 30 m? oraz rury, plytki, wezownice lub bloki (rdze-
nie) zaprojektowane do takich wymiennikéw ciepla lub kondensatoréw, gdy

wszystkie powierzchnie, ktére wchodzg w bezposredni kontakt z ptynami, sa
zrobione z nastgpujacych materiatow:

1. stali nierdzewnej.

Uwaga 1: W przypadku stali nierdzewnej o zawartosci wagowej powyzej
25 % niklu i 20 % chromu zobacz pozycja IL.A2.015.a.

Uwaga 2: Pozycja nie obejmuje chodnic samochodowych.

Uwaga techniczna:

Materialy wykorzystane do produkeji uszczelek i uszczelnient oraz inne zasto-
sowania wlaSciwosci uszczelniajgcych nie majg wplywu na status wymiennika
ciepla, jesli chodzi o kontrole.

2B350.d

I.LA2.010

Pompy wielokrotnie uszczelnione i nieuszczelnione, inne niz okreslone w po-
zycji 2B350.i, odpowiednie dla plynéw agresywnych korozyjnie, o maksymal-
nym natezeniu przeplywu, wedtug specyfikacji producenta, powyzej 0,6 m?/h
lub pompy prézniowe o maksymalnym nat¢zZeniu przeptywu, wedlug specyfi-
kacji producenta, powyzej 5 m*/h [w warunkach znormalizowanej tempera-
tury (273 K lub 0 °C) oraz ci$nienia (101,3 kPa)]; oraz ostony (korpus po-
mpy), preformowane wkladki pomp, wirniki, ttoki oraz dysze pompy rozpyla-
jacej skonstruowane do takich pomp, w ktdrych wszystkie powierzchnie sty-
kajace si¢ bezposrednio z wytwarzang substancjg chemiczng (substancjami
chemicznymi) s3 wykonane z nastgpujacych materialéw:

N.B. ZOBACZ ROWNIEZ I1.A2.016

1. stali nierdzewnej.

2B350.
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Uwaga: w przypadku stali nierdzewnej o zawartoici wagowej powyzej 25 %
niklu i 20 % chromu zobacz pozycja I.A2.016a.
Uwaga techniczna:
Materialy wykorzystane do produkeji uszczelek i uszczelnient oraz inne zasto-
sowania wla$ciwosci uszczelniajacych nie majg wplywu na status pompy, jesli
chodzi o kontrole.
I.A2.011 Separatory od$rodkowe, zdolne do cigglego oddzielania bez rozprzestrzenia- 2B352.c
nia aerozoli, wykonane ze:
1. stopow o zawarto$ci wagowej powyzej 25 % niklu i 20 % chromu;
2. polimeréw fluorowych;
3. szkla (w tym materialéw powlekanych szkliwami lub emaliowanych lub
wykladanych szklem);
4. niklu lub stopéw o zawartosci wagowej niklu powyzej 40 %;
5. tantalu lub stopéw tantalu;
6. tytanu lub stopéw tytanu; lub
7. cyrkonu lub stopéw cyrkonu.
Uwaga: Niniejsza pozycja nie obejmuje separatoréw odsrodkowych okreslo-
nych w pozycji 2B352.c.
.A2.012 Spiekane filtry metalowe wykonane z niklu lub stopu niklu o zawartosci wa- 2B352d
gowej niklu powyzej 40 %.
Uwaga: Niniejsza pozycja nie obejmuje filtréw okreslonych w pozyciji
2B352.d.
.A2.013 Maszyny do wyoblania i tloczenia ksztaltowego, inne niz objete pozycja —
2B009, 2B109 lub 2B209, ktére posiadajg nacisk waltka wigkszy niz 60 kN,
a takze specjalnie zaprojektowane elementy.
Uwaga techniczna:
Do celéow pozycji [.A2.013, maszyny laczace funkcje wyoblania i tloczenia
ksztaltowego s3 uwazane za maszyny do tloczenia ksztaltowego.
[.A2.014 Urzgdzenia stosowane w procesie wymiany chemicznej ciecz—ciecz (mieszal- 2B350.e

niki-odstojniki, kolumny pulsacyjne lub kontaktory wir6wkowe); oraz zrasza-
cze, zraszacze parowe lub kolektory cieczy zaprojektowane do takich urzg-
dzen, gdy wszystkie powierzchnie, ktére wchodzg w bezposredni kontakt
z przetwarzanymi substancjami chemicznymi, stanowig jeden z nastepujacych
materialow:

N.B. ZOBACZ ROWNIEZ I1.A2.008
a. wykonane z jednego z nastepujacych materiatow:
1. stopéw o zawartosci wagowej powyzej 25 % niklu i 20 % chromu;

2. polimeréw fluorowych;

W

. szkla (w tym materjaléw powlekanych szkliwami lub emaliowanych lub
wykladanych szklem);

. grafitu lub ‘grafitu weglowego’;
. niklu lub stopéw o zawartosci wagowej niklu powyzej 40 %;
. tantalu lub stopéw tantaly;

. tytanu lub stopéw tytanu; lub

O N N WU BN

. cyrkonu lub stopéw cyrkonu; lub
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b. wykonane zaréwno ze stali nierdzewnej, jak i z jednego lub kilku materia-
téw wymienionych w pozycji IL.A2.014.a.
Uwaga techniczna:
‘Grafit weglowy’ jest zwiazkiem wegla amorficznego i grafitu, w ktérym za-
warto$¢ wagowa grafitu stanowi 8 % lub wiecej.
I.A2.015 Nastepujace wyposazenie i elementy przemyslowe, inne niz te wymienione 2B350.d
w pozycji 2B350.d:
N.B. ZOBACZ ROWNIEZ I1.A2.009
wymienniki ciepta lub skraplacze o polu powierzchni wymiany ciepta powy-
zej 0,05 m?, ale ponizej 30 m? oraz rury, plytki, wezownice lub bloki (rdze-
nie) zaprojektowane do takich wymiennikoéw ciepla lub kondensatoréw, gdy
wszystkie powierzchnie, ktére wchodza w bezposredni kontakt z plynami,
stanowig jeden z nastgpujacych materiatow:
a. wykonane z jednego z nastgpujacych materiatéw:
1. stopéw o zawartosci wagowej powyzej 25 % niklu i 20 % chromu;
2. polimeréw fluorowych;
3. szkla (w tym materialéw powlekanych szkliwami lub emaliowanych
lub wykladanych szklem);
4. grafitu lub ‘grafitu weglowego’;
5. niklu lub stopéw o zawartosci wagowej niklu powyzej 40 %;
6. tantalu lub stopéw tantalu;
7. tytanu lub stopéw tytanu;
8. cyrkonu lub stopéw cyrkonu;
9. weglika krzemu; lub
10. weglika tytanu; lub
b. wykonane zaréwno ze stali nierdzewnej, jak i z jednego lub kilku materia-
téw wymienionych w pozycji [.A2.015.a.
Uwaga: Niniejsza pozycja nie obejmuje chtodnic samochodowych.
Uwaga techniczna:
Materialy wykorzystane do produkgji uszczelek i uszczelnien oraz inne zasto-
sowania wlaSciwosci uszczelniajacych nie maja wplywu na status wymiennika
ciepla, jesli chodzi o kontrole.
[LA2.016 | Pompy wielokrotnie uszczelnione i nieuszczelnione, inne niz okreslone w po- 2B350.i

zycji 2B350.i, odpowiednie dla plynéw agresywnych korozyjnie, o maksymal-
nym natezeniu przeplywu, wedlug specyfikacji producenta, powyzej 0,6 m?/h
lub pompy prézniowe o maksymalnym natezeniu przeplywu, wedtug specyfi-
kacji producenta, powyzej 5 m*/h [w warunkach znormalizowanej tempera-
tury (273 K lub 0 °C) oraz ci$nienia (101,3 kPa)]; oraz ostony (korpus po-
mpy), preformowane wkladki pomp, wirniki, ttoki oraz dysze pompy rozpyla-
jacej skonstruowane do takich pomp, w ktérych wszystkie powierzchnie sty-
kajace si¢ bezposrednio z wytwarzang substancjg chemiczng (substancjami
chemicznymi) stanowia jeden z nastepujacych materialow:

NB. ZOBACZ ROWNIEZ 11.A2.010.

a. wykonane z jednego z nastgpujacych materiatow:
1 stopdw o zawarto$ci wagowej powyzej 25 % niklu i 20 % chromu;
2. materialéw ceramicznych;

3. zelazokrzemu;
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4. polimeréw fluorowych;
5. szkla (w tym materialéw powlekanych szkliwami lub emaliowanych,
lub wykladanych szklem);
6. grafitu lub ,grafitu weglowego”;
7. niklu lub stopéw o zawartosci wagowej niklu powyzej 40 %;
8. tantalu lub stopéw tantalu;
9. tytanu lub stopéw tytanu;
10. cyrkonu lub stopéw cyrkonu;
11. niobu lub stopéw niobu; lub
12. stopéw aluminium; lub
b. wykonane zaréwno ze stali nierdzewnej, jak i jednego lub kilku materialéw
wymienionych w pozycji [LA2.016.a.
Uwaga techniczna:
Materialy wykorzystane do produkeji uszczelek i uszczelnieni oraz inne zasto-
sowania wlasciwosci uszczelniajacych nie maja wplywu na status pompy, jesli
chodzi o kontrole.

ILA2.017 | Nastepujace obrabiarki elektroerozyjne do skrawania lub cigcia metali, cera- 2B001.d
miki i ,kompozytéw”, oraz specjalnie zaprojektowanie do nich elektrody
wglebne, zanurzeniowe i drutowe:

a) obrabiarki elektroerozyjne z elektroda wglebng lub zanurzeniowa;

b) obrabiarki elektroerozyjne z elektroda drutows.

Uwaga: Obrabiarki elektroerozyjne znane sa réwniez pod nazwg obrabiarki
elektroiskrowe lub drgzarki drutowe.

I.A2.018 Sterowane komputerowo lub ,sterowane numerycznie” urzadzenia do po- 2B006.a
miaru wspélrzednych (CMM) lub urzadzenia do kontroli wymiarowej, posia- IB206.a
dajace maksymalny dopuszczalny blad wskazywania (MPP,) wzdluz trzech osi '
(wolumetryczny) w kazdym punkcie w zakresie operacyjnym maszyny
(tj. wzdluz osi dlugosci) réwny lub mniejszy (lepszy) niz (3 + L/1 000) pm (L
jest mierzone dlugo$cia w mm), mierzony zgodnie z normg ISO 10360-2
(2001), oraz sondy pomiarowe zaprojektowane do nich.

1.A2.019 Spawarki elektronowigzkowe sterowane komputerowo bgdZ ,sterowane nu- 2B001.e.1.b
merycznie” oraz specjalnie do nich zaprojektowane podzespoly.

I.LA2.020 | Spawarki i krajarki laserowe sterowane komputerowo badz ,sterowane nume- 2B001.e.l.c
rycznie” oraz specjalnie do nich zaprojektowane czesci skladowe.

.A2.021 Spawarki do cigcia strumieniem plazmy sterowane komputerowo badZ ,stero- 2B001.e.1
wane numerycznie” oraz specjalnie do nich zaprojektowane czgsci skladowe.

[LA2.022 | Sprzet do monitorowania drgan specjalnie zaprojektowany do wirnikow lub 2B116
maszyn wirnikowych i przeplywowych, zdolny do pomiaru czestotliwosci
w przedziale 600-2 000 Hz.

IL.A2.023 Pompy prézniowe o pierScieniu cieczowym oraz specjalnie do nich zaprojek- 2B231

towane czesci sktadowe.

2B350.i
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I.LA2.024 | Obrotowe lopatkowe pompy prézniowe oraz specjalnie do nich zaprojekto- 2B231
wane czesci skladowe. JB235.
Uwaga 1: Pozycja I.A2.024 nie obejmuje kontrolg obrotowych topatkowych 0B002.f
pomp prézniowych, ktére zostaly specjalnie zaprojektowane dla
okreslonych innych urzadzen.
Uwaga 2: O statusie kontroli obrotowych lopatkowych pomp prézniowych,
ktére zostaly specjalnie zaprojektowane dla okre$lonego innego
sprzetu, decyduje status kontroli innych urzadzen.
1.A2.025 Nastepujace filtry powietrza o jednym lub wigkszej liczbie wymiardw fizycz- 2B352.d
nych przekraczajacych 1 000 mm:
a) wysoko sprawne filtry powietrza (filtry HEPA);
b) filtry powietrza o ultraniskiej penetracji aerozolu (filtry ULPA).
Uwaga: Pozycja I.A2.025 nie obejmuje kontrolg filtrow powietrza specjalnie
zaprojektowanych dla sprzetu medycznego.
A3. Elektronika
Pozycja z zalgcznika I
Nr Opis do rozporzadzenia
(WE) nr 428/2009
I.A3.001 Wysokonapieciowe zasilacze pradu stalego, majace obydwie ponizsze cechy: 3A227
a. zdolnos¢ do cigglego wytwarzania, w czasie 8 godzin, napigcia o wartosci
10 kV lub wigkszego, o mocy wyjsciowej 5 kW lub wigkszej z wychyle-
niami oscylujacymi lub bez; oraz
b. stabilno$¢ pradu lub napigcia, w czasie czterech godzin, lepsza niz 0,1 %.
Uwaga: Niniejsza pozycja nie obejmuje zasilaczy pradu okreslonych w pozy-
cjach 0B001.j.5 oraz 3A227.
1.A3.002 Spektrometry masowe, inne niz wymienione w pozycjach 3A233 lub 0B002. 3A233

g, zdolne do pomiaru mas jonéw o warto$ci 200 mas atomowych lub wigk-
szej oraz majace rozdzielczo$¢ wigkszg niz 2 czesci na 200, oraz Zrddla jo-
néw do tych urzadzen, w tym:

a. plazmowe spektrometry masowe ze sprz¢zeniem indukcyjnym (ICP/MS);
b. jarzeniowe spektrometry masowe (GDMS);
c. termojonizacyjne spektrometry masowe (TIMS);

d. spektrometry masowe z zespotami do bombardowania elektronami, ma-
jace komore ze Zrédltem elektronéw wykonang z ‘materiatéw odpornych
na korozyjne dzialanie UF®, wykladang lub powlekana takimi materiatami;

e nastgpujace spektrometry masowe z wigzka molekularna:

1. majace komore ze zrédlem molekut wykonang ze stali nierdzewnej lub
molibdenu, wyktadang lub powlekang takimi materiatami, wyposazone
w wymrazarke umozliwiajaca chtodzenie do 193 °K (- 80 °C) lub poni-
zej; lub
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2. majace komore ze Zrédlem molekut wykonang z ,materialéw odpor-
nych na korozyjne dzialanie UF,”, wykladang lub powlekang takimi ma-
terialami;

f. spektrometry masowe ze Zrédlem jonéw do mikrofluoryzacji zaprojekto-
wane do pracy w obecnosci aktynowcéw lub fluorkéw aktynowcow.

I.LA3.003

Spektrometry i dyfraktometry zaprojektowane do orientacyjnego pomiaru lub
analizy ilosciowej skladu pierwiastkowego metali lub stopéw bez rozkladu
chemicznego materialtu.

I.LA3.004

Przemienniki czgstotliwosci lub generatory oraz elektryczne napedy bezstop-
niowe, inne niz okre$lone w pozycjach 0B001 lub 3A225, posiadajace
wszystkie nastgpujace cechy charakterystyczne, i specjalnie do nich przezna-
czone elementy oraz oprogramowarie:

a. wyjscie wielofazowe umozliwiajgce uzyskanie mocy réwnej 10 W lub
wigkszej;

b. zdolno$¢ do pracy przy czestotliwosci co najmniej 600 Hz; oraz
c. doktadnos¢ regulagji czestotliwosci lepsza (mniejsza) niz 0,2 %.
Uwaga techniczna:

Przemienniki czestotliwosci nazywane sa réwniez konwerterami lub inwerte-
rami.

Uwagi:

1. Pozycja I1.A3.004 nie obejmuje kontrolg przemiennikéw czestotliwosci,
ktére zawieraja protokoly komunikacji lub interfejsy zaprojektowane dla
konkretnych maszyn przemystowych (takich jak obrabiarki, wyoblarki,
maszyny z plytka obwodu drukowanego), tak wigc przemienniki czestotli-
wosci nie moga by¢ wykorzystywane do innych celéw przy jednoczesnym
osigganiu cech wydajnosci podanych powyzej.

2. Pozycja I.A3.004 nie obejmuje kontrolg przemiennikdw czestotliwosci,
ktére zostaly specjalnie zaprojektowane dla pojazdéw i ktdre dzialajg
z sekwencjg sterowania, informacje na temat ktérej sa wzajemnie przeka-
zywane miedzy przemiennikiem czestotliwosci i jednostka sterowania po-
jazdu.

3A225
0B001.b.13

A6. Czujniki i lasery

Nr

Opis

Pozycja z zalgcznika I
do rozporzadzenia
(WE) nr 428/2009

[I.LA6.001

Prety z granatu itrowo-glinowego (YAG)

[I.LA6.002

Nastepujace wyposazenie i elementy optyczne, inne niz te wymienione w po-
zycjach 6A002 i 6A004.b:

Optyka podczerwona o dlugosci fal od 9 000 nm do 17 000 nm i jej ele-
menty, w tym czgsci z telurydu kadmu (CdTe)

6A002
6A004.b




L 274/98

Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej

18.10.2015

Opis

Pozycja z zalgcznika I
do rozporzadzenia
(WE) nr 4282009

[.LA6.003

Uklady korekgji czola fali do stosowania z wigzkami laserowymi o $rednicy
przekraczajacej 4 mm, oraz elementy specjalnie do nich zaprojektowane,
w tym uklady sterowania, czujniki czola fazy i ,zwierciadla odksztalcalne”,
takze zwierciadla bimorficzne.

Uwaga: Niniejsza pozycja nie obejmuje zwierciadel okreslonych w pozycjach
6A004.a, 6A005.¢ oraz 6A005.f.

6A003

[I.LA6.004

,Lasery” na jonach argonu o przecigtnej mocy wyjsciowej réwnej 5 W lub

wigkszej.

Uwaga: Niniejsza pozycja nie obejmuje ,laser6w” na jonach argonu okreslo-
nych w pozycjach 0B001.g.5, 6A005 oraz 6A205.a

6A005.a.6
6A205.a

[I.LA6.005

Nastepujace ,lasery” potprzewodnikowe i elementy do nich, w tym:

a. indywidualne ,lasery” pélprzewodnikowe o mocy wigkszej niz 200 mW
kazdy, w iloSciach wigkszych niz 100;

b. baterie ,laseréw” pdlprzewodnikowych o mocy wigkszej niz 20 W.

Uwagi:

1. ,Lasery” pélprzewodnikowe s powszechnie nazywane diodami ,lasero-
wymi”.

2. Niniejsza pozycja nie obejmuje ,laseréw” okreslonych w pozycjach 0BOO1.
g.5, 0B001.h.6 oraz 6A005.b.

3. Niniejsza pozycja nie obejmuje diod ,laserowych” o dlugosci fali w zakresie
1200 -2 000 nm.

6A005.b

[I.LA6.006

,Lasery” pélprzewodnikowe przestrajalne i baterie przestrajalnych ,laser6w”
potprzewodnikowych o dtugosci fali od 9 pm do 17 pm, jak réwniez matryce
Jlaseréw” polprzewodnikowych zawierajace przynajmniej jedng matryce prze-
strajalnych ,laseréw” pSlprzewodnikowych o tej dtugosci fali.

Uwagi:

1. ,Lasery” pélprzewodnikowe sg powszechnie nazywane diodami ,lasero-

wymi”.

2. Pozycja nie obejmuje ,laseréw” pdlprzewodnikowych okreslonych w pozy-
cjach 0B001.h.6 i 6A005.b.

6A005.b

I.LA6.007

Nastepujace ,przestrajalne”,lasery” na ciele stalym oraz elementy zaprojekto-
wane specjalnie do nich:

a. lasery tytanowo-szafirowe;
b. lasery aleksandrytowe.

Uwaga: Niniejsza pozycja nie obejmuje ,laseréw” tytanowo-szafirowych i alek-
sandrytowych okre§lonych w pozycjach 0B001.g.5, 0B001.h.6 oraz
6A005.c.1.

6A005.c.1

[.LA6.008

,Lasery” z domieszkg neodymowg (inng niz szklo), o dlugosciach fali wyjscio-
wej wigkszych niz 1 000 nm, lecz nie przekraczajgcych 1 100 nm oraz o
energii wyjsciowej wigkszej niz 10 J na impuls.

Uwaga: Niniejsza pozycja nie obejmuje ,laseréw” z domieszka neodymowa
(inng niz szklo) okreslonych w pozycji 6A005.c.2.b.

6A005.c.2
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[I.LA6.009

Elementy akustyczno-optyczne, w tym:

a. lampy obrazowe i pélprzewodnikowe urzadzenia obrazowe, majace czgs-
totliwo$¢ powtarzania réwna 1 kHz lub wigcej;

b urzadzenia zwigzane z czestotliwoscig powtarzania;

c. komorki Pockelsa.

6A203.b.4.c

[.LA6.010

Kamery telewizyjne zabezpieczone przed promieniowaniem lub soczewki do
nich, inne niz wymienione w pozycji 6A203c, skonstruowane w taki sposéb
(lub jako takie sklasyfikowane), aby byly w stanie wytrzyma¢ promieniowanie
o calkowitym natezeniu powyzej 50 x 10% Gy(Si) (5 x 10° rad (Si)) bez pogor-
szenia wlasnosci eksploatacyjnych.

Uwaga techniczna:

Termin Gy (Si) dotyczy energii w dzulach na kilogram, pochfanianej przez
nieprzykryta probke krzemowg wystawiong na promieniowanie jonizujgce.

6A203.c

[LA6.011

Przestrajalne, impulsowe wzmacniacze i oscylatory na laserach barwnikowych,
majace wszystkie nastepujace cechy:

1. pracujgce w przedziale dlugosci fal od 300 nm do 800 nm;

2. §rednia moc wyjsciowa powyzej 10 W, ale nie przekraczajaca 30 W;

3. czestotliwo$¢ powtarzania powyzej 1 kHz; oraz

4. szeroko$¢ impulsu ponizej 100 ns.

Uwagi:

1. Niniejsza pozycja nie obejmuje oscylatoréw pracujacych w jednym trybie.
2. Niniejsza pozycja nie obejmuje wzmacniaczy i oscylatoréw do przestrajal-

nych, impulsowych laseréw barwnikowych okreslonych w pozycjach
6A205.c, 0B001.g.5 i 6A005.

6A205.c

[I.LA6.012

Impulsowe ,lasery” na dwutlenku wegla, majace wszystkie nastepujace wiasci-

wosci:

1. pracujace w przedziale dlugosci fal od 9 000 nm do 11 000 nm;

2. czestotliwo$¢ powtarzania powyzej 250 Hz;

3. $rednia moc wyjSciowa powyzej 100 W, ale nie przekraczajagca 500 W;
oraz

4. szeroko$¢ impulsu ponizej 200 ns.

Uwaga: Niniejsza pozycja nie obejmuje wzmacniaczy i oscylatoréw do prze-
strajalnych, impulsowych laseréw barwnikowych okreslonych w pozy-
cjach 6A205.d, 0B001.h.6 i 6A005.d.

6A205.d

[.LA6.013

,Lasery” na parach miedzi, majace obie nastgpujace wlasciwosci:
1. pracujgce w przedziale dtugosci fal od 500 nm do 600 nm; oraz

2. §rednia moc wyjsciowa réwna lub wigksza niz 15 W.

6A005.b
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[LA6.014

ImRulsowe Jasery” na tlenku wegla, majace wszystkie nastgpujace wiasci-
wosci:

1. pracujace w przedziale dtugosci fal od 5 000 nm do 6 000 nm;

2. czestotliwo$¢ powtarzania powyzej 250 Hz;

3 $rednia moc wyjsciowa wyzsza niz 100 W. oraz

4. szeroko$¢ impulsu ponizej 200 ns.

Uwaga: Niniejsza pozycja ta nie obejmuje przemystowych laseréw na tlenku
wegla o wyzszej mocy (zwykle 1 do 5 kW) wykorzystywanych
w urzgdzeniach takich jak wycinarka i spawarka, poniewaz lasery te
albo wysylaja ciagla wiazke, albo impulsy o szerokosci wyzszej niz
200 ns.

I.LA6.015

‘Przyrzady do pomiaru podcisnienia’, zasilane elektrycznie, o dokladnosci po-
miaru 5 % lub mniejszej (lepszej).

‘Przyrzady do pomiaru podci$nienia’ obejmujg prézniomierze Piraniego, pré-
zniomierze Penninga oraz manometry do pomiaru kapacytancji.

0B001.b

ILA6.016

Mikroskopy oraz urzadzenia pokrewne i detektory, takie jak:
a) mikroskopy elektronowe rastrowe (skaningowe);
b) mikroskopy rastrowe elektronéw Augera;

¢) mikroskopy elektronowe transmisyjne;

ol

) mikroskopy sit atomowych;

e) skanningowe mikroskopy sil;

=

urzadzenia i detektory, specjalnie zaprojektowane do zastosowania wraz
z mikroskopami wyszczegdlnionymi w lit. a) — €) w pozycji II.A6.013 po-
wyzej, w ktorych zastosowano dowolne z ponizszych technik analizy ma-
terialow:

1. rentgenowska spektroskopia fotoelektronowa (XPS);
2. spektroskopia rentgenowska z dyspersja energii (EDX, EDS); lub
3. spektroskopia fotoelektronéw do badan sktadu chemicznego (ESCA).

6B

A7. Nawigacja i awionika

Nr

Opis

Pozycja z zalgcznika I
do rozporzadzenia
(WE) nr 428/2009

II.LA7.001

Nastepujace inercyjne systemy nawigacji i specjalnie zaprojektowane do nich
elementy:

. Nastepujace inercyjne systemy nawigacyjne certyfikowane do stosowania
w ,cywilnych statkach powietrznych” przez wiladze cywilne panstwa
strony Porozumienia z Wassenaar i specjalnie zaprojektowane do nich ele-
menty:

a. inercyjne uklady nawigacyjne (INS) (z zawieszeniem kardanowym lub
innym) i urzadzenia bezwladno$ciowe, przeznaczone dla ,statkéw po-
wietrznych”, pojazdéw ladowych, jednostek plywajacych (nawodnych
i podwodnych) lub ,statkéw kosmicznych” do okreslania potozenia, na-
prowadzania lub sterowania, posiadajace ktérekolwiek z wymienionych
nizej cech, oraz specjalnie do nich zaprojektowane elementy:

1 blad nawigacji (czysto inercyjny) po prawidlowej regulacji wyno-
szacy 0,8 mili morskiej na godzing ,kregu réwnego prawdopodo-
biefistwa” (CEP) lub mniej (lepiej); lub

7A003
7A103
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IL

1L

2. przeznaczone do okre$lonych zadan na poziomach przyspieszen li-
niowych powyzej 10 g;

b. hybrydowe inercyjne systemy nawigacyjne wbudowane w Globalne Sa-
telitarne Systemy Nawigacyjne (GNSS) lub wspdlpracujace z systemami
,Nawigacji opartej na informacjach z bazy danych” (,DBRN") do okres-
lania polozenia, naprowadzania lub sterowania, po normalnym zestro-
jeniu i odznaczajgce si¢ doktadnoscig pozycyjng nawigacji INS po utra-
cie kontaktu z GNSS lub ,DBRN” przez okres do czterech minut,
mniejsza (lepszg) niz 10 metréw ,kregu réwnego prawdopodobien-
stwa” (CEP);

c. inercyjne urzadzenia pomiarowe do wyznaczania azymutu, kursu lub
wskazywania pélnocy, spelniajace ktérekolwiek z ponizszych kryte-
riéw, oraz specjalnie do nich zaprojektowane elementy:

1. zaprojektowane tak, zeby dokladno$¢ wyznaczania azymutu, kursu
lub péinocy byla réwna lub mniejsza (lepsza) niz 6 minut luku
(warto$¢ $rednia kwadratowa) na 45 stopniu szerokosci geograficz-
nej; lub

2. zaprojektowane tak, zeby mialy nieroboczy poziom wstrzaséw
900 g lub wigkszy przez okres 1 milisekundy lub wigkszy.

Uwaga: Parametry pozycji La i Lb majg zastosowanie wraz z jednym
z ponizszych warunkéw $rodowiskowych:

1. wejSciowe drgania przypadkowe o catkowitej wielkosSci $red-
niej kwadratowej 7,7 g przez pierwsze 0,5 godziny oraz
ogélny czas trwania testu 1,5 godziny na kazda z 3 prosto-
padlych osi, gdy drgania przypadkowe spelniaja wszystkie na-
stepujace warunki:

a. stala gesto$¢ widmowa mocy (PSD) o wartosci 0,04 g2/Hz
w przedziale czestotliwosci od 15 do 1 000 Hz; oraz

b. gesto$¢ widmowa mocy malejgca od 0,04 g2/Hz do
0,01 g2[Hz w przedziale czestotliwosci od 1 000 do
2 000 Hz;

2. przechylenie i odchylenie réwne lub wigksze niz + 2,62 ra-
dianfs (150 deg/s); lub

3. zgodnie z normami krajowymi réwnowaznymi dla 1 lub 2 po-
WYZej.
Uwagi techniczne:

1. Pozycja Lb. odnosi si¢ do systeméw, w ktorych INS lub inne nieza-
lezne pomoce nawigacyjne s3 wbudowane w jeden zespét w celu
uzyskania poprawy parametréw.

2. ‘Krag réwnego prawdopodobienistwa’ (CEP) — w kolowym rozkladzie
normalnym promien okregu zawierajacego 50 % poszczegdlnych wy-
nikéw pomiaréw lub promiei okregu, w ktérym wystepuje 50 %
prawdopodobiefistwo, ze obiekt zostanie zlokalizowany.

Systemy teodolitowe zawierajace urzadzenia inercyjne specjalnie zaprojek-
towane do cywilnych zastosowan badawczych i zaprojektowane tak, zeby
dokladno$¢ wyznaczania azymutu, kursu lub pélnocy byla réwna lub
mniejsza (lepsza) niz 6 minut luku (warto$¢ Srednia kwadratowa) na
45 stopniu szerokosci geograficznej oraz specjalnie do nich zaprojekto-
wane elementy.

Urzadzenia inercyjne, w ktérych zastosowano mierniki przyspieszenia
okreslone w pozycji 7A001 lub 7A101, zaprojektowane i opracowane
jako czujniki MWD (pomiar podczas wiercenia) stosowane podczas prac
wiertniczych.
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(WE) nr 428/2009
ILA7.002 | Miernik przyspieszenia zawierajacy piezoelektryczny ceramiczny przetwornik, 7A001
o czutosci 1 000 mV/g lub lepszej (wyzszej)
A9. Kosmonautyka, aeronautyka, naped
Pozycja z zalgcznika I
Nr Opis do rozporzadzenia
(WE) nr 4282009
I.LA9.001 Sworznie $cinane wybuchowo. —
11.A9.002 ‘Ogniwa obcigznikowe’ zdolne do pomiaru sily naciggu silnika rakietowego o 9B117
mocy powyzej 30 kN.
Uwaga techniczna:
‘Ogniwa obcigznikowe’ oznaczaja urzadzenia i przetworniki stuzace do po-
miaru sity zaréwno napiecia, jak i kompresji.
Uwaga: Pozycja ILA9.002 nie obejmuje sprzetu, urzadzen lub przetworni-
kéw, specjalnie zaprojektowanych do pomiaru wagi pojazdéw, np.
wag pomostowych.
1.A9.003 Nastepujace turbiny gazowe do wytwarzania energii elektrycznej, czesci skla- 9A001
dowe oraz urzadzenia pokrewne: 9A002
a) turbiny gazowe specjalnie zaprojektowane do wytwarzania energii elek- 9A003
trycznej, o mocy powyzej 200 MW; 00
9B001
b) lopatki, stojany, komory spalania i dysze wtryskiwacza paliwa, specjalnie
zaprojektowane dla turbin gazowych do wytwarzania energii elektrycznej, 98003
o ktérych mowa w pozycji I.A9.003.a; 9B004
¢) urzadzenia specjalnie zaprojektowane z myslg o ,rozwoju” i ,produkgji”
turbin gazowych stosowanych do wytwarzania energii elektrycznej, o ktd-
rych mowa w I.A9.003.a.
IL.B. TECHNOLOGIE
Pozycja z zalgcznika I
Nr Opis do rozporzadzenia
(WE) nr 428/2009
11.B.001 Technologia potrzebna do opracowania, produkgji lub wykorzystania produk- —

tow wymienionych w czgsci ILA. (Towary) powyzej.
Uwaga techniczna:

Termin ‘technologia’ obejmuje oprogramowanie.

ZALACZNIK 11

Wykaz produktéw, w tym oprogramowania i technologii, zawartych w wykazie Rezimu Kontrolnego

Technologii Rakietowych, o ktérym mowa w art. 4a

Niniejszy zalacznik obejmuje nastepujace pozycje wymienione w wykazie Rezimu Kontrolnego Technologii Rakietowych,
okreslone w tym wykazie. Uwagi wprowadzajace (sekcja 1) nalezy traktowaé jako narzedzie do interpretacji doktadnych
specyfikacji produktéw wymienionych w wykazie; nie podwazaja one zakazu wywozu tych produktéw do Iranu przewi-
dzianego w art. 4.
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SPIS TRESCI

1. WPROWADZENIE

a) Produkty kategorii I i kategorii II

b) Wzajemne kompensowanie »zasiegu« i »ladunek uzy-

teczny«

¢) Uwaga ogdlna do technologii

d) Uwaga ogélna do oprogramowania
e) Numery Chemical Abstract Service (CAS)
2. DEFINICJE

»Dokladnosé«

»Podstawowe badania naukowe«
»Rozwoj«

»Bedace whasnoscig publiczng«
»Mikroobwodyx«

»Mikroprogramy«

»tadunek uzyteczny«

— Balistyczne pociski rakietowe ZAL
. . . 2.B.1.
— Kosmiczne pojazdy nosne
. . 2.B.2.
— Rakiety sondazowe
o , 2.C.
— Pociski manewrujace
2D.1.
— Inne bezzalogowe statki powietrzne
2D.2.
»Produkcjac
2.D.3.
»Sprzet produkcyjny«
2D.4
»Instalacje produkcyjnec
2.D.5.
»Programy«
2.D.6.
»Zabezpieczone przed promieniowaniem S E1
»Zasieg«
»Oprogramowanie«
»Technologia« 3AL
»Pomoc technicznac 3AD.
»Dane technologiczne«
»U7 k ie«
zytkowanie 343,
3. TERMINOLOGIA
»Specjalnie zaprojektowane« 3.A4.
»Zaprojektowane lub zmodyfikowane«
»Nadajace si¢ do wykorzystania w«, »nadajace si¢ do wy- 3.A.5.

»Zmodyfikowane«

KATEGORIA I - POZY(CJA 1

KOMPLETNE SYSTEMY PRZENOSZENIA

1.A.1

1.A.2

1.B.1.

1.C.

1.D.1.
1.D.2.

1.E.1.

Kompletne systemy przenoszenia (»zasigge
300 km oraz >ladunek uzyteczny«
500 kg)

>
>

Kompletne systemy bezzalogowych statkéw
powietrznych (»zasieg« = 300 km oraz »fadu-
nek uzyteczny« > 500 kg)

»Obiekty produkcyjnec
Brak
»Oprogramowanie«
»Oprogramowanie«

»Technologia«

KATEGORIA I - POZYCJA 2

KOMPLETNE PODSYSTEMY NADAJACE SIE DO WYKORZYS-

TANIA W KOMPLETNYCH SYSTEMACH PRZENOSZENIA

»Kompletne podsystemyx«
»Obiekty produkcyjne«
»Urzadzenia produkcyjne«
Brak

»Oprogramowanie«
»Oprogramowanie«
»Oprogramowanie«
»Oprogramowanie«
»Oprogramowanie«
»Oprogramowanie«

»Technologia«

KATEGORIA II - POZYCJA 3

CZESCI SKEADOWE NAPEDU I SPRZET

korzystania doc, »nadajace si¢ do wykorzystania jako« lub

»ktore moga by¢ ...«

Silniki turboodrzutowe i turbowentylatorowe

Silniki ~ strumieniowe/naddZwigkowe silniki
strumieniowe/pulsacyjne silniki odrzutowe/
silniki o cyklu kombinowanym

Ostony do silnikéw rakietowych, skladniki
»izolacyjne« i dysze

Mechanizmy do faczenia stopni, mechanizmy
do rozlgczania stopni oraz mechanizmy mie-
dzystopniowe

Zespoly do sterowania przeplywem cieklych
i zawiesinowych materialéw pednych (w tym
utleniaczy)

L 274103



L 274/104 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej 18.10.2015
3.A.6. Hybrydowe silniki rakietowe 4.C.6. Inne dodatki i $rodki do materialéw pednych
3.A.7. Lozyska kulkowe promieniowe a.  Srodki wigzace
3.A.8. Zbiorniki na ciekle materialy pedne b.  Katalizatory reakcji utwardzania
3.A.9. Systemy silnikéw turbosmigtowych c.  Modyfikatory szybkosci spalania
3.A.10.  Komory spalania d.  Estry i plastyfikatory
3.B.1. »Obiekty produkcyjne« e.  Stabilizatory
3.B.2. »Urzadzenia produkcyjne« 4D1. »Oprogramowanie«

3.B.3. Maszyny do tloczenia ksztaltowego 4E1 Technologia«
3.C.1. »Wykladzina wewnetrzna« nadajaca si¢ do KATEGORIA Il - POZYCJA 5
wykorzystania do oston do silnikéw rakieto-
wych (Zastrzezone do wykorzystania w przyszlosci)
3.C.2. Materialy do »izolacji« luzem nadajace si¢ do KATEGORIA II - POZYCJA 6
wykorzystania w ostonach do silnikéw rakie- )
towych PRODUKCJA KOMPOZYTOW STRUKTURALNYCH, OSADZA-
NIE I ZAGESZCZANIE PIROLITYCZNE ORAZ MATERIALY
3.D.1. »Oprogramowanie« STRUKTURALNE
3.D.2. »Oprogramowaniec 6.A.1. Elementy kompozytowe, laminaty i wytwo-
rzone z nich wyroby
3.D.3. »Oprogramowaniec
SEL Technologias 6.A.2. Przesycone pirolizowane materialy

KATEGORIA II - POZYCJA 4

MATERIALY PEDNE, ZWIAZKI CHEMICZNE I PRODUKCJA

MATERIALOW PEDNYCH
4.A. Brak
4B.1. »Urzadzenia produkcyjnec
4B.2. »Urzadzenia produkcyjne«
4B.3.a.  Mieszarki okresowe
b.  Mieszarki ciggle
c.  Mlyny wykorzystujace energie plynow
d.  »Urzadzenia produkcyjne« do wytwarzania
proszkéw metali
4.C.1. Kompozytowe i modyfikowane kompozy-
towo dwubazowe materialy pedne
4.C2. Substancje paliwowe
a.  Hydrazyna
b.  Pochodne hydrazyny
c. Sferyczny proszek aluminiowy
d.  Cyrkon, beryl, magnezu i stopy tych metali
e.  Bor i stopy boru
f.  Materialy o wysokiej gestoSci energetycznej
4.C3. Nadchlorany, chlorany lub chromiany
4.C4.a.  Substangje utleniajace — silniki rakietowe na
paliwo ciekle
b.  Substancje utleniajace — silniki rakietowe na
paliwo stale
4.C.5. Substancje polimerowe

6.B.1.a.  Maszyny nawojowe do widkien lub maszyny
do zbrojenia wldknami

b.  Maszyny do ukladania taSm

c.  Wielokierunkowe, wielowymiarowe maszyny
tkackie lub maszyny do przeplatania

d.  Urzadzenia zaprojektowane lub przystoso-
wane do produkcji materialéw widknistych
lub widkienkowych

e.  Urzadzenia zaprojektowane lub zmodyfiko-
wane z przeznaczeniem do specjalnej ob-
robki powierzchniowej widkien

6.B.2. Dysze

6.B.3. Prasy izostatyczne

6.B.4. Piece do chemicznego osadzania par

6.B.5. Srodki do sterowania sprzetem i przebiegiem
procesow

6.C.1. Prepregi z widkien impregnowanych zywi-
cami i preformy z wildkien powlekanych me-
talem

6.C.2. Przesycone pirolizowane materiaty

6.C.3. Drobnoziarniste materialy grafitowe

6.C.4. Pirolityczne lub wzmacniane wiéknami mate-
rialy grafitowe

6.C.5. Ceramiczne materialy kompozytowe do
uzytku w ostonach anten radiolokatora

6.C.6. Materialy krzemowo-weglowe

6.C.7. Wolfram, molibden oraz stopy tych metali

6.C.8. Stal maraging
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6.C.9. Stabilizowana tytanem stal nierdzewna ferry- 10.B.1.  Urzadzenia do testowania, wzorcowania
tyczno-austenityczna typu duplex i strojenia
6.D.1. »Oprogramowanie« 10.C. Brak
6.D.2. »Oprogramowanie« 10.D.1.  »Oprogramowanie«
6.E.1. »Technologia« 10.E.1.  >Technologia« projektowa do scalania kad-
) tuba, ukladu napedowego i powierzchni ste-
6.E.2. »Dane technologiczne: rujacych sila nosng w statku powietrznym
6.E.3. »Technologia«

KATEGORIA II - POZYCJA 7

(Zastrzezone do wykorzystania w przysztosci)
KATEGORIA II - POZYCJA 8

(Zastrzezone do wykorzystania w przysztosci)
KATEGORIA II - POZYCJA 9

OPRZYRZADOWANIE, NAWIGACJA I USTALANIE KIERUNKU

9.A.1. Zintegrowane systemy samolotowych przy-
rzadéw pokladowych

9.A.2. Zyro-astrokompasy

9.A.3. Akcelerometry liniowe

9.A.4. Wszystkie typy zyroskopéw
9.A.5. Akcelerometry lub Zyroskopy

9.A.6. Urzadzenia inercyjne lub inne

9.A.7. »Zintegrowane Systemy nawigacyjne«

9.A.8. Tréjosiowe magnetyczne czujniki kursowe
9.B.1. »Urzadzenia produkcyjne« i inne urzadzenia

do testowania, wzorcowania i strojenia
9.B.2.a.  Wywazarki
b.  Glowice wskaznikéw
¢.  Symulatory ruchu lub stoly obrotowe

d.  Stoly pozycjonujace

e.  Wiréwki
9.C. Brak
9.D.1. »Oprogramowanie«
9.D.2. »Oprogramowanie« scalajace
9.D.3. »Oprogramowanie« scalajace
9.D.4. »Oprogramowanie« scalajace
9.E1. »Technologia«

KATEGORIA II - POZYCJA 10
STEROWANIE LOTEM

10.A.1.  Hydrauliczne, mechaniczne, elektrooptyczne
lub elektromechaniczne systemy sterowania
lotem

10.A.2.  Urzadzenia do sterowania polozeniem

10.A.3.  Serwozawory do sterowania lotem

10.E.2.  »Technologia« zaprojektowana do scalania da-
nych z systeméw sterowania lotem, naprowa-
dzania i napedu w jednym systemie zarza-
dzania lotem

10.E.3.  »Technologia«
KATEGORIA II - POZYCJA 11
AWIONIKA

11.A.1.  Systemy radarowe i laserowe systemy rada-

rowe, w tym wysoko$ciomierze
11.A.2.  Pasywne czujniki

11.A.3.  Urzadzenia odbiorcze Globalnego Satelitar-
nego Systemu Nawigacji (GNSS; np. GPS,
GLONASS lub Galileo)

11.A.4.  Sprzet, zespoly i czgsci skladowe

11.A.5.  Startowe i miedzystopniowe laczniki elek-

tryczne
11.B. Brak
11.C. Brak
11.D.1.  »Oprogramowaniex
11.D.2.  »Oprogramowanie«

11.E.1.  >Technologia« projektowa
11.E2.  »Technologia«
KATEGORIA II - POZYCJA 12
WSPIERANIE PROCEDURY STARTOWE]

12.A.1.  Aparatura i urzadzenia
12.A.2.  Pojazdy

12.A.3.  Grawimetry i mierniki gradientu pola grawi-
tacyjnego

12.A.4.  Sprzet do zdalnego przekazywania wynikéw
pomiaréw i do zdalnego sterowania

12.A.5.  Precyzyjne instalacje do $ledzenia tordéw
obiektéw

a. Instalacje do $ledzenia toréw obicktow

b. Radary kontroli obszaru powietrznego

12.A.6.  Baterie termiczne
12.B. Brak

12.C. Brak

12.D.1.  »Oprogramowanie«
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12.D.2. »Oprogramowanie« KATEGORIA II - POZYCJA 17
12.D.3. »Oprogramowaniec UTRUDNIANIE WYKRYCIA
12E1.  »Technologia« 17.A.1.  Urzadzenia do obiektéw o zmniejszonej wy-
krywalnosci
KATEGORIA II - POZYCJA 13 L. .
17.B.1.  Systemy specjalnie zaprojektowane do po-
KOMPUTERY miaréw radarowego przekroju czynnego
13.A.1.  Komputery analogowe, komputery cyfrowe 17.C.1.  Materialy do redukcji zjawisk obserwowal-
lub cyfrowe analizatory rézniczkowe nych
13.B. Brak 17.D.1.  »Oprogramowanie«
13.C. Brak 17.E1.  >Technologia«
13.D. Brak KATEGORIA II - POZYCJA 18
13E1.  sTechnologiac OCHRONA PRZED SKUTKAMI WYBUCHOW JADROWYCH

KATEGORIA II - POZYCJA 14
PRZETWORNIKI ANALOGOWO-CYFROWE

14.A.1.
14.B.
14.C.
14.D.
14.E.1.

Przetworniki analogowo-cyfrowe
Brak
Brak
Brak

»Technologia«

KATEGORIA II - POZYCJA 15
URZADZENIA I SPRZET TESTUJACY

15.A.
15.B.1.

15.B.2.
15.B.3.
15.B.4.
15.B.5.
15.C.

15.D.1.
15.E.1.

Brak

Sprzet do badan wibracyjnych
Systemy do badan wibracyjnych
Sterowniki cyfrowe

Mechanizmy  do
(wstrzgsarki)

wymuszania ~ wibracji

Konstrukcje podtrzymujace probki do badan
oraz urzadzenia elektroniczne

Tunele aerodynamiczne

Stoly/stanowiska badawcze

Komory klimatyczne

Akceleratory

Brak

»Oprogramowanie«

»Technologia«

KATEGORIA II - POZYCJA 16
MODELOWANIE-SYMULOWANIE ORAZ INTEGROWANIE

KONSTRUKCY]NE

16.A.1.  Hybrydowe (polaczone analogowo-cyfrowe)
komputery

16.B. Brak

16.C. Brak

16.D.1.  »Oprogramowanie

16.E.1.  »Technologia«

18.A.1.

18.A.2.
18.A.3.
18.B.
18.C.
18.D.
18.E.1.

»Zabezpieczone
»Mikroobwody«

przed promieniowaniem«

»Detektory«

Ostony anten radiolokatora
Brak

Brak

Brak

»Technologia«

KATEGORIA II - POZYCJA 19
INNE KOMPLETNE SYSTEMY PRZENOSZENIA

19.A.1.

19.A.2.

19.A 3.

19.B.1.
19.C.

19.D.1.
19.E.1.

Kompletne systemy przenoszenia (»zasiege
> 300 km)

Kompletne systemy bezzalogowych statkéw
powietrznych (»zasigg« = 300 km)

Kompletne systemy bezzalogowych statkéw
powietrznych

»Obiekty produkcyjne«
Brak
»Oprogramowanie«

»Technologia«

KATEGORIA II - POZYCJA 20
INNE KOMPLETNE PODSYSTEMY

20.A.1.a.
b.

20.B.1.
20.B.2.
20.C.

20.D.1.
20.D.2.
20.E.1.

Pojedyncze stopnie rakiet

Silniki rakietowe na paliwo stale, hybrydowe
silniki rakietowe lub silniki rakietowe na pa-
liwo ciekle

»Obiekty produkcyjne«
»Urzadzenia produkcyjne«
Brak

»Oprogramowanie«
»Oprogramowanie«

»Technologia«

JEDNOSTKI, STALE, AKRONIMY I SKROTY STOSO-
WANE W NINIEJSZYM ZALACZNIKU

TABELA WSPOLCZYNNIKOW PRZELICZENIOWYCH
PROTOKOL USTALEN
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WPROWADZENIE, DEFINICJE, TERMINOLOGIA

1. WPROWADZENIE

a) W niniejszym zalaczniku mowa jest o dwu kategoriach produktéw, przy czym termin ten obejmuje sprzgt,
materialy, »oprogramowanie« lub »technologie«. Produkty kategorii I, ktére znajdujg si¢ w zalagczniku
w pozycjach 1 i 2, to produkty najbardziej sensytywne. W przypadku gdy jaki$ uklad zawiera produkt kategorii
I, uklad ten jest réwniez uznawany za nalezacy do kategorii I, z wyjatkiem sytuacji, gdy dany produkt
wbudowany nie moze zostal oddzielony, usuniety ani zduplikowany. Produkty kategorii II s3 to te produkty
w zalgczniku, ktore nie sg oznaczone jako kategoria 1.

b) Przy rozpatrywaniu wnioskéw o transfer calych systeméw rakiet i bezzalogowych statkéw powietrznych
opisanych w pozycjach 11 19 oraz o transfer sprzetu, materiatéw, »oprogramowaniac« lub »technologiic, ktdre sg
wyszczegblnione w zalgczniku technicznym, a ktére mogg potencjalnie by¢ zastosowane w takich systemach,
rzad uwzglednia ich zdolno$¢ do wzajemnego kompensowania »zasiggu« kosztem »fadunku uzytecznego« lub
odwrotnie.

¢) Uwaga ogélna do technologii:

Transfer »technologii« bezposrednio zwigzanej z ktérymikolwiek towarami objetymi kontrolg na podstawie
zalgcznika jest objety kontrolg zgodnie z postanowieniami wlaSciwymi dla kazdej pozycji, w zakresie
mozliwym w ramach prawodawstwa krajowego. Zgoda na wywéz jakichkolwiek towaréw okreslonych
w zalagczniku upowaznia réwniez do wywozu do tego samego uzytkownika koficowego minimalnej
stechnologii« wymaganej dla zainstalowania, eksploatacji, utrzymania i naprawy tych towardw.

Uwaga:

Kontrole nie majg zastosowania do »technologiic »bedgcych wlasnoscig publiczng« ani do »podstawowych badar
naukowyche.

d) Uwaga ogélna do oprogramowania:

Zalacznik nie obejmuje kontrolg »oprogramowaniac, ktére jest albo:
1. ogdlnie dostepne poprzez:
a. sprzedaz gotowych artykuléw w punktach sprzedazy detalicznej bez zadnych ograniczefi, w drodze:
1. bezposrednich transakgji sprzedazy;
2. transakgji realizowanych na zaméwienie pocztowe; lub
3. transakgji zawieranych drogg elektroniczng; lub
4. transakcji realizowanych na zaméwienie telefoniczne; i

b. s3 przeznaczone do zainstalowania przez uzytkownika bez dalszej istotnej pomocy ze strony dostawcy;
albo

2. »bedace wlasnoscig publicznge.

Uwaga:

Uwaga ogdlna do oprogramowania ma zastosowanie jedynie do »oprogramowania« znajdujgcego sig na masowym rynku
ogdlnego przeznaczenia

¢) Numery Chemical Abstract Service (CAS):

W przypadkach niektérych substancji chemicznych podana jest nazwa i numer CAS.

Substancje chemiczne o tym samym wzorze strukturalnym (w tym hydraty) podlegaja kontroli bez wzgledu na
nazwe lub numer CAS. Numery CAS s3 podane po to, by ulatwia¢ stwierdzanie, czy dane substancje chemiczne
lub mieszaniny s3 objete kontrolg, bez wzgledu na nomenklature. Numery CAS nie mogg by¢ stosowane jako
jedyne zrédlo informacji stuzacych do identyfikacji substancji chemicznych, gdyz niektére postacie substancji
chemicznych majg rozne numery CAS, a mieszaniny zawierajace substancje chemiczne wymienione w wykazie
mogg takze mie¢ rézne numery CAS.
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2. DEFINICJE
Do celéw niniejszego zalgcznika stosuje si¢ nastgpujace definicje:

»Dokladnosé«

zazwyczaj okreslana w kategoriach niedokladnosci, oznacza maksymalne odchylenie, dodatnie lub ujemne, danej
warto$ci od uznanej warto$ci standardowej lub prawdziwej.

»Podstawowe badania naukowec

Prace do$wiadczalne lub teoretyczne prowadzone gtéwnie w celu uzyskania nowej wiedzy o podstawach danego
zjawiska lub o obserwowalnych faktach, nienakierowane bezposrednio na konkretne cele lub zadania praktyczne.

»Rozwoj«

Odnosi si¢ do wszystkich etapéw poprzedzajacych »produkcjes, takich jak:

— projektowanie

— badania projektowe

— analiza projektowa

— koncepcje projektowania

— montaz i testowanie prototypow

— plany produkgji pilotowej

— dane projektowe

— proces przetwarzania danych projektowych w produkt

— projektowanie konfiguracji

— projektowanie montazu catosciowego

— rozplanowanie

»Bedgce wlasnoscig publicznge

Oznacza »oprogramowanie« lub »technologig¢« udostgpnione bez zadnych ograniczeri co do ich dalszego rozpow-
szechniania. (Ograniczenia wynikajace z praw autorskich nie wykluczajg uznania »oprogramowania« lub
stechnologii« za »bedace wlasnoscig publiczna«.)

»Mikroobwod«

Urzadzenie, w ktérym pewna liczba elementéw pasywnych lub aktywnych uznana jest za nierozlacznie zwigzang
na, lub w, pewnej strukturze cigglej w celu realizacji funkcji obwodu.

»Mikroprogramy«

Sekwencja elementarnych instrukcji, przechowywanych w specjalnej pamieci, realizowanych po wprowadzeniu
specjalnej dla niej instrukcji odwolania do rejestru instrukgji.

»Ladunek uzyteczny«

Catkowita masa, ktora moze zostaé przeniesiona lub dostarczona przez okre$lony system rakietowy lub system
bezzalogowego statku powietrznego, ktéra nie jest wykorzystywana do utrzymania tego obiektu w locie.

Uwaga:

To, ktdre urzgdzenia, podzespoly lub elementy skladowe sg uwzgledniane w »tadunku uzytecznyme, zalezy od rodzaju
i konfiguracji rozpatrywanego pojazdu.
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Uwagi techniczne:

1. Balistyczne pociski rakietowe

a. »Ladunek uzyteczny« w przypadku systeméw z oddzielajgcymi sig¢ pojazdami powrotnymi obejmuje:
1. Pojazdy powrotne, w tym:
a. Przeznaczone do nich urzgdzenia naprowadzajgce, nawigacyjne i sterujgce;
b. Przeznaczone do nich urzgdzenia przeciwdzialajgce.
2. Wizelkiego rodzaju amunicje (np. wybuchowg lub niewybuchowg);

3. Konstrukge nosne i mechanizmy uwalniania amunicji (np. urzgdzenia mechaniczne stosowane do mocowania
pojazdu powrotnego do pojazdu fazy postartowej lub oddzielania go od niego), ktdre mogg byC usuwane bez
naruszania integralnosci konstrukcyjnej pojazdu;

4. Mechanizmy i urzgdzenia stuzgce do zabezpieczania, uzbrajania, inicjowania detonacji lub detonowania;

5. Inne urzgdzenia przeciwdzialajgce (np. urzgdzenia do pozorowania, zakldcania lub do rozrzucania dipoli
odbijajgcych), ktdre oddzielajg sig od pojazdu fazy postartowej;

6. Pojazd fazy postartowej lub modul sterowania wysokoscig/dostrajania predkosci niezawierajgcy  systemdw/
podsystemow zasadniczych dla funkcjonowania pozostalych stopni.

b. »Ladunek uzyteczny« w przypadku systemdw z nieoddzielajgcymi si¢ pojazdami powrotnymi obejmuje:
1. Wszelkiego rodzaju amunicje (np. wybuchowg lub niewybuchowg);

2. Konstrukcje nosne i mechanizmy uwalniania amunicji, ktore mogg by¢ usuwane bez naruszania integralnosci
konstrukcyjnej pojazdu;

3. Mechanizmy i urzgdzenia stuzgce do zabezpieczania, uzbrajania, inicowania detonacji lub detonowania;

4. Urzgdzenia przeciwdziatajgce (np. urzgdzenia do pozorowania, zakldcania lub do rozrzucania dipoli odbijajgcych),
ktore mogg by¢ usuwane bez naruszania integralnosci konstrukcyjnej pojazdu;

2. Kosmiczne pojazdy nosne

»Ladunek uzyteczny« obejmuje:
a. Statek kosmiczny lub statki kosmiczne, wraz z satelitami;

b. Urzgdzenia posrednie statek kosmiczny — pojazd nosny obejmujgce, w odpowiednich przypadkach, silniki apogeum/
perygeum lub podobne uktady manewrowe i uklady oddzielania.

3. Rakiety sondazowe

»Ladunek uzyteczny« obejmuje:

a. Urzgdzenia niezbedne do wykonania misji, takie jak urzgdzenia gromadzgce, rejestrujgce lub przesylajgce dane
specyficzne dla danej misji;

b. Urzgdzenia wykorzystywane do odzyskiwania (np. spadochrony), ktére mogg by¢ usuwane bez naruszania integralnosci
konstrukcyjnej pojazdu.

4. Pociski manewrujgce

»Ladunek uzyteczny« obejmuje:
a. Wszelkiego rodzaju amunicje (np. wybuchowg lub niewybuchowg);

b. Konstrukge nosne i mechanizmy uwalniania amunicji, ktére mogg by¢ usuwane bez naruszania integralnosci konstruk-
oyjnej pojazdu;

. Mechanizmy i urzgdzenia stuzgce do zabezpieczania, uzbrajania, inicjowania detonacji lub detonowania;

d. Urzgdzenia przeciwdziatajgce (np. urzgdzenia do pozorowania, zaktdcania lub do rozrzucania dipoli odbijajgcych), ktdre
mogg by¢ usuwane bez naruszania integralnosci konstrukcyjnej pojazdu;

e. Urzgdzenia do utrudniania identyfikacji, ktdre mogg by¢ usuwane bez naruszania integralnosci konstrukcyjnej pojazdu.
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5. Inne bezzatogowe statki powietrzne

»Ladunek uzyteczny« obejmuje:
a. Wszelkiego rodzaju amunicje (np. wybuchowg lub niewybuchowg);
b. Mechanizmy i urzgdzenia stuzgce do zabezpieczania, uzbrajania, inicjowania detonacji lub detonowania;

c. Urzgdzenia przeciwdziatajgce (np. urzgdzenia do pozorowania, zaktocania lub do rozrzucania dipoli odbijajgcych), ktére
mogg by¢ usuwane bez naruszania integralnosci konstrukcyjnej pojazdu;

d. Urzgdzenia do utrudniania identyfikacji, ktore mogg by¢ usuwane bez naruszania integralnosci konstrukcyjnej pojazdu.

e. Urzgdzenia niezbgdne do wykonania misji, takie jak urzgdzenia gromadzgce, rejestrujgce lub przesylajgce dane
specyficzne dla danej misji oraz konstrukcje nosne, ktore mogg by usuwane bez naruszania integralnosci konstrukcyjnej
pojazdu;

f. Urzqdzenia wykorzystywane do odzyskiwania (np. spadochrony), ktére mogg by¢ usuwane bez naruszania integralnosci
konstrukcyjnej pojazdu.

g. Konstrukge nosne i mechanizmy uwalniania amunicji, ktére mogg by¢ usuwane bez naruszania integralnosci konstruk-
oyjnej pojazdu;

»Produkcjac

Oznacza wszystkie fazy produkgji, takie jak:

— technologia produkgji

— wytwarzanie

— scalanie

— montaz (skladanie)

— kontrola

— testowanie

— zapewnienie jako$ci

»Urzadzenia produkcyjne«

Oznaczajg oprzyrzadowanie, szablony, przyrzady obrébkowe, trzpienie, formy, matryce, uchwyty, mechanizmy
synchronizujgce, urzadzenia testujgce, inne maszyny i ich cz¢sci skladowe, z ograniczeniem do urzadzen specjalnie
zaprojektowanych lub zmodyfikowanych z przeznaczeniem do »rozwoju« lub do jednej lub wigcej faz »produkgjic.
»Obiekty produkcyjnec

Oznaczajg »urzadzenia produkcyjne« i specjalnie do nich zaprojektowane »oprogramowanie«, wbudowane
w instalacje w celu »rozwoju« lub do jednej lub wigcej faz »produkgjic.

»Programye«

Sekwencja instrukgji do realizacji procesu, majaca postaé wykonywalng lub dajacy si¢ przeksztalci¢ na wykonywalng
przez komputer elektroniczny.

»Zabezpieczone przed promieniowanieme«

Oznacza, ze dana element skladowy lub dane urzadzenie sg zaprojektowane lub oznaczone znamionowo jako
wytrzymujace poziomy promieniowania osiagajace lub przewyzszajace dawke catkowita wynoszaca 5 x 10° radow

(Si).
»Zasigg«

Maksymalna odleglo$¢, jaka jest w stanie przeby¢ okreSlony system rakietowy lub system bezzalogowego statku
powietrznego w trybie ustalonego lotu, mierzona jako rzut jego trajektorii na powierzchnie Ziemi.

Uwagi techniczne:

1. Przy okreslaniu »zasiggu« zostang uwzglednione maksymalne zdolnosci oparte na charakterystyce projektowej systemu przy
petnym obcigzeniu paliwem lub materiatem pednym.
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2. »Zasigg« zaréwno systemow rakietowych, jak i systeméw bezzatogowych statkéw powietrznych zostanie okreslony niezaleznie
od wszelkich czynnikéw zewngtrznych, takich jak ograniczenia eksploatacyjne, ograniczenia naktadane przez telemetrig, gcz
danych i inne ograniczenia zewngtrzne.

3. W przypadku systeméw rakiet »zasigg« zostanie okreslony z zastosowaniem trajektorii, ktéra maksymalizuje »zasigg«, przy
zalozeniu bezwietrznej standardowej atmosfery ICAO.

4. W przypadku systeméw bezzatogowych statkéw powietrznych »zasigg« zostanie okreslony za pomocg odleglosci w jedng
strong przy wykorzystaniu najbardziej paliwooszczgdnego profilu lotu (np. wysokos¢ i predkos¢ przelotowa), przy zatozeniu
bezwietrznej standardowej atmosfery ICAO.

»Oprogramowaniec
Zbiér jednego lub wigcej »programéwe lub »mikroprograméwe, umieszczony na dowolnym materialnym no$niku.
»Technologia«

Oznacza konkretny rodzaj informacji, niezbedny do »rozwojuc, »produkcjic lub »uzytkowania« danego wyrobu.
Informacja ta ma posta¢ »danych technologicznych« lub »pomocy technicznej.

»Pomoc techniczna«

moze przyjaé nastepujace formy:
— instrukcje

— umiejetnosci

— szkolenie

— wiedza praktyczna

— uslugi konsultacyjne

»Dane technologiczne«

moga mie¢ forme:

— odbitek

— planéw

— wykreséw

— modeli

— Wzoréw

— projektéw technicznych i specyfikacji

— podrecznikéw i instrukeji w formie pisemnej lub zarejestrowanej na innych no$nikach lub urzadzeniach, takich
jak:

— dyski
— ta$my
— pamieci wylacznie do odczytu
»Uzytkowanie«
oznacza:
— eksploatacje
— instalowanie (fgcznie z instalowaniem na miejscu)
— konserwacj¢
— naprawy
— remonty

— modernizacje
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3. TERMINOLOGIA

Pojawiajace si¢ w tekScie nastgpujgce terminy majg by¢ rozumiane zgodnie z ponizszymi wyja$nieniami:

a) »Specjalnie zaprojektowane« oznacza urzadzenia, czesci, elementy skladowe, materialy lub »oprogramowanie,
ktére w wyniku »rozwoju« maja niepowtarzalne wlasciwosci predysponujace je do pewnych z géry okreslonych
celéow. Na przyklad urzadzenie jest uwazane za »specjalnie zaprojektowane« do uzytku w pocisku rakietowym
jedynie w przypadku, gdy nie ma ono innej funkgji lub innego zastosowania. Na podobnej zasadzie, urzadzenie
wytworcze jest uwazane za »specjalnie zaprojektowane« do wyrobu okreslonych typéw elementéw sktadowych
jedynie w przypadku, gdy nie mozna za jego pomoca wyprodukowa¢ innych rodzajéow elementéw sktadowych.

b) »Zaprojektowane lub zmodyfikowane« oznacza urzadzenia, czg$ci lub elementy skladowe, ktére w wyniku
srozwoju« lub modyfikacji nabyly szczegbtowych cech sprawiajacych, ze nadajg si¢ one do konkretnego
zastosowania. »Zaprojektowane lub zmodyfikowane« urzadzenia, czgsci, elementy skladowe lub »oprogra-
mowanie« mozna wykorzystywaé do innych zastosowan. Na przyklad powlekana tytanem pompa zaprojek-
towana do pocisku rakietowego moze by¢ uzytkowana w Srodowisku plynéw korozyjnych innych niz materialy
pedne.

¢) »Nadajace si¢ do wykorzystania we, »nadajace si¢ do wykorzystania doc, »nadajace si¢ do wykorzystania jako« lub
»ktére mogg by¢...« oznacza urzadzenia, czesci, elementy skladowe, materialy lub »oprogramowanie, ktére sg
odpowiednie do konkretnego celu. Nie ma potrzeby konfigurowania, modyfikowania lub opracowywania
specyfikacji urzadzen, czesci, elementéw skladowych ani »oprogramowania« do tego konkretnego celu. Na
przyklad dowolny uklad pamigci odpowiadajgcy specyfikacjom wojskowym »daje si¢ wykorzystaé do«
zastosowania w systemie naprowadzania.

d) »Zmodyfikowane« w kontek$cie »oprogramowania« oznacza »oprogramowanie«, ktére zostalo celowo tak
zmienione, aby nabylo wlaSciwosci powodujace, ze jest ono odpowiednie do wyszczegdlnionych celéw lub
zastosowan. Jego wlasciwo$ci moga réwniez uczyni¢ je odpowiednim do celéw lub zastosowan innych niz te, do
ktérych zostato »zmodyfikowane«.
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KATEGORIA I - POZY(CJA 1

KATEGORIA 1

POZYCJA 1 KOMPLETNE SYSTEMY PRZENOSZENIA

1.A.

1.A.1.

1.A.2.

1.B.

1.B.1.

1.C.

1.D.

1.D.1.

1.D.2.

1.E.

1.E.1.

URZADZENIA, ZESPOLY 1 CZES/CI SKLADOWE

Kompletne systemy rakiet (w tym systemy balistycznych pociskéw rakietowych, kosmiczne pojazdy nosne
i rakiety sondazowe) zdolne do przeniesienia co najmniej 500 kg »tadunku uzytecznego« przy »zasiegu« co
najmniej 300 km.

Kompletne systemy bezzalogowych statkéw powietrznych (w tym systemy pociskow manewrujacych,
bezpilotowe samoloty-cele i drony zwiadowcze) zdolne do przeniesienia co najmniej 500 kg »tadunku
uzytecznego« przy »zasiggu« co najmniej 300 km.

URZADZENIA DO TESTOWANIA I PRODUKC]JI

»Obiekty produkcyjne« specjalnie zaprojektowane do systeméw okreslonych w pozycji 1.A.

MATERIALY

Brak.

OPROGRAMOWANIE

»Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do »uzytkowania« lub »obiektéw produk-
cyjnyche okreslonych w pozycji 1.B.

»Oprogramowanie«, ktére koordynuje funkcje wigcej niz jednego podsystemu, specjalnie zaprojektowane lub
zmodyfikowane do »uzytkowania« w systemach okreslonych w pozycji 1.A.

TECHNOLOGIA

»Technologia«, zgodnie z uwaga ogdlna do technologii, stuzaca do »rozwojuc, »produkcjic lub »uzytkowaniac
sprzetu lub »oprogramowania« okre§lonych w pozycjach 1.A, 1.B lub 1.D.
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KATEGORIA I - POZYCJA 2

POZYCJA 2 KOMPLETNE PODSYSTEMY NADAJACE SIE DO WYKORZYSTANIA W KOMPLETNYCH SYSTEMACH PRZENOSZENIA

2.A.  SPRZET, ZESPOLY 1 CZESCI SKLADOWE
2.A.1. Nastepujace kompletne podsystemy nadajace si¢ do wykorzystania w systemach okreslonych w pozycji 1.A.:
a. Pojedyncze stopnie rakiet nadajace si¢ do wykorzystania w systemach okreslonych w pozycji 1.A.;

b. Nastepujace pojazdy powrotne oraz zaprojektowany lub zmodyfikowany z przeznaczeniem do nich sprzet
nadajacy sie do wykorzystania w systemach okreSlonych w pozycji 1.A., poza przypadkami przewi-
dzianymi w nocie ponizej pkt 2.A.1. w odniesieniu do systeméw zaprojektowanych do fadunkéw uzytecznych
niebedgcych bronig:

1. Ostony cieplochronne i czgsci skladowe do nich wykonane z materialéw ceramicznych lub ablacyjnych;

2. Urzadzenia pochlaniajace cieplo i czesci skfadowe do nich wykonane z lekkich materialéw o wysokiej
pojemnosci cieplnej;

3. Urzadzenia elektroniczne specjalnie zaprojektowane do pojazdéw powrotnych;

c. Nastepujace podsystemy ukladéw napedowych rakiet nadajace si¢ do wykorzystania w systemach okreslonych
w pozycji 1.A.:

1. Silniki rakietowe na stale materialy pedne lub hybrydowe silniki rakietowe majace impuls catkowity réwny
lub wigkszy niz 1,1 x 109 Ns;

2. Silniki rakietowe na ciekle materialy pedne zintegrowane lub zaprojektowane lub zmodyfikowane w celu
zintegrowania w ukladach napedowych na ciekle materialy pedne majgce impuls catkowity réwny lub
wigkszy niz 1,1 x 106 Ns;

Uwaga:

Silniki apogeum na ciekle materialy pedne lub silniki na ciekle materialy pedne do utrzymywania satelity na stalej orbicie
okreslone w pozygi 2.A.1.c.2., zaprojektowane lub zmodyfikowane do stosowania w satelitach mozna traktowal jako
nalezgce do Kategorii II, jezeli wywdz danego podsystemu podlega obowigzkowi dostarczenia deklaracji zastosowania
koricowego oraz podlega wymienionym powyzej ograniczeniom ilosciowym stosownym do wylgczonego zastosowania
koricowego, przy ciggu prézniowym silnika nie wyzszym niz 1kN.

d. »Instalacje do naprowadzania¢, znajdujace zastosowanie w systemach okreslonych w pozycji 1.A., umozli-
wiajace uzyskanie dokladnosci instalacji réwnej lub lepszej niz 3,33 % »zasiegu« (np. »CEP« — krag réwnego
prawdopodobiefistwa 10 km lub mniej w »zasiggu« 300 km), poza przypadkami przewidzianymi w
Nocie 2.A.1. ponizej w odniesieniu do instalacji zaprojektowanych do pociskéw rakietowych o »zasieguc
ponizej 300 km lub zalogowych statkéw powietrznych;

Uwagi techniczne:

1. »Instalacje do naprowadzania« scalajg proces pomiaru i obliczania potozenia pojazdu i jego predkosci (tj. nawigacje)
z obliczeniami i wysylaniem poleceri do systeméw sterowania lotem pojazdu w celu skorygowania jego toru lotu.

2. »Krgg Réwnego Prawdopodobietistwa« (CEP) to miara dokladnosci wyrazana jako promier okregu, ktdrego $rodek
pokrywa si¢ z celem i w ktéry wpada 50 % tadunkéw uzytecznych, przy okreslonym zasiggu.

e. Podzespoly do sterowania wektorem ciggu nadajace si¢ do wykorzystania w systemach okreslonych w pozycji
1.A., poza przypadkami przewidzianymi w Nocie 2.A.1. ponizej w odniesieniu do podzespoléw zaprojekto-
wanych dla systeméw rakietowych nieprzekraczajacych w zakresie »zasiegu«/»fadunku uzytecznego« zdolnosci
systeméw okre$lonych w pozycji 1.A,;

Uwaga techniczna:

Pozycja 2.A.1.e. obejmuje nastepujgce metody umozliwiajgce sterowanie wektorem ciggu:

a. Dysza regulowana;

b. Dodatkowy wirysk cieczy lub gazu;
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c. Ruchoma komora silnika lub dysza wylotowa;
d. Odchylanie strumienia gazéw wylotowych za pomocg topatek kierowniczych (nastawnych) lub systemdéw wtryskiwaczy;
e. Uzywanie klapek oporowych.

f. Mechanizmy zabezpieczania, uzbrajania, inicjowania detonacji i detonowania broni lub glowic nadajace si¢ do
wykorzystania w systemach okreslonych w pozycji 1.A., poza przypadkami przewidzianymi w nocie ponizej
pkt 2.A.1., w odniesieniu do systeméw zaprojektowanych dla systeméw innych niz wyszczegdlnione
w pozycji 1.A.

Uwaga:
Wyjgtki okreslone w pozycjach 2.A.1.b., 2.A.1.d., 2.A.1.e. oraz 2.A.1.f. powyzej mozna traktowal jako nalezgce do

kategorii II, jezeli wywdz danego podsystemu podlega obowigzkowi dostarczenia deklaracji zastosowania koficowego oraz
podlega wymienionym powyzej ograniczeniom ilosciowym stosownym do wylgczonego zastosowania koricowego.

2.B.  SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY
2.B.1. »Obiekty produkcyjne« specjalnie zaprojektowane do podsysteméw okreSlonych w pozycji 2.A.

2.B.2. »Urzgdzenia produkcyjne« specjalnie zaprojektowane do podsysteméw okreslonych w pozycji 2.A.

2.C. MATERIALY

Brak.

2.D. OPROGRAMOWANIE

2.D.1. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do »uzytkowania« »obiektéw produkcyjnyche
okreslonych w pozycji 2.B.1.

2.D.2. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do »uzytkowania« silnikéw rakietowych
okreslonych w pozycji 2.A.1.c.

2.D.3. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do »uzytkowania« »instalacji do naprowa-
dzania« okreslonych w pozycji 2.A.1.d.

Uwaga:

Pozygja 2.D.3. obejmuje »oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane w celu poprawy wynikéw
osigganych przez »instalacje do naprowadzaniac, tak aby osiggngé lub przekroczyé doktadnosc okreslong w pozycji 2.A.1.d.

2.D.4. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do »uzytkowania« podsysteméw lub sprzetu
okreslonych w pozycji 2.A.1.b.3.

2.D.5. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do »uzytkowania« systeméw w
pozycji 2.A.1.e.

2.D.6. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do »uzytkowania« systeméw w pozycji 2.A.1.1.

Uwaga:

Z zastrzezeniem dostarczenia deklaracji zastosowania koricowego stosownych do przyjetego zastosowania koricowego,

»oprogramowanie« objete kontrolg w pozycji 2.D.2. — pozycje 2.D.6. mozna traktowal jako nalezgcg do kategorii II, jak

nastgpuje:

1. W ramach pozygi 2.D.2., jezeli zostato specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do silnikéw apogeum na ciekle
materialy pedne lub silnikéw na ciekle materialy pedne do utrzymywania satelity na stalej orbicie zaprojektowanych lub
zmodyfikowanych do zastosowar satelitarnych okreslonych w Nocie do pozycji 2.A.1.c.2.;

2. W ramach pozycji 2.D.3., jezeli zostato zaprojektowane dla pociskéw rakietowych o »zasiggu« ponizej 300 km lub
samolotow zatogowych;
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3. W ramach pozygji 2.D.4., jezeli zostato specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do pojazdéw powrotnych zaprojek-
towanych dla tadunkéw uzytecznych niebedgcych bronig:
4. W ramach pozygi 2.D.5., jezeli zostato zaprojektowane dla systeméw rakietowych nieprzekraczajgcych
zdolnosci w zakresierzasiggu«/»tadunku uzytecznego« systemdéw okreslonych w pozygji 1.A.;
5. W ramach pozydji 2.D.6., jezeli zostaly zaprojektowane dla systemow innych niz systemy okreslone w pozycji 1.A.
2.E.  TECHNOLOGIA
2.E.1. »Technologia«, zgodnie z uwaga ogdlng do technologii, stuzagca do »rozwoju, »produkgcjic lub »uzytkowaniac

sprzetu lub »oprogramowania« wyszczegdlnionych w pozycji 2.A., 2.B. lub 2.D.
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KATEGORIA II - POZYCJA 3

KATEGORIA II

ITEM 3 CZFSCI SKEADOWE NAPEDU I SPRZET

3.A.  SPRZET, ZESPOLY I CZESCI SKEADOWE
3.A.1. Nastepujace silniki turboodrzutowe i turbowentylatorowe:
a. Silniki spelniajgce oba ponizsze kryteria:
1. »Warto$¢ ciaggu maksymalnego« powyzej 400 N (uzyskiwana przed zamontowaniem) z wylaczeniem
silnikéw certyfikowanych przez instytucje cywilne, majgcych »warto$¢ ciggu maksymalnego« powyzej

8,89 kN (uzyskiwana przed zamontowaniem silnika); oraz

2. Jednostkowe zuzycie paliwa 0,15 kg/N-1 h-! lub mniejsze (przy maksymalnej mocy ciaglej na poziomie
morza w warunkach statycznych i w standardowej atmosferze okreslonej przez ICAO);

Uwaga techniczna:

W pozycji 3.A.1.a.1. »wartos¢ ciggu maksymalnego« oznacza wykazany przez producenta maksymalny cigg dla danego
typu silnika przed zamontowaniem. Warto$é ciggu certyfikowana dla zastosowari cywilnych bedzie réwna lub nizsza niz
wykazany przez producenta maksymalny cigg dla danego typu silnika.

b. Silniki specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do systeméw okreSlonych w pozycjach 1.A.
lub19.A.2., niezaleznie od ciggu czy jednostkowego zuzycia paliwa.

Uwaga:

Silniki okreslone w pozygji 3.A.1. mogg byé wywozone jako czes¢é zalogowych statkéw powietrznych lub w ilosciach
odpowiednich jako czgsci zamienne do zatogowych statkow powietrznych.

3.A.2. Strumieniowe silniki odrzutowe, naddZwigkowe, strumieniowe silniki odrzutowe, pulsacyjne silniki odrzutowe
lub »silniki o cyklu kombinowanyme, w tym urzadzenia do regulacji spalania w silnikach, a takze specjalnie do
nich zaprojektowane elementy sktadowe nadajace si¢ do wykorzystania w systemach okreslonych w pozycjach
1.A. lub19.A.2.

Uwaga techniczna:

W pozygi 3.A.2. »silniki o cyklu kombinowanyme« sq to silniki wykorzystujgce co najmniej dwa cykle z nastgpujgcych
rodzajow silnikéw: silnikéw turbogazowych (turboodrzutowych, turbosmiglowych, turbowentylatorowych i turbowatowych),
silnikow  strumieniowych, naddzwigkowych silnikéw strumieniowych, pulsacyjnych silnikow odrzutowych, pulsacyjnych
silnikéw spalania detonacyjnego, silnikow rakietowych (na ciekle/state materialy pedne i silnikéw hybrydowych).

3.A.3. Oslony do silnikéw rakietowych, przeznaczone dla nich skladniki »izolacyjne« oraz dysze nadajace si¢ do
wykorzystania w systemach okre$lonych w pozycjach 1.A. lub19.A.1.

Uwaga techniczna:

W pozygi 3.A.3. »izolacja«, ktéra ma zostaé zastosowana do czgsci sktadowych silnika rakietowego, tj. ostony, wlotéw
dyszy, zamknigé oston, obejmuje utrwalone lub pdtutrwalone sktadniki kauczukowe, w tym maty kauczukowe zawierajgce
materiat ogniotrwaly lub izolacyjny. Mozna jg réwniez stosowaé na klatki lub Klapy odprezajgce.

Uwaga:

W przypadku materiatu »izolacyjnego« luzem lub w postaci mat nalezy si¢ odwolywaé do pozycji 3.C.2.

3.A4. Mechanizmy do laczenia stopni, mechanizmy do rozlgczania stopni oraz mechanizmy migdzystopniowe
nadajace si¢ do wykorzystania w systemach okreslonych w pozycji 1.A.
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Uwaga:

Zob. takze pozygig 11.A.5.

3.A.5. Zespoly do sterowania przeplywem cieklych, zawiesinowych i zelowych materialéw pednych (w tym utleniaczy)
oraz specjalnie zaprojektowane do nich czeSci skladowe nadajace si¢ do wykorzystania w systemach
okreslonych w pozycji 1.A., zaprojektowane lub zmodyfikowane pod katem eksploatacji w $rodowiskach,

w ktorych wystepuja drgania o wartosci $redniej kwadratowej wigkszej niz 10 g i o czestotliwosci od 20 Hz do
2 kHz.

Uwagi:

1. Jedynymi okreslonymi w pozycji 3.A.5. serwozaworami, pompami oraz turbinami gazowymi sq jak nastepuje:

a. Serwozawory o objetosciowym natezeniu przeplywu rownym lub wigkszym niz 24 litrow na minute przy cisnieniu
absolutnym réwnym lub wigkszym niz 7 MPa i czasie reakcji roboczej ponizej 100 ms;

b. Pompy do cieklych materiatow pednych o predkosciach obrotowych na wale 8 000 lub wigcej obrotéw na minute
w maksymalnym trybie dzialania lub o cisnieniu wylotowym réwnym lub wigkszym niz 7 MPa.

c. Turbiny gazowe do turbopomp cieklych materialow pednych,o predkoSciach obrotowych na wale
8 000 lub wigcej obrotéw na minutg w maksymalnym trybie dzialania.

2. Systemy i czgsci sktadowe okreslone w pozydji 3.A.5. mogg by¢ wywozone jako czg$c satelity.

3.A.6. Specjalnie zaprojektowane cze¢Sci skladowe hybrydowych silnikow rakietowych okreslone w pozycjach
2.A.1.c.l. oraz 20.A.1.b.1.

3.A.7. ‘tozyska kulkowe promieniowe o tolerancjach okreslonych zgodnie z normg ISO 492, 2. klasy tolerancji (lub
zgodnie z norma ANSI/ABMA Std 20 — klasa tolerancji ABEC 9 lub wedtug innych odpowiednikéw krajowych)
lub lepszej, majace wszystkie wymienione ponizej cechy:

a. Srednica wewnetrzna pierScienia wewnetrznego migedzy 12 a 50 mm;
b. Srednica zewnetrzna pierscienia zewnetrznego migdzy 25 a 100 mm; oraz

c. Szeroko$¢ miedzy 10 a 20 mm.

3.A.8. Zbiorniki na ciekle materialy pedne specjalnie zaprojektowane dla materialéw pednych objetych kontrolg
w pozycji 4.C. lub innych cieklych materialéw pednych stosowanych w systemach okreslonych w pozycji 1.A.1.

3.A.9. »Systemy silnikéw turbosmiglowych« specjalnie zaprojektowane do systeméw okreslonych w pozycji 1.A.2. lub
19.A.2. oraz specjalnie do nich zaprojektowane czesci skladowe, o mocy maksymalnej powyzej 10 kW
(osiaganej dla silnika niezainstalowanego, w warunkach statycznych na poziomie morza i w standardowej
atmosferze okreslonej przez ICAO), z wylaczeniem silnikéw certyfikowanych przez instytucje cywilne.

Uwaga techniczna:

Do celow pozycji 3.A.9. »system silnika turbosmiglowego« obejmuje wszystkie ponizsze elementy:

a. Silnik turbowalowy; oraz
b. Uklad przenoszenia napedu stuzgcy do przenoszenia mocy na Smiglo.

3.A.10. komory spalania i dysze do silnikéw rakietowych na ciekle materialy pedne nadajgce sie do
wykorzystania w podsystemach okreslonych w pozycjach 2.A.1.c.2. lub 20.A.1.b.2.

3.B. SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY

3.B.1. »Obiekty produkcyjne« specjalnie zaprojektowane dla sprzetu lub materialéw okreSlonych w pozycjach 3.A.1.,
3.A.2, 3.A3,, 3.A4., 3.A5,, 3.A.6., 3.A.8,, 3.A.9,, 3.A.10. lub 3.C.

3B.2. »Urzadzenia produkcyjne« specjalnie zaprojektowane dla sprzetu lub materialéw okreSlonych w pozycjach
3.A.1, 3.A.2, 3.A.3, 3.A4, 3.A5, 3.A.6,, 3.A.8, 3.A.9.,3.A.10. lub 3.C.
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3.B.3. Maszyny do tloczenia ksztaltowego oraz specjalnie zaprojektowane do nich czgsci sktadowe, ktére:

a. wedlug specyfikacji technicznej producenta mogg by¢ wyposazone w zespoly sterowania numerycznego lub
komputerowego, nawet wtedy, kiedy nie s3 wyposazone w takie zespoly przy dostawie; oraz

b. majg wigcej niz dwie osie, ktére mozna jednoczesnie koordynowaé w celu sterowania ksztattowego.

Uwaga:

Niniejsza pozycja nie obejmuje maszyn nienadajgcych sig do »produkcjic czgsci sktadowych napedu i sprzgtu (np. oston
silnikéw) do systemow okreslonych w pozygji 1.A.

Uwaga techniczna:

Maszyny tgczgce funkce wyoblania i tloczenia ksztaltowego sg na potrzeby tej pozydi traktowane jako urzgdzenia do
tloczenia ksztattowego.

3.C. MATERIALY

3.C.1. »Wykladzina wewnetrzna« nadajaca si¢ do wykorzystania do oston do silnikéw rakietowych w systemach
okre$lonych w pozycji 1.A. lub specjalnie zaprojektowana do systeméw okreSlonych w pozycjach 19.A.1.
lub19.A.2.

Uwaga techniczna:

W pozyji 3.C.1. »wykladzina wewngtrzna« nadajgca si¢ na warstwe posrednig pomiedzy stalym materiatem pednym
a obudowg lub warstwg izolacyjng jest zazwyczaj plynng polimerowg zawiesing materiatu ogniotrwalego lub izolacyjnego,
np. wypelniony weglem polibutadien z laricuchami zakoriczonymi grupami hydroksylowymi (HTPB) lub inny polimer
z dodatkiem Srodkéw utrwalajgcych, rozpylonych lub rozsmarowanych na wewngtrznej powierzchni ostony.

3.C.2. Materialy do »izolacjic luzem nadajgce si¢ do wykorzystania w ostonach do silnikéw rakietowych w systemach
okreslonych w pozycji 1.A. lub specjalnie zaprojektowane do systeméw okre$lonych w pozycjach 19.A.1. lub
19.A.2.

Uwaga techniczna:

W pozycji 3.C.2. »izolacja« przeznaczona do stosowania do czgsci sktadowych silnika rakietowego, tj. ostony, wlotow dyszy,
zamknig oston, obejmuje utrwalone lub pétutrwalone maty kauczukowe zawierajgce materiat ogniotrwaly lub izolacyjny.
Mozna jg réwniez stosowaé na klatki lub klapy odprezajgce okreslone w pozygji 3.A.3.

3.D. OPROGRAMOWANIE

3.D.1. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do »uzytkowania« »obiektéw produkcyjnych«
okreslonych w pozycji 3.B.1.

3.D.2. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do celéw »uzytkowania« sprzetu okreslonego
w pozycjach 3.A.1,, 3.A.2,, 3.A4, 3.A.5., 3.A.6. lub 3.A.9.

Uwagi:

1. »Oprogramowanie« spegjalnie zaprojektowane Iub zmodyfikowane do celéw »uzytkowania« silnikow okreslonych
w pozygi 3.A.1. moze by¢ wywozone jako czg$¢ zatogowych statkéw powietrznych lub jako ich »oprogramowanie«
zamienne.

2. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do celéw »uzytkowania« zespotéw do sterowania
przeplywem materiatéw pednych okreslonych w pozygji 3.A.5. moze byé wywozone jako cze$¢ satelitow lub jako ich
»Oprogramowanie« zamienne.

3.D.3. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane dla »rozwoju« sprzetu okreslonego
w pozycjach 3.A.2., 3.A.3. lub 3.A.4.

3.E. TECHNOLOGIA

3E.1. >Technologia¢, zgodnie z uwaga ogdlng do technologii, stuzaca do »rozwoju, »produkgjic lub »uzytkowaniac
sprzetu, materialéw lub »oprogramowania« wyszczegélnionych w pozycjach 3.A.1.,, 3.A.2,, 3.A.3, 3.A.4, 3.
A5, 3.A.6., 3.A.8., 3.A.9., 3.A.10,, 3.B., 3.C. lub 3.D.
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KATEGORIA II - POZYCJA 4

POZYCJA 4 MATERIALY PEDNE, ZWIAZKI CHEMICZNE I PRODUKCJA MATERIALOW PEDNYCH

4.A.  URZADZENIA, ZESPOLY I CZESCI SKLADOWE

Brak.

4B. URZADZENIA TESTUJACE I PRODUKCYJNE

4.B.1. »Urzadzenia produkcyjne« — i specjalnie zaprojektowane do nich podzespoly — do »produkgjic, recznego przemie-
szczania lub testowania odbiorczego cieklych materialéw pednych lub ich skladnikéw wyszczegdlnionych
w pozycji 4.C.

4.B.2. »Urzadzenia produkcyjne« inne niz opisane w pozycji 4.B.3. — i specjalnie zaprojektowane do nich podzespoly —
do produkgji, recznego przemieszczania, mieszania, utrwalania, odlewania, prasowania, obrabiania, wytlaczania
lub testowania odbiorczego stalych materialéw pednych lub ich skladnikéw okreslonych w pozycji 4.C.

4.B.3. Nastepujace urzadzenia i specjalnie zaprojektowane do nich czgsci skladowe:

a. Mieszarki okresowe umozliwiajace mieszanie prézniowe w zakresie od zera do 13,326 kPa, w ktérych mozna
regulowal temperature w komorze mieszania, spelniajace wszystkie nastepujace kryteria:

1. Catkowita pojemno$¢ wolumetryczna 110 litréw lub wicksza; oraz

2. Co najmniej jeden »wal mieszajacy/ugniatajacy« osadzony mimosrodowo.

Uwaga:

W pozycji 4.B.3.a.2»wal mieszajgcy/ugniatajgcy« nie obejmuje rozdrabniaczy ani glowic nozowych.

b. Mieszarki ciggle umozliwiajgce mieszanie prézniowe w zakresie od zera do 13,326 kPa, w ktérych mozna
regulowad temperature w komorze mieszania i ktére spelniaja ktérekolwiek z ponizszych kryteriow:

1. Dwa lub wigcej waléw mieszajacych/ugniatajacych; lub

2. Jeden oscylujgcy wal obrotowy, z¢bylkolki ugniatajace na wale, jak réwniez po stronie wewngtrznej
obudowy komory mieszalniczej.

c. Mlyny wykorzystujace energie pltynéw, nadajace si¢ do rozdrabniania lub mielenia substancji okreslonych
w pozycji 4.C;

d. »Urzadzenia produkcyjne« do wytwarzania proszkéw metali nadajace si¢ do wykorzystania przy »produkdjic,
w kontrolowanej atmosferze, sferycznych, sferoidalnych lub pylistych materiatéw wyszczegdlnionych
w pozycjach: 4.C.2.c., 4.C.2.d. or 4.C.2.¢,;

Uwaga:

Pozycja 4.B.3.d. obejmuje:
a. Generatory plazmowe (na zasadzie tuku elektrycznego wysokiej czestotliwosci) nadajgce si¢ do otrzymywania pylistych
lub sferycznych proszkéw metali, z organizacjg procesu w srodowisku argon-woda;

b. Urzgdzenia elektroimpulsowe nadajgce sig do wykorzystania przy otrzymywaniu pylistych lub sferycznych proszkéw
metali, z organizacjg procesu w Srodowisku argon-woda;

c. Urzgdzenia nadajgce sig do wykorzystania przy »produkdic sferycznych proszkéw aluminiowych przez rozpylanie
roztopionego metalu w atmosferze obojetnej (np. azocie).
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4.C.

4.C.1.

4.C.2.

Uwagi:
1. Jedynymi mieszarkami okresowymi, mieszarkami cigglymi nadajgcymi si¢ do zastosowania w odniesieniu do statych

materiatéw pednych lub sktadnikéw materialéw pednych okreslonych w pozygji 4.C. oraz mlynami wykorzystujgcymi
energig plynow okreslonymi w pozycji 4.B. sq mieszarki i miyny okreslone w pozydji 4.B.3.

2. Formy do »urzgdzeri produkcyjnych« do wytwarzania proszkéw metali niewyszczegdlnione w pozycji 4.B.3.d. ocenia sig
zgodnie z pozycjg 4.B.2.

MATERIALY
Kompozytowe i modyfikowane kompozytowo dwubazowe materialy pedne.

Nastepujace substancje paliwowe:
a. Hydrazyna (CAS 302-01-2) o stgzeniu powyzej 70 %;
b. Nastepujace pochodne hydrazyny:
1. Monometylohydrazyna (MMH) (CAS 60-34-4);
2. Niesymetryczna dimetylohydrazyna (CAS 57-14-7);
3. Monoazotan hydrazyny (CAS 13464-97-6);
4. Trimetylohydrazyna (CAS 1741-01-1);
5. Tetrametylohydrazyna (CAS 6415-12-9);
6. NN diallilohydrazyna (CAS 5164-11-4);
7. Allilohydrazyna (CAS 7422-78-8);
8. Etylenodihydrazyna;
9. Diazotan monometylohydrazyny;
10. Niesymetryczny azotan dimetylohydrazyny;
11. Azydek hydrazyny (CAS 14546-44-2);
12. Azydek dimetylohydrazyny;
13. Diazotan hydrazyny (CAS 13464-98-7);
14. Diimido szczawian dihydrazyny (CAS 3457-37-2);
15. Azotan 2-hydroksyetylohydrazyny (HEHN);
16. Nadchloran hydrazyny (CAS 27978-54-7);
17. Dinadchloran hydrazyny (CAS 13812-39-0);
18. Azotan metylohydrazyny (MHN) (CAS 29674-96-2);
19. Azotan dietylohydrazyny (DEHN);

20. Azotan 3,6-dihydrazynotetrazyny (DHTN);

Uwaga techniczna:

Azotan 3,6-dihydrazynotetrazyny bywa réwniez nazywany azotanem 1,4-dihydrazyny

c. Sferyczny lub sferoidalny proszek aluminiowy (CAS 7429-90-5) zlozony z czastek o wielkoici ponizej
200 x 10-¢ (200 pm) oraz o zawartoSci glinu wynoszacej 97 % wagowych lub wickszej, jezeli przynajmniej
10 % cigzaru ogdlnego stanowia czastki o wielkosci mniejszej niz 63 pm, zgodnie z ISO 2591:1988 lub
réwnowaznymi normami krajowymi;
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Uwaga techniczna:

Wielko$¢ czgstek 63 pm (ISO R-565) odpowiada siatce 250 (Tyler) lub siatce 230 (norma ASTM E-11).

d. Proszki ktéregokolwiek z nastepujacych metali: cyrkonu (CAS 7440-67-7), berylu (CAS 7440-41-7) lub
magnezu (CAS 7439-95-4) lub ich stopéw, jezeli co najmniej 90 % wagi lub objetosci wszystkich czastek
stanowia czastki o wielkosci ponizej 60 pm (oznaczone przy pomocy technik pomiaru takich jak
przesiewanie, dyfrakcja laserowa lub skanowanie optyczne), w postaci sferycznej, zatomizowanej, sferoidalne;j,

platkéw lub silnie rozdrobnionego proszku, zawierajgce wagowo 97 % lub wiecej ktoregokolwiek
z wymienionych wyzej metali;

Uwaga:

W przypadku multimodalnej dystrybucji czastek (np. mieszaniny réznej wielkosci ziaren), w ktérej kontrola
objeta jest co najmniej jedna z form, kontroli podlega cata mieszanina proszku.

Uwaga techniczna:

Naturalna zawarto$ hafnu (CAS 7440-58-6) w cyrkonie (zwykle od 2 % do 7 %) jest liczona razem z cyrkonem.

e. Proszki boru (CAS 7440-42-8) lub stopéw boru o zawartosci wagowej boru 85 % lub wigkszej, jezeli co
najmniej 90 % wagi lub objetosci wszystkich czastek stanowia czgstki o wielkoSci mniejszej niz 60 pm
(zmierzone przy pomocy technik pomiaru, takich jak przesiewanie, dyfrakcja laserowa lub skanowanie
optyczne), w postaci sferycznej, zatomizowanej, sferoidalnej, platkéw lub silnie rozdrobnionego proszku;

Uwaga:

W przypadku multimodalnej dystrybucji czgstek (np. mieszaniny réznej wielkosci ziaren), w ktérej kontrolg objeta jest co
najmniej jedna z form, kontroli podlega cata mieszanina proszku.

f. Nastepujace materialy o wysokiej gestoSci energetycznej, ktore mozna wykorzystal w systemach okreslonych
w pozycjach 1.A. or 19.A:

1. Paliwa mieszane skladajace si¢ z paliw stalych i cieklych, takie jak paliwo borowodorowe, o gestosci
energetycznej na jednostke masy na poziomie 40 x 106 J/kg lub wigkszej;

2. Inne majace wysoka gestos$¢ energetyczng paliwa i dodatki do paliw (np. kuban, roztwory jonowe, JP-10)

o gestosci energetycznej na jednostke objetoSci na poziomie 37,5 x 10° J/m® lub wickszej zmierzonej
w temperaturze 20 °C i przy ci$nieniu jednej atmosfery (101,325 kPa).

Uwaga:

Pozycja 4.C.2.f.2. nie obejmuje kontrolg rafinowanych paliw kopalnych ani biopaliw wytworzonych z warzyw, w tym
paliw silnikowych dopuszczonych do stosowania w lotnictwie cywilnym, chyba ze zostaly specjalnie opracowane do
systemdw okreslonych w pozycjach 1.A. lub 19.A.

g. Nastepujace paliwa zast¢pujace hydrazyne:
Azydek 2-dimetyloaminoetylu (DMAZ) (CAS 86147-04-8).

4.C.3. Nastepujgce utleniacze/paliwa:

Nadchlorany, chlorany lub chromiany wymieszane ze sproszkowanymi metalami lub innymi sktadnikami paliw
o wysokiej warto$ci energetyczne;j.

4.C.4. Nastepujace substancje utleniajace:
a. Nastepujace substancje utleniajace nadajace si¢ do wykorzystania w silnikach rakietowych na paliwo ciekle:
1. Tritlenek diazotu (CAS 10544-73-7);
2. Ditlenek azotu (CAS 10102-44-0)/tetratlenck diazotu (CAS 10544-72-6);
3. Pentatlenek diazotu (CAS 10102-03-1);

4. Mieszaniny tlenkéw azotu (MON);
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5. Inhibitowany dymiacy na czerwono kwas azotowy (IRFNA) (CAS 8007-58-7);

6. Zwigzki skladajace si¢ z fluoru i jednego lub wigcej innych fluorowcéw, tlenu lub azotu;

Uwaga:

Pozycja 4.C.4.a.6. nie obejmuje kontrolg trifluorku azotu (NF;) (CAS 7783-54-2) w postaci gazowej, poniewaz nie jest
wykorzystywany do zastosowari rakietowych.

Uwaga techniczna:

Mieszaniny tlenkéw azotu (MON) stanowig roztwory tlenku azotu (NO) w tetratlenku diazotu/ditlenku azotu
(N,0,/NO,), ktére mogg by wykorzystywane w systemach rakietowych. Istnieje cata gama mieszanin, ktére mogg byc
oznaczone jako MONi lub MONGij, gdzie i oraz j sg liczbami catkowitymi przedstawiajgcymi procentowg zawartosc
tlenku azotu w danej mieszaninie (np. MON3 zawiera 3 % tlenku azotu, MON25 — 25 % tlenku azotu. Gérng granice
stanowi MON40 — 40 % zawartosci wagowej).

b. Nastepujace substancje utleniajace nadajace si¢ do wykorzystywania w silnikach rakietowych na paliwo state:
1. Nadchloran amonu (AP) (CAS 7790-98-9);

2. Dinitroamid amonu (ADN) (CAS 140456-78-6);

W

. Nitroaminy (cyklotetrametylenotetranitroamina (HMX) (CAS 2691-41-0); cyklotrimetylenotrinitroamina
(RDX) (CAS 121-82-4);

N

. Hydrazynonitroform (HNF) (CAS 20773-28-8);
5. 2,4,6,8,10,12-heksanitroheksaazaizowurcytan (CL-20) (CAS 135285-90-4).
4.C.5. Nastepujace substancje polimerowe:

a. Polibutadien zakoniczony grupami karboksy (w tym polibutadien zakonczony grupami karboksylowymi)
(CTPB);

b. Polibutadien zakonczony grupami hydroksy (w tym polibutadien zakoniczony grupami hydroksylowymi)
(HTPB);

c. Polimer azydku glicydylu (GAP);

d. Kopolimer butadienu z kwasem akrylowym (PBAA);

e. Kopolimer butadienu z kwasem akrylowym i akrylonitrylem (PBAN);
f.  Glikol polietylenowo-politetrahydrofuranowy (TPEG);

g. Poliazotan glicydylu (PGN lub poli-GLYN) (CAS 27814-48- 8).

Uwaga techniczna:

Glikol polietylenowo-politetrahydrofuranowy (TPEG) jest kopolimerem blokowym polibutano-1,4-diolu (CAS 110-63-4)
i glikolu polietylenowego (PEG) (CAS 25322-68-3).

4.C.6. Nastepujgce inne dodatki i srodki do materialéw pednych:
a. Nastepujace Srodki wigZace:
1. Tlenek tris-1-(2-metylo)azyrydynylofosfiny (MAPO) (CAS 57-39-6);
2. 1,1R,1S-trimezoilo-tris(2-etylazyrydyna) (HX-868, BITA) (CAS 7722-73- 8)

3. Tepanol (HX-878), produkt reakgji tetraetylenopentaaminy, akrylonitrylu i glicydolu (CAS 68412-46-4);
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4. Tepan (HX-879), produkt reakgji tetraetylenopentaaminy i akrylonitrylu (CAS 68412-45-3);

5. Wielofunkcyjne amidy azyrydyny o rdzeniowych strukturach izoftalowych, trimestycznych, izocyjanu-
rowych lub trimetyloadypowych majace réwniez grupe 2-metylowo lub 2-etylowo azyrydynowa;

Uwaga:

Pozycja 4.C.6.a.5. obejmuje:
1. 1,1,1H-izoftaloilo-bis(2-metylazyrydyng)(HX-752) (CAS 7652-64-4);

2. 2,4,6-tris(2-etylo-1-azyrydynylo)-1,3,5-triazyng (HX-874) (CAS 18924-91-9);
3. 1,1'-trimetyladypoilo-bis(2-etylazyrydyne) (HX-877) (CAS 71463-62-2).

. Nastepujace katalizatory reakcji utwardzania: Trifenylobizmut (TPB) (CAS 603-33-8);

. Nastepujace modyfikatory szybkosci spalania:

1. Wegloborowodory, dekaborowodory, pentaborowodory oraz ich pochodne;
2. Nastepujace pochodne ferrocenu:

a. Katocen (CAS 37206-42-1);

b. Etylo-ferrocen (CAS 1273-89-8);

c. Propylo-ferrocen;

d. n-butylo-ferrocen (CAS 31904-29-7);

e. Pentylo-ferrocen (CAS 1274-00-6);

f.  Dicyklopentylo-ferrocen;

Dicycloheksylo-ferrocen;

h. Dietylo-ferrocen (CAS 1273-97-8);

i. Dipropylo-ferrocen;

j.  Dibutylo-ferrocen (CAS 1274-08-4);

k. Diheksylo-ferrocen (CAS 93894-59-8);

l.  acetylo-ferrocen (CAS 1271-55-2)/1,1’-diacetylo ferrocen (CAS 1273-94-5);

m. Ferrocenowy kwas karboksylowy (CAS 1271-42-7)/1,1' ferrocenowy kwas dikarboksylowy
(CAS 1293-87-4);

n. Butacen (CAS 125856-62-4);

o. Inne pochodne ferrocenu nadajace si¢ do wykorzystania jako modyfikatory szybkosci spalania paliwa
rakietowego;

Uwaga:

Pozycja 4.C.6.c.2.0 nie obejmuje kontrolg pochodnych ferrocenu, ktdre zawierajg szescioweglowg aromatyczng grupe
funkcyjng potgczong z czgsteczkg ferrocenu.

d. Nastepujace estry i plastyfikatory:

1. Diazotan glikolu trietylenowego (TEGDN) (CAS 111-22-8);
2. Triazotan trimetyloetanu (TMETN) (CAS 3032-55-1);
3. 1,2,4-butanotriolotriazotan (BTTN) (CAS 6659-60-5);
4. Diazotan glikolu dietylenowego (DEGDN) (CAS 693-21-0);

5. 4,5 diazydometylo-2-metylo-1,2,3-triazol (izo- DAMTR);
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6. Nastepujace plastyfikatory na bazie nitroetylonitroaminy (NENA):
a. Metylo-NENA (CAS 17096-47-8);
b. Etylo-NENA (CAS 85068-73-1);
c. Butylo-NENA (CAS 82486-82-6);

7. Nastepujace plastyfikatory na bazie dinitropropylu:
a. Bis-(2,2-dinitropropylo)acetal (BDNPA) (CAS 5108-69-0);
b. Bis-(2,2-dinitropropylo)formal (BDNPF) (CAS 5917-61-3);

e. Nastepujace stabilizatory:
1. 2-nitrodifenyloamina (CAS 119-75-5);
2. N-metylo-p-nitroanilina (CAS 100-15-2).
4D. OPROGRAMOWANIE

4.D.1. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do obstugi lub utrzymania urzadzen
okreslonych w pozycji 4.b. do »produkcjic materialéw okreslonych w pozycji 4.C. i ich recznego przemie-
szczania.

4.E. TECHNOLOGIA

4E.1 >Technologia«, zgodnie z uwaga o0gdlna do technologii, stuzaca do »rozwojuc, »produkcjic lub »uzytkowaniac
sprzetu lub materialéw wyszczegdlnionych w pozycji 4.B i 4.C.
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ZASTRZEZONY DO WYKORZYSTANIA W PRZYSZLOSCI
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KATEGORIA II - POZYCJA 6

POZYCJA 6 PRODUKCJA KOMPOZYTOW STRUKTURALNYCH, OSADZANIE I ZAGESZCZANIE PIROLITYCZNE ORAZ MATERIALY
STRUKTURALNE

6.A.  SPRZET, ZESPOLY I ELEMENTY

6.A.1. Materialy kompozytowe, laminaty i wyroby z nich, specjalnie zaprojektowane do uzytkowania w systemach
okreslonych w pozycjach 1.A., 19.A.1. lub 19.A.2. oraz podsysteméw okreslonych w 2.A. lub 20.A.

6.A.2. Elementy z przesyconego pyrolizowanego materialu (tj. typu wegiel-wegiel) posiadajace wszystkie wymienione
ponizej cechy:

a. Zaprojektowane do systeméw rakietowych; oraz

b. Nadajace si¢ do wykorzystania w systemach okreslonych w pozycjach 1.A. lub 19.A.1.

6.B.  SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY

6.B.1. Nastepujace urzadzenia do »produkcjic kompozytéw konstrukcyjnych, widkien, prepregéw lub preform, nadajace
si¢ do wykorzystania w systemach okreslonych w pozycjach 1.A., 19.A.1. lub 19.A.2 oraz specjalnie do nich
zaprojektowane elementy i akcesoria:

a. Maszyny nawojowe do widkien lub maszyny do zbrojenia wldknami, z koordynowanymi i programo-
wanymi w trzech lub wigcej osiach ruchami zwigzanymi z ustawianiem, owijaniem i nawijaniem widkien,
specjalnie zaprojektowane z przeznaczeniem do produkcji wyrobéw kompozytowych lub laminatow
z materiatléw widknistych lub widkienkowych;

b. Maszyny do ukladania tasm z koordynowanymi i programowanymi w co najmniej dwoch osiach ruchami
zwigzanymi z ustawianiem w odpowiednim polozeniu i ukladaniem ta$m i arkuszy, zaprojektowane z przezna-
czeniem do kompozytowych elementéw konstrukcyjnych platowca lub pocisku rakietowego;

c. Wielokierunkowe, wielowymiarowe maszyny tkackie lub maszyny do przeplatania, lacznie z zestawami
adaptacyjnymi i modyfikacyjnymi, przeznaczone do tkania, przeplatania lub splatania wldkien w celu
wytworzenia elementéw kompozytowych;

Uwaga:

Pozycja 6.B.1.c. nie obejmuje kontroli maszyn wldkienniczych niezmodyfikowanych do zadeklarowanych zastosowar
koticowych.

d. Nastepujace urzadzenia zaprojektowane lub przystosowane do produkcji materialéw widknistych lub widkien-
kowych:

1. Urzadzenia do przetwarzania wldkien polimerowych (takich jak poliakrylonitryl, widkno z celulozy regene-
rowanej lub polikarbosilan) lacznie ze specjalnymi urzadzeniami do naprezania widkien podczas
ogrzewania;

2. Urzadzenia do chemicznego osadzania par pierwiastkéw lub zwigzkéw chemicznych na ogrzanych
podtozach widknistych;

3. Urzadzenia do mokrego przedzenia ogniotrwalych materialéw ceramicznych (takich jak tlenek glinu);
e. Urzadzenia zaprojektowane lub zmodyfikowane z przeznaczeniem do specjalnej obrobki powierzchniowej

widkien lub do wytwarzania prepregdéw i preform, w tym rolki, naprezacze, zespoly powlekajace, urzadzenia
do cigcia i formy zatrzaskowe.

Uwaga:

Do elementéw i akcesoriéw do maszyn wyszczegdlnionych w pozycji 6.B.1. nalezg formy, trzpienie, matryce, uchwyty
i oprzyrzgdowanie do wstgpnego prasowania, utrwalania, odlewania, spiekania lub spajania elementéw kompozytowych,
laminatéw i wytworzonych z nich wyrobéw.

6.B.2. Dysze zaprojektowane specjalnie do proceséw, o ktérych mowa w pozycji 6.E.3.
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6.B.3. Prasy izostatyczne majace wszystkie nizej wymienione cechy:
a. Maksymalne ci$nienie robocze réwne 69 MPa lub wyzsze;

b. Zaprojektowane dla osiggniecia i utrzymania Srodowiska o regulowanych parametrach termicznych rzedu
600 °C lub wyzszych; oraz

c. Posiadajace komorg o Srednicy wewnetrznej 254 mm lub wigkszej.

6.B.4. Piece do chemicznego osadzania par skonstruowane lub zmodyfikowane w celu zageszczania kompozytéw
weglowo-weglowych.

6.B.5. Srodki do sterowania sprzgtem i przebiegiem proceséw, inne niz wyszczeg6lnione w pozycjach 6.B.3. lub 6.B.4,
zaprojektowane lub zmodyfikowane do zageszczania i pirolizy kompozytéw strukturalnych do dysz rakietowych
oraz stozki czotowe pojazdéw powrotnych.

6.C.  MATERIALY

6.C.1. Prepregi z widkien impregnowanych zywicami i preformy z widkien powlekanych metalem, do towaréw
okreslonych w pozycji 6.A.1., wytwarzane zaréwno na matrycach organicznych, jak i metalowych wykorzystu-
jacych wzmocnienia widkniste lub widkienkowe o wytrzymalosci wiasciwej na rozcigganie wigkszej niz
7,62 x 10* m i module wlasciwym wigkszym niz 3,18 x 106 m.

Uwaga:

Jedyne prepregi z widkien impregnowanych zywicami wyszczegdlnione w pozycji 6.C.1. to te, w ktdrych zastosowano zywice
o temperaturze zeszklenia (Tg) po utwardzeniu przekraczajgcej 145 °C, jak okreslono w ASTM D4065 lub w krajowych
odpowiednikach.

Uwagi techniczne:
1. W pozygi 6.C.1. »Wytrzymatosé wlasciwa na rozcigganie« oznacza wytrzymalos¢ na rozcigganie w N/m? podzielong

przez cigzar whasciwy w N/m?3, mierzong w temperaturze (296 = 2) K (23 + 2) °C) i przy wilgotnosci wzglednej
(50 £ 5) %.

2. W pozygi 6.C.1. »Modut wlasciwy« oznacza modut Younga w N/m? podzielony przez cigzar wlasciwy w Nfm?,
mierzony w temperaturze (296 + 2) K (23 + 2) °C) i przy wilgotnosci wzglednej (50 = 5) %.

6.C.2. Przesycone pirolizowane materialy (tj. typu wegiel/wegiel) posiadajace wszystkie wymienione ponizej cechy:
a. Zaprojektowane do systeméw rakietowych; oraz
b. Nadajace si¢ do wykorzystania w systemach okreslonych w pozycjach 1.A. lub 19.A.1.

6.C.3. Drobnoziarniste materialy grafitowe o gesto$ci nasypowej co najmniej 1,72 g/cm® mierzonej w temperaturze
15 °C i o wymiarach ziarna 100 x 10-¢ (100 pm) lub mniejszych, nadajace si¢ do zastosowania w dyszach do
rakiet i stozkach czolowych pojazdéw powrotnych, umozliwiajace uzyskanie w drodze obrébki skrawaniem
ktéregokolwiek z nastepujacych produktow:

a. Cylindry o $rednicy 120 mm lub wigkszej i dlugosci 50 mm lub wigkszej;

b. Rury o $rednicy wewnetrznej 65 mm lub wigkszej i grubosci $cianki 25 mm lub wigkszej i dlugosci 50 mm
lub wigkszej; lub

c. Bloki o wymiarach 120 mm x 120 mm x 50 mm lub wigksze;

6.C.4. Pirolityczne lub wzmacniane widknami materialy grafitowe nadajace si¢ do zastosowania w dyszach rakiet
i stozkach czolowych pojazdéw powrotnych nadajacych si¢ do zastosowania w systemach okreslonych
w pozycjach 1.A. lub 19.A.1.

6.C.5. Ceramiczne materialy kompozytowe (o stalej dielektrycznej ponizej 6 przy kazdej czestotliwosci od 100 MHz do
100 GHz), do uzytku w ostonach anten radiolokatora nadajacych si¢ do zastosowania w systemach okreslonych
w pozycjach 1.A. lub 19.A.1.

6.C.6. Nastepujace materialy krzemowo-weglowe:

a. Skrawalne, niewypalane materialy ceramiczne wzmacniane wtoknami krzemowo-weglowymi nadajace si¢ do
wykorzystania w stozkach czotowych nadajacych si¢ do wykorzystania w systemach okreslonych w pozycjach
1.A. lub 19.A.1;

b. Kompozyty ceramiczne wzmacniane wiéknami krzemowo-weglowymi nadajace si¢ do wykorzystania do
wyrobu stozkéw czolowych, pojazdéw powrotnych, klap dysz, nadajacych si¢ do wykorzystania w systemach
okreslonych w pozycjach 1.A. lub 19.A.1.
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6.C.7. Nastepujace materialy do wytwarzania czesci sktadowych pociskéw w systemach okreslonych w pozycjach 1.A,,
19.A.1. lub 19.A.2:

a. Wolfram i jego stopy w postaci pytu zawierajace wagowo co najmniej 97 % wolframu o wielkosci czastek nie
wickszej niz 50 x 10-¢ m (50 pm);

b. Molibden i jego stopy w postaci pylu zawierajace wagowo co najmniej 97 % molibdenu o wielkosci czastek

n

ie wigkszej niz 50 x 10-6 m (50 pm);

c. Materialy zawierajace wolfram w postaci stalej, spelniajace wszystkie z ponizszych kryteriéw:

1

. Ktérykolwiek z nastepujacych skladéw materialowych:
i. Wolfram i jego stopy zawierajagce wagowo co najmniej 97 % wolframu;
ii. Wolfram nasycony miedzia, zawierajagcy wagowo co najmniej 80 % wolframu; lub
iii. Wolfram nasycony srebrem, zawierajacy wagowo co najmniej 80 % wolframu; oraz

Umozliwiajace uzyskanie z nich w drodze obrobki skrawaniem ktéregokolwiek z nastepujacych
produktéw:

i. Cylindry o $rednicy 120 mm lub wigkszej i dlugo$ci 50 mm lub wigkszej;

ii. Rury o $rednicy wewnetrznej 65 mm lub wigkszej i grubosci Scianki 25 mm lub wigkszej i dlugosci
50 mm lub wigkszej;

or

iii. Bloki o wymiarach 120 mm x 120 mm x 50 mm lub wigksze;

6.C.8. Stale maraging nadajace si¢ do wykorzystania w systemach okreslonych w pozycjach 1.A. lub 19.A.1, spelniajace
wszystkie z ponizszych kryteriow:

6.C.9.

a. Majace wytrzymalo$¢ na rozciaganie, mierzong w temperaturze 20 °C, réwng lub wigksza niz:

1
2

. 0,9 GPa w fazie wyzarzenia roztworu; lub

. 1,5 GPa w fazie utwardzenia wydzieleniowego; oraz

b. Majace ktérakolwiek z nastepujacych postaci:

1
2

. Blachy, plyty lub rury o grubosci cianek lub plyt mniejszej lub réwnej 5,0 mm; lub

. Formy rurowate o grubosci $cianek mniejszej lub réwnej 50 mm i Srednicy wewnetrznej wigkszej lub
réwnej 270 mm.

Uwaga techniczna:

Stale

maraging s¢ stopami zelaza:

a. Charakteryzujgcymi sig ogdlnie wysokg zawartoscig niklu, bardzo niskg zawartoscig wegla i wykorzystaniem sktadnikéw
substytucyjnych lub przyspieszajgcych, ktére umozliwiajg wzmocnienie i utwardzenie wydzieleniowe tego stopu; oraz

b. Poddawanymi cyklom obrbki cieplnej w celu ulatwienia procesu transformacji martenzytycznej (faza wyzarzenia
roztworu), a nastgpnie utwardzanymi (faza utwardzenia wydzieleniowego).

Stabilizowana tytanem stal nierdzewna dupleksowa (Ti-DSS) nadajaca si¢ do wykorzystania w systemach

okre

Slonych w pozycjach 1.A. lub 19.A.1 i spelniajaca wszystkie z ponizszych kryteriow:

a. Posiadajagca wszystkie nastepujace cechy:

1.
2.
3.

Zawarto$¢ wagowa chromu 17,0 — 23,0 % oraz zawartos¢ wagowa niklu 4,5 — 7,0 %;
Zawarto$¢ wagowa tytanu wigksza niz 0,10 %; oraz

Obecno$¢ mikrostruktury ferrytowo-austenitowej (nazywanej takze mikrostrukturg dwufazows), w ktérej
co najmniej 10 % objetosci stanowi austenit (zgodnie z normg ASTM E-1181-87 lub odpowiednikami
krajowymi); oraz

b. Majgce ktérakolwiek z nastepujacych postaci:

1
2

. Wlewki lub prety o wielkosci wigkszej lub réwnej 100 mm w kazdym z wymiaréw;

. Blachy o szerokosci wigkszej lub réwnej 600 mm i grubosci mniejszej lub réwnej 3 mm; lub



L 274/130 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej 18.10.2015

3. 3. rury o Srednicy zewnetrznej wigkszej lub réwnej 600 mm i grubosci Scianek mniejszej lub réwnej
3 mm.

6.D. OPROGRAMOWANIE

6.D.1. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do obstugi lub utrzymania sprzetu
okreslonego w pozycji 6.B.1.

6.D.2. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane dla sprzetu okreslonego w pozycjach 6.B.3.,
6.B.4. lub 6.B.5.

6.E. TECHNOLOGIA

6.E.1. »Technologia¢, zgodnie z uwagg ogdlng do technologii, stuzagca do »rozwoju¢, »produkgjic lub »uzytkowaniac
sprzetu, materialéw lub »oprogramowania« wyszczegdlnionych w pozycji 6.A., 6.B., 6.C. lub 6.D.

6.E.2. »Dane technologiczne« (w tym warunki przetwarzania) i procedury dotyczace regulacji temperatur, ci$nien lub
atmosfery w autoklawach lub hydroklawach w przypadku wykorzystania do produkeji kompozytéw lub
kompozytéw czgSciowo przetworzonych, nadajace si¢ do wykorzystania w urzadzeniach lub materiatach
okreslonych w pozycjach 6.A. lub 6.C.

6.E.3. »Technologia« produkgji pirolitycznie wytwarzanych materiatéw formowanych w matrycy, na trzpieniu lub innym
podlozu, z gazéw prekursorowych rozkladajacych si¢ w przedziale temperatur od 1 300 °C do 2 900 °C przy
ci$nieniach w zakresie od 130 Pa (1 mm Hg) do 20 kPa (150 mm Hg), w tym »technologia« do ustalania sktadu
gazéw prekursorowych, wartosci natgzen przeplywu, oraz parametry i harmonogramy cykli sterowania
procesem.
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KATEGORIA II - POZYCJA 9

POZYCJA 9 OPRZYRZADOWANIE, NAWIGACJA I USTALANIE KIERUNKU

9.A.  SPRZET, ZESPOLY I CZESCI SKLADOWE

9.A.1. Zintegrowane systemy samolotowych przyrzadéw pokladowych zawierajace stabilizatory zyroskopowe lub
automatycznego pilota, zaprojektowane lub zmodyfikowane z przeznaczeniem do stosowania w systemach
wyszczegblnionych w pozycjach 1.A. lub 19.A.1. lub 19.A.2. oraz specjalnie do nich zaprojektowane czgsci
sktadowe.

9.A.2. Zyro-astrokompasy i inne urzadzenia umozliwiajace okre$lanie potozenia lub orientacj¢ przestrzenna za pomocg
automatycznego $ledzenia cial niebieskich lub satelitéw oraz specjalnie do nich zaprojektowane czgsci sktadowe.

9.A.3. Akcelerometry liniowe, zaprojektowane do stosowania w inercyjnych systemach nawigacyjnych lub w dowolnego
typu systemach naprowadzania nadajacych si¢ do wykorzystania w systemach wyszczegdlnionych w pozycjach
1.A., 19.A.1 lub 19.A.2, majace wszystkie z ponizszych cech, oraz specjalnie zaprojektowane czgsci skladowe do
nich:

a. »powtarzalno$é« »wspdlczynnika skalowania« mniejsza (lepsza) niz 1 250 ppm.; oraz

b. »powtarzalno§é« »wychylenia wstepnego« mniejsza (lepsza) niz 1 250 x 10-6 g.

Uwaga:

Pozygja 9.A.3. nie obejmuje kontrolg akcelerometrow specjalnie zaprojektowanych i opracowanych jako czujniki MWD
(Measurement While Drilling — pomiar podczas wiercenia) stosowanych podczas prac wiertniczych.

Uwagi techniczne:

1. »Wychylenie wstepne« jest definiowane jako wartos¢ wyjsciowa wskazywana przez akcelerometr w przypadku braku
przyspieszenia.

2. »Wspdtczynnik skalowania« jest definiowany jako stosunek zmiany wartosci wyjsciowej do zmiany wartosci wejsciowe.

3. Pomiar »wychylenia wstgpnego« i »wspdlczynnika skalowania« odnosi sig do odchylenia standardowego wielkosci
1 sigma w odniesieniu do ustalonej wartosci wzorcowej w okresie jednego roku.

4. »Powtarzalno$i« jest definiowana zgodnie z normg IEEE dla terminologii czujnikéw inercyjnych 528-2001 w sekgji
definicje w pkt 2.214 zatytutlowanym »Powtarzalno$C (Zzyroskop, akcelerometr)« jako: »stopieri zgodnosci powtarzanych
pomiaréw tej samej zmiennej w tych samych warunkach operacyjnych w sytuagji, gdy pomigdzy pomiarami wystepujg
zmiany warunkéw lub przerwy w dziataniuc.

9.A.4. Wszystkie typy Zyroskopow nadajace sic do wykorzystania w systemach wyszczegélnionych w pozycji 1.A.,
19.A.1 lub 19.A.2., o »stabilnosci« »wspdtczynnika dryftu« ponizej 0,5° (1 sigma lub $rednia kwadratowa) na
godzing w warunkach przyspieszenia 1 g oraz specjalnie do nich zaprojektowane czgéci skladowe.

Uwagi techniczne:
1. »Wspélezynnik dryftu« jest definiowany jako skladowa wyjsciowa rotacji zyroskopu funkcjonalnie niezalezna od rotacji

wejSciowej i jest wyrazany jako predkosé kgtowa. (IEEE STD 528-2001 pkt 2.56)

2. »Stabilnosé« jest definiowana jako miara zdolnosci okreslonego mechanizmu lub wspdtczynnika osiggu, ktdra pozostaje
niezmienna w statym warunku roboczym. (Ta definicja nie odnosi si¢ do stabilnosci dynamicznej lub stabilnosci serwos-
terowania.) (IEEE STD 528-2001 pkt 2.247)

9.A.5. Akcelerometry lub zyroskopy kazdego typu, zaprojektowane do stosowania w inercyjnych systemach nawiga-
cyjnych lub we wszelkiego rodzaju systemach naprowadzania, przeznaczone do dzialania w warunkach
przyspieszen na poziomach wyzszych niz 100 g, oraz specjalnie do nich zaprojektowane czesci sktadowe.

Uwaga:

Pozycja 9.A.5. nie obejmuje akcelerometrow zaprojektowanych do pomiaru wibragji lub wstrzgséw.
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9.A.6. Urzadzenia inercyjne lub inne, w ktérych zastosowano akcelerometry wyszczegblnione w pozycji 9.A.3. lub
9.A.5. lub zyroskopy wyszczegdlnione w pozycji 9.A.4. lub 9.A.5. i systemy zawierajace takie urzadzenia oraz
specjalnie zaprojektowane czesci sktadowe do nich.

9.A.7. »Zintegrowane systemy nawigacyjne« zaprojektowane lub zmodyfikowane do zastosowania w systemach wyszcze-
gblnionych w pozycji 1.A., 19.A.1. lub 19.A.2. i zdolne do zapewniania dokladno$ci nawigacyjnej dla kregu
réwnego prawdopodobienstwa (CEP) wynoszacej 200 m lub mniej.

Uwaga techniczna:

W sklad »zintegrowanego systemu nawigacyjnego« zazwyczaj wchodzg wszystkie nastepujgce czgsci sktadowe:

a. inercyjne urzgdzenie pomiarowe (np. system wyznaczania polozenia i kursu, inercyjny zespdt odniesienia lub inercyjny
system nawigacyjny);

o

. jeden lub wigcej czujnikéw zewngtrznych uzywanych do aktualizowania polozenia iflub predkosci, okresowo lub w sposéb
ciggly w trakcie lotu (np. odbiornik nawigacji satelitarnej, wysokosciomierz radarowy lub radar dopplerowski); oraz

o

. sprzgt i oprogramowanie integracyjne.

.B.  Odnosnie do »oprogramowania« integracyjnego, zob. pozycja 9.D.4.

9.A.8. Tréjosiowe magnetyczne czujniki kursowe spelniajace wszystkie z ponizszych kryteriéw oraz specjalnie zaprojek-
towane czeéci sktadowe do nich:

a. wewnetrzna kompensacja nachylenia wzdluz osi poprzecznej (+/- 90 stopni) i osi podtuznej (+/- 180 stopni);

b. zdolno$¢ do zapewnienia dokladnosci azymutowej lepszej (mniejszej) niz 0,5 stopni rms na szerokoSci
+/— 80 stopni w odniesieniu do lokalnego pola magnetycznego; oraz

c. zaprojektowane lub zmodyfikowane w celu ich zintegrowania z systemami sterowania lotem i systemami
nawigacji.

Uwaga:

Systemy sterowania lotem i systemy nawigacji w pozycji 9.A.8. obejmujg stabilizatory zyroskopowe, automatyczne piloty oraz
inercyjne systemy nawigacji.

9.B. URZADZENIA TESTUJACE I PRODUKCYJNE

9.B.1. »Urzadzenia produkcyjne« i inne urzadzenia do testowania, wzorcowania i strojenia, inne niz opisane w pozycji
9.B.2., zaprojektowane lub zmodyfikowane do wykorzystania w urzadzeniach wyszczeg6lnionych w pozycji 9.A.

Uwaga:

Urzgdzenia wyszczeg6lnione w pozycji 9.B.1. obejmujg nastepujgce rodzaje:

a. Urzqdzenia wykorzystywane do wyznaczania charakterystyk zwierciadet do zyroskopéw laserowych majgce podang nizej
lub lepszg doktadnos¢ progowg:

1. Miernik rozpraszania (10 ppm);

2. Reflektometr (50 ppm);

3. Profilometr (5 angstremdw);

b. Dla innych urzgdzed inercyjnych:

1. Modutowe stanowisko testowe inercyjnej jednostki pomiarowej (IMU);
2. Stanowisko testowe platformy IMU;
3. Zespdt mocowania elementu statego IMU;
4. Zespot wywazania platformy IMU;

5. Stanowisko testowe do regulacji zyroskopow;
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6. Stanowisko do dynamicznego wywazania zyroskopGw;
7. Stanowisko do testowania silniczkow do zyroskopow;
8. Stanowisko do usuwania powietrza i napetniania zyroskopow;
9. Uchwyt odsrodkowy do tozysk do zyroskopow;

10. Stanowisko do regulacji pozydji osi akcelerometrow;

11. Stanowisko do testowania akcelerometréw;

12. Nawijarki cewek Swiattowodow do zyroskopow.

9.B.2. Nastepujace urzadzenia optyczne:
a. Wywazarki, posiadajace wszystkie wymienione nizej cechy:
1. nienadajace si¢ do wywazania wirnikow/zespotéw o masie wigkszej niz 3 kg;

2. nadajace si¢ do wywazania wirnikow/zespotéw przy predkosciach obrotowych wickszych niz
12 500 obr./min;

3. nadajace si¢ do korekcji niewywazenia w dwu lub wigcej plaszczyznach; oraz

4. nadajace si¢ do wywazania az do osiggnigcia resztkowego niewywazenia wlasciwego wynoszacego
0,2 gmm/kg masy wirnika;

b. Glowice wskaznikéw (czasami okreSlane jako oprzyrzadowanie wywazajace) zaprojektowane lub zmodyfi-
kowane do wykorzystania w maszynach wyszczegdlnionych w pozycji 9.B.2. powyzej;

c. Symulatory ruchu lub stoly obrotowe (sprzet zdolny do symulowania ruchu) posiadajace wszystkie nizej
wymienione cechy:

1. majace wigcej niz dwie osi;

2. zaprojektowane lub zmodyfikowane tak, by zawiera¢ pierScienie $lizgowe lub zintegrowane urzadzenia
bezstykowe zdolne do przekazywania zasilania elektrycznego lub sygnaléw sterowniczych, lub obu naraz;
oraz

3. posiadajace ktorgkolwiek z nizej wymienionych cech:

a. spelniajgce wszystkie ponizsze kryteria dla jakiejkolwiek pojedynczej osi:
1. zdolno$¢ do osiggania predkosci obrotowej réwnej 400 °fs lub wigkszej lub 30 °/s lub mniejszej;
oraz

2. rozdzielczo$¢ tempa obracania rowna 6 °[s lub mniejsza z dokladnosciag réwna 0,6 °[s lub mniejsza;

b. posiadajace stabilno$¢ dla najgorszego przypadku réwng = 0,05 % lub lepsza, usredniong w zakresie
10° lub wigkszym; lub

c. majace »doktadno$é« pozycjonowania réwng 5 sekund katowych lub mniej (lepsza).

d. Stoly pozycjonujace (sprzet zdolny do precyzyjnego ustawiania polozenia katowego w dowolnej osi),
posiadajace nastepujace cechy:

1. majace dwie lub wigcej osi; oraz
2. majace »dokladnosé« pozycjonowania réwna 5 sekund katowych lub mniej (lepsza).
e. Wiréwki umozliwiajagce nadanie przyspieszenia ponad 100 g i zaprojektowane lub zmodyfikowane tak, aby

posiadaly piericienie $lizgowe lub zintegrowane urzadzenia bezstykowe zdolne do przekazywania zasilania
elektrycznego lub sygnatéw sterowniczych, lub obu naraz.

Uwagi:

1. Jedyne wywazarki, glowice wskaznikdw, symulatory ruchu, stoly obrotowe, stoly pozycjonujgce i wirdwki wyszczegdlnione
w pozydji 9 to te, ktdre wyszczegdlniono w pozycji 9.B.2.

2. Pozyga 9.B.2.a. nie obejmuje kontrolg wywazarek zaprojektowanych lub zmodyfikowanych dla urzgdzer dentystycznych
i innego sprzgtu medycznego.
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3. Pozyge 9.B.2.c. i 9.B.2.d. nie obejmujg kontrolg stoldw obrotowych zaprojektowanych lub zmodyfikowanych dla
obrabiarek lub sprzgtu medycznego.

4. Stoly obrotowe nieobjete kontrolg zgodnie z pozycjg 9.B.2.c. a posiadajgce whasciwosci stotow pozycjonujgeych majg byé
oceniane zgodnie z pozycjg 9.B.2.d.

5. Sprzet posiadajgcy whasciwosci wyszczegdlnione w pozycji 9.B.2.d., majgcy réwniez wlasciwosci z pozycji 9.B.2.c. bedzie
traktowany jako sprzet wyszczegélniony w pozycji 9.B.2.c.

6. Pozyga 9.B.2.c. ma zastosowanie niezaleznie od tego, czy w momencie wywozu sq juz zamontowane pierscienie $lizgowe
lub zintegrowane urzgdzenia bezstykowe.

7. Pozyga 9.B.2.e. ma zastosowanie niezaleznie od tego, czy w momencie wywozu sg juz zamontowane pierscienie slizgowe
lub zintegrowane urzgdzenia bezstykowe.

9.C.  MATERIALY

Brak.

9.D. OPROGRAMOWANIE

9.D.1. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do »uzytkowania« sprzetu wyszczegdlnionego
w pozycjach 9.A. lub 9.B.

9.D.2. »Oprogramowanie« scalajace do urzadzen wyszczeg6lnionych w pozycji 9.A.1.
9.D.3. »Oprogramowanie« scalajace specjalnie zaprojektowane do urzadzen wyszczegdlnionych w pozycji 9.A.6.

9.D.4. »Oprogramowanie« scalajace specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do »zintegrowanych systeméw
nawigacyjnych« wyszczegélnionych w pozycji 9.A.7.

Uwaga:
Powszechnie spotykana postaé »oprogramowania« scalajgcego oparta jest na filtrowaniu Kalmana.

9.E. TECHNOLOGIA

9.E.1. »Technologia«, zgodnie z uwaga ogdlng do technologii, stuzaca do »rozwoju«, »produkgcjic lub »uzytkowaniac
sprzetu lub »oprogramowania« wyszczegdlnionych w pozycji 9.A., 9.B. lub 9.D.

Uwaga:

Sprzet lub »oprogramowanie« wyszczegdlnione w pozygach 9.A. or 9.D. mogg byl wywozone jako czgsé zatogowych statkéw
powietrznych, satelitéw, pojazdéw lgdowych, jednostek ptywajgcych (nawodnych lub podwodnych) lub sprzetu do badari geofizycznych
lub w ilosciach odpowiednich jako czgsci zamienne do takich zastosowari.
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KATEGORIA II - POZYCJA 10

POZYCJA 10 STEROWANIE LOTEM

10.A.  SPRZET, ZESPOLY I CZESCI SKLADOWE

10.A.1. Hydrauliczne, mechaniczne, elektrooptyczne lub elektromechaniczne systemy sterowania lotem (w tym systemy
typu fly-by-wire) zaprojektowane lub zmodyfikowane do zastosowania w systemach wyszczeg6lnionych
w pozycji 1.A.

10.A.2. Urzadzenia do  sterowania polozeniem  specjalnie  zaprojektowane lub  zmodyfikowane do
zastosowania w systemach wyszczegdlnionych w pozycji 1.A.

10.A.3. Serwozawory do sterowania lotem zaprojektowane lub zmodyfikowane do systeméw okreslonych w pozycjach
10.A.1. lub 10.A.2 oraz zaprojektowane lub zmodyfikowane do dzialania w $rodowisku wibracyjnym
o parametrach powyzej 10 g (warto$¢ $rednia kwadratowa) pomigdzy 20 Hz a 2 kHz.

Uwaga:

Systemy, urzgdzenia lub zawory wyszczegdlnione w pozyci 10.A. mogg by¢ wywozone jako czg$é zatogowych statkéw
powietrznych lub satelitéw lub w ilosciach odpowiednich jako czgsci zamienne do zatogowych statkow powietrznych.

10.B. URZADZENIA TESTUJACE I PRODUKCYJNE

10.B.1. Urzadzenia do testowania, wzorcowania i strojenia, specjalnie zaprojektowane do urzadzen wyszczegélnionych
w pozycji 10.A.

10.C. MATERIALY

Brak.

10.D. OPROGRAMOWANIE

10.D.1. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do »uzytkowania« sprzetu wyszczegdlnionego
w pozycjach 10.A. lub 10.B.

Uwaga:

»Oprogramowanie« wyszczegélnione w pozycji 10.D.1. moze by¢ wywozone jako czg$¢ zatogowych statkw powietrznych
lub satelitow lub w ilosciach odpowiednich jako czesci zamienne do zatogowych statkéw powietrznych.

10.E.  TECHNOLOGIA

10.E.1. »Technologia« projektowa do scalania kadluba, ukladu napgdowego i powierzchni sterujacych sila nosnag
w statku powietrznym, zaprojektowana lub zmodyfikowana do zastosowania w systemach wyszczeg6lnionych
w pozycji 1.A. lub 19.A.2., w celu optymalizacji wlaSciwosci aerodynamicznych w trakcie lotu bezzatogowego
statku powietrznego.

10.E.2. »Technologia« zaprojektowana do scalania danych z systeméw sterowania lotem, naprowadzania i napedu
w jednym systemie zarzadzania lotem, zaprojektowana lub zmodyfikowana do zastosowania w systemach
wyszczegdlnionych w pozycji 1.A. lub 19.A.1. w celu optymalizacji toru lotu rakiet.

10.E.3. »Technologia¢, zgodnie z uwaga ogélng do technologii, stuzaca do »rozwoju¢, »produkcjic lub »uzytkowaniac
sprzetu lub »oprogramowania« wyszczeg6lnionych w pozycji 10.A., 10.B. lub 10.D.
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KATEGORIA II - POZYCJA 11

POZYCJA 11 AWIONIKA

11.A.
11.A.1.

11.A.2.

11.A.3.

11.A.4.

11.A.5.

SPRZET, ZESPOLY 1 CZESCI SKLADOWE

Systemy radarowe i laserowe systemy radarowe, w tym wysokoSciomierze, zaprojektowane lub zmodyfikowane
z przeznaczeniem do stosowania w systemach wyszczegdlnionych w pozycji 1.A.

Uwaga techniczna:

Laserowe systemy radarowe opierajg sig na stosowaniu wyspecjalizowanych technik przesyhu, skanowania, odbioru i przetwa-
rzania sygnatéw w kontekscie wykorzystywania laseréw do mierzenia odlegtosci przy pomocy echa, okreslania kierunku oraz
rozrézniania celow na podstawie ich potozenia, predkosci radialnej i odbijania promieni przez dane ciato.

Pasywne czujniki do okre$lania namiaru na okreSlone Zrédla fal elektromagnetycznych (namierniki) lub
wlasciwosci terenu, zaprojektowane lub zmodyfikowane z przeznaczeniem do stosowania w systemach
wyszczegdlnionych w pozycji 1.A.

Urzadzenia odbiorcze Globalnego Satelitarnego Systemu Nawigacji (GNSS; np. GPS, GLONASS lub Galileo),
posiadajace ktdrekolwiek z nastepujacych cech, a takze specjalnie zaprojektowane do nich czesci skladowe:

a. zaprojektowane lub zmodyfikowane do »uzytkowania« w systemach wyszczegdlnionych w pozycji 1.A.; lub

b. zaprojektowane lub zmodyfikowane do zastosowan lotniczych i posiadajace ktérakolwiek z nastepujacych
cech:

1. zdolne do dostarczania danych nawigacyjnych przy predkosciach powyzej 600 m/s;

2. stosujgce deszyfrowanie, zaprojektowane lub zmodyfikowane do zadan wojskowych lub rzadowych,
w celu uzyskania dostepu do zabezpieczonych sygnatéw/danych GNSS; lub

3. specjalnie zaprojektowane do stosowania elementéw przeciwzakloceniowych (np. bezmodemowa antena
sterujaca lub antena sterowana elektronicznie) do dziatania w warunkach, w ktérych wystepuje aktywne
lub bierne przeciwdzialanie.

Uwaga:

Pozyge 11.A.3.b.2. i 11.A.3.b.3. nie obejmujg kontrolg urzgdzeri przeznaczonych do komercyjnego, cywilnego Iub
»ratunkowego« dostgpu do GNSS (np. integracja danych, bezpieczefistwo lotow).

Zespoly elektroniczne i ich czesci skladowe, zaprojektowane lub zmodyfikowane z przeznaczeniem do
stosowania w systemach wyszczegdlnionych w pozycjach 1.A. lub 19.A. i specjalnie zaprojektowane do
zastosowania wojskowego w temperaturach przekraczajgcych 125 °C.

Uwagi:

1. Urzgdzenia wyszczegdlnione w pozycji 11.A. obejmujg nastgpujgce rodzaje sprzgtu:

a. urzgdzenia do wykonywania map konturowych terenu;

b. urzgdzenia do wykonywania i korelacji obrazéw terenu (cyfrowe i analogowe);
c. urzgdzenia do radarowej nawigacji doplerowskiej;

d. interferometry pasywne;

e. czujniki do tworzenia obrazéw (aktywne i pasywne).

2. Urzgdzenia wyszczegdlnione w pozycji 11.A mogg byé wywozone jako czgs¢ zatogowych statkéw powietrznych lub
satelitéw lub w ilosciach odpowiednich jako czgsci zamienne do zatogowych statkéw powietrznych.

Startowe i miedzystopniowe faczniki elektryczne specjalnie zaprojektowane do systeméw wyszczegdlnionych
w pozycjach 1.A.1. lub 19.A.1.

Uwaga techniczna:

Lgczniki migdzystopniowe, o ktorych mowa w pozycji 11.A.5., obejmujg rowniez tgczniki elektryczne zamontowane migdzy
systemami wyszczeg6lnionymi w pozycjach 1.A.1. lub 19.A.1. a ich »tadunkiem uzytecznymc.
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11.B. URZADZENIA TESTUJACE I PRODUKCYJNE

Brak.

11.C.  MATERIALY

Brak.

11.D. OPROGRAMOWANIE

11.D.1. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do »uzytkowania« sprzetu wyszczegdlnionego
w pozycjach 11.A.1., 11.A.2. lub 11.A.4.

11.D.2. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do »uzytkowania« sprzetu wymienionego
w pozycji 11.A.3.

11.E. TECHNOLOGIA

11.E.1. Nastepujaca »technologia« projektowa zabezpieczania podzespotéw awioniki i elektrycznych przed impulsami
elektromagnetycznymi (EMP) i przed zagrozeniem zakl6ceniami elektromagnetycznymi ze zrédel zewnetrznych:

a. »technologia« projektowania dla systeméw ekranowania;
b. »technologia« projektowania dla konfigurowania odpornych obwodéw elektrycznych i podukladéw;

c. »technologia« projektowania dla wyznaczania kryteriow uodporniania w odniesieniu do technologii
wymienionych powyzej.

11.E.2. »Technologia«, zgodnie z uwagg ogdlng do technologii, stuzgca do »rozwoju«, »produkgjic lub »uzytkowania«
sprzetu lub »oprogramowania« wyszczegdlnionych w pozycji 11.A lub 11.D.
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KATEGORIA II - POZYCJA 12

POZYCJA 12 WSPIERANIE PROCEDURY STARTOWE]

12.A.  SPRZET, ZESPOLY I CZESCI SKEADOWE

12.A.1. Aparatura i urzadzenia zaprojektowane lub zmodyfikowane do manipulacji, sterowania, uruchamiania
i odpalania systeméw wyszczegdlnionych w pozycji 1.A., 19.A.1. lub 19.A.2.

12.A.2. Pojazdy zaprojektowane lub zmodyfikowane do transportu, recznego przemieszczania, —sterowania,
uruchamiania i odpalania systeméw wyszczegdlnionych w pozycji 1.A.

12.A.3. Nastepujace grawimetry lub mierniki gradientu pola grawitacyjnego, zaprojektowane lub zmodyfikowane do
stosowania w lotnictwie lub w warunkach morskich, nadajace si¢ do wykorzystania w systemach wyszczegdl-
nionych w pozycji 1.A. oraz specjalnie do nich zaprojektowane czgsci sktadowe:

a. Grawimetry posiadajace wszystkie nastepujace cechy:
1. doktadnos¢ statyczng lub eksploatacyjng rowna lub nizszg (lepsza) niz 0,7 miligala (mGal); oraz
2. czas do ustalenia warunkéw rejestracji wynoszacy dwie minuty lub mniej;

b. Mierniki gradientu pola grawitacyjnego.

12.A.4. Sprzet do zdalnego przekazywania wynikéw pomiaréw i do zdalnego sterowania, w tym sprzet naziemny,
zaprojektowany lub zmodyfikowany do uzycia w systemach wyszczegdlnionych w pozycji 1.A., 19.A.1 lub
19.A.2.

Uwagi:

1. Pozyga 12.A.4. nie obejmuje kontrolg sprzgtu zaprojektowanego lub zmodyfikowanego do zatogowych statkéw
powietrznych lub satelitow.

2. Pozygja 12.A.4. nie obejmuje kontrolg sprzgtu naziemnego zaprojektowanego lub zmodyfikowanego do zastosowari
lgdowych [ub morskich.

3. Pozyga 12.A.4. nie obejmuje kontrolg urzgdzer przeznaczonych do komercyjnego, cywilnego lub »ratunkowego«
dostepu do GNSS (np. integracja danych, bezpieczefistwo lotow).

12.A.5. Nastepujace precyzyjne instalacje do $ledzenia tor6w obiektéw, nadajace si¢ do wykorzystania w systemach
wyszczegdlnionych w pozycji 1.A., 19.A.1. lub 19.A.2:

a. instalacje do $ledzenia toréw, wyposazone w translatory kodéw zamontowane na rakiecie lub
bezzalogowym statku powietrznym wspdlpracujace z instalacjami naziemnymi lub nadziemnymi lub sateli-
tarnymi instalacjami nawigacyjnymi w celu pomiaru w czasie rzeczywistym polozen i predkosci obiektow
w locie;

b. radary kontroli obszaru powietrznego, w tym wspodlpracujgce z instalacjami $ledzenia obiektéw w zakresie
widzialnym i podczerwonym, majace wszystkie wymienione ponizej cechy:

1. rozdzielczo$¢ katowa lepsza niz 1,5 mrad;
2. zasigg 30 km lub wigkszy z rozdzielczoscig odleglosci lepsza niz 10 m (Srednia kwadratowa);
oraz
3. dokladnos¢ ustalania predkosci lepsza niz 3 m/s.
12.A.6. Baterie termiczne zaprojektowane lub zmodyfikowane do zastosowania w systemach wyszczegdlnionych

w pozycji 1.A., 19.A.1. lub 19.A.2.

Uwaga:

Pozygja 12.A.6. nie obejmuje kontrolg baterii termicznych specjalnie zaprojektowanych dla systeméw rakietowych Iub
bezpilotowych statkéw powietrznych niezdolnych do »zasiggu« co najmniej 300 km.

Uwaga techniczna:

Baterie termiczne oznaczajg baterie jednorazowego uzycia zawierajgce jako elektrolit nieprzewodzgcg sl nieorganiczng
w stanie statym. Baterie te zawierajg materiat pirolityczny, ktdry po zapaleniu topi elektrolit i uruchamia bateri.
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12.B. URZADZENIA TESTUJACE I PRODUKCYJNE

Brak.

12.C.  MATERIALY

Brak.

12.D. OPROGRAMOWANIE

12.D.1. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do »uzytkowania« sprzetu wymienionego
w pozycji 12.A.1.

12.D.2. »Oprogramowanie« przetwarzajace po zakonczeniu lotu zapisane dane, umozliwiajace okreslenie polozenia
pojazdu w kazdym punkcie jego toru lotu, specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane dla systemoéw
wyszczegdlnionych w pozycji 1.A., 19.A.1. lub 19.A.2.

12.D.3. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do celéw »uzytkowania« sprzetu wyszczegdl-
nionego w pozycji 12.A.4. lub 12.A.5., nadajace si¢ do wykorzystania w systemach wyszczeg6lnionych
w pozyqji 1.A,, 19.A.1. lub 19.A.2.

12.E.  TECHNOLOGIA

12.E.1. »Technologia«, zgodnie z uwagg ogdlng do technologii, stuzagca do »rozwoju«, »produkgjic lub »uzytkowania«
sprzetu lub »oprogramowania« wyszczegdlnionych w pozycji 12.A lub 12.D.
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KATEGORIA II - POZYCJA 13

POZYCJA 13 KOMPUTERY

13.A.  SPRZET, ZESPOLY I CZES/CI SKLADOWE

13.A.1. Komputery analogowe, komputery cyfrowe lub cyfrowe analizatory rézniczkowe, zaprojektowane lub zmodyfi-
kowane do uzytkowania w systemach wyszczegélnionych w pozycji 1.A., posiadajace ktorekolwiek z nastepu-
jacych cech:

a. oznaczone znamionowo jako przystosowane do pracy w przedziale warto$ci temperatur od ponizej — 45 °C
do powyzej + 55 °C; lub

b. zaprojektowane jako zabezpieczone przed narazeniami mechanicznymi lub »zabezpieczone przed promienio-
wanieme.

13.B.  SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY

Brak.

13.C.  MATERIALY

Brak.

13.D. OPROGRAMOWANIE

Brak.

13.E. TECHNOLOGIA

13.E.1. »Technologia¢, zgodnie z uwaga ogélna do technologii, stuzagca do »rozwoju, »produkgjic lub »uzytkowaniac
sprzetu wyszczegdlnionego w pozycji 13.A.

Uwaga:

Sprzgt w pozygji 13 moze byé wywozony jako czgsé zatogowych statkéw powietrznych lub satelitow lub w ilosciach odpowiednich
jako czgsci zamienne do zatogowych statkéw powietrznych.
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KATEGORIA II - POZYCJA 14

POZYCJA 14 PRZETWORNIKI ANALOGOWO-CYFROWE

14.A.  SPRZET, ZESPOLY I CZES/CI SKLADOWE

14.A.1. Przetworniki analogowo-cyfrowe, nadajace si¢ do wykorzystania w systemach wyszczeg6lnionych w pozydji 1.
A, posiadajace ktorekolwiek z nastepujacych cech:

a. spelniajgce wymagania wojskowe dla urzadzen odpornych na wstrzasy; lub

b. zaprojektowane lub zmodyfikowane do zastosowan wojskowych i bedace ktérymkolwiek z ponizszych
typow:

1. »mikroobwody« do przetwornikéw analogowo-cyfrowych, »zabezpieczone przed promieniowaniem« lub
posiadajace wszystkie nastepujace cechy:

a. oznaczone znamionowo jako przystosowane do pracy w przedziale temperatur od ponizej — 54 °C do
powyzej + 125 °C; oraz

b. hermetycznie zamkniete; lub

2. plytki drukowane lub moduly analogowo-cyfrowych przetwornikéw sygnaléw elektrycznych posiadajace
wszystkie nastepujgce cechy:

a. oznaczone znamionowo jako przystosowane do pracy w przedziale wartodci temperatur od ponizej
— 45 °C do powyzej + 80 °C; oraz

b. w ktérych zastosowano »mikroobwody« wyszczegdlnione w pozycji 14.A.1.b.1.
14.B.  SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY

Brak.

14.C.  MATERIALY

Brak.

14.D. OPROGRAMOWANIE

Brak.

14E. TECHNOLOGIA

14.E.1. »Technologia¢, zgodnie z uwaga ogélna do technologii, stuzagca do »rozwoju, »produkgjic lub »uzytkowaniac
sprzetu wyszczegdlnionego w pozycji 14.A.
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KATEGORIA II - POZYCJA 15

POZYCJA 15 URZADZENIA I SPRZET TESTUJACY

15.A.  SPRZET, ZESPOLY I CZESCI SKLADOWE

Brak.

15.B.  SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY

15.B.1. Sprzet do badan wibracyjnych, nadajacy si¢ do wykorzystania w systemach wyszczegélnionych w pozycji 1.A.,
19.A.1. lub 19.A.2 lub podsystemach wyszczegdlnionych w pozycji 2.A. lub 20.A i elementy do niego, jak
nastepuje:

a. systemy do badan wibracyjnych, wykorzystujace techniki sprzezenia zwrotnego lub petli zamknietej,
zawierajace sterowniki cyfrowe, przystosowane do przyspieszenia o warto$ci réwnej lub wigkszej niz 10 g
rms miedzy 20 Hz a 2 kHz i przekazujace jednoczesnie sity rowne lub wigksze niz 50 kN, mierzone na
»nagim stole

b. sterowniki cyfrowe wspdlpracujace ze specjalnie zaprojektowanym »oprogramowaniem« do badan
wibracyjnych, cechujace si¢ »pasmem sterowania w czasie rzeczywistym« powyzej 5 kHz oraz zaprojek-
towane do uzytku w systemach do badan wibracyjnych, wyszczegdlnionych w pozycji 15.B.1.a;

Uwaga techniczna:

»Pasmo sterowania w czasie rzeczywistym« oznacza maksymalng szybkos, z jakg uklad sterujgcy moze wykonaé
catkowite cykle probkowania, przetwarzania danych i przesytania sygnatéw sterowniczych.

c. mechanizmy do wymuszania wibracji (wstrzasarki) wyposazone, lub nie, w odpowiednie wzmacniacze,
zdolne do przekazywania sity 50 kN lub wigkszej, mierzonej na »nagim stole«, i nadajace si¢ do
wykorzystania w systemach do badan wibracyjnych, o ktérych mowa w pozycji 15.B.1.a,;

d. konstrukcje podtrzymujace probki do badan oraz urzadzenia elektroniczne zaprojektowane do lgczenia
wielu wstrzgsarek w kompletny system wstrzgsarek umozliwiajacy uzyskanie lacznej sity skutecznej 50 kN
lub wigkszej, mierzonej na »nagim stole, i nadajace si¢ do wykorzystania w systemach do badan
wibracyjnych, o ktérych mowa w pozycji 15.B.1.a.

Uwaga techniczna:

Systemy do badari wibracyjnych zawierajgce sterowniki cyfrowe to systemy, ktdrych funkcje sg czgsciowo lub catkowicie
automatycznie sterowane przez przechowywane i cyfrowo kodowane sygnaly elektryczne.

15.B.2. »lnstalacje do testéw aerodynamicznych« do predkosci Ma = 0,9 lub wyzszych, nadajace si¢ do
wykorzystania w systemach wyszczegélnionych w pozycji 1.A. lub 19.A. lub podsystemach wyszczegélnionych
w pozycji 2.A. lub 20.A.

Uwaga:

Pozycja 15.B.2 nie obejmuje kontrolg tuneli aerodynamicznych przeznaczonych do osiggania predkosci nie wyzszych niz
Mach 3, majgcych »testowy wymiar przestrzeni pomiarowej« w kierunku poprzecznym o wielkosci réwnej lub mniejszej niz
250 mm.

Uwagi techniczne:

1. lnstalacje do testow aerodynamicznych« obejmujg tunele aerodynamiczne i rury uderzeniowe do badania przeplywu
strumieni powietrza wokdt obiektéw.

2. »Wymiar przestrzeni pomiarowej« oznacza Srednicg okregu lub bok kwadratu lub dhuzszy bok prostokgta lub gtéwng os
elipsy w najszerszym miejscu »przekroju poprzecznego przestrzeni pomiarowej«. »Przekrdj poprzeczny przestrzeni
pomiarowej« oznacza przekrdj prostopadlty do kierunku przeplywu powietrza.

15.B.3. Stoly/stanowiska badawcze, nadajace si¢ do wykorzystania w systemach wyszczeg6lnionych w pozycji 1.A.,
19.A.1 lub 19.A.2, lub podsystemach wyszczegdlnionych w pozycji 2.A. lub 20.A., ktére umozliwiaja badania
rakiet lub silnikéw na paliwo stale lub ciekle, o ciggu wyzszym niz 68 kN, lub oferuja mozliwosé
réwnoczesnego pomiaru sktadowych ciggu wzduz trzech osi.
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15.B.4.

15.B.5.

15.E.1.

Nastepujace komory klimatyczne, nadajace si¢ do wykorzystania w systemach wyszczegélnionych w pozycji
1.A. lub 19.A. lub podsystemach wyszczeg6lnionych w pozycji 2.A. lub 20.A.:

a. Komory klimatyczne umozliwiajace symulowanie wszystkich nastepujacych warunkéw lotu:
1. Posiadajgce ktorgkolwiek z nastepujacych cech:
a. wysoko§¢ 15 km lub wigksza; lub
b. przedzial wartosci temperatur od ponizej — 50 do powyzej 125 °C; oraz
2. wyposazone we wstrzasarke lub inny sprzet do badan wibracji lub zaprojektowane lub zmodyfikowane
tak, aby byly wyposazone we wstrzasarke lub inny sprzet do badan wibracji umozliwiajacy generowanie
Srodowiska wibracyjnegona poziomie réwnym lub wyzszym od 10 g (warto$¢ $rednia kwadratowa przy

pomiarach na »nagim stole¢, o czestotliwo$ci miedzy 20 Hz a 2 kHz i generujace sity réwne 5 kN lub
wieksze;

Uwagi techniczne:

1. Pozyga 15.B.4.a.2. okresla systemy zdolne generowal Srodowisko wibracyjne poprzez pojedynczg fale (np. fale
sinusoidalng) oraz systemy zdolne generowal szerokopasmowe wibracje nieuporzgdkowane (tj. widmo mocy).

2. W pozygi 15.B.4.a.2. zaprojektowane lub zmodyfikowane oznacza, ze komora klimatyczna zapewnia odpowiednie
interfejsy (np. uszczelnienia), by zosta¢ wyposazona we wstrzgsarkg lub inny sprzgt do badati wibragji wyszcze-
gélniony w tej pozydji.

b. Komory klimatyczne umozliwiajace symulowanie wszystkich nastepujacych warunkéw lotu:

1. Srodowiska akustyczne, w ktérych catkowity poziom cisnienia akustycznego wynosi 140 dB lub wigcej
(przy poziomie odniesienia 2 x 10-° N/m?) lub o mocy wyjiciowej 4 kW lub wigkszej; oraz

2. Posiadajace ktdrakolwiek z nastepujacych cech:
a. wysokos¢ 15 km lub wigksza; lub
b. temperatury w zakresie od ponizej — 50 °C do powyzej 125 °C.

Akceleratory zdolne do generowania promieniowania elektromagnetycznego, wytwarzanego w wyniku
hamowania przyspieszonych elektronéw o energii 2 MeV lub wigkszej oraz sprzet zawierajacy takie
akceleratory, nadajace si¢ do wykorzystania w systemach wyszczegélnionych w pozycji 1.A., 19.A.1
lub 19.A.2 lub podsystemach wyszczegélnionych w pozycji 2.A. lub 20.A.

Uwaga:

Pozycja 15.B.5. nie obejmuje kontrolg sprzgtu specjalnie zaprojektowanego do zastosowar medycznych.

Uwaga techniczna:

W pozycji 15.B. pojecie »nagi stét« oznacza plaski stot lub powierzchnig bez uchwytéw i elementéw mocujgcych.
MATERIALY

Brak.

OPROGRAMOWANIE

»Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do celéw »uzytkowania« sprzgtu wyszczegdl-
nionego w pozycji 15.B., nadajace si¢ do wykorzystania w systemach wyszczegélnionych w pozycji 1.A.,
19.A.1. lub 19.A.2. lub podsystemach wyszczegélnionych w pozycji 2.A. lub 20.A.

TECHNOLOGIA

»Technologia«, zgodnie z uwaga ogélng do technologii, stuzagca do »rozwojue, »produkcjic lub »uzytkowania«
sprzetu lub »oprogramowania« wyszczeg6lnionych w pozycji 15.B lub 15.D.
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KATEGORIA II - POZYCJA 16

POZYCJA 16 MODELOWANIE-SYMULOWANIE ORAZ INTEGROWANIE KONSTRUKCY]JNE

16.A.

16.A.1.

16.B.

16.C.

16.D.

16.D.1.

16.E.

16.E.1.

SPRZET, ZESPOLY 1 CZESCI SKLADOWE

Specjalnie  zaprojektowane hybrydowe (polaczone analogowo-cyfrowe) komputery do modelowania,
symulowania lub integrowania konstrukcyjnego systeméw wyszczegdlnionych w pozycji 1.A. lub podsysteméw
wyszczegdlnionych w pozycji 2.A.

Uwaga:

Kontrola dotyczy wylgcznie takich sytuacji, w ktorych sprzgt jest dostarczany z »oprogramowaniem« wyszczegdlnionym
w pozy¢ji 16.D.1.

SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY

Brak.

MATERIALY

Brak.

OPROGRAMOWANIE

»Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane do modelowania, symulowania lub integrowania konstrukcyjnego
systeméw wyszczegOlnionych w pozycji 1.A. lub podsysteméw wyszczegdlnionych w pozycji 2.A lub 20.A.

Uwaga techniczna:
Modelowanie obejmuje w szczegdlnosci analizg aerodynamiczng i termodynamiczng danych systeméw.
TECHNOLOGIA

»Technologia«, zgodnie z uwaga ogélng do technologii, stuzagca do »rozwojue, »produkgjic lub »uzytkowania«
sprzetu lub »oprogramowania« wyszczegdlnionych w pozycji 16.A lub 16.D.
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KATEGORIA II - POZYCJA 17

POZYCJA 17 UTRUDNIANIE WYKRYCIA

17.A.  SPRZET, ZESPOLY I CZESCI SKEADOWE
17.A.1. Urzadzenia do redukgji zjawisk obserwowalnych, takich jak odbijanie fal radarowych, $lady w spektrum nadfio-
letowym lub podczerwonym i $lady akustyczne (tj. technologia utrudniania wykrycia), do zastosowan

nadajacych si¢ do wykorzystania w systemach wyszczegdlnionych w pozycji 1.A. lub 19.A. lub podsystemach
wyszczeg6lnionych w pozycji 2.A. lub 20.A.

17.B.  SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY

17.B.1. Systemy specjalnie zaprojektowane do pomiaréw radarowego przekroju czynnego, nadajace si¢ do
wykorzystania w systemach wyszczeg6lnionych w pozycji 1.A., 19.A.1. lub 19.A.2. lub podsystemach wyszcze-
g6lnionych w pozycji 2.A.

17.C. MATERIALY

17.C.1. Materialy do redukgji zjawisk obserwowalnych, takich jak odbijanie fal radarowych, slady w spektrum nadfio-
letowym lub podczerwonym i $lady akustyczne (tj. technologia utrudniania wykrycia), do zastosowan
nadajacych si¢ do wykorzystania w systemach wyszczegdlnionych w pozycji 1.A. lub 19.A. lub podsystemach
wyszczegdlnionych w pozycji 2.A.

Uwagi:

1. Pozyga 17.C.1. obejmuje materialy strukturalne i powloki (w tym farby), specjalnie zaprojektowane pod kgtem
zmniejszania ilosci lub celowej zmiany charakterystyki odbijanego lub emitowanego promieniowania w obszarze
spektrum mikrofalowego, podczerwonego lub nadfioletowego.

2. Pozyga 17.C.1. nie obejmuje kontrolg powlok (w tym farb), ktdre sq specjalnie uzywane do regulacji temperatur
w satelitach.

17.D. OPROGRAMOWANIE

17.D.1. »Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane do redukcji zjawisk obserwowalnych, takich jak odbijanie fal
radarowych, $lady w spektrum nadfioletowym lub podczerwonym i $lady akustyczne (tj. technologia
utrudniania wykrycia), do zastosowan nadajacych si¢ do systeméw wyszczegdlnionych w pozycji 1.A. lub 19.A.
lub podsysteméw wyszczegblnionych w pozycji 2.A.

Uwaga:
Pozycja 17.D.1. obejmuje »oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane do analizy zmniejszania Sladéw.
17.E. TECHNOLOGIA

17.E.1. »Technologia¢, zgodnie z uwaga ogélng do technologii, stuzaca do »rozwoju«, »produkcjic lub »uzytkowaniac
sprzetu, materialéw lub »oprogramowania« wyszczegdlnionych w pozycji 17.A., 17.B., 17C lub 17.D.

Uwaga:

Pozycja 17.E.1. obejmuje bazy danych specjalnie zaprojektowane do analizy zmniejszenia Sladéw.
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KATEGORIA II - POZYCJA 18

POZYCJA 18 OCHRONA PRZED SKUTKAMI WYBUCHOW JADROWYCH

18.A.  SPRZET, ZESPOLY I CZES/CI SKLADOWE

18.A.1. »Zabezpieczone przed promieniowaniem« »mikroobwody« nadajace si¢ do wykorzystania w ochronie systeméw
rakietowych i bezzalogowych statkéw powietrznych przed skutkami wybuchéw jadrowych (np. impulséw
elektromagnetycznych (EMP), promieniowania rentgenowskiego, lacznych efektéw podmuchu i udaru
termicznego) i nadajgce si¢ do wykorzystania w systemach wyszczeg6lnionych w pozycji 1.A.

18.A.2. »Detektory« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do ochrony systeméw rakietowych i bezzalogowych
statkow powietrznych przed skutkami wybuchéw jadrowych (np. impulséw elektromagnetycznych (EMP),
promieniowania rentgenowskiego, lacznych efektéw podmuchu i udaru termicznego) i nadajace si¢ do
wykorzystania w systemach wyszczegdlnionych w pozycji 1.A.

Przez pojecie »detektora« nalezy rozumie¢ urzgdzenie mechaniczne, elektryczne, optyczne lub chemiczne do automatycznej
identyfikadji i rejestracji takich bodZcow jak: zmiany cisnienia lub temperatury otoczenia, sygnat elektryczny lub elektromag-
netyczny lub promieniowanie materiatu radioaktywnego. Obejmuje to urzgdzenia, ktdre wykrywajg bodziec poprzez
jednorazowe zadzialanie lub niezadziatanie.

18.A.3. Oslony anten radiolokatora zaprojektowane tak, aby wytrzymac laczng dawke wstrzasu termicznego wigksza
niz 4,184 x 106 J/m?, ktérej towarzyszy szczytowe ciSnienie powyzej 50 kPa, nadajgce si¢ do
wykorzystania w ochronie systeméw rakietowych i bezzalogowych statkéw powietrznych przed skutkami
wybuchéw jadrowych (np. impulséw elektromagnetycznych (EMP), promieniowania rentgenowskiego, lacznych

efektow podmuchu i udaru termicznego) i nadajace si¢ do wykorzystania w systemach wyszczeg6lnionych
w pozycji 1.A.

18.B.  SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY

Brak.

18.C.  MATERIALY

Brak.

18.D. OPROGRAMOWANIE

Brak.

18.E. TECHNOLOGIA

18.E.1. »Technologia¢, zgodnie z uwaga ogélna do technologii, stuzagca do »rozwoju, »produkgjic lub »uzytkowaniac
sprzetu wyszczegdlnionego w pozycji 18.A.
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KATEGORIA II - POZYCJA 19

POZYCJA 19 INNE SYSTEMY KOMPLETNEGO PRZENOSZENIA

19.A.
19.A.1.

19.A.2.

19.A3.

19.B.

19.B.1.

19.C.

19.D.

19.D.1.

19.E.

19.E.1.

SPRZET, ZESPOLY 1 CZE§CI SKEADOWE

Kompletne systemy rakietowe (w tym systemy rakiet balistycznych, kosmiczne pojazdy nosne i rakiety
sondazowe), niewyszczegélnione w pozycji 1.A.1., o »zasiggu« co najmniej 300 km.

Kompletne systemy bezzalogowych statkéw powietrznych (w tym systemy pociskéw manewrujacych,
bezpilotowe samoloty-cele i drony zwiadowcze), niewyszczegdlnione w pozycji 1.A.2., o »zasiggu« co najmniej
300 km.

Kompletne systemy bezzalogowych statkow powietrznych, niewyszczegélnione w pozycji 1.A.2. lub 19.A.2,
posiadajace wszystkie nastgpujace cechy:

a. Posiadajgce ktorekolwiek z nastepujacych cech:

1. autonomiczne sterowanie lotem i prowadzenie nawigacji; lub

2. mozliwos¢ sterowania lotem poza zasiggiem bezposredniego widzenia z udzialem czlowieka; oraz
b. Posiadajgce ktdrekolwiek z nastepujacych cech:

1. wyposazone w system/mechanizm dozowania aerozolu o pojemnosci powyzej 20 1; lub

2. zaprojektowanie lub zmodyfikowane w taki sposéb, by zawieraly system/mechanizm dozowania aerozolu
o pojemnosci powyzej 20 ;

Uwaga:

Pozycja 19.A.3. nie obejmuje kontrolg modeli statkw powietrznych specjalnie zaprojektowanych do celéw rekreacyjnych lub
do celow zawoddw.

Uwagi techniczne:

1. Aerozol sktada si¢ z pyhu lub cieczy niebedgcych sktadnikami paliwa, produktami ubocznymi lub dodatkami, stanowigc
czg$¢ »tadunku uzytecznego« rozpraszanego do atmosfery. Przykladowymi aerozolami sg pestycydy do opylania roslin
oraz suche Srodki chemiczne rozpylane w chmurach w celu wywolania deszczu.

2. System/mechanizm dozowania aerozolu zawiera wszystkie urzgdzenia (mechaniczne, elektryczne, hydrauliczne itp.),
ktére sq niezbedne do magazynowania aerozolu i rozproszenia go w atmosferze. Obejmuje mozliwos¢ wstrzyknigcia
aerozolu do gazow wydechowych i strumienia zasmiglowego.

SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY

»Obiekty produkcyjne« specjalnie zaprojektowane do systeméw wyszczegélnionych w pozycji 19.A.1 lub
19.A.2.

MATERIALY

Brak.

OPROGRAMOWANIE

»Oprogramowanie«, ktore koordynuje funkcje wigcej niz jednego podsystemu, specjalnie zaprojektowane lub
zmodyfikowane do »uzytkowania« w systemach wyszczegélnionych w pozycji 19.A.1. lub 19.A.2.

TECHNOLOGIA

»Technologia«, zgodnie z uwaga ogélng do technologii, stuzaca do »rozwojue, »produkgjic lub »uzytkowania«
sprzetu wyszczeg6lnionego w pozycji 19.A. 1. lub 19.A.2.
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KATEGORIA II - POZYCJA 20

POZYCJA 20 INNE KOMPLETNE PODSYSTEMY

20.A.

20.A.1.

20.B.

20.B.1.

20.B.2.

20.C.

20.D.

20.D.1.

20.D.2.

20.E.

20.E.1.

SPRZET, ZESPOLY 1 CZESCI SKEADOWE
Nastepujace kompletne podsystemy:

a. Pojedyncze stopnie rakiet, niewyszczegdlnione w pozycji 2.A.1., nadajace si¢ do wykorzystania w systemach
wyszczegllnionych w pozycji 19.A,;

b. Nastepujace podsystemy ukladéw napedowych rakiet, niewyszczegélnione w pozycji 2.A.1., nadajace si¢ do
wykorzystania w systemach okreslonych w pozycji 19.A.1.:

1. Silniki rakietowe na paliwo stale lub hybrydowe silniki rakietowe majace impuls catkowity réwny lub
wigkszy niz 8,41 x 10° Ns, lecz mniejszy niz 1,1 x 106 Ns;

2. Silniki rakietowe na paliwo ciekle zintegrowane lub zaprojektowane lub zmodyfikowane w celu
zintegrowania w ukladach napedowych na paliwo ciekle majace impuls catkowity réwny lub wigkszy niz
8,41 x 10° Ns, lecz mniejszy niz 1,1 x 106 Ns;

SPRZET TESTUJACY I PRODUKCYJNY

»Obiekty produkcyjne« specjalnie zaprojektowane do podsysteméw okreslonych w pozycji 20.A.
»Sprzet produkcyjny« specjalnie zaprojektowany do podsysteméw okreslonych w pozycji 20.A.
MATERIALY

Brak.

OPROGRAMOWANIE

»Oprogramowanie« specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane na potrzeby systeméw okreslonych
w pozycji 20.B.1.

»Oprogramowanie« niewyszczeg6lnione w pozycji 2.D.2., specjalnie zaprojektowane lub zmodyfikowane do
»uzytkowania« silnikéw rakietowych wyszczeg6lnionych w pozycji 20.A.1.b.

TECHNOLOGIA

»Technologia«, zgodnie z uwaga ogélng do technologii, stuzaca do »rozwojuc, »produkgjic lub »uzytkowania«
sprzetu lub »oprogramowania« wyszczeg6lnionych w pozycji 20.A., 20.B. lub 20.D.
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JEDNOSTKI, STALE, AKRONIMY I SKROTY
JEDNOSTKI, STALE, AKRONIMY I SKROTY STOSOWANE W NINIEJSZYM ZALACZNIKU
ABEC Komitet Inzynieréw Lozysk Pierscieniowych
ABMA  Amerykanskie Stowarzyszenie Producentéw Lozysk
ANSI Amerykanski Narodowy Instytut Normalizacji
Angstrom 1 x 10-1° metra
ASTM Amerykanskie Towarzystwo Materialoznawcze
bar jednostka ci$nienia
°C stopieri Celsjusza
cm’ centymetr szescienny
CAS Serwis Dokumentacji Chemicznej
CEP krag réwnego prawdopodobienistwa
dB decybel
g gram; réwniez: przyspieszenie spowodowane grawitacja
GHz gigaherc
GNSS Globalny system nawigacji satelitarnej, np. GALILEO:
GLONASS — Global'naya Navigatsionnaya Sputnikovaya Sistema
»GPS« — globalny system lokalizacji
h godzina
Hz herc
HTPB polibutadien o fafcuchach zakoficzonych grupami hydroksylowymi
ICAO Miedzynarodowa Organizacja Lotnictwa Cywilnego
IEEE Instytut Inzynieréw Elektryki i Elektroniki
IR podczerwien
ISO Miedzynarodowa Organizacja Normalizacyjna
] dzul
JIS Japoriska Norma Przemystowa
K kelvin
kg kilogram
kHz kiloherc
km kilometr
kN kiloniuton
kPa kilopaskal
kW kilowat
m metr
MeV milion elektronowoltéw lub megaelektronowolt
MHz megaherc
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miligal 10~ m/s? (zwany takze mGal, mgal lub miligalileo)
mm milimetr
mm Hg  milimetr stupa rteci
MPa megapaskal
mrad miliradian
ms milisekunda
pm mikrometr
N niuton
Pa paskal
ppm cze$ci na milion
rad (Si)  dawka pochlonigta promieniowania
RF czestotliwos¢ radiowa
rms $rednia kwadratowa
obr/min  obroty na minute
RV pojazdy powrotne
s sekunda
Tg temperatura zeszklenia
Tyler rozmiar oczka siatki Tylera lub standardowa seria siatki Tylera
UAV bezzalogowy statek powietrzny
uv promieniowanie ultrafioletowe
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TABELA WSPOLCZYNNIKOW PRZELICZENIOWYCH

TABELE WSPOLCZYNNIKOW PRZELICZENIOWYCH UZYWANYCH W NINIEJSZYM ZALACZNIKU

Jednostka

)

Jednostka
(na)

Przeliczenie

bar

paskal (Pa)

1 bar = 100 kPa

g (grawitacja)

m/s?

1g=9,806 65m/s?

mrad (milirad)

stopnie (kat)

1 mrad = 0,0573°

rad

erg/gram Si

1 rad (Si) = 100 erg/gram krzemu
(= 0,01 greja [Gy])

oczko 250 w siatce Tylera

dla oczka 250 w siatce Tylera, $wiatlo oczka 0.063 mm
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ADDENDUM - PROTOKOL USTALEN

PROTOKOL USTALEN

Czlonkowie zgadzajg si¢, ze w przypadkach, gdy wyraznie zezwala si¢ na zastosowanie terminu »réwnowazna norma
krajowa« jako alternatywnego do okreslonych norm migdzynarodowych, metody i parametry techniczne wynikajace
z danej réwnowaznej normy krajowej zapewnia spelnienie danego wymogu ustanowionego przez okreslone normy
miedzynarodowe.”.
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ZALACZNIK 11

~ZALACZNIK VIIA

Oprogramowanie, o ktérym mowa w art. 10d

1. Oprogramowanie do planowania zasobéw przedsi¢biorstwa zaprojektowane specjalnie do zastosowania w sektorze

jadrowym i wojskowym
Nota wyjasniajgca: Oprogramowanie do planowania zasobéw przedsigbiorstwa to oprogramowanie wykorzys-
tywane do rachunkowosci finansowej, rachunkowosci zarzadczej, zasobéw ludzkich, produkgji,

zarzadzania lancuchem dostaw, zarzadzania projektami, zarzadzania kontaktami z klientami,
ustug zwigzanych z danymi lub kontroli dostepu.

ZALACZNIK VIIB

Grafit oraz surowe, przetworzone czg¢$ciowo wykonczone metale, o ktérych mowa w art. 15a

Kody HS i opisy
1)  Grafit surowy lub w postaci pétfabrykatu

2504 Grafit naturalny

3801 Grafit sztuczny; grafit koloidalny lub poétkoloidalny; preparaty na bazie grafitu lub pozostatych
odmian wegla, w postaci past, blokéw, plyt lub pozostalych potproduktéw

2)  Odporna na korozje wysokiej jakosci stal (zawarto$¢ chromu > 12 %) w postaci blach, plyt, rur lub pretéw

ex 7208 Wyroby walcowane plaskie z zeliwa lub stali niestopowej, o szerokosci 600 mm lub wigkszej,
walcowane na gorgco, nieplaterowane, niepokryte ani niepowleczone

ex 7209 Wyroby walcowane plaskie z zeliwa lub stali niestopowej, o szerokosci 600 mm lub wickszej,
walcowane na zimno, nieplaterowane, niepowleczone lub niepokryte

ex 7210 Wyroby walcowane plaskie z zeliwa lub stali niestopowej, o szerokosci 600 mm lub wigkszej,
platerowane, powleczone lub pokryte

ex 7211 Wyroby walcowane plaskie z zeliwa lub stali niestopowej, o szerokosci mniejszej niz 600 mm,
nieplaterowane, niepowleczone ani niepokryte

ex 7212 Wyroby walcowane plaskie z zeliwa lub stali niestopowej, o szerokosci mniejszej niz 600 mm,
platerowane, powleczone lub pokryte

ex 7213 Sztaby i prety, walcowane na goraco, w nieregularnie zwijanych kregach, z zeliwa lub stali niesto-
powej

ex 7214 Pozostale sztaby i prety z Zeliwa lub ze stali niestopowej, nieobrobione wigcej niz kute, walco-

wane na goraco, ciaggnione na gorgco lub wyciskane na goraco, ale z wlaczeniem tych, ktére po
walcowaniu zostaly skrecone

ex 7215 Pozostale sztaby i prety, z zeliwa lub ze stali niestopowe;j

ex 7219 Wyroby walcowane plaskie ze stali nierdzewnej, o szeroko$ci 600 mm lub wigkszej

ex 7220 Wyroby walcowane plaskie ze stali nierdzewnej, o szeroko$ci mniejszej niz 600 mm

ex 7221 Sztaby i prety ze stali nierdzewnej, walcowane na goraco, w nieregularnych kregach

ex 7222 Pozostale sztaby i prety, ze stali nierdzewnej; katowniki, ksztaltowniki i profile ze stali nierdzew-
nej

ex 7225 Wyroby walcowane plaskie z pozostalej stali stopowej, o szerokosci 600 mm lub wigkszej
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ex 7226 Wyroby walcowane plaskie z pozostalej stali stopowej, o szeroko$ci mniejszej niz 600 mm

ex 7227 Sztaby i prety, z pozostalej stali stopowej, walcowane na gorgco, w nieregularnych kregach

ex 7228 Pozostale sztaby i prety, z pozostalej stali stopowej; katowniki, ksztattowniki i profile z pozostalej
stali stopowej; sztaby i prety drazone ze stali stopowej lub niestopowej, nadajace si¢ do celéw
wiertniczych

ex 7304 Rury, przewody rurowe i profile drazone, bez szwu, zelazne (inne niz zeliwne) lub ze stali

ex 7305 Pozostale rury i przewody rurowe (na przyklad spawane, zgrzewane, nitowane lub podobnie za-

mykane), o przekroju poprzecznym w ksztalcie kola, ktérych zewnetrzna $rednica przekracza
406,4 mm, z zeliwa lub stali

ex 7306 Pozostale rury, przewody rurowe i profile drazone, z zeliwa lub stali (na przyklad z otwartym
szwem lub spawane, zgrzewane, nitowane lub podobnie zamykane)

ex 7307 Laczniki rur lub przewodéw rurowych (na przyklad zlaczki nakretne, kolanka, tuleje), z zeliwa
lub stali

3)  Aluminium i stopy w postaci blach, plyt, rur lub pretéw

ex 7604 Sztaby, prety i ksztaltowniki, z aluminium
ex 7604 10 10 - Z aluminium niestopowego

—— Sztaby i prety
ex 7604 29 10 - Ze stopéw aluminium

— — Ksztaltowniki drgzone

——— Sztaby i prety
7606 Blachy grube, cienkie oraz taSma, o grubosci przekraczajacej 0,2 mm, z aluminium
7607 Folia aluminiowa (nawet zadrukowana, faczona z papierem, tektura, z tworzywami sztucznymi

lub podobnym materiatlem podlozowym), o grubosci (z wylaczeniem dowolnego podtoza) nie-
przekraczajgcej 0,2 mm

7608 Rury i przewody rurowe, z aluminium
7609 Laczniki rur lub przewodéw rurowych (na przyklad zlaczki nakretne, kolanka, tuleje), z alumi-
nium

4)  Tytan i stopy w postaci blach, plyt, rur lub pretéw

ex 8108 90 Tytan i artykuly z tytanu, wlaczajac odpady i ztom

— Pozostate

5) Nikiel i stopy w postaci blach, plyt, rur lub pretéw

ex 7505 Sztaby, prety, ksztaltowniki i druty, z niklu
ex 7505 11 Sztaby i prety

ex 7505 12
7506 Blachy grube, cienkie, ta$ma i folia, z niklu
ex 7507 Rury i przewody rurowe oraz laczniki rur lub przewodéw rurowych (na przyklad zlaczki na-
kretne, kolanka, tuleje), z niklu
7507 11 — Rury i przewody rurowe

- — Z niklu niestopowego



18.10.2015 Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej L 274/157

7507 12 — Rury i przewody rurowe
—— Ze stopéw niklu

7507 20 — taczniki rur lub przewodéw rurowych

Nota wyjasniajaca: do stopéw metalu w pkt 2, 3, 4 1 5 zalicza si¢ takie, ktore zawierajg wyzszy procent wagowy danego
metalu niz jakiegokolwiek innego pierwiastka.”.
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ZALACZNIK 11

ZALACZNIK X

Strony internetowe zawierajace informacje o wlasciwych organach oraz adresy, na ktére nalezy wysylaé
powiadomienia skierowane do Komisji Europejskiej

BELGIA

http:/[www.diplomatie.be/eusanctions

BULGARIA
http://www.mfa.bg/en/pages/135/index.html

REPUBLIKA CZESKA

http:/[www.mfcr.cz/mezinarodnisankce

DANIA
http:/[um.dk/da/politik-og-diplomati/retsorden/sanktioner/

NIEMCY
http://www.bmwi.de/DE/Themen/Aussenwirtschaft/aussenwirtschaftsrecht,did=404888.html

ESTONIA
http://www.vm.ee/est/kat_622/

IRLANDIA
http://www.dfa.ie[home/index.aspx?id=28519

GRECJA

http://www.mfa.gr/en/foreign-policy/global-issues/international-sanctions.html

HISZPANIA

http://www.exteriores.gob.es/Portal/es/PoliticaExteriorCooperacion/GlobalizacionOportunidadesRiesgos/Documents|
ORGANISMOS%20COMPETENTES%20SANCIONES%20INTERNACIONALES.pdf

FRANCJA

http:/[www.diplomatie.gouv.fr/autorites-sanctions/

CHORWACJA

http://www.mvep.hr/sankcije

WLOCHY
http:/[www.esteri.it/MAE/IT/Politica_Europea/Deroghe.htm

CYPR

http:/[www.mfa.gov.cy/sanctions

LOTWA
http://www.mfa.gov.lv/en/security/4539

LITWA

http:/[www.urm.lt/sanctions

LUKSEMBURG

http://www.mae.lu/sanctions


http://www.diplomatie.be/eusanctions
http://www.mfa.bg/en/pages/135/index.html
http://www.mfcr.cz/mezinarodnisankce
http://um.dk/da/politik-og-diplomati/retsorden/sanktioner/
http://www.bmwi.de/DE/Themen/Aussenwirtschaft/aussenwirtschaftsrecht,did=404888.html
http://www.vm.ee/est/kat_622/
http://www.dfa.ie/home/index.aspx?id=28519
http://www.mfa.gr/en/foreign-policy/global-issues/international-sanctions.html
http://www.exteriores.gob.es/Portal/es/PoliticaExteriorCooperacion/GlobalizacionOportunidadesRiesgos/Documents/ORGANISMOS%20COMPETENTES%20SANCIONES%20INTERNACIONALES.pdf
http://www.exteriores.gob.es/Portal/es/PoliticaExteriorCooperacion/GlobalizacionOportunidadesRiesgos/Documents/ORGANISMOS%20COMPETENTES%20SANCIONES%20INTERNACIONALES.pdf
http://www.diplomatie.gouv.fr/autorites-sanctions/
http://www.mvep.hr/sankcije
http://www.esteri.it/MAE/IT/Politica_Europea/Deroghe.htm
http://www.mfa.gov.cy/sanctions
http://www.mfa.gov.lv/en/security/4539
http://www.urm.lt/sanctions
http://www.mae.lu/sanctions
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WEGRY

http://2010-2014 kormany.hu/download/b/3b/70000/ENSZBT-ET-szankcios-tajekoztato.pdf

MALTA

https:/[www.gov.mt/en/Government/Government%200f%20Malta/Ministries%20and%2 OEntities/ Officially% 20 Appointed
%20Bodies/Pages/Boards/Sanctions-Monitoring-Board-.aspx

NIDERLANDY

http:/[www.rijksoverheid.nl/onderwerpen/internationale-sancties

AUSTRIA

http://www.bmeia.gv.at/view.php3?f_id=12750&LNG=en&version=

POLSKA

http:/[www.msz.gov.pl

PORTUGALIA

http:/[www.portugal.gov.pt/pt/os-ministerios/ministerio-dos-negocios-estrangeiros/quero-saber-mais/sobre-o-ministerio/
medidas-restritivas/medidas-restritivas.aspx

RUMUNIA

http://www.mae.ro/node[1548

SLOWENIA

http://www.mzz.gov.si[si/omejevalni_ukrepi

SLOWACJA

http:/fwww.mzv.sk[sk[europske_zalezitosti/europske_politiky-sankcie_eu

FINLANDIA

http://formin.finland.fi/kvyhteistyo/pakotteet

SZWECJA

http:/[www.ud.se[sanktioner

ZJEDNOCZONE KROLESTWO

https:/[www.gov.uk/sanctions-embargoes-and-restrictions

Adres, na ktéry nalezy kierowaé powiadomienia do Komisji Europejskiej:
European Commission

Service for Foreign Policy Instruments (FPI)

EEAS 02/309

B-1049 Brussels

Belgia

E-mail: relex-sanctions@ec.europa.eu”.


http://2010-2014.kormany.hu/download/b/3b/70000/ENSZBT-ET-szankcios-tajekoztato.pdf
https://www.gov.mt/en/Government/Government%20of%20Malta/Ministries%20and%20Entities/Officially%20Appointed%20Bodies/Pages/Boards/Sanctions-Monitoring-Board-.aspx
https://www.gov.mt/en/Government/Government%20of%20Malta/Ministries%20and%20Entities/Officially%20Appointed%20Bodies/Pages/Boards/Sanctions-Monitoring-Board-.aspx
http://www.rijksoverheid.nl/onderwerpen/internationale-sancties
http://www.bmeia.gv.at/view.php3?f_id=12750&LNG=en&version=
http://www.msz.gov.pl
http://www.portugal.gov.pt/pt/os-ministerios/ministerio-dos-negocios-estrangeiros/quero-saber-mais/sobre-o-ministerio/medidas-restritivas/medidas-restritivas.aspx
http://www.portugal.gov.pt/pt/os-ministerios/ministerio-dos-negocios-estrangeiros/quero-saber-mais/sobre-o-ministerio/medidas-restritivas/medidas-restritivas.aspx
http://www.mae.ro/node/1548
http://www.mzz.gov.si/si/omejevalni_ukrepi
http://www.mzv.sk/sk/europske_zalezitosti/europske_politiky-sankcie_eu
http://formin.finland.fi/kvyhteistyo/pakotteet
http://www.ud.se/sanktioner
https://www.gov.uk/sanctions-embargoes-and-restrictions
mailto:relex-sanctions@ec.europa.eu
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ZAEACZNIK IV

LZALACZNIK XIII

Wykaz os6b, podmiotéw i organéw, o ktérych mowa w art. 23a ust. 1

A. Osoby fizyczne

B. Podmioty i organy

ZALACZNIK XIV

Wykaz oséb, podmiotéw i organéw, o ktérych mowa w art. 23a ust. 2

A. Osoby fizyczne

B. Podmioty i organy”.
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